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A2 Eléments sous contraintes mécaniques
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B4
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d'odeurs
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D1 Systèmes sources d'incendie

F1 Virus – Bactéries

G1 Source par leur fonction

H1 Source humaine

H2 Cible humaine

Typologie des sources de dangers
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Environnement Naturel >  Air Atmosphère B3 EX Flux de poussières EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux gazeux olfactif EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux gazeux toxique EIE Déclenchement du POI Procédure E

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux liquide toxique EIE Déclenchement du POI Procédure E

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux solide toxique EIE Déclenchement du POI Procédure E

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Fumée toxique EIE

- - - - Pollution EI

Environnement Naturel >  Air Atmosphère F1 EX Bactéries EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Pollution biologique EI

Environnement Naturel >  Air Air Pollué B3 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Flux de poussières EP

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux solide toxique EP

- - - - Corrosivité / Toxicité EI

Environnement Naturel >  Air Air Pollué B4 EX Flux gazeux olfactif EP

- - - - Emissions d'odeurs EI

Environnement Naturel >  Air Foudre C1 EX / SD Contrôle de la tension électrostatique Mesurage R

- - - - / SD Etre informé des risques météorologiques Conception E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Arc électrique EP Mise à la terre Conception E

- - - - - - Protection contre la foudre Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Champ magnétique EP

- - - - Electricité statique EP Mise à la terre Conception E

- - - - Flux électrique EP Protection contre la foudre Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Foudre EI

Environnement Naturel >  Air Précipitations A6.2 EX / SD
Surface imperméabilisée pour la collecte des 

eaux pluviales
Conception E

- - - - Chute de grêle EP Résistance à la grêle Conception E

- - - - Chute de neige EP Procédure de déneigement Procédure E

- - - - Flux liquide EP Cuvette de rétention Conception E

- - - - - - Sol drainant Conception E

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Précipitations EI

Environnement Naturel >  Air Tempête A3 EX / SD Etre informé des risques météorologiques Conception E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Flux d'air EP
Procédure de rassemblement des personnes 

dans un abri sûr
Procédure E

- - - - Flux de poussières EP
Procédure de rassemblement des personnes 

dans un abri sûr
Procédure E

- - - - Projectile EP
Procédure de rassemblement des personnes 

dans un abri sûr
Procédure E

- - - - Chute de matériaux EP
Procédure de rassemblement des personnes 

dans un abri sûr
Procédure E

- - - - Solide en mouvement EP
Procédure de rassemblement des personnes 

dans un abri sûr
Procédure E

- - - - Tempête EI

Environnement Naturel > Eau >  Nappe phréatique Nappe phréatique A3 EX Absence de flux liquide EIE Prélèvement adapté Consigne E

- - - - - - Surveillance du niveau piézométrique Surveillance R

- - - - Assèchement EI

Environnement Naturel > Eau >  Nappe phréatique Nappe phréatique B3 EX / SD Contrôle physico-chimique Mesurage R

- - - - / SD Etre informé en cas de pollution Conception R

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EIE
Déclenchement du Plan d'Urgence Eaux 

Intérieures ou Souterraines
Procédure E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Neutralisation Conception R

- - - - - - Rejets interdits Consigne E

- - - - - - Stockage sur rétention Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Traitement des rejets Conception R

- - - - Pollution EI

Environnement Naturel > Eau >  Nappe phréatique Nappe phréatique F1 EX / SD Contrôle biologique Mesurage R

- - - - / SD Etre informé en cas de pollution Conception R

- - - - Bactéries EP

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EP

- - - - Bactéries EIE
Déclenchement du Plan d'Urgence Eaux 

Intérieures ou Souterraines
Procédure E

- - - - - - Rejets interdits Consigne E

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception R

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EIE

Déclenchement du Plan d'Urgence Eaux 

Intérieures ou Souterraines
Procédure E

- - - - - - Rejets interdits Consigne E

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception R

- - - - Pollution biologique EI

Environnement Naturel > Eau >  Merle Merle B3 EX / SD Contrôle physico-chimique Mesurage R

- - - - / SD Etre informé en cas de pollution Conception R

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EIE Equipement sous rétention Conception R

- - - - - - Manipulation sous rétention Conception R

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Neutralisation Conception R

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Stockage sur rétention Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception R

- - - - - - Vanne d'isolement Conception R

- - - - Flux solide EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception R

- - - - Flux solide toxique EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception R

- - - - Pollution EI

Environnement Naturel > Eau >  Merle Merle F1 EX / SD Contrôle biologique Mesurage R

- - - - / SD Etre informé en cas de pollution Conception R

- - - - Bactéries EP

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Bactéries EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception R

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception R

- - - - Pollution biologique EI

Environnement Naturel >  Faune Faune Cible A8.12 EX
Flux de polluant 

biologique
EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception R

- - - - Flux gazeux toxique EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception R

- - - - Flux liquide toxique EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception R

- - - - Flux solide toxique EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception R

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Fumée toxique EIE

- - - - Intoxication EI

Environnement Naturel >  Faune Faune A3 EX / SD Dispositif d'éloignement des animaux Conception R

- - - - Obstacle EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Intrusion / Dégradation EI

Environnement Naturel >  Flore Flore B4 EX / SD Suivi de la végétation Suivi R

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception R

- - - - Flux gazeux toxique EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception R

- - - - Flux liquide toxique EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux solide toxique EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception R

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Pollution EI

Environnement Naturel >  Flore Flore A6.2 EX / SD Abattage des arbres Consigne R

- - - - / SD Elagage Consigne R

- - - - / SD Entretien des espaces verts Consigne R

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Chute de hauteur EI

Environnement Naturel >  Sol Sol B3 EX Flux liquide toxique EIE Equipement sous rétention Conception R

- - - - - - Manipulation sous rétention Conception R

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Neutralisation Conception R

- - - - - - Procédure d'intervention Procédure E

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Stockage sur rétention Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux solide toxique EIE Equipement sous rétention Conception R

- - - - - - Manipulation sous rétention Conception R

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Stockage sur rétention Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Pollution EI

Environnement Naturel >  Sol Sol F1 EX Bactéries EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Pollution biologique EI

Environnement Naturel >  Sol Sol A2 EX / SD Détection de mouvement Surveillance R

- - - - / SD Etude de résistance des sols Document E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux solide EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Onde de vibration EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Affaissement EI

Environnement Naturel >  Sol Sol A7 EX / SD Balisage (sol glissant) Balisage E

- - - - / SD Sol antidérapant Conception R

- - - - Chute de neige EP Procédure de déneigement Procédure E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Verglas EP Salage Consigne E

- - - - Verglas EIE Salage Consigne E

- - - - Elément glissant EI

Environnement Technologique >  Industries Industrie B3 EX / SD Etre informé par le dispositif d'alerte Conception E

- - - - / SD Sirène d'alerte Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Flux de poussières EP Déclenchement du POI Procédure R

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux gazeux toxique EP Déclenchement du POI Procédure E

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux liquide toxique EP Déclenchement du POI Procédure E

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - - - Vanne d'isolement Conception E

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - Flux solide toxique EP Déclenchement du POI Procédure E

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux de poussières EIE Déclenchement du POI Procédure R

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux gazeux toxique EIE Déclenchement du POI Procédure E

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux liquide toxique EIE Déclenchement du POI Procédure E

- - - - - - Equipement sous rétention Conception R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Manipulation sous rétention Conception R

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Procédure d'intervention Procédure E

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Stockage sur rétention Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - - - Vanne d'isolement Conception E

- - - - Flux solide toxique EIE Déclenchement du POI Procédure E

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Fumée toxique EIE

- - - - Pollution EI

Environnement Technologique >  Industries Industrie B4 EX / SD Etre informé par le dispositif d'alerte Conception E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Sirène d'alerte Conception R

- - - - Flux de poussières EP

- - - - Flux gazeux toxique EP Prises d'air protégées Conception R

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux solide toxique EP

- - - - Flux gazeux olfactif EP Prises d'air protégées Conception R

- - - - Flux gazeux olfactif EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Emissions d'odeurs EI

Environnement Technologique >  Industries Industrie D1 EX / SD Etre informé par le dispositif d'alerte Conception E

- - - - / SD Procédure d'aide mutuelle Procédure E

- - - - / SD Procédure d'alerte Procédure E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Sirène d'alerte Conception R

- - - - Flux thermique chaud EP Mur coupe-feu
Disposition 

constructive
E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP Moyens d'extinction Conception E

- - - - - - Mur coupe-feu
Disposition 

constructive
E

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Flux thermique chaud EIE Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Détection incendie Surveillance E
AFYREN NEOXY

GIE QUALITE ENTREPRISE Analyse de risques Page 8 / 367



Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Emplacement éloigné des limites de propriété Conception E

- - - - - - Mur coupe-feu
Disposition 

constructive
R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - - - Déclenchement du POI Procédure R

- - - - Front de flammes EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception E

- - - - - - Intervention des services de secours Consigne E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne E

- - - - - - Déclenchement du POI Procédure E

- - - - Particules enflammées EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception E

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne E

- - - - - - Déclenchement du POI Procédure E

- - - - Incendie EI

Environnement Technologique >  Industries Industrie B2 EX / SD Procédure d'aide mutuelle Procédure E

- - - - / SD Procédure d'alerte Procédure E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Sirène d'alerte Conception R

- - - - / SD Déclenchement du POI Procédure E

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux solide EP

- - - - Flux solide toxique EP

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Explosion EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Environnement Technologique > Transport de Matières Dangereuses (TMD) >  

TMD Ferroviaire
TMD Ferroviaire A2 EX Chute de matériaux EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Procédure d'arrêt de la circulation Procédure R

- - - - - -
Transport de Matières Dangereuses à 

proximité interdit
Consigne R

- - - - Flux thermique chaud EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Procédure d'arrêt de la circulation Procédure R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R

- - - - - -
Transport de Matières Dangereuses à 

proximité interdit
Consigne R

- - - - Onde de choc EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R

- - - - - -
Transport de Matières Dangereuses à 

proximité interdit
Consigne R

- - - - Onde de souffle EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R

- - - - - -
Transport de Matières Dangereuses à 

proximité interdit
Consigne R

- - - - Projectile EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R

- - - - - -
Transport de Matières Dangereuses à 

proximité interdit
Consigne R

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - -
Transport de Matières Dangereuses à 

proximité interdit
Consigne R

- - - - Rupture de confinement EI

Environnement Technologique > Transport de Matières Dangereuses (TMD) >  

TMD Ferroviaire
TMD Ferroviaire D1 EX / SD Contrôle - vérification - examen

Contrôle 

Technique
R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure R

- - - - / SD Stationnement de TMD à proximité interdit Consigne R

- - - - / SD
Transport de Matières Dangereuses à 

proximité interdit
Consigne R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux olfactif EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - Flux liquide toxique EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - Flux solide EP Nettoyage Procédure R

- - - - Flux solide toxique EP Nettoyage Procédure R

- - - - Flux thermique chaud EP Moyens d'extinction Conception R

- - - - Front de flammes EP Moyens d'extinction Conception R

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Flux thermique chaud EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Procédure d'arrêt de la circulation Procédure R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R

- - - - - -
Transport de Matières Dangereuses à 

proximité interdit
Consigne R

- - - - - - Moyens d'extinction Conception R

- - - - Front de flammes EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Procédure d'arrêt de la circulation Procédure R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R

- - - - - -
Transport de Matières Dangereuses à 

proximité interdit
Consigne R

- - - - - - Moyens d'extinction Conception R

- - - - Particules enflammées EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R

- - - - - -
Transport de Matières Dangereuses à 

proximité interdit
Consigne R

- - - - Incendie EI

Environnement Technologique > Transport de Matières Dangereuses (TMD) >  

TMD Ferroviaire
TMD Ferroviaire A3 EX / SD Contrôle - vérification - examen

Contrôle 

Technique
R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure R

- - - - / SD Stationnement de TMD à proximité interdit Consigne R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD
Transport de Matières Dangereuses à 

proximité interdit
Consigne R

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - -
Choc dans zone 

d'évolution
EI

Environnement Technologique > Transport de Matières Dangereuses (TMD) >  

TMD Ferroviaire
TMD Ferroviaire B2 EX / SD Contrôle - vérification - examen

Contrôle 

Technique
R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure R

- - - - / SD Stationnement de TMD à proximité interdit Consigne R

- - - - / SD
Transport de Matières Dangereuses à 

proximité interdit
Consigne R

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux solide EP

- - - - Flux solide toxique EP

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Explosion EI

Environnement Technologique > Transport de Matières Dangereuses (TMD) >  

TMD Ferroviaire
TMD Ferroviaire B3 EX / SD Contrôle - vérification - examen

Contrôle 

Technique
R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure R

- - - - / SD Stationnement de TMD à proximité interdit Consigne R

- - - - / SD
Transport de Matières Dangereuses à 

proximité interdit
Consigne R

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Procédure d'intervention Procédure R

- - - - Flux solide toxique EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Procédure d'intervention Procédure R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Rupture de confinement EI

Environnement Technologique > Transport de Matières Dangereuses (TMD) >  

TMD par Canalisation
TMD par Canalisation A2 EX Chute de matériaux EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Flux thermique chaud EIE Déclenchement du PPI Procédure R

- - - - - - Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R

- - - - Onde de choc EIE Déclenchement du PPI Procédure R

- - - - - - Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R

- - - - Onde de souffle EIE Déclenchement du PPI Procédure R

- - - - - - Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R

- - - - Projectile EIE Déclenchement du PPI Procédure R

- - - - - - Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Rupture de confinement EI

Environnement Technologique > Transport de Matières Dangereuses (TMD) >  

TMD par Canalisation
TMD par Canalisation D1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure R

- - - - Flux thermique chaud EP Moyens d'extinction Conception R

- - - - Front de flammes EP Moyens d'extinction Conception R

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Flux thermique chaud EIE Déclenchement du PPI Procédure R

- - - - - - Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R

- - - - Front de flammes EIE Déclenchement du PPI Procédure R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R

- - - - Incendie EI

Environnement Technologique > Transport de Matières Dangereuses (TMD) >  

TMD par Canalisation
TMD par Canalisation B2 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure R

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Explosion EI

Environnement Technologique > Transport de Matières Dangereuses (TMD) >  

TMD par Canalisation
TMD par Canalisation B3 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure R

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Rupture de confinement EI

Environnement Technologique > Transport de Matières Dangereuses (TMD) >  

TMD Routier
TMD Routier A2 EX Chute de matériaux EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stationnement de TMD à proximité interdit Consigne E

- - - - - -
Transport de Matières Dangereuses à 

proximité interdit
Consigne R

- - - - Flux thermique chaud EIE Déclenchement du PPI Procédure E

- - - - - - Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stationnement de TMD à proximité interdit Consigne E

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - -
Transport de Matières Dangereuses à 

proximité interdit
Consigne R

- - - - Onde de choc EIE Déclenchement du PPI Procédure E

- - - - - - Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R

- - - - - -
Transport de Matières Dangereuses à 

proximité interdit
Consigne R

- - - - Onde de souffle EIE Déclenchement du PPI Procédure E

- - - - - - Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R

- - - - - -
Transport de Matières Dangereuses à 

proximité interdit
Consigne R

- - - - Projectile EIE Déclenchement du PPI Procédure E

- - - - - - Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R

- - - - - -
Transport de Matières Dangereuses à 

proximité interdit
Consigne R

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - -
Transport de Matières Dangereuses à 

proximité interdit
Consigne R

- - - - Rupture de confinement EI

Environnement Technologique > Transport de Matières Dangereuses (TMD) >  

TMD Routier
TMD Routier D1 EX / SD Contrôle - vérification - examen

Contrôle 

Technique
E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Stationnement de TMD à proximité interdit Consigne E

- - - - / SD
Transport de Matières Dangereuses à 

proximité interdit
Consigne R

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux olfactif EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - Flux liquide toxique EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Procédure d'intervention Procédure E

- - - - Flux solide EP Nettoyage Procédure R

- - - - Flux solide toxique EP Nettoyage Procédure R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Procédure d'intervention Procédure E

- - - - Flux thermique chaud EP Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP Moyens d'extinction Conception E

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Flux thermique chaud EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stationnement de TMD à proximité interdit Consigne E

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R

- - - - - -
Transport de Matières Dangereuses à 

proximité interdit
Consigne R

- - - - Front de flammes EIE Déclenchement du PPI Procédure E

- - - - - - Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stationnement de TMD à proximité interdit Consigne E

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R

- - - - - -
Transport de Matières Dangereuses à 

proximité interdit
Consigne R

- - - - Particules enflammées EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R

- - - - - -
Transport de Matières Dangereuses à 

proximité interdit
Consigne R

- - - - Incendie EI

Environnement Technologique > Transport de Matières Dangereuses (TMD) >  

TMD Routier
TMD Routier A3 EX / SD Contrôle - vérification - examen

Contrôle 

Technique
E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Stationnement de TMD à proximité interdit Consigne E

- - - - / SD
Transport de Matières Dangereuses à 

proximité interdit
Consigne R

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - -
Choc dans zone 

d'évolution
EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Environnement Technologique > Transport de Matières Dangereuses (TMD) >  

TMD Routier
TMD Routier B2 EX / SD Contrôle - vérification - examen

Contrôle 

Technique
E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Stationnement de TMD à proximité interdit Consigne E

- - - - / SD
Transport de Matières Dangereuses à 

proximité interdit
Consigne R

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux solide EP

- - - - Flux solide toxique EP

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Explosion EI

Environnement Technologique > Transport de Matières Dangereuses (TMD) >  

TMD Routier
TMD Routier B3 EX / SD Contrôle - vérification - examen

Contrôle 

Technique
E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Stationnement de TMD à proximité interdit Consigne E

- - - - / SD
Transport de Matières Dangereuses à 

proximité interdit
Consigne R

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux solide toxique EP

- - - - Rupture de confinement EI

Environnement Technologique >  AIR LIQUIDE AIR LIQUIDE B2 EX / SD Procédure d'aide mutuelle Procédure E

- - - - / SD Procédure d'alerte Procédure E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Sirène d'alerte Conception R

- - - - / SD Déclenchement du POI Procédure E

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux toxique EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux solide EP

- - - - Flux solide toxique EP

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Explosion EI

Environnement Technologique >  ARKEMA ARKEMA B3 EX / SD Etre informé par le dispositif d'alerte Conception E

- - - - / SD Sirène d'alerte Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Flux de poussières EP Déclenchement du POI Procédure R

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux gazeux toxique EP Déclenchement du POI Procédure E

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux liquide toxique EP Déclenchement du POI Procédure E

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - - - Vanne d'isolement Conception E

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - Flux solide toxique EP Déclenchement du POI Procédure E

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux de poussières EIE Déclenchement du POI Procédure R

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux gazeux toxique EIE Déclenchement du POI Procédure E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux liquide toxique EIE Déclenchement du POI Procédure E

- - - - - - Equipement sous rétention Conception R

- - - - - - Manipulation sous rétention Conception R

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Procédure d'intervention Procédure E

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Stockage sur rétention Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - - - Vanne d'isolement Conception E

- - - - Flux solide toxique EIE Déclenchement du POI Procédure E

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Fumée toxique EIE

- - - - Pollution EI

Environnement Technologique >  ARKEMA ARKEMA D1 EX / SD Etre informé par le dispositif d'alerte Conception E

- - - - / SD Procédure d'aide mutuelle Procédure E

- - - - / SD Procédure d'alerte Procédure E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Sirène d'alerte Conception R

- - - - Flux thermique chaud EP Mur coupe-feu
Disposition 

constructive
E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP Moyens d'extinction Conception E

- - - - - - Mur coupe-feu
Disposition 

constructive
E

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Flux thermique chaud EIE Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Détection incendie Surveillance E

- - - - - - Emplacement éloigné des limites de propriété Conception E

- - - - - - Mur coupe-feu
Disposition 

constructive
R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Déclenchement du POI Procédure R

- - - - Front de flammes EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception E

- - - - - - Intervention des services de secours Consigne E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne E

- - - - - - Déclenchement du POI Procédure E

- - - - Particules enflammées EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception E

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne E

- - - - - - Déclenchement du POI Procédure E

- - - - Incendie EI

Environnement Technologique >  ARKEMA ARKEMA B2 EX / SD Procédure d'aide mutuelle Procédure E

- - - - / SD Procédure d'alerte Procédure E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Sirène d'alerte Conception R

- - - - / SD Déclenchement du POI Procédure E

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux solide EP

- - - - Flux solide toxique EP

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Explosion EI

Environnement Technologique >  TPF TPF B3 EX / SD Etre informé par le dispositif d'alerte Conception E

- - - - / SD Sirène d'alerte Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Flux de poussières EP Déclenchement du POI Procédure R

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux gazeux toxique EP Déclenchement du POI Procédure E

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux liquide toxique EP Déclenchement du POI Procédure E

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - - - Vanne d'isolement Conception E

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - Flux solide toxique EP Déclenchement du POI Procédure E

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux de poussières EIE Déclenchement du POI Procédure R

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux gazeux toxique EIE Déclenchement du POI Procédure E

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux liquide toxique EIE Déclenchement du POI Procédure E

- - - - - - Equipement sous rétention Conception R

- - - - - - Manipulation sous rétention Conception R

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Procédure d'intervention Procédure E

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Stockage sur rétention Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - - - Vanne d'isolement Conception E

- - - - Flux solide toxique EIE Déclenchement du POI Procédure E

- - - - - - Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Fumée toxique EIE

- - - - Pollution EI

Environnement Technologique >  TPF TPF D1 EX / SD Etre informé par le dispositif d'alerte Conception E

- - - - / SD Procédure d'aide mutuelle Procédure E

- - - - / SD Procédure d'alerte Procédure E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Sirène d'alerte Conception R

- - - - Flux thermique chaud EP Mur coupe-feu
Disposition 

constructive
E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP Moyens d'extinction Conception E

- - - - - - Mur coupe-feu
Disposition 

constructive
E

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Flux thermique chaud EIE Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Détection incendie Surveillance E

- - - - - - Emplacement éloigné des limites de propriété Conception E

- - - - - - Mur coupe-feu
Disposition 

constructive
R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - - - Déclenchement du POI Procédure R

- - - - Front de flammes EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception E

- - - - - - Intervention des services de secours Consigne E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne E

- - - - - - Déclenchement du POI Procédure E

- - - - Particules enflammées EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception E

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne E

- - - - - - Déclenchement du POI Procédure E

- - - - Incendie EI

Environnement Technologique >  TPF TPF B2 EX / SD Procédure d'aide mutuelle Procédure E

- - - - / SD Procédure d'alerte Procédure E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Sirène d'alerte Conception R

- - - - / SD Déclenchement du POI Procédure E

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide toxique EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux solide EP

- - - - Flux solide toxique EP

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Explosion EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau d'assainissement
Réseau 

d'assainissement
A2 EX Chute de matériaux EIE Equipement protégé Conception R

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Equipement protégé Conception R

- - - - Rupture de confinement EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau d'assainissement
Réseau 

d'assainissement
B2 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Flux gazeux EIE

- - - - Fermentation EII

- - - - Explosion EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau d'assainissement
Réseau 

d'assainissement
B3 EX / SD Etre informé en cas de pollution Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide toxique EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux solide EP

- - - - Flux solide toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception R

- - - - - - Vanne d'isolement Conception E

- - - - Flux solide toxique EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception R

- - - - - - Vanne d'isolement Conception E

- - - - Pollution EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau d'assainissement
Réseau 

d'assainissement
F1 EX / SD Etre informé en cas de pollution Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Bactéries EP

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EP

- - - - Bactéries EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception R

- - - - - - Vanne d'isolement Conception E

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception R

- - - - - - Vanne d'isolement Conception E

- - - - Pollution biologique EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau d'assainissement
Réseau 

d'assainissement
B4 EX Flux gazeux olfactif EP

- - - - Emissions d'odeurs EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau de gaz Réseau de gaz A2 EX Chute de matériaux EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Equipement protégé Conception E

- - - - Onde de choc EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R

- - - - Onde de souffle EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R

AFYREN NEOXY

GIE QUALITE ENTREPRISE Analyse de risques Page 24 / 367



Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Onde de vibration EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Projectile EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Equipement protégé Conception E

- - - - Rupture de confinement EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau de gaz Réseau de gaz A3 EX / SD Etre informé des coupures Procédure E

- - - - Absence de flux gazeux EP Alarme sur non alimentation en produit Surveillance E

- - - - Absence de gaz EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau de gaz Réseau de gaz B2 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Projectile EP

- - - - Explosion EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau de gaz Réseau de gaz D1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Flamme nue EP

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Incendie EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau d'eau industrielle
Réseau d'eau 

industrielle
A2 EX Chute de matériaux EIE Equipement protégé Conception E

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Equipement protégé Conception E

- - - - Rupture de confinement EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau d'eau industrielle
Réseau d'eau 

industrielle
B3 EX / SD Etre informé en cas de pollution Conception R

- - - - / SD Fermeture de l'alimentation Consigne E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux solide EP

- - - - Flux solide toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EIE Disconnecteur Conception E

- - - - Flux solide toxique EIE

- - - - Pollution EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau d'eau industrielle
Réseau d'eau 

industrielle
F1 EX / SD Etre informé en cas de pollution Conception R

- - - - / SD Fermeture de l'alimentation Consigne E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Bactéries EP

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EP

- - - - Bactéries EIE Disconnecteur Conception E

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EIE Disconnecteur Conception E

- - - - Pollution biologique EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau d'eau industrielle

Réseau 

d'alimentation en eau 

industrielle

A3 EX / SD Etre informé des coupures Procédure E

- - - - / SD Procédure d'alerte Procédure E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Absence de liquide EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau d'eau pluviale Réseau d'eau pluviale A2 EX Chute de matériaux EIE Equipement protégé Conception E

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Protection du réseau Conception E

- - - - Rupture de confinement EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau d'eau pluviale Réseau d'eau pluviale B3 EX / SD Etre informé en cas de pollution Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux solide EP

- - - - Flux solide toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception R

- - - - - - Vanne d'isolement Conception E

- - - - Flux solide toxique EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception R

- - - - - - Vanne d'isolement Conception E

- - - - Pollution EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau d'eau pluviale Réseau d'eau pluviale F1 EX / SD Etre informé en cas de pollution Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Bactéries EP

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EP

- - - - Bactéries EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception R

- - - - - - Vanne d'isolement Conception E

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception R

- - - - - - Vanne d'isolement Conception E

- - - - Pollution biologique EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau d'eau potable Réseau d'eau potable A2 EX Chute de matériaux EIE Equipement protégé Conception E

- - - - Onde de choc EIE Déclenchement du PSS Eau Potable Procédure R

- - - - Onde de souffle EIE Déclenchement du PSS Eau Potable Procédure R

- - - - Onde de vibration EIE Déclenchement du PSS Eau Potable Procédure R

- - - - Projectile EIE Déclenchement du PSS Eau Potable Procédure R

- - - - Solide en mouvement EIE Equipement protégé Conception E

- - - - Rupture de confinement EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau d'eau potable

Réseau 

d'alimentation en eau 

potable

A3 EX / SD Etre informé des coupures Procédure E

- - - - / SD Procédure d'alerte Procédure E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Absence de liquide EI

AFYREN NEOXY

GIE QUALITE ENTREPRISE Analyse de risques Page 27 / 367



Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau d'eau potable Réseau d'eau potable B3 EX / SD Etre informé en cas de pollution Conception R

- - - - / SD Fermeture de l'alimentation Consigne E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux solide EP

- - - - Flux solide toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EIE Déclenchement du PSS Eau Potable Procédure R

- - - - - - Disconnecteur Conception E

- - - - Flux solide toxique EIE

- - - - Pollution EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau d'eau potable Réseau d'eau potable F1 EX / SD Etre informé en cas de pollution Conception R

- - - - / SD Fermeture de l'alimentation Consigne E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Bactéries EP

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EP

- - - - Bactéries EIE Déclenchement du PSS Eau Potable Procédure R

- - - - - - Disconnecteur Conception E

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EIE Déclenchement du PSS Eau Potable Procédure R

- - - - - - Disconnecteur Conception E

- - - - Pollution biologique EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau d'éclairage Poteau d'éclairage A6.2 EX Chute de matériaux EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Onde de choc EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Onde de souffle EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Projectile EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Solide en mouvement EIE Equipement protégé Conception R

- - - - Effondrement EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau d'éclairage Réseau d'éclairage A2 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure R

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Effondrement EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau électrique Ligne électrique A2 EX Chute de matériaux EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Onde de choc EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Onde de souffle EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Projectile EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Rupture mécanique EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau électrique Poteau électrique A6.2 EX Chute de matériaux EIE

- - - - Onde de choc EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Onde de souffle EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Projectile EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Solide en mouvement EIE Equipement protégé Conception R

- - - - Effondrement EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau électrique Transformateur D1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Flux thermique chaud EP Moyens d'extinction Conception E

- - - - - - Mur coupe-feu
Disposition 

constructive
E

- - - - Front de flammes EP Moyens d'extinction Conception E

- - - - - - Mur coupe-feu
Disposition 

constructive
E

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Flux thermique chaud EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Détection incendie Surveillance E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - Incendie EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau électrique

Non alimentation 

électrique du Réseau 

électrique

C1 EX
Absence de flux 

électrique
EP Maillage du réseau Conception R

- - - -
Rupture d'alimentation 

électrique
EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau électrique Poteau électrique A2 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - -
Absence de flux 

électrique
EP Maillage du réseau Conception R

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Effondrement EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau électrique
Surtension du réseau 

électrique
C1 EX Flux électrique EP Protection contre les surtensions Conception E

- - - - Surtension EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau émetteur Emetteur A6.2 EX Chute de matériaux EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Onde de choc EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Onde de souffle EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Projectile EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Equipement protégé Conception R

- - - - Effondrement EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau émetteur Réseau émetteur D1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure R

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Flux thermique chaud EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Moyens d'extinction Conception R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Front de flammes EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R

- - - - - - Moyens d'extinction Conception R

- - - - Incendie EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau émetteur Emetteur A2 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure R

- - - -
Absence de flux 

d'information
EP Moyens de communication de secours Conception R

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Effondrement EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau émetteur Réseau émetteur G1 EX
Absence de flux 

d'information
EP Moyens de communication de secours Conception R

- - - - Non fonctionnement EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau incendie Réseau incendie A2 EX / SD Maillage du réseau Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Equipement protégé Conception E

- - - - Onde de choc EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne E

- - - - Onde de souffle EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne E

- - - - Projectile EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne E

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Equipement protégé Conception E

- - - - Rupture de confinement EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau incendie

Réseau 

d'alimentation en eau 

incendie

A3 EX / SD Etre informé des coupures Procédure E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Absence de flux liquide EP Alarme sur non alimentation en produit Surveillance E

- - - - - - Alimentation de secours Conception R

- - - - - - Maillage du réseau Conception R

- - - - Absence de liquide EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau téléphonique Central téléphonique D1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure R

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux thermique chaud EP Moyens d'extinction Conception R

- - - - - - Mur coupe-feu
Disposition 

constructive
R

- - - - Front de flammes EP Moyens d'extinction Conception R

- - - - - - Mur coupe-feu
Disposition 

constructive
R

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Flux thermique chaud EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Alarme incendie Surveillance R

- - - - - - Détection incendie Surveillance R

- - - - - - Exutoire de fumée Conception R

- - - - - - Moyens d'extinction Conception R

- - - - - - Mur coupe-feu
Disposition 

constructive
R

- - - - Front de flammes EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Moyens d'extinction Conception R

- - - - - - Mur coupe-feu
Disposition 

constructive
R

- - - - Incendie EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau téléphonique Ligne téléphonique A2 EX Onde de choc EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Onde de souffle EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Projectile EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Rupture mécanique EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau téléphonique Poteau téléphonique A6.2 EX Onde de choc EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Onde de souffle EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Projectile EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Solide en mouvement EIE Equipement protégé Conception R

- - - - Effondrement EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau téléphonique Réseau téléphonique A2 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure R

- - - -
Absence de flux 

d'information
EP Moyens de communication de secours Conception E

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Effondrement EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau téléphonique Réseau téléphonique G1 EX
Absence de flux 

d'information
EP Moyens de communication de secours Conception E

- - - - Non fonctionnement EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau de vapeur Réseau de vapeur A2 EX Chute de matériaux EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Equipement protégé Conception E

- - - - Onde de choc EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Onde de souffle EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Onde de vibration EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Projectile EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Equipement protégé Conception E

- - - - Rupture de confinement EI

Environnement Urbain-Plateforme > Réseaux >  Réseau de vapeur Réseau de vapeur A3 EX / SD Etre informé des coupures Procédure E

- - - - Absence de flux gazeux EP Alarme sur non alimentation en produit Surveillance E

- - - - Absence de vapeur EI

Environnement Urbain-Plateforme > Transport >  Infrastructure ferroviaire
Infrastructure 

ferroviaire
A6.2 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure R

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Solide en mouvement EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Chute de hauteur EI

Environnement Urbain-Plateforme > Transport >  Infrastructure ferroviaire Train A3 EX / SD Limitation de la vitesse Conception R

- - - - Solide en mouvement EP Ouvrage de protection
Protection 

collective
R

- - - -
Choc dans zone 

d'évolution
EI

Environnement Urbain-Plateforme > Transport >  Infrastructure ferroviaire Train A8.8 EX / SD Distance de sécurité Conception R

- - - - / SD Mesure du niveau de bruit
Contrôle 

Technique
R

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Emissions de bruit EI

Environnement Urbain-Plateforme > Transport >  Infrastructure ferroviaire Train A9 EX / SD Distance de sécurité Conception R

- - - - Onde de vibration EP

- - - - Emissions de vibrations EI

Environnement Urbain-Plateforme > Transport >  Infrastructure ferroviaire Train D1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure R

- - - - Flux thermique chaud EP Moyens d'extinction Conception R

- - - - Front de flammes EP Moyens d'extinction Conception R

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Incendie EI

Environnement Urbain-Plateforme > Transport >  Infrastructure ferroviaire
Infrastructure 

ferroviaire
A2 EX Chute de matériaux EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Onde de choc EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R

- - - - Onde de souffle EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R

- - - - Projectile EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - - - Stockage en limite de propriété interdit Consigne R

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Rupture mécanique EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Environnement Urbain-Plateforme > Transport >  Infrastructure routière et 

autoroutière

Infrastructure 

routière et 

autoroutière

A2 EX Chute de matériaux EIE Protection par un pont Conception R

- - - - - - Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Onde de choc EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Onde de souffle EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Projectile EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement éloigné des limites de propriété Conception R

- - - - Rupture mécanique EI

Environnement Urbain-Plateforme > Transport >  Infrastructure routière et 

autoroutière

Infrastructure 

routière et 

autoroutière

A1 EX Chute de matériaux EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Effondrement EI

Environnement Urbain-Plateforme > Transport >  Infrastructure routière et 

autoroutière

Infrastructure 

routière et 

autoroutière

A6.2 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure R

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Chute de hauteur EI

Environnement Urbain-Plateforme > Transport >  Infrastructure routière et 

autoroutière
Véhicule routier A3 EX / SD Limitation de la vitesse Conception E

- - - - Solide en mouvement EP Ouvrage de protection
Protection 

collective
E

- - - -
Choc dans zone 

d'évolution
EI

Environnement Urbain-Plateforme > Transport >  Infrastructure routière et 

autoroutière
Véhicule routier B3 EX / SD Limitation de la vitesse Conception E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - Flux solide toxique EP Nettoyage Procédure R

- - - - Pollution EI

Environnement Urbain-Plateforme > Transport >  Infrastructure routière et 

autoroutière
Véhicule routier D1 EX Flux thermique chaud EP Moyens d'extinction Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Front de flammes EP Moyens d'extinction Conception E

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Incendie EI

Environnement Urbain-Plateforme >  Population plateforme et ext
Population 

plateforme et ext
H2 EX Bactéries EIE Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - - - Consommation interdite Consigne E

- - - - Chute de matériaux EIE Distance de sécurité Conception E

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE Permis de feu Document R

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EIE Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - Flux électrique EIE Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - Flux gazeux EIE Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - Flux gazeux olfactif EIE Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux gazeux toxique EIE Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - - - Procédure d'alerte Procédure E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux liquide toxique EIE Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - Flux solide EIE

- - - - Flux solide toxique EIE Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - Flux thermique chaud EIE Procédure d'alerte Procédure E

- - - - Front de flammes EIE Procédure d'alerte Procédure E

- - - - Fumée toxique EIE Procédure d'alerte Procédure E

- - - - Onde acoustique EIE Panneau anti-bruit Conception R

- - - - Onde de choc EIE Distance de sécurité Conception E

- - - - Onde de pression EIE Distance de sécurité Conception E

- - - - Onde de souffle EIE Distance de sécurité Conception E

- - - - Onde de vibration EIE Distance de sécurité Conception E

- - - - Particules enflammées EIE Distance de sécurité Conception E

- - - - Projectile EIE Distance de sécurité Conception E

- - - - Projection liquide EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Distance de sécurité Conception E

- - - - Blessure EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Environnement Urbain-Plateforme >  Population plateforme et ext
Population 

plateforme et ext
H1 EX / SD Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - Action involontaire EP

- - - - Action volontaire EP Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - Mauvaise manipulation EI

Homme >  Entreprise extérieure Entreprise extérieure H2 EX / SD Moyens d'alerte et de communication Conception E

- - - - Absence de flux d'air EIE ARI
Protection 

individuelle
R

- - - - - - Port d'un oxygénomètre Mesurage R

- - - - Bactéries EIE Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - - - Port de gants de protection
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port de lunettes de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port d'un masque de protection Consigne E

- - - - - - Port d'une blouse
Protection 

individuelle
E

- - - - Chute de matériaux EIE Port de chaussures de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port d'un casque de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - Chute de neige EIE Port de chaussures de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE Permis de feu Document E

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EIE Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - - - Douche de sécurité Conception E

- - - - - - Douche lave-oeil Conception E

- - - - - - Port de chaussures de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port de gants de protection
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port de lunettes de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port d'un masque de protection Consigne E

- - - - - - Port d'une blouse
Protection 

individuelle
E

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Flux gazeux EIE Port d'un explosimètre Mesurage E
AFYREN NEOXY

GIE QUALITE ENTREPRISE Analyse de risques Page 37 / 367



Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux gazeux olfactif EIE

- - - - Flux gazeux toxique EIE Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - - - Douche de sécurité Conception E

- - - - - - Douche lave-oeil Conception E

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux liquide toxique EIE Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - - - Douche de sécurité Conception E

- - - - - - Douche lave-oeil Conception E

- - - - - - Port de chaussures de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port de gants de protection
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port de lunettes de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - Flux solide toxique EIE Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - - - Douche de sécurité Conception E

- - - - - - Douche lave-oeil Conception E

- - - - - - Port de chaussures de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port de gants de protection
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port de lunettes de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - Flux thermique chaud EIE Port d'une blouse
Protection 

individuelle
E

- - - - Front de flammes EIE Plan d'évacuation Document E

- - - - - - Port de gants de protection
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port de lunettes de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port d'une combinaison ignifugée
Protection 

individuelle
R

- - - - Fumée toxique EIE ARI
Protection 

individuelle
R

- - - - Onde acoustique EIE Port de protections auditives
Protection 

individuelle
E

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de pression EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Projectile EIE Port de lunettes de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - Projection liquide EIE Douche de sécurité Conception E

- - - - - - Douche lave-oeil Conception E

- - - - - - Port de chaussures de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port de gants de protection
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port de lunettes de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port d'un masque de protection Consigne E

- - - - - - Port d'une blouse
Protection 

individuelle
E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Blessure EI

Homme >  Entreprise extérieure Entreprise extérieure H1 EX / SD Badge d'accès Conception E

- - - - / SD Information sécurité à l'entrée du site Information E

- - - - / SD Permis de feu Document E

- - - - / SD Plan de prévention Document E

- - - - Action involontaire EP Formation du personnel Formation E

- - - - - - Habilitation du personnel Habilitation E

- - - - Action volontaire EP Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - Etincelle EP Plan de prévention Document E

- - - - Flamme nue EP Plan de prévention Document E

- - - - Mauvaise manipulation EI

Homme >  Personnel Personnel H2 EX / SD Moyens d'alerte et de communication Conception E

- - - - Absence de flux d'air EIE ARI
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port d'un détecteur d'oxygène Mesurage E

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Bactéries EIE Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - - - Port de gants de protection
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port de lunettes de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port d'un masque de protection Consigne E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Port d'une blouse
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Vaccination
Surveillance 

médicale
R

- - - - Chute de grêle EIE

- - - - Chute de matériaux EIE Port de chaussures de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port d'un casque de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - Chute de neige EIE Port de chaussures de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - Chute d'homme EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE Formation incendie Formation E

- - - - Flux d'air EIE

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EIE Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - - - Douche de sécurité Conception E

- - - - - - Douche lave-oeil Conception E

- - - - - - Port de chaussures de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port de gants de protection
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port de lunettes de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port d'un masque de protection Consigne E

- - - - - - Port d'une blouse
Protection 

individuelle
E

- - - - Flux de poussières EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Flux gazeux EIE Port d'un explosimètre Mesurage E

- - - - Flux gazeux olfactif EIE

- - - - Flux gazeux toxique EIE Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - - - Douche de sécurité Conception E

- - - - - - Douche lave-oeil Conception E

- - - - Flux liquide EIE Port de chaussures de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port de gants de protection
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port de lunettes de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - Flux liquide toxique EIE Accès réservé au personnel autorisé Consignation E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Douche de sécurité Conception E

- - - - - - Douche lave-oeil Conception E

- - - - - - Port de chaussures de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port de gants de protection
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port de lunettes de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - Flux solide EIE

- - - - Flux solide toxique EIE Douche de sécurité Conception E

- - - - - - Douche lave-oeil Conception E

- - - - - - Port de chaussures de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port de gants de protection
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port de lunettes de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - Flux thermique chaud EIE Formation incendie Formation E

- - - - - - Plan d'évacuation Document E

- - - - - - Port d'une blouse
Protection 

individuelle
E

- - - - Front de flammes EIE Formation incendie Formation E

- - - - - - Plan d'évacuation Document E

- - - - - - Port de gants de protection
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port de lunettes de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - Fumée toxique EIE ARI
Protection 

individuelle
E

- - - - Obstacle EIE

- - - - Onde acoustique EIE Port de protections auditives
Protection 

individuelle
E

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de pression EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Projectile EIE Port de lunettes de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - Projection liquide EIE Douche de sécurité Conception E

- - - - - - Douche lave-oeil Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Port de chaussures de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port de gants de protection
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port de lunettes de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port d'un masque de protection Consigne E

- - - - - - Port d'une blouse
Protection 

individuelle
E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Blessure EI

Homme >  Personnel Personnel H1 EX / SD Badge d'accès Conception E

- - - - / SD Formation du personnel Formation E

- - - - / SD Habilitation du personnel Habilitation E

- - - - / SD Port d'un badge de perte de verticalité Consigne R

- - - - / SD Surveillance médicale
Surveillance 

médicale
E

- - - - Action involontaire EP Formation du personnel Formation E

- - - - - - Habilitation du personnel Habilitation E

- - - - - - Formation au poste de travail Formation E

- - - - Action volontaire EP Badge d'accès Conception E

- - - - Etincelle EP Formation au poste de travail Formation E

- - - - Flamme nue EP Formation au poste de travail Formation E

- - - - Mauvaise manipulation EI

Homme >  Visiteur Visiteur H2 EX / SD
Visiteur toujours accompagné par le personnel 

du site
Procédure E

- - - - Absence de flux d'air EIE ARI
Protection 

individuelle
R

- - - - - - Port d'un détecteur d'oxygène Mesurage R

- - - - Bactéries EIE Port de lunettes de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port d'une blouse
Protection 

individuelle
E

- - - - Chute de grêle EIE

- - - - Chute de matériaux EIE Port de chaussures de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port d'un casque de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - Chute de neige EIE

- - - - Chute d'homme EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EIE Douche de sécurité Conception E

- - - - - - Douche lave-oeil Conception E

- - - - - - Port de lunettes de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port d'un masque de protection Consigne E

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Flux gazeux EIE Port d'un explosimètre Mesurage R

- - - - Flux gazeux olfactif EIE

- - - - Flux gazeux toxique EIE Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - - - Douche de sécurité Conception E

- - - - - - Douche lave-oeil Conception E

- - - - - - Port de lunettes de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux liquide toxique EIE Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - - - Douche de sécurité Conception E

- - - - - - Douche lave-oeil Conception E

- - - - - - Port de lunettes de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - Flux solide toxique EIE Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - - - Douche de sécurité Conception E

- - - - - - Douche lave-oeil Conception E

- - - - - - Port de lunettes de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - Flux thermique chaud EIE Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - - - Plan d'évacuation Document E

- - - - - - Port d'une blouse
Protection 

individuelle
E

- - - - Flux thermique froid EIE Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - Front de flammes EIE Plan d'évacuation Document E

- - - - - - Port de gants de protection
Protection 

individuelle
R

- - - - - - Port de lunettes de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port d'un masque de protection Consigne E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Fumée toxique EIE Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - - - ARI
Protection 

individuelle
R

- - - - Onde acoustique EIE Port de protections auditives
Protection 

individuelle
E

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de pression EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Projectile EIE Port de lunettes de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - Projection liquide EIE Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - - - Douche de sécurité Conception E

- - - - - - Douche lave-oeil Conception E

- - - - - - Port de gants de protection
Protection 

individuelle
R

- - - - - - Port de lunettes de sécurité
Protection 

individuelle
E

- - - - - - Port d'une blouse
Protection 

individuelle
E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Blessure EI

Homme >  Visiteur Visiteur H1 EX / SD Information sécurité à l'entrée du site Information E

- - - - / SD Manipulation interdite Consigne E

- - - - Action involontaire EP

- - - - Action volontaire EP Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - Mauvaise manipulation EI

Site > Réseaux >  Réseau électrique

Non alimentation 

électrique du réseau 

électrique du site

C1 EX
Absence de flux 

électrique
EP

Alimentation secourue par un groupe 

électrogène
Conception R

- - - - - - Alimentation secourue par un onduleur Conception R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - -
Absence de flux 

électrique
EIE

- - - -
Rupture d'alimentation 

électrique
EI

Site > Réseaux >  Réseau électrique
Installations 

électriques du site
C1 EX Flux électrique EP Protection contre les surtensions Conception E

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Surtension EI

Site > Réseaux > Réseau électrique >  Local TGBT Local transformateur D1 EX / SD Accès contrôlé Conception E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP Exutoire de fumée Conception R

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Action involontaire EIE Accès fermé à clé Consignation E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE Interdiction de fumer Consigne E

- - - - Flux électrique EIE Protection contre la foudre Conception E

- - - - Flux thermique chaud EIE Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Détection incendie Surveillance E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - - - Mur coupe-feu
Disposition 

constructive
E

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Incendie EI

Site > Réseaux > Réseau électrique >  Local TGBT Transformateur D1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Consignation dans un local dédié Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux d'ignition EP

- - - -
Absence de flux 

électrique
EP Alarme sur absence de flux électrique Surveillance E

- - - - - - Alimentation secourue par un onduleur Conception R

- - - - - -
Alimentation secourue par un groupe 

électrogène
Conception R

- - - - Etincelle EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Dysfonctionnement EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Thermocouple Surveillance E

- - - - Défaut EII

- - - - Incendie EI

Site > Réseaux > Réseau électrique >  Local TGBT
Liquide de 

transformateur
B3 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - Flux gazeux toxique EP Ventilation du local
Disposition 

constructive
E

- - - - Flux liquide toxique EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - Flux gazeux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - - Corrosivité / Toxicité EI

Site > Réseaux > Réseau électrique >  Bâtiment transformateur
Bâtiment 

transformateur
D1 EX / SD Accès contrôlé Conception E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP Exutoire de fumée Conception R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Action involontaire EIE Accès fermé à clé Consignation E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE Interdiction de fumer Consigne E

- - - - Flux électrique EIE Protection contre la foudre Conception E

- - - - Flux thermique chaud EIE Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Détection incendie Surveillance E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - - - Mur coupe-feu
Disposition 

constructive
E

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Incendie EI

Site > Réseaux > Réseau électrique >  Bâtiment transformateur Transformateur D1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Consignation dans un local dédié Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Flux d'ignition EP

- - - -
Absence de flux 

électrique
EP Alarme sur absence de flux électrique Surveillance E

- - - - - - Alimentation secourue par un onduleur Conception R

- - - - - -
Alimentation secourue par un groupe 

électrogène
Conception R

- - - - Etincelle EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Dysfonctionnement EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Thermocouple Surveillance E

- - - - Défaut EII

- - - - Incendie EI

Site > Réseaux > Réseau électrique >  Bâtiment transformateur
Liquide de 

transformateur
B3 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - Flux gazeux toxique EP Ventilation du local
Disposition 

constructive
E

- - - - Flux liquide toxique EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - Flux gazeux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - - Corrosivité / Toxicité EI

Site > Réseaux > Réseau d'air comprimé >  Tuyauteries d'air comprimé
Tuyauterie d'air 

comprimé
A1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Capteur de pression Mesurage R

- - - - Absence de flux d'air EP
Fermeture automatique des vannes 

pneumatiques sur absence de flux d'air
Conception E

- - - - Flux d'air EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Inspection Procédure E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau d'air comprimé >  Vannes Vannes A1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Projectile EP

- - - - Absence de flux d'air EP

- - - - Flux d'air EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux gazeux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Réseaux > Réseau d'air comprimé >  Bac tampon d'air Bac tampon d'air A1 EX / SD Alarme sur pression haute Surveillance E

- - - - / SD Capteur de pression Mesurage R

- - - - / SD Alarme sur absence de flux d'air Surveillance R

- - - - Absence de flux d'air EP Fermeture automatique des vannes Conception R

- - - - Flux d'air EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Projectile EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Obstacle EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Carter de protection Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Equipement nouveau Maintenance E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau eau pluviale >  Tuyauterie de liquide Tuyauterie de liquide A1 EX Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Equipement enterré Conception E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux solide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux thermique froid EIE Equipement enterré Conception E

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau eau pluviale >  Eau pluviale Eau pluviale B3 EX Flux liquide toxique EP
Vannes d'isolement au bout du réseau avant 

rejet
Conception E

- - - - - - Décanteur-deshuileur Conception E

- - - - Flux liquide toxique EIE

- - - - Flux liquide acide EIE

- - - - Flux liquide basique EIE

- - - - Pollution EI

Site > Réseaux > Réseau eau pluviale >  Eau pluviale Eau pluviale A3 EX Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Réseaux > Réseau eau pluviale >  Eau pluviale Eau pluviale A3 EX Absence de flux liquide EP Alarme sur absence de flux liquide Conception R

- - - - - - Curage Maintenance E

- - - - Obstacle EIE

- - - - Absence de flux liquide EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Non écoulement EI

Site > Réseaux > Réseau eau pluviale >  Caniveau Caniveau A2 EX / SD Suivi du niveau Suivi R

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - Action volontaire EIE Accès contrôlé Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Conception parasismique
Disposition 

constructive
R

- - - - - - Contrôle de l'intégrité Procédure E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance R

- - - - Mauvaise conception EII Résistance à la charge supportée Conception E

- - - - Usure EII Inspection Procédure E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau eau pluviale >  Caniveau Vanne de barrage A3 EX / SD Equipement automatique Conception R

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Report de l'état au PC Surveillance R

- - - - / SD Suppression de l'équipement Conception R

- - - - Flux liquide EP Détection de fuite Surveillance R

- - - - - - Equipement fermé hors utilisation Consigne R

- - - - - - Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Obstacle EP

- - - - Absence de flux liquide EP Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - -
Absence de flux 

d'information
EIE

- - - -
Absence de flux 

électrique
EIE

- - - - Action involontaire EIE Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage E

- - - - - - Balisage du sens de fermeture Balisage R

- - - - - - Formation du personnel Formation E

- - - - - - Habilitation du personnel Habilitation E

- - - - Action volontaire EIE Equipement sécurisé Consignation E

- - - - Flux d'information EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Carter de protection Conception R

- - - - - - Emplacement éloigné des voies de circulation Conception E

- - - - - - Remplacement par une vanne à poignée ronde Conception R

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Dysfonctionnement EII Test
Contrôle 

Technique
R

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI

Site > Réseaux > Réseau eau pluviale >  Bassin de rétention des eaux 

incendie/pluviales

Eaux 

pluviales/incendie
A4 EX / SD Suppression de l'équipement Conception R

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Consigne Consigne E

- - - - Flux liquide EIE Evacuation du liquide en fond de contenant
Disposition 

constructive
R

- - - - Obstacle EIE Contrôle du niveau Consigne E

- - - - - - Curage Maintenance E

- - - - Débordement EI

Site > Réseaux > Réseau eau pluviale >  Bassin de rétention des eaux 

incendie/pluviales
Structure A2 EX / SD Curage Maintenance E

- - - - / SD Equipement renforcé Conception R

- - - - / SD Suppression de l'équipement Conception R

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux de poussières EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Formation du personnel Formation E

- - - - - - Habilitation du personnel Habilitation E

- - - - Action volontaire EIE Accès contrôlé Conception E

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux solide EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Conception parasismique
Disposition 

constructive
R

- - - - - - Contrôle de l'intégrité Procédure E

- - - - Solide en mouvement EIE Circulation interdite à proximité Consigne E

- - - - - - Equipement enterré Conception R

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Inspection Procédure E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Effondrement EI

Site > Réseaux > Réseau eau pluviale >  Bassin de rétention des eaux 

incendie/pluviales
Paroi A2 EX / SD Equipement renforcé Conception R

- - - - / SD Suppression de l'équipement Conception R

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux de poussières EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Action involontaire EIE Formation du personnel Formation E

- - - - Action volontaire EIE Accès contrôlé Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux solide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Conception parasismique
Disposition 

constructive
R

- - - - - - Contrôle de l'intégrité Procédure E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Solide en mouvement EIE Circulation interdite à proximité Consigne E

- - - - - - Equipement enterré Conception E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de l'intégrité Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Inspection Procédure E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau de gaz avec bouteilles >  Tuyauteries de gaz Tuyauterie d'azote A1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux gazeux EP
Fermeture des vannes asservie à la non 

détection de produit
Conception R

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Inspection Procédure E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Réseaux > Réseau de gaz avec bouteilles >  Vannes Vannes A1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Projectile EP

- - - - Absence de flux d'air EP

- - - - Flux d'air EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux gazeux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Réseaux > Réseau de gaz avec bouteilles >  Bouteilles de gaz Bouteilles de gaz A1 EX / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - / SD Contrôleur de niveau Conception R

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Projectile EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage E

- - - - - - Affichage du nom du produit Balisage E

- - - - Action volontaire EIE Equipement dans un local fermé à clé Conception E

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance E

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Corrosion EII Equipement nouveau Maintenance R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau de gaz avec bouteilles >  Hydrogène Hydrogène B2 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Evacuation pour élimination Consigne E

- - - - / SD Explosimètre Mesurage R

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Inertage Procédure R

- - - - / SD Privilégier un produit moins dangereux Conception R

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Température maximale Consigne E

- - - - / SD Ventilation du lieu de stockage
Disposition 

constructive
R

- - - - / SD Ventilation du poste de travail
Disposition 

constructive
R

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Flux gazeux inflammable EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE Formation au risque chimique Formation E

- - - - - - Habilitation du personnel Habilitation E

- - - - - - Interdiction de fumer Consigne E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Arc électrique EIE Plan de prévention Document E

- - - - Etincelle EIE Permis de feu Document E

- - - - - - Plan de prévention Document E

- - - - Flamme nue EIE Permis de feu Document E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Plan de prévention Document E

- - - - Flux thermique chaud EIE Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Clapet anti-retour Conception R

- - - - - - Détection incendie Surveillance E

- - - - - - Exutoire de fumée Conception R

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EIE Moyens d'extinction Conception E

- - - - Particules enflammées EIE Stockage dans un récipient fermé Conception R

- - - - Explosion EI

Site > Réseaux > Réseau de gaz avec bouteilles >  Hydrogène Hydrogène D1 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Evacuation pour élimination Consigne E

- - - - / SD Explosimètre Mesurage R

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Privilégier un produit moins dangereux Conception R

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flamme nue EP

- - - - Flux thermique chaud EP Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP Moyens d'extinction Conception E

- - - - Flux gazeux inflammable EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE Formation au risque chimique Formation E

- - - - - - Habilitation du personnel Habilitation E

- - - - - - Interdiction de fumer Consigne E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Arc électrique EIE Plan de prévention Document E

- - - - Etincelle EIE Permis de feu Document E

- - - - - - Plan de prévention Document E

- - - - Flamme nue EIE Permis de feu Document E

- - - - - - Plan de prévention Document E

- - - - Flux thermique chaud EIE Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Clapet anti-retour Conception R

- - - - - - Détection incendie Surveillance E

- - - - - - Exutoire de fumée Conception R

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EIE Moyens d'extinction Conception E

- - - - Particules enflammées EIE Stockage dans un récipient fermé Conception R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Incendie EI

Site > Réseaux > Réseau de gaz avec bouteilles >  Hydrogène Hydrogène B5 EX / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Evacuation pour élimination Consigne E

- - - - / SD Privilégier un produit moins dangereux Conception R

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux gazeux inflammable EP

- - - - Flux gazeux EIE

- - - -
Inflammabilité / 

Explosivité
EI

Site > Réseaux > Réseau eau potable >  Tuyauterie de liquide Tuyauterie de liquide A1 EX / SD Disconnecteur Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Equipement enterré Conception E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux solide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux thermique froid EIE Equipement enterré Conception E

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance R

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau eau potable >  Eau potable Eau potable B3 EX / SD Disconnecteur Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EIE

- - - - Flux solide toxique EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Pollution EI

Site > Réseaux > Réseau eau potable >  Eau potable Eau potable A3 EX Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Réseaux > Réseau eau potable >  Eau potable Eau potable A3 EX Absence de flux liquide EP Alarme sur absence de flux liquide Conception R

- - - - Obstacle EIE

- - - - Absence de flux liquide EIE By-pass Conception R

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Non écoulement EI

Site > Réseaux > Réseau eau de refroidissement >  Tuyauterie de liquide Tuyauterie de liquide A1 EX / SD Débitmètre Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Equipement enterré Conception R

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux solide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux thermique froid EIE Equipement enterré Conception R

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau eau de refroidissement >  Tour aéroréfrigérante (TAR) Enveloppe des TAR A1 EX / SD Balisage Balisage R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage des consignes d'utilisation Balisage E

- - - - Action volontaire EIE Accès contrôlé Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Contrôle de l'intégrité Procédure E

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement résistant à la pression Conception R

- - - - - - Résistance aux produits chimiques Conception E

- - - - Usure EII Equipement nouveau Maintenance E

- - - - - - Inspection Procédure E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test
Contrôle 

Technique
R

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau eau de refroidissement >  Tour aéroréfrigérante (TAR) TAR A2 EX Chute de matériaux EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Projectile EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Contrôle de réception
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Inspection Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - Effondrement EI

Site > Réseaux > Réseau eau de refroidissement >  Tour aéroréfrigérante (TAR)
Moteur de 

ventilateur
D1 EX Etincelle EP

- - - - Flux thermique chaud EP Moyens d'extinction Conception R

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux d'ignition EP

- - - - Absence de flux d'air EP

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Dysfonctionnement EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Thermocouple Surveillance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Incendie EI

Site > Réseaux > Réseau eau de refroidissement >  Tour aéroréfrigérante (TAR)
Moteur de 

ventilateur
C1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux d'air EP Alarme sur absence de flux d'air Surveillance R

- - - - Flux d'air EP

- - - -
Absence de flux 

d'information
EIE

- - - -
Absence de flux 

électrique
EIE

- - - - Flux d'information EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Court-circuit EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI

Site > Réseaux > Réseau eau de refroidissement >  Pompe Corps de pompe A1 EX / SD Changement programmé Maintenance R

- - - - / SD Equipement doublé Conception E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Affichage des caractéristiques techniques Balisage E

- - - - / SD
Arrêt automatique des pompes en cas de fuite 

ou de montée en pression
Conception R

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Absence de flux liquide EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Projectile EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Action volontaire EIE Equipement dans un local fermé à clé Conception R

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Fonctionnement alterné Consigne E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau eau de refroidissement >  Pompe Moteurs de pompe D1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Consignation dans un local dédié Conception E

- - - - / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - Etincelle EP

- - - - Flamme nue EP

- - - - Flux thermique chaud EP Moyens d'extinction Conception R

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux d'ignition EP

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Dysfonctionnement EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Thermocouple Surveillance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Incendie EI

Site > Réseaux > Réseau eau de refroidissement >  Eau de refroidissement
Eau de 

refroidissement
B3 EX / SD Détecteur de pollution Surveillance R

- - - - / SD
Contrôle physico-chimique des eaux avant 

rejet
Suivi E

- - - - / SD Contrôle de la température Mesurage E

- - - - Flux liquide toxique EP Vanne d'isolement Conception E

- - - - Flux liquide toxique EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Pollution EI

Site > Réseaux > Réseau eau de refroidissement >  Eau de refroidissement
Eau de 

refroidissement
A3 EX Absence de flux liquide EP Alarme sur absence de flux liquide Conception E

- - - - - - Capteur de pression Mesurage R

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Obstacle EIE Contrôle des filtres Maintenance E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Crépine Conception E

- - - - Absence de flux liquide EIE Alarme sur non alimentation en produit Surveillance E

- - - - - - By-pass Conception E

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Non écoulement EI

Site > Réseaux > Réseau eau de refroidissement >  Eau de refroidissement
Eau de 

refroidissement
F1 EX / SD Chloration Procédure E

- - - - / SD Contrôle biologique Mesurage E

- - - - / SD Nettoyage Procédure R

- - - - / SD Traitement des eaux Conception E

- - - - / SD Contrôle de la température Mesurage E

- - - - / SD Traitement biocide régulier Consigne E

- - - - Bactéries EP

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux gazeux olfactif EP

- - - - Virus EP

- - - - Bactéries EIE

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EIE

- - - - Virus EIE

- - - - Pollution biologique EI

Site > Réseaux > Réseau eau de refroidissement >  Eau de refroidissement
Eau de 

refroidissement
A3 EX Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Réseaux > Réseau eau de refroidissement >  Bassin Liquide retenu A4 EX Flux liquide EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Consigne Consigne E

- - - - Flux liquide EIE Evacuation du liquide en fond de contenant
Disposition 

constructive
E

- - - - Obstacle EIE Contrôle du niveau Consigne E

- - - - - - Curage Maintenance R

- - - - Débordement EI

Site > Réseaux > Réseau eau de refroidissement >  Bassin Structure A2 EX / SD Curage Maintenance R

- - - - / SD Equipement renforcé Conception R

- - - - / SD Suppression de l'équipement Conception R

- - - - Absence d'émulseur EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux de poussières EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Formation du personnel Formation E

- - - - - - Habilitation du personnel Habilitation E

- - - - Action volontaire EIE Accès contrôlé Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE Plan de prévention Document E

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux solide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Conception parasismique
Disposition 

constructive
R

- - - - - - Contrôle de l'intégrité Procédure E

- - - - Solide en mouvement EIE Circulation interdite à proximité Consigne R

- - - - - - Equipement enterré Conception R

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Inspection Procédure E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Effondrement EI

Site > Réseaux > Réseau eau de refroidissement >  Bassin Paroi A2 EX / SD Equipement renforcé Conception R

- - - - / SD Suppression de l'équipement Conception R

- - - - Absence d'émulseur EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux de poussières EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Action involontaire EIE Formation du personnel Formation E

- - - - Action volontaire EIE Accès contrôlé Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE Plan de prévention Document E

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux solide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE Alarme incendie Surveillance R

- - - - - - Détection incendie Surveillance R

- - - - - - Moyens d'extinction Conception R

- - - - Front de flammes EIE Moyens d'extinction Conception R

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Conception parasismique
Disposition 

constructive
R

- - - - - - Contrôle de l'intégrité Procédure E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Solide en mouvement EIE Circulation interdite à proximité Consigne R

- - - - - - Equipement enterré Conception R

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de l'intégrité Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Inspection Procédure E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau eau de refroidissement >  Vanne Vanne A1 EX / SD Alarme asservie au capteur de pression Surveillance R

- - - - / SD Capteur de pression Mesurage R

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projectile EP

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Réseaux > Réseau eau de refroidissement >  Produits entretien TAR Produits d'entretien B3 EX / SD Quantité limitée Consigne E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Stockage en armoire spécifique Consignation E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD
Stockage incompatible interdit dans une 

rétention
Consigne R

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP Procédure d'intervention Procédure E

- - - - - - Contrôle de l'intégrité de la rétention Procédure E

- - - - - - Stockage sur rétention Conception E

- - - - Flux gazeux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux solide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - - Toxicité EII

- - - - Corrosivité / Toxicité EI

Site > Réseaux > Réseau eaux usées >  Tuyauterie de liquide Tuyauterie de liquide A1 EX Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Equipement enterré Conception E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux solide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux thermique froid EIE Equipement enterré Conception E

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau eaux usées >  Eaux usées Eaux usées B3 EX / SD Traitement adapté Consigne R

- - - - / SD Traitement des rejets Conception R

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux solide EP

- - - - Flux solide toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception R

- - - - - - Vanne d'isolement Conception E

- - - - Flux solide toxique EIE Réduction des rejets Conception R

- - - - - - Suppression des rejets Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception R

- - - - - - Vanne d'isolement Conception E

- - - - Pollution EI

Site > Réseaux > Réseau eaux usées >  Eaux usées Eaux usées B2 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Flux gazeux EIE

- - - - Fermentation EII

- - - - Explosion EI

Site > Réseaux > Réseau eaux usées >  Eaux usées Eaux usées A3 EX Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Réseaux > Réseau eaux usées >  Eaux usées Eaux usées A3 EX Absence de flux liquide EP Curage Maintenance R

- - - - Obstacle EIE

- - - - Absence de flux liquide EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Non écoulement EI

Site > Réseaux > Réseau eaux usées >  Vanne Vanne A1 EX / SD Débitmètre Conception E

- - - - / SD Alarme asservie au débitmètre Conception R

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projectile EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Réseaux > Réseau d'azote >  Tuyauteries d'azote Tuyauterie d'azote A1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux gazeux EP
Fermeture des vannes asservie à la non 

détection de produit
Conception R

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Inspection Procédure E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau d'azote >  Vannes Vannes A1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Projectile EP

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux gazeux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Réseaux > Réseau d'azote >  Cuve d'azote Réserve azote liquide A2 EX Flux gazeux EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage E

- - - - - - Intervention par une entreprise extérieure Procédure E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE Equipe d'intervention anti-incendie Conception R

- - - - - - Formation incendie du personnel Formation R

- - - - - - Intervention des services de secours Consigne E

- - - - - - Moyens de lutte incendie Conception R

- - - - - - POI Procédure R

- - - - - - Rampe de refroidissement Conception R

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Contenant protégé Conception E

- - - - Corrosion EII
Maintenance assurée par une entreprise 

extérieure
Maintenance E

- - - - Défaut EII
Conformité de l'équipement assurée par une 

entreprise extérieure

Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII
Conformité de l'installation assurée par une 

entreprise extérieure

Contrôle 

Technique
E

- - - - Usure EII
Maintenance assurée par une entreprise 

extérieure
Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau eau chaude >  Tuyauterie de liquide Tuyauterie de liquide A1 EX / SD Calorifugeage Conception E

- - - - / SD Débitmètre Conception E

- - - - / SD Alarme asservie au débitmètre Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Equipement enterré Conception R

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux solide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux thermique froid EIE Equipement enterré Conception R

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Solide en mouvement EIE Circulation interdite à proximité Consigne R

- - - - - - Equipement protégé Conception R

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau eau chaude >  Eau chaude Eau chaude B3 EX / SD Détecteur de pollution Surveillance R

- - - - / SD
Contrôle physico-chimique des eaux avant 

rejet
Suivi E

- - - - / SD Contrôle de la température Mesurage E

- - - - Flux liquide toxique EP Vanne d'isolement Conception E

- - - - Flux liquide toxique EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Pollution EI

Site > Réseaux > Réseau eau chaude >  Eau chaude Eau chaude A3 EX Absence de flux liquide EP Alarme sur absence de flux liquide Conception E

- - - - - - Capteur de pression Mesurage R

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance R

- - - - Obstacle EIE Contrôle des filtres Maintenance R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Absence de flux liquide EIE Alarme sur non alimentation en produit Surveillance E

- - - - - - By-pass Conception R

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Non écoulement EI

Site > Réseaux > Réseau eau chaude >  Eau chaude Eau chaude A3 EX Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Réseaux > Réseau eau chaude >  Echangeur Echangeurs D1 EX Flux thermique chaud EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE Alarme incendie Surveillance R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Détection incendie Surveillance R

- - - - - - Equipe d'intervention anti-incendie Conception R

- - - - - - Extinction automatique Conception R

- - - - - - Exutoire de fumée Conception R

- - - - - - Formation incendie du personnel Formation R

- - - - - - Intervention des services de secours Consigne R

- - - - - - Moyens de lutte incendie Conception R

- - - - - - POI Procédure R

- - - - Corrosion EII Inspection Procédure R

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - Court-circuit EII Disjoncteurs pour mise en sécurité Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - - - Thermocouple Surveillance R

- - - - Usure EII Contrôle technique Maintenance E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Conduite à tenir en cas d'incendie Procédure R

- - - - - - Local dédié Conception R

- - - - Incendie EI

Site > Réseaux > Réseau eau chaude >  Vase d'expansion Vase d'expansion A2 EX / SD Alarme asservie au capteur de pression Surveillance R

- - - - / SD Capteur de niveau Mesurage R

- - - - / SD Capteur de pression Mesurage R

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE Moyens d'extinction Conception E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau eau chaude >  Pompe Corps de pompe A1 EX / SD Changement programmé Maintenance R

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Affichage des caractéristiques techniques Balisage E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD
Arrêt automatique des pompes en cas de fuite 

ou de montée en pression
Conception R

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Absence de flux liquide EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Action volontaire EIE Equipement dans un local fermé à clé Conception R

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Fonctionnement alterné Consigne R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau eau chaude >  Pompe Moteurs de pompe D1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Consignation dans un local dédié Conception E

- - - - / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - Etincelle EP

- - - - Flamme nue EP

- - - - Flux thermique chaud EP Moyens d'extinction Conception R

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux d'ignition EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Dysfonctionnement EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Thermocouple Surveillance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Incendie EI

Site > Réseaux > Réseau eau chaude >  Vanne Vanne A1 EX / SD Alarme asservie au capteur de pression Surveillance R

- - - - / SD Capteur de pression Mesurage R

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projectile EP

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Réseaux > Réseau incendie >  Réserve d'émulseur Emulseur A3 EX / SD Contrôle de la présence de produit Consigne E

- - - - Absence d'émulseur EP Réserve de secours Conception E

- - - - Obstacle EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Absence d'émulseur EIE

- - - - Absence de liquide EI

Site > Réseaux > Réseau incendie >  Réserve d'émulseur Réserve d'émulseur A2 EX Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - Projection liquide EP

- - - - Absence d'émulseur EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Circulation interdite à proximité Consigne R

- - - - - - Equipement protégé Conception R

- - - - Corrosion EII
Changement de l'équipement si signes de 

corrosion ou d'usure
Maintenance E

- - - - - - Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Usure EII
Changement de l'équipement si signes de 

corrosion ou d'usure
Maintenance E

- - - - - - Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Inspection Procédure E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau incendie >  Réserve d'émulseur Emulseur B3 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Stockage sur rétention Conception R

- - - - / SD Date de péremption Balisage E

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Pollution EI

Site > Réseaux > Réseau incendie >  Eau d'incendie Eau d'incendie B3 EX Flux liquide toxique EP Evacuation des eaux Conception E

- - - - - - Rétention des eaux d'incendie Conception E

- - - - - -
Vannes d'isolement au bout du réseau avant 

rejet
Conception E

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Pollution EI

Site > Réseaux > Réseau incendie >  Eau d'incendie Eau d'incendie A3 EX Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Réseaux > Réseau incendie >  Eau d'incendie Eau d'incendie A3 EX Absence de flux liquide EP Alarme sur absence de flux liquide Conception R

- - - - - - Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Obstacle EIE

- - - - Absence de flux liquide EIE Alarme sur non alimentation en produit Surveillance E

- - - - - - By-pass Conception R

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Non écoulement EI

Site > Réseaux > Réseau incendie >  Boîte à mousse Boîte à mousse A3 EX Absence de mousse EP

- - - - Absence d'émulseur EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Absence d'eau EIE Détection de liquide Surveillance E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Sous-dimensionnement EII

- - - - Défaut EII

- - - - Non fonctionnement EI

Site > Réseaux > Réseau incendie >  Poteau incendie Poteau incendie A3 EX Absence d'eau EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Corrosion EII

- - - - Dysfonctionnement EII

- - - - Absence de liquide EI

Site > Réseaux > Réseau incendie >  Tuyauterie de liquide Tuyauterie de liquide A1 EX / SD Vanne d'isolement Conception E

- - - - / SD Alarme asservie au débitmètre Conception R

- - - - / SD Débitmètre Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Equipement enterré Conception E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux solide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux thermique froid EIE Equipement enterré Conception E

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau incendie >  Vanne Vanne A1 EX / SD Alarme asservie au capteur de pression Surveillance R

- - - - / SD Capteur de pression Mesurage R

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projectile EP

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Réseaux > Réseau de vapeur >  Tuyauterie de vapeur Tuyauterie de vapeur A1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux EP Détection de fuite Surveillance R

- - - - Projectile EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage R

- - - - - - Equipement enterré Conception R

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux gazeux EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Equipement enterré Conception R

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau de vapeur >  Vapeur Vapeur A1 EX / SD Alarme sur pression basse Surveillance E

- - - - / SD Alarme sur pression haute Surveillance E

- - - - / SD Capteur de pression Mesurage R

- - - - / SD Contrôle de la température Mesurage E

- - - - / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Absence de flux gazeux EIE

- - - - Flux gazeux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Surpression EI

Site > Réseaux > Réseau de vapeur >  Vapeur Vapeur F1 EX / SD Contrôle biologique Mesurage R

- - - - / SD Contrôle de la température Mesurage E

- - - - / SD Traitement adapté Consigne R

- - - - Bactéries EP

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EP

- - - - Flux gazeux olfactif EP

- - - - Virus EP

- - - - Bactéries EIE

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Virus EIE

- - - - Pollution biologique EI

Site > Réseaux > Réseau de vapeur >  Vapeur Vapeur B3 EX / SD Détecteur de pollution Surveillance R

- - - - / SD Contrôle de la température Mesurage E

- - - - / SD Traitement adapté Consigne R

- - - - Flux gazeux toxique EP Vanne d'isolement Conception E

- - - - Flux gazeux EIE

- - - - Flux gazeux toxique EIE

- - - - Pollution EI

Site > Réseaux > Réseau de vapeur >  Vapeur vapeur A3 EX Flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Réseaux > Réseau de vapeur >  Vanne Vanne A1 EX / SD Alarme asservie au capteur de pression Surveillance R

- - - - / SD Capteur de pression Mesurage R

- - - - Projectile EP

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Flux gazeux EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Réseaux > Réseau de vapeur >  Poste de détente Chambre de détente A1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Projectile EP

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux gazeux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Mauvaise conception EII Résistance à la pression Conception E

- - - - Usure EII
Changement de l'équipement si signes de 

corrosion ou d'usure
Maintenance E

- - - - Corrosion EII

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau de vapeur >  Echangeur Echangeur D1 EX Flux thermique chaud EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE Alarme incendie Surveillance R

- - - - - - Détection incendie Surveillance R

- - - - - - Equipe d'intervention anti-incendie Conception R

- - - - - - Extinction automatique Conception R

- - - - - - Exutoire de fumée Conception R

- - - - - - Formation incendie du personnel Formation R

- - - - - - Intervention des services de secours Consigne E

- - - - - - Moyens de lutte incendie Conception R

- - - - - - POI Procédure R

- - - - Corrosion EII Inspection Procédure R

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - Court-circuit EII Disjoncteurs pour mise en sécurité Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - - - Thermocouple Surveillance R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Usure EII Contrôle technique Maintenance E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Conduite à tenir en cas d'incendie Procédure R

- - - - - - Local dédié Conception R

- - - - Incendie EI

Site > Réseaux > Réseau eau déminéralisée >  Tuyauterie de liquide Tuyauterie de liquide A1 EX / SD Vanne d'isolement Conception E

- - - - / SD Alarme asservie au débitmètre Conception E

- - - - / SD Débitmètre Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Equipement enterré Conception E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux solide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux thermique froid EIE Equipement enterré Conception E

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau eau déminéralisée >  Eau déminéralisée Eau déminéralisée A3 EX Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Réseaux > Réseau eau déminéralisée >  Eau déminéralisée Eau déminéralisée B3 EX / SD Vanne d'isolement Conception E

- - - - / SD Traitement adapté Consigne R

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EIE

- - - - Flux solide toxique EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Pollution EI

Site > Réseaux > Réseau eau déminéralisée >  Eau déminéralisée Eau déminéralisée A3 EX Absence de flux liquide EP Alarme sur absence de flux liquide Conception E

- - - - - - Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Obstacle EIE Contrôle des filtres Maintenance R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Crépine Conception R

- - - - Absence de flux liquide EIE Alarme sur non alimentation en produit Surveillance E

- - - - - - By-pass Conception R

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Non écoulement EI

Site > Réseaux > Réseau eau déminéralisée >  Vanne Vanne A1 EX / SD Alarme asservie au capteur de pression Surveillance R

- - - - / SD Capteur de pression Mesurage R

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projectile EP

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

AFYREN NEOXY

GIE QUALITE ENTREPRISE Analyse de risques Page 86 / 367



Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Réseaux > Réseau eau brute >  Tuyauterie de liquide Tuyauterie de liquide A1 EX / SD Vanne d'isolement Conception E

- - - - / SD Alarme asservie au débitmètre Conception R

- - - - / SD Débitmètre Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Equipement enterré Conception R

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux solide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux thermique froid EIE Equipement enterré Conception R

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau eau brute >  Eau brute Eau brute B3 EX / SD Vanne d'isolement Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Traitement adapté Consigne R

- - - - / SD Contrôle de la température Mesurage R

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EIE

- - - - Flux solide toxique EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Pollution EI

Site > Réseaux > Réseau eau brute >  Eau brute Eau brute A3 EX Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Réseaux > Réseau eau brute >  Eau brute Eau brute A3 EX Absence de flux liquide EP Alarme sur absence de flux liquide Conception E

- - - - - - Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Obstacle EIE

- - - - Absence de flux liquide EIE Alarme sur non alimentation en produit Surveillance E

- - - - - - By-pass Conception R

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Non écoulement EI

Site > Réseaux > Réseau eau brute >  Vanne Vanne A1 EX / SD Alarme asservie au capteur de pression Surveillance R

- - - - / SD Capteur de pression Mesurage R

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projectile EP

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Réseaux > Réseau recyclage des condensats >  Tuyauterie de liquide Tuyauterie de liquide A1 EX / SD Vanne d'isolement Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Equipement enterré Conception R

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux solide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux thermique froid EIE Equipement enterré Conception R

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau recyclage des condensats >  Condensat Condensat B3 EX / SD Vanne d'isolement Conception E

- - - - / SD Traitement adapté Consigne R

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EIE

- - - - Flux solide toxique EIE

- - - - PORTE ET EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Pollution EI

Site > Réseaux > Réseau recyclage des condensats >  Vanne Vanne A1 EX / SD Alarme asservie au capteur de pression Surveillance R

- - - - / SD Capteur de pression Mesurage R

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projectile EP

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Réseaux > Système de traitement de l'air >  Cheminée Cheminée A2 EX / SD Suppression de l'équipement Conception R

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Circulation interdite à proximité Consigne R

- - - - - - Equipement protégé Conception E

- - - - - - Equipement en hauteur Conception E

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux électrique EIE Protection contre la foudre Conception E

- - - - Flux d'air EIE Contrôle de l'intégrité Procédure E

- - - - Onde de vibration EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance R

- - - - Corrosion EII Equipement nouveau Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - - - Visite de contrôle Procédure E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Réseaux > Système de traitement de l'air >  Ventilateur Moteur D1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Etincelle EP

- - - - Flamme nue EP

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux d'ignition EP

- - - - Absence de flux d'air EP

- - - - Flamme nue EIE Permis de feu Document E

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Détection incendie Surveillance R

- - - - - - Exutoire de fumée Conception R

- - - - Front de flammes EIE Moyens d'extinction Conception E

- - - - Court-circuit EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Dysfonctionnement EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Thermocouple Surveillance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Incendie EI

Site > Réseaux > Système de traitement de l'air >  Ventilateur Ventilateur C1 EX / SD Arrêt de la ventilation Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Absence de flux d'air EP

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Flux d'air EP

- - - - Flux gazeux EP Contrôle des rejets atmosphériques Procédure E

- - - -
Absence de flux 

d'information
EIE

- - - -
Absence de flux 

électrique
EIE

- - - - Flux d'information EIE

- - - - Flux électrique EIE
Arrêt de l'alimentation électrique avant 

maintenance
Procédure E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Court-circuit EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI

Site > Réseaux > Système de traitement de l'air >  Oxydeur thermique
Enveloppe de 

l'oxydeur thermique
A1 EX / SD Balisage Balisage E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage des consignes d'utilisation Balisage E

- - - - Action volontaire EIE Equipement dans un local fermé à clé Conception R

- - - - - - Accès contrôlé Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Contrôle de l'intégrité Procédure E

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement résistant à la pression Conception R

- - - - - - Résistance à la chaleur Conception E

- - - - Usure EII Equipement nouveau Maintenance E

- - - - - - Inspection Procédure E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test
Contrôle 

Technique
E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Système de traitement de l'air >  Oxydeur thermique Oxydeur thermique A2 EX Chute de matériaux EP

- - - - Projectile EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - Effondrement EI

Site > Réseaux > Système de traitement de l'air >  Tuyauterie Tuyauterie A1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Système anti-reflux Conception E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Emplacement hors de portée Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Equipement protégé dans une gaine technique Conception R

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Inspection Procédure E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Système de traitement de l'air >  Vanne Vanne A1 EX / SD Alarme asservie au capteur de pression Surveillance R

- - - - / SD Capteur de pression Mesurage R

- - - - Projectile EP

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Flux gazeux EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Réseaux > Système de traitement de l'air >  Flux gazeux collectés Flux gazeux non vicié A3 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Flux gazeux EP Contrôle des rejets atmosphériques Procédure E

- - - - Flux gazeux EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Réseaux > Système de traitement de l'air >  Flux gazeux collectés Flux gazeux vicié B4 EX / SD Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux gazeux olfactif EP Contrôle des rejets atmosphériques Procédure R

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux gazeux EIE Aspiration
Disposition 

constructive
E

- - - - - - Collecte par les évents Conception E

- - - - Emissions d'odeurs EI

Site > Réseaux > Système de traitement de l'air >  Flux gazeux collectés Flux gazeux vicié B3 EX / SD Arrêt de la ventilation Conception E

- - - - / SD Traitement des rejets Conception E

- - - - / SD Arrêt du process Conception E

- - - - Flux gazeux EP Contrôle des rejets atmosphériques Procédure R

- - - - Flux gazeux EIE

- - - - Pollution EI

Site > Réseaux > Réseau de récupération des produits >  Tuyauterie de liquide Tuyauterie de liquide A1 EX / SD Vanne d'isolement Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Equipement enterré Conception E

- - - - Action volontaire EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux solide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux thermique froid EIE Equipement enterré Conception E

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne R

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau de récupération des produits >  Produits récupérés Produits récupérés B3 EX / SD Vanne d'isolement Conception R

- - - - / SD Traitement adapté Consigne R

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - -
Nocivité / Irritation / 

Toxicité
EI

Site > Réseaux > Réseau de récupération des produits >  Produits récupérés Produits récupérés A3 EX Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Réseaux > Réseau de récupération des produits >  Produits récupérés Produits récupérés A3 EX Absence de flux liquide EP

- - - - Obstacle EIE Maintenance Maintenance R

- - - - Absence de flux liquide EIE By-pass Conception R

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Non écoulement EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Réseaux > Réseau de récupération des produits >  Produits récupérés Produits récupérés B5 EX / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Emplacement éloigné des sources d'incendie Conception E

- - - - / SD
Rétention déportée isolée par un équipement 

anti-propagation de flamme
Balisage E

- - - - / SD Matériel conforme au zonage ATEX Procédure E

- - - - / SD Zonage ATEX Consigne E

- - - - Flux gazeux inflammable EP

- - - - Flux liquide inflammable EP

- - - - Flux liquide EIE Zone d'épandage limitée par des caniveaux Conception E

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Inflammabilité / 

Explosivité
EI

Site > Réseaux > Réseau de récupération des produits >  Produits récupérés Produits récupérés D1 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux thermique chaud EP Alarme incendie Surveillance R

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - - - Canon à mousse Conception R

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide inflammable EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE Détecteur de flamme Surveillance R

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Arc électrique EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Incendie EI

Site > Réseaux > Réseau de récupération des produits >  Produits récupérés Produits récupérés B2 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Matériel conforme au zonage ATEX Procédure E

- - - - / SD Zonage ATEX Consigne E

- - - - / SD Canon à mousse Conception R

- - - - Flux thermique chaud EP Détecteur de flamme Surveillance R

- - - - - - Extinction mousse Conception R

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - - - Alarme incendie Surveillance R

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Flux gazeux inflammable EIE Détecteur de gaz Mesurage R

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Explosion EI

Site > Réseaux > Réseau de récupération des produits >  Vanne Vanne A1 EX / SD Alarme asservie au capteur de pression Surveillance R

- - - - / SD Capteur de pression Mesurage R

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projectile EP

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Réseaux > Réseau de récupération des produits >  Caniveau Caniveau A2 EX / SD Suivi du niveau Suivi R

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - Action volontaire EIE Accès contrôlé Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Conception parasismique
Disposition 

constructive
R

- - - - - - Contrôle de l'intégrité Procédure E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Mauvaise conception EII Résistance à la charge supportée Conception E

- - - - Usure EII Inspection Procédure E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Réseaux > Réseau de récupération des produits >  Caniveau Vanne de barrage A3 EX / SD Equipement automatique Conception R

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Report de l'état au PC Surveillance R

- - - - / SD Suppression de l'équipement Conception R

- - - - Flux liquide EP Détection de fuite Surveillance R

- - - - - - Equipement fermé hors utilisation Consigne R

- - - - - - Procédure de mise en sécurité Procédure R

- - - - Obstacle EP

- - - - Absence de flux liquide EP Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
R

- - - -
Absence de flux 

d'information
EIE

- - - -
Absence de flux 

électrique
EIE

- - - - Action involontaire EIE Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage R

- - - - - - Balisage du sens de fermeture Balisage R

- - - - - - Formation du personnel Formation R

- - - - - - Habilitation du personnel Habilitation R

- - - - Action volontaire EIE Equipement sécurisé Consignation R

- - - - Flux d'information EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Carter de protection Conception R

- - - - - - Emplacement éloigné des voies de circulation Conception R

- - - - - - Remplacement par une vanne à poignée ronde Conception R

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure R

- - - - Dysfonctionnement EII Test
Contrôle 

Technique
R

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
R

- - - - - - Maintenance Maintenance R

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Réseaux > Réseau de récupération des produits >  Fosses déportées Produits récupérés A4 EX / SD Suppression de l'équipement Conception R

- - - - Flux liquide EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux liquide inflammable EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Action involontaire EIE Consigne Consigne E

- - - - Flux liquide EIE Evacuation du liquide en fond de contenant
Disposition 

constructive
E

- - - - Obstacle EIE Contrôle du niveau Consigne E

- - - - - - Curage Maintenance R

- - - - Flux liquide inflammable EIE

- - - - Flux liquide toxique EIE

- - - - Débordement EI

Site > Réseaux > Réseau de récupération des produits >  Fosses déportées Structure A2 EX / SD Curage Maintenance E

- - - - / SD Equipement renforcé Conception E

- - - - / SD Suppression de l'équipement Conception R

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux de poussières EP

- - - - Flux liquide EP
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - Projection liquide EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Flux liquide inflammable EP
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - Flux liquide toxique EP
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Formation du personnel Formation E

- - - - - - Habilitation du personnel Habilitation E

- - - - Action volontaire EIE Accès contrôlé Conception E

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux solide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Conception parasismique
Disposition 

constructive
R

- - - - - - Contrôle de l'intégrité Procédure E

- - - - Solide en mouvement EIE Circulation interdite à proximité Consigne R

- - - - - - Equipement enterré Conception E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Inspection Procédure E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Effondrement EI

Site > Réseaux > Réseau de récupération des produits >  Fosses déportées Paroi A2 EX / SD Equipement renforcé Conception E

- - - - / SD Suppression de l'équipement Conception R

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux de poussières EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - Projection liquide EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Flux liquide inflammable EP
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - Flux liquide toxique EP
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - Action involontaire EIE Formation du personnel Formation E

- - - - Action volontaire EIE Accès contrôlé Conception E

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux solide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE
AFYREN NEOXY

GIE QUALITE ENTREPRISE Analyse de risques Page 102 / 367



Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Conception parasismique
Disposition 

constructive
R

- - - - - - Contrôle de l'intégrité Procédure E

- - - - Solide en mouvement EIE Circulation interdite à proximité Consigne R

- - - - - - Equipement enterré Conception E

- - - - Défaut EII Contrôle de l'intégrité Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Inspection Procédure E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau de gaz naturel >  Tuyauteries de gaz naturel
Tuyauterie de gaz 

naturel
A1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux gazeux EP
Fermeture des vannes asservie à la non 

détection de produit
Conception R

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Inspection Procédure E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Réseaux > Réseau de gaz naturel >  Vannes Vannes A1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Projectile EP

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux gazeux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Réseaux > Réseau de gaz naturel >  Gaz naturel Gaz naturel B2 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Explosimètre Mesurage R

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Inertage Procédure R

- - - - / SD Privilégier un produit moins dangereux Conception R

- - - - / SD Utilisation limitée Consigne R

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux gazeux inflammable EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE Formation au risque chimique Formation E

- - - - - - Habilitation du personnel Habilitation E

- - - - - - Interdiction de fumer Consigne E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Arc électrique EIE Plan de prévention Document E

- - - - Etincelle EIE Permis de feu Document E

- - - - - - Plan de prévention Document E

- - - - Flamme nue EIE Permis de feu Document E

- - - - - - Plan de prévention Document E

- - - - Flux thermique chaud EIE Alarme incendie Surveillance R

- - - - - - Détection incendie Surveillance R

- - - - - - Exutoire de fumée Conception R

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EIE Moyens d'extinction Conception E

- - - - Particules enflammées EIE Stockage dans un récipient fermé Conception R

- - - - Explosion EI

Site > Réseaux > Réseau de gaz naturel >  Gaz naturel Gaz naturel B5 EX / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Evacuation pour élimination Consigne R

- - - - / SD Privilégier un produit moins dangereux Conception R

- - - - / SD Quantité limitée Consigne R

- - - - Flux gazeux inflammable EP

- - - - Flux gazeux EIE

- - - -
Inflammabilité / 

Explosivité
EI

Site > Extérieur > Véhicules >  Camions Camion A3 EX / SD Circulation interdite Consigne R

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Action involontaire EIE Limitation de la vitesse Conception E

- - - - - - Sens de circulation Conception E

- - - - Action volontaire EIE Consignation hors utilisation Consignation E

- - - - Chute de grêle EIE

- - - - Chute de neige EIE Procédure de déneigement Procédure E

- - - - Flux liquide EIE Sol drainant Conception E

- - - - Obstacle EIE Voie de circulation dégagée Consigne E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Verglas EIE Salage Consigne E

- - - - Défaut EII

- - - - Dysfonctionnement EII Contrôle technique Maintenance E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Visite de contrôle Procédure E

- - - - Usure EII Contrôle technique Maintenance E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - -
Choc dans zone 

d'évolution
EI

Site > Extérieur > Véhicules >  Camions Camion D1 EX / SD Circulation interdite Consigne R

- - - - / SD
Limiter la charge combustible lors d'un 

stationnement prolongé
Consigne E

- - - - / SD Stationnement éloigné des sources d'incendie Consigne E

- - - - Flux thermique chaud EP Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP Moyens d'extinction Conception E

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Action involontaire EIE Interdiction de fumer Consigne E

- - - - Action volontaire EIE Accès contrôlé Conception E

- - - - Flux thermique chaud EIE Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EIE Moyens d'extinction Conception E

- - - - Court-circuit EII Contrôle technique Maintenance E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Dysfonctionnement EII Contrôle technique Maintenance E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Thermocouple Surveillance R

- - - - - - Visite de contrôle Procédure E

- - - - Incendie EI

Site > Extérieur > Véhicules >  Camions Pièces mécaniques A2 EX Chute de matériaux EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Obstacle EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Action involontaire EIE Surcharge interdite Consigne E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE
Zone de chargement/déchargement éloignée 

de toute source de chute de matériaux
Conception E

- - - - - -
Zone de stationnement éloignée de toute 

source de chute de matériaux
Conception E

- - - - Flux thermique chaud EIE Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EIE Moyens d'extinction Conception E

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE
Zone de chargement/déchargement éloignée 

des voies de circulation
Conception E

- - - - - -
Zone de stationnement éloignée des voies de 

circulation
Conception R

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception R

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Usure EII
Changement de l'équipement si signes de 

corrosion ou d'usure
Maintenance R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Extérieur > Véhicules >  Véhicules légers Véhicule léger A3 EX / SD Circulation interdite Consigne R

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Action involontaire EIE Sens de circulation Conception E

- - - - Action volontaire EIE Consignation hors utilisation Consignation E

- - - - Chute de grêle EIE

- - - - Chute de neige EIE Procédure de déneigement Procédure E

- - - - Flux liquide EIE Sol drainant Conception E

- - - - Obstacle EIE Voie de circulation dégagée Consigne E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Verglas EIE Salage Consigne E

- - - - Défaut EII

- - - - Dysfonctionnement EII Contrôle technique Maintenance R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Maintenance Maintenance R

- - - - - - Visite de contrôle Procédure R

- - - - Usure EII Contrôle technique Maintenance R

- - - - - - Maintenance Maintenance R

- - - -
Choc dans zone 

d'évolution
EI

Site > Extérieur > Véhicules >  Véhicules légers Véhicule léger D1 EX / SD Stationnement éloigné des sources d'incendie Consigne E

- - - - Flux thermique chaud EP Moyens d'extinction Conception E

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux d'ignition EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Incendie EI

Site > Extérieur > Véhicules >  Camions-citernes Camion-citerne A3 EX / SD Circulation interdite Consigne R

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Action involontaire EIE Formation du personnel Formation E

- - - - - - Limitation de la vitesse Conception E

- - - - - - Sens de circulation Conception E

- - - - Action volontaire EIE Consignation hors utilisation Consignation E

- - - - Chute de grêle EIE

- - - - Chute de neige EIE Procédure de déneigement Procédure E

- - - - Flux liquide EIE Sol drainant Conception E

- - - - Obstacle EIE Voie de circulation dégagée Consigne E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Verglas EIE Salage Consigne E

- - - - Défaut EII

- - - - Dysfonctionnement EII Contrôle technique Maintenance E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Visite de contrôle Procédure E

- - - - Usure EII Contrôle technique Maintenance E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - -
Choc dans zone 

d'évolution
EI

Site > Extérieur > Véhicules >  Camions-citernes Camion-citerne C2 EX / SD
Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - / SD Inertage N2 Procédure R

- - - - Arc électrique EP

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI

Site > Extérieur > Véhicules >  Camions-citernes Camion-citerne D1 EX / SD Circulation interdite Consigne R

- - - - / SD
Limiter la charge combustible lors d'un 

stationnement prolongé
Consigne E

- - - - / SD Stationnement éloigné des sources d'incendie Consigne E

- - - - Flux thermique chaud EP Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP Moyens d'extinction Conception E

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Action involontaire EIE Interdiction de fumer Consigne E

- - - - Action volontaire EIE Accès contrôlé Conception E

- - - - Flux thermique chaud EIE Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EIE Moyens d'extinction Conception E

- - - - Court-circuit EII Contrôle technique Maintenance E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Dysfonctionnement EII Contrôle technique Maintenance E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Thermocouple Surveillance R

- - - - - - Visite de contrôle Procédure E

- - - - Incendie EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Extérieur > Véhicules >  Camions-citernes Pièces mécaniques A2 EX Chute de matériaux EP

- - - - Obstacle EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Action involontaire EIE Formation du personnel Formation R

- - - - - - Habilitation du personnel Habilitation R

- - - - - - Surcharge interdite Consigne E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE
Zone de chargement/déchargement éloignée 

de toute source de chute de matériaux
Conception E

- - - - - -
Zone de stationnement éloignée de toute 

source de chute de matériaux
Conception E

- - - - Flux thermique chaud EIE Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EIE Moyens d'extinction Conception E

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE
Zone de chargement/déchargement éloignée 

des voies de circulation
Conception E

- - - - - -
Zone de stationnement éloignée des voies de 

circulation
Conception R

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception R

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Usure EII
Changement de l'équipement si signes de 

corrosion ou d'usure
Maintenance R

- - - - - - Maintenance Maintenance R

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Extérieur > Véhicules >  Camions-citernes Citerne sous pression A1 EX / SD Circulation interdite Consigne R

- - - - / SD
Documents d'identification de la Matière 

Dangereuse transportée
Document E

- - - - / SD Equipement conforme Conception E

- - - - / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD
Gestion par un conseillé à la sécurité formé et 

habilité
Consigne R

- - - - / SD
Respect des consignes d'emballage et de 

conditionnement
Consigne E

- - - - / SD
Transporteur habilité pour le Transport de 

Matières Dangereuses
Habilitation E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD
Utilisation comme réservoir de stockage 

interdit
Consigne E

- - - - Absence d'émulseur EP

- - - - Absence de flux solide EP

- - - - Flux gazeux EP
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - Flux liquide EP
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - -
Zone de chargement/déchargement 

imperméabilisée
Conception E

- - - - Flux solide EP
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - -
Zone de chargement/déchargement 

imperméabilisée
Conception E

- - - - Action involontaire EIE
Formation aux risques liés au Transport de 

Matières Dangereuses
Formation E

- - - - - - Habilitation pour le transport Habilitation E

- - - - - - Procédure de dépotage Procédure E

- - - - - - Procédure d'empotage Procédure R

- - - - Action volontaire EIE Consignation du tableau de commande Consignation E

- - - - Chute de matériaux EIE
Respect des prescriptions relatives au 

stationnement des véhicules
Consigne E

- - - - - -
Zone de dépotage éloignée de toute source de 

chute de matériaux
Conception E

- - - - - -
Zone de stationnement éloignée de toute 

source de chute de matériaux
Conception E

- - - - - -
Zone d'empotage éloignée de toute source de 

chute de matériaux
Conception E

- - - - Flux liquide EIE Dégazage avant le remplissage Consigne R

- - - - - - Nettoyage avant utilisation Procédure R

- - - - Flux solide EIE Dégazage avant le remplissage Consigne R

- - - - - - Nettoyage avant utilisation Procédure R

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux thermique froid EIE Stockage à l'abri du froid Consigne R

- - - - Front de flammes EIE Moyens d'extinction Conception R

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Solide en mouvement EIE
Respect des prescriptions relatives au 

stationnement des véhicules
Consigne E

- - - - - -
Zone de dépotage éloignée des voies de 

circulation
Conception R

- - - - - -
Zone de stationnement éloignée des voies de 

circulation
Conception R

- - - - - -
Zone d'empotage éloignée des voies de 

circulation
Conception R

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Dysfonctionnement EII Contrôle avant utilisation Procédure R

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance R

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne R

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Véhicules >  Camions-citernes Produit dans citerne A3 EX Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Extérieur > Véhicules >  Camions-citernes Produit dans citerne A4 EX / SD Suivi du conditionnement Consigne E

- - - - / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD
Arrêt de la pompe de remplissage asservi à 

alarme sur niveau haut
Conception E

- - - - / SD Capteur de niveau Mesurage R

- - - - / SD Présence opérateur Formation E

- - - - Flux liquide EP Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Rétention Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage de la capacité Balisage E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Surveillance visuelle Surveillance R

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - Débordement EI

Site > Extérieur > Véhicules >  Engins de manutention
Engins de 

manutention
D1 EX / SD Stationnement éloigné des sources d'incendie Consigne E

- - - - / SD Moyens d'extinction Conception E
AFYREN NEOXY

GIE QUALITE ENTREPRISE Analyse de risques Page 112 / 367



Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux d'ignition EP

- - - - Action involontaire EIE Interdiction de fumer Consigne E

- - - - Action volontaire EIE Accès contrôlé Conception E

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Dysfonctionnement EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Thermocouple Surveillance R

- - - - Incendie EI

Site > Extérieur > Véhicules >  Engins de manutention
Engins de 

manutention
A3 EX / SD Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - / SD Signal de fonctionnement Balisage E

- - - - Obstacle EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Action involontaire EIE Bonne visibilité de conduite Consigne E

- - - - - - Habilitation CACES Habilitation E

- - - - - - Limitation de la vitesse Conception E

- - - - - - Zone d'évolution balisée Balisage E

- - - - - - Sens de circulation Conception R

- - - - Action volontaire EIE Consignation hors utilisation Consignation E

- - - - Chute de neige EIE Procédure de déneigement Procédure E

- - - - Flux liquide EIE Nettoyage Procédure R

- - - - Obstacle EIE Voie de circulation dégagée Consigne E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Verglas EIE Salage Consigne E

- - - - Dysfonctionnement EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - -
Choc dans zone 

d'évolution
EI

Site > Extérieur > Véhicules >  Isotank Isotank A2 EX / SD Equipement résistant à la pression Conception R

- - - - / SD Contrôle de la pression Mesurage R

- - - - / SD Equipement protégé Conception E

- - - - / SD Disque de rupture Conception R

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Projectile EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage du nom du produit Balisage E

- - - - - - Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage R

- - - - - - Formation pour le transport Formation E

- - - - - - Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - Action volontaire EIE Accès contrôlé Conception E

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Circulation interdite à proximité Consigne R

- - - - - - Emplacement dédié Conception E

- - - - - - Equipement protégé Conception E

- - - - - - Résistance aux chocs Conception E

- - - - Corrosion EII Equipement nouveau Maintenance E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Contrôle visuel Procédure E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Véhicules >  Isotank Isotank A3 EX / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - Obstacle EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Action involontaire EIE Equipement de manutention adapté Consigne E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Obstacle EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Equipement protégé Conception E

- - - -
Choc dans zone 

d'évolution
EI

Site > Extérieur > Véhicules >  Isotank Produit dans isotank A4 EX / SD Contrôle par pesée Surveillance R

- - - - / SD Suivi du conditionnement Consigne E

- - - - / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD
Arrêt de la pompe de remplissage asservi à 

alarme sur niveau haut
Conception E

- - - - / SD Capteur de niveau Mesurage R

- - - - / SD Présence opérateur Formation E

- - - - Flux liquide EP Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Rétention Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage de la capacité Balisage E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Surveillance visuelle Surveillance E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - Débordement EI

Site > Extérieur > Véhicules >  Isotank Isotank C2 EX / SD Mise à la terre Conception E

- - - - / SD Inertage N2 Procédure R

- - - - Arc électrique EP

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Extérieur > Véhicules >  Isotank Produit dans isotank A3 EX Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de stockage nC4 >  Produit : nC4

Produits liquides (PF) B3 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Nocivité / Irritation / 

Toxicité
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de stockage nC4 >  Cuve nC4

Enveloppes des cuves 

du stockage vrac
A2 EX / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - / SD Calorifugeage Conception R

- - - - / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - / SD Mise en dépression Conception E

- - - - / SD Traitement des rejets Conception E

- - - - / SD Collecte par les évents Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Affichage des consignes de sécurité Balisage E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux d'air EIE Equipement fixé Conception E

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Contrôle de l'épaisseur Maintenance E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de stockage nC4 >  Cuve nC4

Produits du stockage 

vrac dans cuves
A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Suivi du stockage Suivi E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD Contrôle du niveau avant remplissage Consigne E

- - - - Flux liquide EP Visite de contrôle Procédure E

- - - - - - Equipement sous rétention Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage de la capacité Balisage E

- - - - - - Jauge de niveau Conception E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Procédure de remplissage Procédure E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Débordement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de stockage nC4 >  Cuve nC4

Vannes 

pneumatiques de 

fond de cuve du 

stockage vrac

A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Equipement sous rétention Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Carter de protection Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI
AFYREN NEOXY

GIE QUALITE ENTREPRISE Analyse de risques Page 118 / 367



Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de stockage nC4 >  Cuve nC4

Vannes 

pneumatiques de 

fond de cuve du 

stockage vrac

A3 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Maintenance Maintenance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Test
Contrôle 

Technique
E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Absence de flux d'air EIE

- - - -
Absence de flux 

d'information
EIE

- - - - Action involontaire EIE Affichage du sens de fermeture Balisage E

- - - - - - Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Flux d'information EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - -

Action involontaire 

d'une entreprise 

extérieure

EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - -
Action involontaire du 

personnel
EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de stockage nC4 >  Cuve nC4

Tuyauteries du 

stockage vrac
A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - Absence de flux liquide EP Capteur de pression Mesurage R

- - - - - - Alarme sur non alimentation en produit Surveillance E

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Action volontaire EIE Emplacement hors de portée Conception E

- - - - - - Equipement enterré Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Equipement sans bride Conception R

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de stockage nC4 >  Cuve nC4

Tuyauteries du 

stockage vrac
A3 EX / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - / SD Calorifugeage Conception R

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de stockage nC4 >  Cuve nC4

Tuyauterie de liquide C2 EX / SD
Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - Arc électrique EP

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de qualification nC4 >  Produit : nC4

Produits liquides (PF) B3 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Nocivité / Irritation / 

Toxicité
EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de qualification nC4 >  Cuve qualification nC4

Enveloppes de cuve 

du stockage vrac
A2 EX / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - / SD Calorifugeage Conception R

- - - - / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - / SD Mise en dépression Conception E

- - - - / SD Traitement des rejets Conception E

- - - - / SD Collecte par les évents Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Affichage des consignes de sécurité Balisage E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux d'air EIE Equipement fixé Conception E

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Contrôle de l'épaisseur Maintenance E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de qualification nC4 >  Cuve qualification nC4

Produits du stockage 

vrac dans cuve
A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Suivi du stockage Suivi E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD Contrôle du niveau avant remplissage Consigne E

- - - - Flux liquide EP Visite de contrôle Procédure E

- - - - - - Equipement sous rétention Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage de la capacité Balisage E

- - - - - - Jauge de niveau Conception E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Procédure de remplissage Procédure E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Débordement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de qualification nC4 >  Cuve qualification nC4

Vannes 

pneumatiques de 

fond de cuve du 

stockage vrac

A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Equipement sous rétention Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Carter de protection Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de qualification nC4 >  Cuve qualification nC4

Vannes 

pneumatiques de 

fond de cuve du 

stockage vrac

A3 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Maintenance Maintenance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Test
Contrôle 

Technique
E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Absence de flux d'air EIE

- - - -
Absence de flux 

d'information
EIE

- - - - Action involontaire EIE Affichage du sens de fermeture Balisage E

- - - - - - Affichage réglementaire des risques Balisage E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Balisage Balisage E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Flux d'information EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - -

Action involontaire 

d'une entreprise 

extérieure

EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - -
Action involontaire du 

personnel
EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de qualification nC4 >  Cuve qualification nC4

Tuyauteries du 

stockage vrac
A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - Absence de flux liquide EP Capteur de pression Mesurage R

- - - - - - Alarme sur non alimentation en produit Surveillance E

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux gazeux EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Action volontaire EIE Emplacement hors de portée Conception E

- - - - - - Equipement enterré Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - - - Equipement sans bride Conception R

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de qualification nC4 >  Cuve qualification nC4

Tuyauteries du 

stockage vrac
A3 EX / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - / SD Calorifugeage Conception R

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de qualification nC4 >  Cuve qualification nC4

Tuyauterie de liquide C2 EX / SD
Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - Arc électrique EP
AFYREN NEOXY

GIE QUALITE ENTREPRISE Analyse de risques Page 126 / 367



Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de qualification nC5 >  Produit : nC5

Produits liquides (PF) B3 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Nocivité / Irritation / 

Toxicité
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de qualification nC5 >  Cuve qualification nC5

Enveloppe de cuve 

du stockage vrac
A2 EX / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - / SD Calorifugeage Conception R

- - - - / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - / SD Mise en dépression Conception E

- - - - / SD Traitement des rejets Conception E

- - - - / SD Collecte par les évents Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP
AFYREN NEOXY

GIE QUALITE ENTREPRISE Analyse de risques Page 127 / 367



Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Affichage des consignes de sécurité Balisage E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux d'air EIE Equipement fixé Conception E

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Contrôle de l'épaisseur Maintenance E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de qualification nC5 >  Cuve qualification nC5

Produits du stockage 

vrac dans cuve
A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Suivi du stockage Suivi E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD Contrôle du niveau avant remplissage Consigne E

- - - - Flux liquide EP Visite de contrôle Procédure E

- - - - - - Equipement sous rétention Conception E

- - - - Projection liquide EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Action involontaire EIE Affichage de la capacité Balisage E

- - - - - - Jauge de niveau Conception E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Procédure de remplissage Procédure E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Débordement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de qualification nC5 >  Cuve qualification nC5

Vannes 

pneumatiques de 

fond de cuve du 

stockage vrac

A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Equipement sous rétention Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Carter de protection Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de qualification nC5 >  Cuve qualification nC5

Vannes 

pneumatiques de 

fond de cuve du 

stockage vrac

A3 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Maintenance Maintenance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Test
Contrôle 

Technique
E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Absence de flux d'air EIE

- - - -
Absence de flux 

d'information
EIE

- - - - Action involontaire EIE Affichage du sens de fermeture Balisage E

- - - - - - Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Flux d'information EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - -

Action involontaire 

d'une entreprise 

extérieure

EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - -
Action involontaire du 

personnel
EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de qualification nC5 >  Cuve qualification nC5

Tuyauteries du 

stockage vrac
A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - Absence de flux liquide EP Capteur de pression Mesurage R

- - - - - - Alarme sur non alimentation en produit Surveillance E

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Action volontaire EIE Emplacement hors de portée Conception E

- - - - - - Equipement enterré Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - - - Equipement sans bride Conception R

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de qualification nC5 >  Cuve qualification nC5

Tuyauteries du 

stockage vrac
A3 EX / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - / SD Calorifugeage Conception R

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de qualification nC5 >  Cuve qualification nC5

Tuyauterie de liquide C2 EX / SD
Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - Arc électrique EP

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de stockage nC5 >  Produit : nC5

Produits liquides (PF) B3 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - -
Nocivité / Irritation / 

Toxicité
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de stockage nC5 >  Cuve nC5

Enveloppes des cuves 

du stockage vrac
A2 EX / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - / SD Calorifugeage Conception R

- - - - / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - / SD Mise en dépression Conception E

- - - - / SD Traitement des rejets Conception E

- - - - / SD Collecte par les évents Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Affichage des consignes de sécurité Balisage E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux d'air EIE Equipement fixé Conception E

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Contrôle de l'épaisseur Maintenance E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de stockage nC5 >  Cuve nC5

Produits du stockage 

vrac dans cuves
A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Suivi du stockage Suivi E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD Contrôle du niveau avant remplissage Consigne E

- - - - Flux liquide EP Visite de contrôle Procédure E

- - - - - - Equipement sous rétention Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage de la capacité Balisage E

- - - - - - Jauge de niveau Conception E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Procédure de remplissage Procédure E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Débordement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de stockage nC5 >  Cuve nC5

Vannes 

pneumatiques de 

fond de cuve du 

stockage vrac

A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R
AFYREN NEOXY

GIE QUALITE ENTREPRISE Analyse de risques Page 134 / 367



Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Equipement sous rétention Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Carter de protection Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de stockage nC5 >  Cuve nC5

Vannes 

pneumatiques de 

fond de cuve du 

stockage vrac

A3 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Maintenance Maintenance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Test
Contrôle 

Technique
E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Absence de flux d'air EIE

- - - -
Absence de flux 

d'information
EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Action involontaire EIE Affichage du sens de fermeture Balisage E

- - - - - - Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Flux d'information EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - -

Action involontaire 

d'une entreprise 

extérieure

EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - -
Action involontaire du 

personnel
EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de stockage nC5 >  Cuve nC5

Tuyauteries du 

stockage vrac
A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - Absence de flux liquide EP Capteur de pression Mesurage R

- - - - - - Alarme sur non alimentation en produit Surveillance E

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - Projectile EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Action volontaire EIE Emplacement hors de portée Conception E

- - - - - - Equipement enterré Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - - - Equipement sans bride Conception R

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de stockage nC5 >  Cuve nC5

Tuyauteries du 

stockage vrac
A3 EX / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de stockage nC5 >  Cuve nC5

Tuyauterie de liquide C2 EX / SD
Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - Arc électrique EP

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de stockage C6 >  Produit : C6

Produits liquides (PF) B3 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Nocivité / Irritation / 

Toxicité
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de stockage C6 >  Cuve C6

Enveloppes des cuves 

du stockage vrac
A2 EX / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - / SD Mise en dépression Conception E

- - - - / SD Traitement des rejets Conception E

- - - - / SD Collecte par les évents Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Affichage des consignes de sécurité Balisage E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux d'air EIE Equipement fixé Conception E

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Contrôle de l'épaisseur Maintenance E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de stockage C6 >  Cuve C6

Produits du stockage 

vrac dans cuves
A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Suivi du stockage Suivi E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD Contrôle du niveau avant remplissage Consigne E

- - - - Flux liquide EP Visite de contrôle Procédure E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Equipement sous rétention Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage de la capacité Balisage E

- - - - - - Jauge de niveau Conception E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Procédure de remplissage Procédure E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Débordement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de stockage C6 >  Cuve C6

Vannes 

pneumatiques de 

fond de cuve du 

stockage vrac

A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Equipement sous rétention Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Carter de protection Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de stockage C6 >  Cuve C6

Vannes 

pneumatiques de 

fond de cuve du 

stockage vrac

A3 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Maintenance Maintenance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Test
Contrôle 

Technique
E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Absence de flux d'air EIE

- - - -
Absence de flux 

d'information
EIE

- - - - Action involontaire EIE Affichage du sens de fermeture Balisage E

- - - - - - Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Flux d'information EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - -

Action involontaire 

d'une entreprise 

extérieure

EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - -
Action involontaire du 

personnel
EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de stockage C6 >  Cuve C6

Tuyauteries du 

stockage vrac
A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - Absence de flux liquide EP Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme sur non alimentation en produit Surveillance E

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Action volontaire EIE Emplacement hors de portée Conception E

- - - - - - Equipement enterré Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - - - Equipement sans bride Conception R

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de stockage C6 >  Cuve C6

Tuyauteries du 

stockage vrac
A3 EX / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification non inflammables > 

Cuve de stockage C6 >  Cuve C6

Tuyauterie de liquide C2 EX / SD
Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - Arc électrique EP

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 >  Produit : C2

Produits liquides 

inflammables
B5 EX / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Emplacement éloigné des sources d'incendie Conception R

- - - - / SD
Rétention déportée isolée par un équipement 

anti-propagation de flamme
Balisage R
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Matériel conforme au zonage ATEX Procédure E

- - - - / SD Zonage ATEX Consigne E

- - - - Flux gazeux inflammable EP

- - - - Flux liquide inflammable EP

- - - - Flux liquide EIE Zone d'épandage limitée par des caniveaux Conception R

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Inflammabilité / 

Explosivité
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 >  Produit : C2

Vapeurs de produits 

liquides inflammables
B2 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Matériel conforme au zonage ATEX Procédure E

- - - - / SD Zonage ATEX Consigne E

- - - - / SD Détection incendie Surveillance E

- - - - / SD Canon à mousse Conception E

- - - - / SD Rampe de refroidissement Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Flux gazeux inflammable EIE Détecteur de gaz Mesurage E

- - - - - - Tapis de mousse préventif Conception E

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE Détecteur de flamme Surveillance E

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Explosion EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 >  Produit : C2

Nappe de produits 

liquides inflammables
D1 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Détection incendie Surveillance E

- - - - / SD Canon à mousse Conception E

- - - - / SD Rampe de refroidissement Conception E

- - - - / SD Report de l'état au poste de garde Surveillance R

- - - - Flux thermique chaud EP Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux liquide EP Zone en rétention Conception E

- - - - Flux liquide inflammable EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE Détecteur de flamme Surveillance E

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Incendie EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 >  Produit : C2

Produits liquides 

inflammables
B3 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - -
Nocivité / Irritation / 

Toxicité
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 >  Cuve C2

Enveloppes des cuves 

du stockage vrac
A2 EX / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Affichage des consignes de sécurité Balisage E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux d'air EIE Equipement fixé Conception E

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Usure EII Contrôle de l'épaisseur Maintenance E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 >  Cuve C2

Produits du stockage 

vrac dans cuves
A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Suivi du stockage Suivi E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD Contrôle du niveau avant remplissage Consigne E

- - - - Flux liquide EP Visite de contrôle Procédure E

- - - - - - Equipement sous rétention Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage de la capacité Balisage E

- - - - - - Jauge de niveau Conception E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Procédure de remplissage Procédure E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Débordement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 >  Cuve C2

Vannes 

pneumatiques de 

fond de cuve du 

stockage vrac

A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Equipement sous rétention Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Carter de protection Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 >  Cuve C2

Vannes 

pneumatiques de 

fond de cuve du 

stockage vrac

A3 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Maintenance Maintenance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Test
Contrôle 

Technique
E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Absence de flux d'air EIE

- - - -
Absence de flux 

d'information
EIE

- - - - Action involontaire EIE Affichage du sens de fermeture Balisage E

- - - - - - Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Flux d'information EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - -

Action involontaire 

d'une entreprise 

extérieure

EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - -
Action involontaire du 

personnel
EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 >  Cuve C2

Tuyauteries du 

stockage vrac
A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - Absence de flux liquide EP Capteur de pression Mesurage R

- - - - - - Alarme sur non alimentation en produit Surveillance E

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Action volontaire EIE Emplacement hors de portée Conception E

- - - - - - Equipement enterré Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - - - Equipement sans bride Conception R

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 >  Cuve C2

Tuyauteries du 

stockage vrac
A3 EX / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 >  Cuve C2

Liquides 

inflammables dans 

cuves

D1 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Canon à mousse Conception E

- - - - / SD Rampe de refroidissement Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide inflammable EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Incendie EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 >  Cuve C2

Vapeurs de liquides 

inflammables dans 

cuve

B2 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Collecte par les évents Conception E

- - - - / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - / SD Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Flux gazeux inflammable EIE Inertage N2 Procédure E

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Explosion EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 >  Cuve C2

Présence de liquides 

inflammables dans 

cuves

B5 EX / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Emplacement éloigné des sources d'incendie Conception R

- - - - Flux gazeux inflammable EP

- - - - Flux liquide inflammable EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Inflammabilité / 

Explosivité
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 >  Cuve C2

Cuves de liquides 

inflammables
C2 EX / SD

Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - Arc électrique EP

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 >  Cuve C2

Tuyauterie de liquide C2 EX / SD
Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - Arc électrique EP

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 HP >  Produit : C2 HP

Produits liquides 

inflammables
B5 EX / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Emplacement éloigné des sources d'incendie Conception R

- - - - / SD
Rétention déportée isolée par un équipement 

anti-propagation de flamme
Balisage R

- - - - / SD Matériel conforme au zonage ATEX Procédure E

- - - - / SD Zonage ATEX Consigne E

- - - - Flux gazeux inflammable EP

- - - - Flux liquide inflammable EP

- - - - Flux liquide EIE Zone d'épandage limitée par des caniveaux Conception R

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Inflammabilité / 

Explosivité
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 HP >  Produit : C2 HP

Vapeurs de produits 

liquides inflammables
B2 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Matériel conforme au zonage ATEX Procédure E

- - - - / SD Zonage ATEX Consigne E

- - - - / SD Détection incendie Surveillance E

- - - - / SD Canon à mousse Conception E

- - - - / SD Rampe de refroidissement Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Flux gazeux inflammable EIE Détecteur de gaz Mesurage E

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE Détecteur de flamme Surveillance E

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Explosion EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 HP >  Produit : C2 HP

Nappe de produits 

liquides inflammables
D1 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Détection incendie Surveillance E

- - - - / SD Canon à mousse Conception E

- - - - / SD Rampe de refroidissement Conception E

- - - - / SD Report de l'état au poste de garde Surveillance R

- - - - Flux thermique chaud EP Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux liquide EP Zone en rétention Conception E

- - - - Flux liquide inflammable EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE Détecteur de flamme Surveillance E

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Incendie EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 HP >  Produit : C2 HP

Produits liquides 

inflammables
B3 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Nocivité / Irritation / 

Toxicité
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 HP >  Cuve C2 HP

Enveloppes des cuves 

du stockage vrac
A2 EX / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Affichage des consignes de sécurité Balisage E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux d'air EIE Equipement fixé Conception E

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Onde de vibration EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Contrôle de l'épaisseur Maintenance E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 HP >  Cuve C2 HP

Produits du stockage 

vrac dans cuves
A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Suivi du stockage Suivi E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD Contrôle du niveau avant remplissage Consigne E

- - - - Flux liquide EP Visite de contrôle Procédure E

- - - - - - Equipement sous rétention Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage de la capacité Balisage E

- - - - - - Jauge de niveau Conception E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Procédure de remplissage Procédure E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Débordement EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 HP >  Cuve C2 HP

Vannes 

pneumatiques de 

fond de cuve du 

stockage vrac

A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Equipement sous rétention Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Carter de protection Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 HP >  Cuve C2 HP

Vannes 

pneumatiques de 

fond de cuve du 

stockage vrac

A3 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Maintenance Maintenance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Test
Contrôle 

Technique
E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Absence de flux d'air EIE

- - - -
Absence de flux 

d'information
EIE

- - - - Action involontaire EIE Affichage du sens de fermeture Balisage E

- - - - - - Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Flux d'information EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - -

Action involontaire 

d'une entreprise 

extérieure

EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - -
Action involontaire du 

personnel
EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 HP >  Cuve C2 HP

Tuyauteries du 

stockage vrac
A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Absence de flux liquide EP Capteur de pression Mesurage R

- - - - - - Alarme sur non alimentation en produit Surveillance E

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Action volontaire EIE Emplacement hors de portée Conception E

- - - - - - Equipement enterré Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - - - Equipement sans bride Conception R

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 HP >  Cuve C2 HP

Tuyauteries du 

stockage vrac
A3 EX / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 HP >  Cuve C2 HP

Liquides 

inflammables dans 

cuves

D1 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Canon à mousse Conception E

- - - - / SD Rampe de refroidissement Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide inflammable EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Incendie EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 HP >  Cuve C2 HP

Vapeurs de liquides 

inflammables dans 

cuve

B2 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Collecte par les évents Conception E

- - - - / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - / SD Traitement des rejets Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Flux gazeux inflammable EIE Inertage N2 Procédure E

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Explosion EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 HP >  Cuve C2 HP

Présence de liquides 

inflammables dans 

cuves

B5 EX / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Emplacement éloigné des sources d'incendie Conception R

- - - - Flux gazeux inflammable EP

- - - - Flux liquide inflammable EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Inflammabilité / 

Explosivité
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 HP >  Cuve C2 HP

Cuves de liquides 

inflammables
C2 EX / SD

Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - Arc électrique EP

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C2 HP >  Cuve C2 HP

Tuyauterie de liquide C2 EX / SD
Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - Arc électrique EP

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuves 

de qualification C2 HP >  Produit : C2 HP

Produits liquides 

inflammables
B5 EX / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Emplacement éloigné des sources d'incendie Conception R

- - - - / SD
Rétention déportée isolée par un équipement 

anti-propagation de flamme
Balisage R

- - - - / SD Matériel conforme au zonage ATEX Procédure E

- - - - / SD Zonage ATEX Consigne E

- - - - Flux gazeux inflammable EP

- - - - Flux liquide inflammable EP

- - - - Flux liquide EIE Zone d'épandage limitée par des caniveaux Conception R

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Inflammabilité / 

Explosivité
EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuves 

de qualification C2 HP >  Produit : C2 HP

Vapeurs de produits 

liquides inflammables
B2 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Matériel conforme au zonage ATEX Procédure E

- - - - / SD Zonage ATEX Consigne E

- - - - / SD Détection incendie Surveillance E

- - - - / SD Canon à mousse Conception E

- - - - / SD Rampe de refroidissement Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Flux gazeux inflammable EIE Détecteur de gaz Mesurage E

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE Détecteur de flamme Surveillance E

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Explosion EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuves 

de qualification C2 HP >  Produit : C2 HP

Nappe de produits 

liquides inflammables
D1 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Détection incendie Surveillance E

- - - - / SD Canon à mousse Conception E

- - - - / SD Rampe de refroidissement Conception E

- - - - / SD Report de l'état au poste de garde Surveillance R

- - - - Flux thermique chaud EP Alarme incendie Surveillance E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux liquide EP Zone en rétention Conception E

- - - - Flux liquide inflammable EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE Détecteur de flamme Surveillance E

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Incendie EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuves 

de qualification C2 HP >  Produit : C2 HP

Produits liquides 

inflammables
B3 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Nocivité / Irritation / 

Toxicité
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuves 

de qualification C2 HP >  Cuves qualification C2 HP

Enveloppes des cuves 

du stockage vrac
A2 EX / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Affichage des consignes de sécurité Balisage E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux d'air EIE Equipement fixé Conception E

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Contrôle de l'épaisseur Maintenance E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuves 

de qualification C2 HP >  Cuves qualification C2 HP

Produits du stockage 

vrac dans cuves
A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Suivi du stockage Suivi E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD Contrôle du niveau avant remplissage Consigne E

- - - - Flux liquide EP Visite de contrôle Procédure E

- - - - - - Equipement sous rétention Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage de la capacité Balisage E

- - - - - - Jauge de niveau Conception E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Procédure de remplissage Procédure E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Débordement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuves 

de qualification C2 HP >  Cuves qualification C2 HP

Vannes 

pneumatiques de 

fond de cuve du 

stockage vrac

A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Equipement sous rétention Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Carter de protection Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuves 

de qualification C2 HP >  Cuves qualification C2 HP

Vannes 

pneumatiques de 

fond de cuve du 

stockage vrac

A3 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Maintenance Maintenance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Test
Contrôle 

Technique
E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Absence de flux d'air EIE

- - - -
Absence de flux 

d'information
EIE

- - - - Action involontaire EIE Affichage du sens de fermeture Balisage E

- - - - - - Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Flux d'information EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - -

Action involontaire 

d'une entreprise 

extérieure

EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - -
Action involontaire du 

personnel
EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuves 

de qualification C2 HP >  Cuves qualification C2 HP

Tuyauteries du 

stockage vrac
A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - Absence de flux liquide EP Capteur de pression Mesurage R

- - - - - - Alarme sur non alimentation en produit Surveillance E

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Action volontaire EIE Emplacement hors de portée Conception E

- - - - - - Equipement enterré Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - - - Equipement sans bride Conception R

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuves 

de qualification C2 HP >  Cuves qualification C2 HP

Tuyauteries du 

stockage vrac
A3 EX / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuves 

de qualification C2 HP >  Cuves qualification C2 HP

Liquides 

inflammables dans 

cuves

D1 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Canon à mousse Conception E

- - - - / SD Rampe de refroidissement Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide inflammable EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Incendie EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuves 

de qualification C2 HP >  Cuves qualification C2 HP

Vapeurs de liquides 

inflammables dans 

cuve

B2 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Collecte par les évents Conception E

- - - - / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - / SD Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Flux gazeux inflammable EIE Inertage N2 Procédure E

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Explosion EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuves 

de qualification C2 HP >  Cuves qualification C2 HP

Présence de liquides 

inflammables dans 

cuves

B5 EX / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Emplacement éloigné des sources d'incendie Conception R

- - - - Flux gazeux inflammable EP

- - - - Flux liquide inflammable EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Inflammabilité / 

Explosivité
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuves 

de qualification C2 HP >  Cuves qualification C2 HP

Cuves de liquides 

inflammables
C2 EX / SD

Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - Arc électrique EP

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuves 

de qualification C2 HP >  Cuves qualification C2 HP

Tuyauterie de liquide C2 EX / SD
Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - Arc électrique EP

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de qualification C3 >  Produit : C3

Produits liquides 

inflammables
B5 EX / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Emplacement éloigné des sources d'incendie Conception R

- - - - / SD
Rétention déportée isolée par un équipement 

anti-propagation de flamme
Balisage R

- - - - / SD Matériel conforme au zonage ATEX Procédure E

- - - - / SD Zonage ATEX Consigne E

- - - - Flux gazeux inflammable EP

- - - - Flux liquide inflammable EP

- - - - Flux liquide EIE Zone d'épandage limitée par des caniveaux Conception R

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Inflammabilité / 

Explosivité
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de qualification C3 >  Produit : C3

Vapeurs de produits 

liquides inflammables
B2 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Matériel conforme au zonage ATEX Procédure E

- - - - / SD Zonage ATEX Consigne E

- - - - / SD Détection incendie Surveillance E

- - - - / SD Canon à mousse Conception E

- - - - / SD Rampe de refroidissement Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Flux gazeux inflammable EIE Détecteur de gaz Mesurage E

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Explosion EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de qualification C3 >  Produit : C3

Nappe de produits 

liquides inflammables
D1 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Détection incendie Surveillance E

- - - - / SD Canon à mousse Conception E

- - - - / SD Rampe de refroidissement Conception E

- - - - / SD Report de l'état au poste de garde Surveillance R

- - - - Flux thermique chaud EP Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux liquide EP Zone en rétention Conception E

- - - - Flux liquide inflammable EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Incendie EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de qualification C3 >  Produit : C3

Produits liquides 

inflammables
B3 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Nocivité / Irritation / 

Toxicité
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de qualification C3 >  Cuve qualification C3

Enveloppe de cuve 

du stockage vrac
A2 EX / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - / SD Calorifugeage Conception R

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Affichage des consignes de sécurité Balisage E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux d'air EIE Equipement fixé Conception E

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Contrôle de l'épaisseur Maintenance E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de qualification C3 >  Cuve qualification C3

Produits du stockage 

vrac dans cuve
A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Suivi du stockage Suivi E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD Contrôle du niveau avant remplissage Consigne E

- - - - Flux liquide EP Visite de contrôle Procédure E

- - - - - - Equipement sous rétention Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage de la capacité Balisage E

- - - - - - Jauge de niveau Conception E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Procédure de remplissage Procédure E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Débordement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de qualification C3 >  Cuve qualification C3

Vannes 

pneumatiques de 

fond de cuve du 

stockage vrac

A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Equipement sous rétention Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Carter de protection Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de qualification C3 >  Cuve qualification C3

Vannes 

pneumatiques de 

fond de cuve du 

stockage vrac

A3 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Maintenance Maintenance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Test
Contrôle 

Technique
E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Absence de flux d'air EIE

- - - -
Absence de flux 

d'information
EIE

- - - - Action involontaire EIE Affichage du sens de fermeture Balisage E

- - - - - - Affichage réglementaire des risques Balisage E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Balisage Balisage E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Flux d'information EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - -

Action involontaire 

d'une entreprise 

extérieure

EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - -
Action involontaire du 

personnel
EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de qualification C3 >  Cuve qualification C3

Tuyauteries du 

stockage vrac
A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - Absence de flux liquide EP Capteur de pression Mesurage R

- - - - - - Alarme sur non alimentation en produit Surveillance E

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux gazeux EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Action volontaire EIE Emplacement hors de portée Conception E

- - - - - - Equipement enterré Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - - - Equipement sans bride Conception R

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de qualification C3 >  Cuve qualification C3

Tuyauteries du 

stockage vrac
A3 EX / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - / SD Calorifugeage Conception R

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de qualification C3 >  Cuve qualification C3

Liquides 

inflammables dans 

cuve

D1 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Canon à mousse Conception E

- - - - / SD Rampe de refroidissement Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide inflammable EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Incendie EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de qualification C3 >  Cuve qualification C3

Vapeurs de liquides 

inflammables dans 

cuve

B2 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Collecte par les évents Conception E

- - - - / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - / SD Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Flux gazeux inflammable EIE Inertage N2 Procédure E

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Arc électrique EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Explosion EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de qualification C3 >  Cuve qualification C3

Présence de liquides 

inflammables dans 

cuve

B5 EX / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Emplacement éloigné des sources d'incendie Conception R

- - - - Flux gazeux inflammable EP

- - - - Flux liquide inflammable EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Inflammabilité / 

Explosivité
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de qualification C3 >  Cuve qualification C3

Cuve de liquides 

inflammables
C2 EX / SD

Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - Arc électrique EP

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de qualification C3 >  Cuve qualification C3

Tuyauterie de liquide C2 EX / SD
Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - Arc électrique EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C3 >  Produit : C3

Produits liquides 

inflammables
B5 EX / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Emplacement éloigné des sources d'incendie Conception R

- - - - / SD
Rétention déportée isolée par un équipement 

anti-propagation de flamme
Balisage R

- - - - / SD Matériel conforme au zonage ATEX Procédure E

- - - - / SD Zonage ATEX Consigne E

- - - - Flux gazeux inflammable EP

- - - - Flux liquide inflammable EP

- - - - Flux liquide EIE Zone d'épandage limitée par des caniveaux Conception R

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Inflammabilité / 

Explosivité
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C3 >  Produit : C3

Vapeurs de produits 

liquides inflammables
B2 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Matériel conforme au zonage ATEX Procédure E

- - - - / SD Zonage ATEX Consigne E

- - - - / SD Détection incendie Surveillance E

- - - - / SD Canon à mousse Conception E

- - - - / SD Rampe de refroidissement Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Flux gazeux inflammable EIE Détecteur de gaz Mesurage E

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE Détecteur de flamme Surveillance E

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Explosion EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C3 >  Produit : C3

Nappe de produits 

liquides inflammables
D1 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Détection incendie Surveillance E

- - - - / SD Canon à mousse Conception E

- - - - / SD Rampe de refroidissement Conception E

- - - - / SD Report de l'état au poste de garde Surveillance R

- - - - Flux thermique chaud EP Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux liquide EP Zone en rétention Conception E

- - - - Flux liquide inflammable EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE Détecteur de flamme Surveillance E

- - - - Front de flammes EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Incendie EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C3 >  Produit : C3

Produits liquides 

inflammables
B3 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Nocivité / Irritation / 

Toxicité
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C3 >  Cuve C3

Enveloppes des cuves 

du stockage vrac
A2 EX / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - / SD Calorifugeage Conception R

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Affichage des consignes de sécurité Balisage E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux d'air EIE Equipement fixé Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Contrôle de l'épaisseur Maintenance E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C3 >  Cuve C3

Produits du stockage 

vrac dans cuves
A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Suivi du stockage Suivi E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD Contrôle du niveau avant remplissage Consigne E

- - - - Flux liquide EP Visite de contrôle Procédure E

- - - - - - Equipement sous rétention Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage de la capacité Balisage E

- - - - - - Jauge de niveau Conception E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Procédure de remplissage Procédure E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Débordement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C3 >  Cuve C3

Vannes 

pneumatiques de 

fond de cuve du 

stockage vrac

A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Equipement sous rétention Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Carter de protection Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C3 >  Cuve C3

Vannes 

pneumatiques de 

fond de cuve du 

stockage vrac

A3 EX / SD Equipement doublé Conception R

AFYREN NEOXY

GIE QUALITE ENTREPRISE Analyse de risques Page 185 / 367



Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Maintenance Maintenance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Test
Contrôle 

Technique
E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Absence de flux d'air EIE

- - - -
Absence de flux 

d'information
EIE

- - - - Action involontaire EIE Affichage du sens de fermeture Balisage E

- - - - - - Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Flux d'information EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - -

Action involontaire 

d'une entreprise 

extérieure

EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - -
Action involontaire du 

personnel
EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C3 >  Cuve C3

Tuyauteries du 

stockage vrac
A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - Absence de flux liquide EP Capteur de pression Mesurage R

- - - - - - Alarme sur non alimentation en produit Surveillance E

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Action volontaire EIE Emplacement hors de portée Conception E

- - - - - - Equipement enterré Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - - - Equipement sans bride Conception R

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C3 >  Cuve C3

Tuyauteries du 

stockage vrac
A3 EX / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - / SD Calorifugeage Conception R

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C3 >  Cuve C3

Liquides 

inflammables dans 

cuves

D1 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Canon à mousse Conception E

- - - - / SD Rampe de refroidissement Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide inflammable EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Incendie EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C3 >  Cuve C3

Vapeurs de liquides 

inflammables dans 

cuve

B2 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Collecte par les évents Conception E

- - - - / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - / SD Traitement des rejets Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Flux gazeux inflammable EIE Inertage N2 Procédure E

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Explosion EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C3 >  Cuve C3

Présence de liquides 

inflammables dans 

cuves

B5 EX / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Emplacement éloigné des sources d'incendie Conception R

- - - - Flux gazeux inflammable EP

- - - - Flux liquide inflammable EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Inflammabilité / 

Explosivité
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C3 >  Cuve C3

Cuves de liquides 

inflammables
C2 EX / SD

Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - Arc électrique EP

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage PF > Zone de stockage PF/qualification inflammables > Cuve 

de stockage C3 >  Cuve C3

Tuyauterie de liquide C2 EX / SD
Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - Arc électrique EP

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage H2SO4 >  H2SO4
H2SO4 B3 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Nocivité / Irritation / 

Toxicité
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage H2SO4 >  Cuve H2SO4

Enveloppe de la cuve 

H2SO4
A2 EX / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - / SD Respiration à l'air libre Conception E

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Affichage des consignes de sécurité Balisage E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux d'air EIE Equipement fixé Conception E

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Contrôle de l'épaisseur Maintenance E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage H2SO4 >  Cuve H2SO4
H2SO4 dans cuve A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Suivi du stockage Suivi E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD Contrôle du niveau avant dépotage Consigne E

- - - - Flux liquide EP Visite de contrôle Procédure E

- - - - - -
Equipement sous rétention distincte selon le 

produit contenu
Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage de la capacité Balisage E

- - - - - - Jauge de niveau Conception E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Débordement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage H2SO4 >  Cuve H2SO4

Vanne pneumatique 

de fond de cuve du 

stockage H2SO4

A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Carter de protection Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure R

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage H2SO4 >  Cuve H2SO4

Vanne pneumatique 

de fond de cuve du 

stockage H2SO4

A3 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Maintenance Maintenance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Test
Contrôle 

Technique
E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Absence de flux d'air EIE

- - - -
Absence de flux 

d'information
EIE

- - - - Action involontaire EIE Affichage du sens de fermeture Balisage E

- - - - - - Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Flux d'information EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - -

Action involontaire 

d'une entreprise 

extérieure

EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - -
Action involontaire du 

personnel
EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure R

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E
AFYREN NEOXY

GIE QUALITE ENTREPRISE Analyse de risques Page 193 / 367



Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage H2SO4 >  Cuve H2SO4
Tuyauteries H2SO4 A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP Capteur de pression Mesurage R

- - - - - - Alarme sur non alimentation en produit Surveillance E

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Action volontaire EIE Emplacement hors de portée Conception E

- - - - - - Equipement enterré Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - - - Equipement sans bride Conception R

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage H2SO4 >  Cuve H2SO4
Tuyauteries H2SO4 A3 EX / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage KOH >  KOH
KOH B3 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Nocivité / Irritation / 

Toxicité
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage KOH >  Cuve KOH

Enveloppe de la cuve 

KOH
A2 EX / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - / SD Respiration à l'air libre Conception E

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Affichage des consignes de sécurité Balisage E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux d'air EIE Equipement fixé Conception E

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Contrôle de l'épaisseur Maintenance E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage KOH >  Cuve KOH
KOH dans cuve A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Suivi du stockage Suivi E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD Contrôle du niveau avant dépotage Consigne E

- - - - Flux liquide EP Visite de contrôle Procédure E

- - - - - -
Equipement sous rétention distincte selon le 

produit contenu
Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage de la capacité Balisage E

- - - - - - Jauge de niveau Conception E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Débordement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage KOH >  Cuve KOH

Vanne pneumatique 

de fond de cuve du 

stockage KOH

A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Carter de protection Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage KOH >  Cuve KOH

Vanne pneumatique 

de fond de cuve du 

stockage KOH

A3 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Maintenance Maintenance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Test
Contrôle 

Technique
E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Absence de flux d'air EIE

- - - -
Absence de flux 

d'information
EIE

- - - - Action involontaire EIE Affichage du sens de fermeture Balisage E

- - - - - - Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Flux d'information EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - -

Action involontaire 

d'une entreprise 

extérieure

EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - -
Action involontaire du 

personnel
EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage KOH >  Cuve KOH
Tuyauteries KOH A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP Capteur de pression Mesurage R

- - - - - - Alarme sur non alimentation en produit Surveillance E

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Action volontaire EIE Emplacement hors de portée Conception E

- - - - - - Equipement enterré Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - - - Equipement sans bride Conception R

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage KOH >  Cuve KOH
Tuyauteries KOH A3 EX / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage Mélasse >  Mélasse
Mélasse B4 EX / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - - Pollution EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage Mélasse >  Cuve Mélasse

Enveloppe de la cuve 

Mélasse
A2 EX / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - / SD Respiration à l'air libre Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Affichage des consignes de sécurité Balisage E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux d'air EIE Equipement fixé Conception E

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Contrôle de l'épaisseur Maintenance E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage Mélasse >  Cuve Mélasse
Mélasse dans cuve A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Suivi du stockage Suivi E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD Contrôle du niveau avant dépotage Consigne E

- - - - Flux liquide EP Visite de contrôle Procédure E

- - - - - -
Equipement sous rétention distincte selon le 

produit contenu
Conception R

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage de la capacité Balisage E

- - - - - - Jauge de niveau Conception E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Débordement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage Mélasse >  Cuve Mélasse

Vanne pneumatique 

de fond de cuve du 

stockage Mélasse

A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Equipement sous rétention Conception R

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Carter de protection Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage Mélasse >  Cuve Mélasse

Vanne pneumatique 

de fond de cuve du 

stockage Mélasse

A3 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Maintenance Maintenance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Test
Contrôle 

Technique
E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Absence de flux d'air EIE

- - - -
Absence de flux 

d'information
EIE

- - - - Action involontaire EIE Affichage du sens de fermeture Balisage E

- - - - - - Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage R

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Flux d'information EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - -

Action involontaire 

d'une entreprise 

extérieure

EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - -
Action involontaire du 

personnel
EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage Mélasse >  Cuve Mélasse
Tuyauteries Mélasse A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP Capteur de pression Mesurage R

- - - - - - Alarme sur non alimentation en produit Surveillance E

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Action volontaire EIE Emplacement hors de portée Conception E

- - - - - - Equipement enterré Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - - - Equipement sans bride Conception R

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage Mélasse >  Cuve Mélasse
Tuyauteries Mélasse A3 EX / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage Vinasse >  Vinasse
Vinasse B4 EX / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - - Pollution EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage Vinasse >  Cuve Vinasse

Enveloppe de la cuve 

Vinasse
A2 EX / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - / SD Respiration à l'air libre Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception R

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Affichage des consignes de sécurité Balisage E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux d'air EIE Equipement fixé Conception E

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Contrôle de l'épaisseur Maintenance E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage Vinasse >  Cuve Vinasse
Vinasse dans cuve A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Suivi du stockage Suivi E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD Contrôle du niveau avant dépotage Consigne E

- - - - Flux liquide EP Visite de contrôle Procédure E
AFYREN NEOXY

GIE QUALITE ENTREPRISE Analyse de risques Page 206 / 367



Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - -
Equipement sous rétention distincte selon le 

produit contenu
Conception R

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage de la capacité Balisage E

- - - - - - Jauge de niveau Conception E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Débordement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage Vinasse >  Cuve Vinasse

Vanne pneumatique 

de fond de cuve du 

stockage Vinasse

A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Equipement sous rétention Conception R

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Carter de protection Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage Vinasse >  Cuve Vinasse

Vanne pneumatique 

de fond de cuve du 

stockage Vinasse

A3 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Maintenance Maintenance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Test
Contrôle 

Technique
E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Absence de flux d'air EIE

- - - -
Absence de flux 

d'information
EIE

- - - - Action involontaire EIE Affichage du sens de fermeture Balisage E

- - - - - - Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage R

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Flux d'information EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - -

Action involontaire 

d'une entreprise 

extérieure

EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - -
Action involontaire du 

personnel
EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage Vinasse >  Cuve Vinasse
Tuyauteries Vinasse A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP Capteur de pression Mesurage R

- - - - - - Alarme sur non alimentation en produit Surveillance E

- - - - Flux liquide EP Equipement sous rétention Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Action volontaire EIE Emplacement hors de portée Conception E

- - - - - - Equipement enterré Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - - - Equipement sans bride Conception R

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage vrac > 

Zone de stockage MP > Stockage Vinasse >  Cuve Vinasse
Tuyauteries Vinasse A3 EX / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage plein air > 

Zone de stockage IBC/isotanks >  Contenants mobiles de PF
IBC de PF A2 EX Solide en mouvement EP

- - - - Flux liquide EP
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Cuvette de rétention Conception E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Equipement de manutention adapté Consigne E

- - - - - - Affichage des consignes de sécurité Balisage E

- - - - - - Formation pour la manipulation Formation E

- - - - - - Habilitation CACES Habilitation E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux solide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Limitation de la vitesse Conception E
AFYREN NEOXY

GIE QUALITE ENTREPRISE Analyse de risques Page 210 / 367



Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Contrôle de l'intégrité Procédure E

- - - - - - Emballage conforme aux exigences ADR Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance E

- - - - - - Inspection Procédure E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage plein air > 

Zone de stockage IBC/isotanks >  Contenants mobiles de PF
IBC de PF A4 EX / SD Transport avec un chariot adapté Conception E

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Obstacle EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Equipement de manutention adapté Consigne E

- - - - - - Habilitation CACES Habilitation E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Formation pour le transport Formation E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement dédié Conception E

- - - - - - Emplacement éloigné des voies de circulation Conception E

- - - - - - Limitation de la vitesse Conception E

- - - - - - Balisage Balisage R

- - - - - - Carter de protection Conception R

- - - - Renversement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage plein air > 

Zone de stockage IBC/isotanks >  Produits finis du stockage IBC/isotanks

Produits liquides 

inflammables
B5 EX / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Emplacement éloigné des sources d'incendie Conception E
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD
Rétention déportée isolée par un équipement 

anti-propagation de flamme
Balisage E

- - - - / SD Matériel conforme au zonage ATEX Procédure E

- - - - / SD Zonage ATEX Consigne E

- - - - Flux gazeux inflammable EP

- - - - Flux liquide inflammable EP

- - - - Flux liquide EIE Zone d'épandage limitée par des caniveaux Conception E

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Inflammabilité / 

Explosivité
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage plein air > 

Zone de stockage IBC/isotanks >  Produits finis du stockage IBC/isotanks

Vapeurs de produits 

liquides inflammables
B2 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Matériel conforme au zonage ATEX Procédure E

- - - - / SD Zonage ATEX Consigne E

- - - - / SD Détection incendie Surveillance E

- - - - / SD Canon à mousse Conception R

- - - - / SD Rampe de refroidissement Conception R

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Flux gazeux inflammable EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Flux électrique EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Explosion EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage plein air > 

Zone de stockage IBC/isotanks >  Produits finis du stockage IBC/isotanks

Nappe de produits 

liquides inflammables
D1 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Détection incendie Surveillance E

- - - - / SD Canon à mousse Conception R

- - - - / SD Rampe de refroidissement Conception R

- - - - / SD Report de l'état au poste de garde Surveillance R

- - - - Flux thermique chaud EP Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide inflammable EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Incendie EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage plein air > 

Zone de stockage IBC/isotanks >  Produits finis du stockage IBC/isotanks

Produits liquides 

inflammables
B3 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Nocivité / Irritation / 

Toxicité
EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage plein air > 

Zone de stockage IBC/isotanks >  Isotanks de PF
Isotank A2 EX / SD Equipement résistant à la pression Conception E

- - - - / SD Contrôle de la pression Mesurage R

- - - - / SD Equipement protégé Conception R

- - - - / SD Disque de rupture Conception R

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Projectile EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage du nom du produit Balisage E

- - - - - - Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage E

- - - - - - Formation pour le transport Formation E

- - - - - - Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - Action volontaire EIE Accès contrôlé Conception E

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Circulation interdite à proximité Consigne E

- - - - - - Emplacement dédié Conception E

- - - - - - Equipement protégé Conception R

- - - - - - Résistance aux chocs Conception E

- - - - Corrosion EII Equipement nouveau Maintenance E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance E

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle visuel Procédure E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage plein air > 

Zone de stockage IBC/isotanks >  Isotanks de PF
Isotank A3 EX / SD Emplacement dédié Conception E
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Obstacle EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Action involontaire EIE Equipement de manutention adapté Consigne E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Obstacle EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Equipement protégé Conception R

- - - -
Choc dans zone 

d'évolution
EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage plein air >  

Stockage Pulpe de betterave

Zone de stockage 

Pulpe de Betterave
D1 EX / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Stockage en hauteur limité Consigne E

- - - - / SD Emplacement éloigné des sources d'incendie Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP Alarme incendie Surveillance R

- - - - - - Détection incendie Surveillance R

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux liquide EP Site en rétention Conception E

- - - - - -
Stockage sur surface imperméabilisée avec 

caniveaux de collecte
Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Incendie EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage plein air > 

Stockage Pulpe de betterave >  Ballot de Pulpe de betterave

Ballot de Pulpe de 

betterave
D1 EX / SD Emplacement éloigné des sources d'incendie Conception E
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Contrôle visuel Procédure E

- - - - / SD Caméra thermique Conception R

- - - - Flux liquide EP Rétention avec pente vers réseau eau pluviale Conception E

- - - - - - Site en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE Moyens d'extinction Conception E

- - - - - - Détection incendie Surveillance R

- - - - Décomposition EII
Isolement des ballots percés pour alimentation 

des inocula en priorité
Consigne E

- - - - - - Refus des ballots percés Consigne E

- - - - - - Stockage sous auvent Conception R

- - - - Départ d'incendie EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage plein air > 

Stockage Pulpe de betterave >  Ballot de Pulpe de betterave

Ballot de Pulpe de 

betterave
A4 EX / SD Transport avec un chariot adapté Conception E

- - - - / SD Stockage en hauteur limité Consigne E

- - - - / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Obstacle EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Flux solide EP

- - - - Action involontaire EIE Equipement de manutention adapté Consigne E

- - - - - - Habilitation CACES Habilitation E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Formation au poste de travail Formation E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement dédié Conception E

- - - - - - Emplacement éloigné des voies de circulation Conception E

- - - - - - Limitation de la vitesse Conception E

- - - - - - Balisage Balisage R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Carter de protection Conception R

- - - - Renversement EI

Site > Extérieur > Zones de stockage extérieures > Zones de stockage plein air > 

Stockage Pulpe de betterave >  Ballot de Pulpe de betterave

Ballot de Pulpe de 

betterave
A3 EX / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - / SD Stockage en hauteur limité Consigne E

- - - - Obstacle EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Action involontaire EIE Equipement de manutention adapté Consigne E

- - - - - - Habilitation CACES Habilitation E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Obstacle EIE Voie de circulation dégagée Consigne E

- - - - Solide en mouvement EIE Balisage Balisage R

- - - -
Choc dans zone 

d'évolution
EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire d'empotage des PF (citerne/isotank) >  Equipements de l'aire 

d'empotage

Vannes manuelles - 

empotage de liquides
A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Détrompeur pour chaque vanne Conception R

- - - - / SD Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Procédure de chargement Procédure E

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement éloigné des voies de circulation Conception R
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Immobilisation du véhicule Balisage E

- - - - - - Zone de dépotage/chargement plane Conception E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire d'empotage des PF (citerne/isotank) >  Equipements de l'aire 

d'empotage

Flexibles - empotage 

de liquides
A1 EX / SD Récupération des égouttures Conception E

- - - - / SD Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Procédure de chargement Procédure E

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement éloigné des voies de circulation Conception R

- - - - - - Immobilisation du véhicule Balisage E

- - - - - - Zone de dépotage/chargement plane Conception E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire d'empotage des PF (citerne/isotank) >  Equipements de l'aire 

d'empotage

Raccords flexible-

Tuyauterie - 

empotage de liquides

A1 EX / SD Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Procédure de chargement Procédure E

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement éloigné des voies de circulation Conception R

- - - - - - Immobilisation du véhicule Balisage E

- - - - - - Zone de dépotage/chargement plane Conception E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire d'empotage des PF (citerne/isotank) >  Equipements de l'aire 

d'empotage

Vannes manuelles - 

empotage de liquides
A3 EX / SD Equipement automatique Conception R

- - - - / SD Equipement doublé Conception R
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Maintenance Maintenance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Test
Contrôle 

Technique
E

- - - - / SD Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - Action involontaire EIE Affichage du sens de fermeture Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage R

- - - - - - Procédure de chargement Procédure E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Dysfonctionnement EII

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire d'empotage des PF (citerne/isotank) >  Equipements de l'aire 

d'empotage

Tuyauterie de liquide C2 EX / SD
Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - / SD Continuité électrique Conception E

- - - - Arc électrique EP

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire d'empotage des PF (citerne/isotank) > Equipements de l'aire 

d'empotage >  Pompes

Corps des pompes A1 EX / SD Changement programmé Maintenance R

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Affichage des caractéristiques techniques Balisage E

- - - - / SD Calorifugeage Conception R

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Absence de flux liquide EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Fonctionnement alterné Consigne R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire d'empotage des PF (citerne/isotank) > Equipements de l'aire 

d'empotage >  Pompes

Moteurs des pompes D1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - / SD Moyens d'extinction Conception E

- - - - Etincelle EP

- - - - Flamme nue EP

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux d'ignition EP

- - - - Absence de flux d'air EP

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Dysfonctionnement EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Thermocouple Surveillance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Incendie EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire d'empotage des PF (citerne/isotank) >  Produit : PF inflammables

Produits liquides 

inflammables
B5 EX / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Emplacement éloigné des sources d'incendie Conception R

- - - - / SD
Rétention déportée isolée par un équipement 

anti-propagation de flamme
Balisage E

- - - - / SD Matériel conforme au zonage ATEX Procédure E

- - - - / SD Zonage ATEX Consigne E

- - - - Flux gazeux inflammable EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux liquide inflammable EP

- - - - Flux liquide EIE Zone d'épandage limitée par des caniveaux Conception E

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Inflammabilité / 

Explosivité
EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire d'empotage des PF (citerne/isotank) >  Produit : PF inflammables

Vapeurs de produits 

liquides inflammables
B2 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Matériel conforme au zonage ATEX Procédure E

- - - - / SD Zonage ATEX Consigne E

- - - - / SD Canon à mousse Conception R

- - - - / SD Inertage N2 Procédure R

- - - - Flux thermique chaud EP Détecteur de flamme Surveillance E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Flux gazeux inflammable EIE Détecteur de gaz Mesurage R

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Explosion EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire d'empotage des PF (citerne/isotank) >  Produit : PF inflammables

Nappe de produits 

liquides inflammables
D1 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux thermique chaud EP Alarme incendie Surveillance E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - - - Canon à mousse Conception R

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide inflammable EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE Détecteur de flamme Surveillance E

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Incendie EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire d'empotage des PF (citerne/isotank) >  Produit : PF inflammables

Produits liquides 

inflammables
B3 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Nocivité / Irritation / 

Toxicité
EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire d'empotage des PF (citerne/isotank) >  Produit : PF non inflammables

Produits liquides non 

inflammables
B3 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Nocivité / Irritation / 

Toxicité
EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

>  Aire de remplissage des PF (IBC)

Auvent de l'aire de 

remplissage des IBC
A2 EX Chute de matériaux EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Chute de neige EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Circulation interdite à proximité Consigne R

- - - - - - Limitation de la vitesse Conception E

- - - - Onde de vibration EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Mauvaise conception EII Etude de conception
Contrôle 

Technique
E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - Effondrement EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de remplissage des PF (IBC) >  Equipements de l'aire de remplissage

Vannes manuelles - 

empotage de liquides
A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Détrompeur pour chaque vanne Conception R

- - - - / SD Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Procédure de chargement Procédure E

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement éloigné des voies de circulation Conception E

- - - - - - Immobilisation du véhicule Balisage E

- - - - - - Zone de dépotage/chargement plane Conception E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de remplissage des PF (IBC) >  Equipements de l'aire de remplissage

Flexibles - empotage 

de liquides
A1 EX / SD Récupération des égouttures Conception E

- - - - / SD Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Procédure de chargement Procédure E

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Chute de matériaux EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement éloigné des voies de circulation Conception E

- - - - - - Immobilisation du véhicule Balisage E

- - - - - - Zone de dépotage/chargement plane Conception E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de remplissage des PF (IBC) >  Equipements de l'aire de remplissage

Raccords flexible-

Tuyauterie - 

empotage de liquides

A1 EX / SD Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Procédure de chargement Procédure E

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement éloigné des voies de circulation Conception E

- - - - - - Immobilisation du véhicule Balisage E

- - - - - - Zone de dépotage/chargement plane Conception E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de remplissage des PF (IBC) >  Equipements de l'aire de remplissage

Vannes manuelles - 

empotage de liquides
A3 EX / SD Equipement automatique Conception E

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Maintenance Maintenance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Test
Contrôle 

Technique
E

- - - - / SD Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - Action involontaire EIE Affichage du sens de fermeture Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage R

- - - - - - Procédure de chargement Procédure E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Dysfonctionnement EII

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de remplissage des PF (IBC) >  Equipements de l'aire de remplissage
Tuyauterie de liquide C2 EX / SD

Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - / SD Continuité électrique Conception E

- - - - Arc électrique EP

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de remplissage des PF (IBC) > Equipements de l'aire de remplissage >  

Pompes

Corps des pompes A1 EX / SD Changement programmé Maintenance R

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Affichage des caractéristiques techniques Balisage E

- - - - / SD Calorifugeage Conception R

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Absence de flux liquide EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Mode opératoire Procédure E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Fonctionnement alterné Consigne R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de remplissage des PF (IBC) > Equipements de l'aire de remplissage >  

Pompes

Moteurs des pompes D1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - Etincelle EP

- - - - Flamme nue EP

- - - - Flux thermique chaud EP Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux d'ignition EP

- - - - Absence de flux d'air EP

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Dysfonctionnement EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Thermocouple Surveillance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Incendie EI
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de remplissage des PF (IBC) >  Produit : PF inflammables

Produits liquides 

inflammables
B5 EX / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Emplacement éloigné des sources d'incendie Conception E

- - - - / SD
Rétention déportée isolée par un équipement 

anti-propagation de flamme
Balisage E

- - - - / SD Matériel conforme au zonage ATEX Procédure E

- - - - / SD Zonage ATEX Consigne E

- - - - Flux gazeux inflammable EP

- - - - Flux liquide inflammable EP

- - - - Flux liquide EIE Zone d'épandage limitée par des caniveaux Conception E

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Inflammabilité / 

Explosivité
EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de remplissage des PF (IBC) >  Produit : PF inflammables

Vapeurs de produits 

liquides inflammables
B2 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Matériel conforme au zonage ATEX Procédure E

- - - - / SD Zonage ATEX Consigne E

- - - - / SD Canon à mousse Conception R

- - - - / SD Inertage N2 Procédure R

- - - - Flux thermique chaud EP Détecteur de flamme Surveillance E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Flux gazeux inflammable EIE Détecteur de gaz Mesurage R

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Explosion EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de remplissage des PF (IBC) >  Produit : PF inflammables

Nappe de produits 

liquides inflammables
D1 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux thermique chaud EP Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - - - Canon à mousse Conception R

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide inflammable EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE Détecteur de flamme Surveillance E

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Incendie EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de remplissage des PF (IBC) >  Produit : PF inflammables

Produits liquides 

inflammables
B3 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Nocivité / Irritation / 

Toxicité
EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de remplissage des PF (IBC) >  Produit : PF non inflammables

Produits liquides non 

inflammables
B3 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Nocivité / Irritation / 

Toxicité
EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de remplissage des PF (IBC) >  Contenants mobiles de PF
IBC de PF A2 EX Solide en mouvement EP

- - - - Flux liquide EP
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Cuvette de rétention Conception E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Equipement de manutention adapté Consigne E

- - - - - - Affichage des consignes de sécurité Balisage E

- - - - - - Formation pour la manipulation Formation E

- - - - - - Habilitation CACES Habilitation E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux solide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Limitation de la vitesse Conception E
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Contrôle de l'intégrité Procédure E

- - - - - - Emballage conforme aux exigences ADR Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance E

- - - - - - Inspection Procédure E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de remplissage des PF (IBC) >  Contenants mobiles de PF
IBC de PF A4 EX / SD Transport avec un chariot adapté Conception E

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Obstacle EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Equipement de manutention adapté Consigne E

- - - - - - Habilitation CACES Habilitation E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Formation pour le transport Formation E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement dédié Conception E

- - - - - - Emplacement éloigné des voies de circulation Conception E

- - - - - - Limitation de la vitesse Conception E

- - - - - - Balisage Balisage R

- - - - - - Carter de protection Conception R

- - - - Renversement EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de remplissage des PF (IBC) >  Contenants mobiles de PF
Produit dans IBC A4 EX / SD Contrôle par pesée Surveillance E

- - - - / SD Suivi du conditionnement Consigne E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - / SD
Arrêt de la pompe de remplissage asservi à 

alarme de pesée
Conception E
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD
Alarme dépassement du poids (peson) - 

fermeture des vannes
Mesurage E

- - - - Flux liquide EP Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Rétention Conception E

- - - - - - Manipulation sous rétention Conception E

- - - - - - Visite de contrôle Procédure E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage de la capacité Balisage E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Surveillance visuelle Surveillance E

- - - - - - Procédure de remplissage Procédure E

- - - - - - Formation au poste de travail Formation E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - Débordement EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de dépotage des MP >  Equipements de l'aire de dépotage

Vannes manuelles - 

empotage de liquides
A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Détrompeur pour chaque vanne Conception R

- - - - / SD Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Procédure de dépotage Procédure E

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement éloigné des voies de circulation Conception E

- - - - - - Immobilisation du véhicule Balisage E

- - - - - - Zone de dépotage/chargement plane Conception E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de dépotage des MP >  Equipements de l'aire de dépotage

Flexibles - dépotage 

de liquides
A1 EX / SD Récupération des égouttures Conception E

- - - - / SD Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Procédure de dépotage Procédure E

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement éloigné des voies de circulation Conception E

- - - - - - Immobilisation du véhicule Balisage E

- - - - - - Zone de dépotage/chargement plane Conception E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de dépotage des MP >  Equipements de l'aire de dépotage

Raccords flexible-

Tuyauterie - 

dépotage de liquides

A1 EX / SD Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Procédure de dépotage Procédure E

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement éloigné des voies de circulation Conception E

- - - - - - Immobilisation du véhicule Balisage E

- - - - - - Zone de dépotage/chargement plane Conception E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de dépotage des MP >  Equipements de l'aire de dépotage

Vannes manuelles - 

empotage de liquides
A3 EX / SD Equipement automatique Conception E

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Maintenance Maintenance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Test
Contrôle 

Technique
E

- - - - / SD Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - Action involontaire EIE Affichage du sens de fermeture Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage R

- - - - - - Procédure de dépotage Procédure E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Dysfonctionnement EII

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de dépotage des MP >  Equipements de l'aire de dépotage

Tuyauterie de liquide 

MP
C2 EX / SD

Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - / SD Continuité électrique Conception E

- - - - Arc électrique EP

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de dépotage des MP > Equipements de l'aire de dépotage >  Pompes
Corps des pompes A1 EX / SD Changement programmé Maintenance R

- - - - / SD Equipement doublé Conception R
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Affichage des caractéristiques techniques Balisage E

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Absence de flux liquide EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Fonctionnement alterné Consigne R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de dépotage des MP > Equipements de l'aire de dépotage >  Pompes
Moteurs des pompes D1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Emplacement dédié Conception E
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Etincelle EP

- - - - Flamme nue EP

- - - - Flux thermique chaud EP Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux d'ignition EP

- - - - Absence de flux d'air EP

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Dysfonctionnement EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Thermocouple Surveillance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Incendie EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de dépotage des MP >  Produits : MP
Mélasse B4 EX / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - - Pollution EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de dépotage des MP >  Produits : MP
Vinasse B4 EX / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - - Pollution EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de dépotage des MP >  Produits : MP
KOH B3 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E
AFYREN NEOXY

GIE QUALITE ENTREPRISE Analyse de risques Page 240 / 367



Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Nocivité / Irritation / 

Toxicité
EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de dépotage des MP >  Produits : MP
H2SO4 B3 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Nocivité / Irritation / 

Toxicité
EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de déchargement de la pulpe de betterave >  Ballot de Pulpe de 

betterave

Ballot de Pulpe de 

betterave
A4 EX / SD Transport avec un chariot adapté Conception E

- - - - / SD Stockage en hauteur limité Consigne E

- - - - / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Obstacle EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Flux solide EP Nettoyage Procédure R

- - - - Action involontaire EIE Equipement de manutention adapté Consigne E

- - - - - - Habilitation CACES Habilitation E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Formation au poste de travail Formation E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement dédié Conception E

- - - - - - Emplacement éloigné des voies de circulation Conception E

- - - - - - Limitation de la vitesse Conception E

- - - - - - Balisage Balisage R

- - - - - - Carter de protection Conception R
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Renversement EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de déchargement de la pulpe de betterave >  Ballot de Pulpe de 

betterave

Ballot de Pulpe de 

betterave
A3 EX / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - / SD Stockage en hauteur limité Consigne E

- - - - Obstacle EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Action involontaire EIE Equipement de manutention adapté Consigne E

- - - - - - Habilitation CACES Habilitation E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Obstacle EIE Voie de circulation dégagée Consigne E

- - - - Solide en mouvement EIE Balisage Balisage R

- - - -
Choc dans zone 

d'évolution
EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de chargement de l'engrais >  Big Bag d'engrais
Big Bag d'engrais A4 EX / SD Transport avec un chariot adapté Conception E

- - - - / SD Stockage en hauteur limité Consigne E

- - - - / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Obstacle EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Flux solide EP Nettoyage Procédure R

- - - - Action involontaire EIE Equipement de manutention adapté Consigne E

- - - - - - Habilitation CACES Habilitation E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Formation au poste de travail Formation E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement dédié Conception E

- - - - - - Emplacement éloigné des voies de circulation Conception R

- - - - - - Limitation de la vitesse Conception E

- - - - - - Balisage Balisage R

- - - - - - Carter de protection Conception R

- - - - Renversement EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Aire de chargement de l'engrais >  Big Bag d'engrais
Big Bag d'engrais A3 EX / SD Emplacement dédié Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Stockage en hauteur limité Consigne E

- - - - Obstacle EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Action involontaire EIE Equipement de manutention adapté Consigne E

- - - - - - Habilitation CACES Habilitation E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Obstacle EIE Voie de circulation dégagée Consigne E

- - - - Solide en mouvement EIE Balisage Balisage R

- - - -
Choc dans zone 

d'évolution
EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Postes d'empotage en tête de colonne (isotank/IBC) >  Equipements des 

postes d'empotages en tête de colonne

Vannes manuelles - 

empotage de liquides
A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Détrompeur pour chaque vanne Conception R

- - - - / SD Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Procédure de chargement Procédure E

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement éloigné des voies de circulation Conception E

- - - - - - Immobilisation du véhicule Balisage E

- - - - - - Zone de dépotage/chargement plane Conception E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Postes d'empotage en tête de colonne (isotank/IBC) >  Equipements des 

postes d'empotages en tête de colonne

Flexibles - empotage 

de liquides
A1 EX / SD Récupération des égouttures Conception E

- - - - / SD Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Procédure de chargement Procédure E

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement éloigné des voies de circulation Conception E

- - - - - - Immobilisation du véhicule Balisage E

- - - - - - Zone de dépotage/chargement plane Conception E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Postes d'empotage en tête de colonne (isotank/IBC) >  Equipements des 

postes d'empotages en tête de colonne

Raccords flexible-

Tuyauterie - 

empotage de liquides

A1 EX / SD Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Procédure de chargement Procédure E

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement éloigné des voies de circulation Conception E

- - - - - - Immobilisation du véhicule Balisage E

- - - - - - Zone de dépotage/chargement plane Conception E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Postes d'empotage en tête de colonne (isotank/IBC) >  Equipements des 

postes d'empotages en tête de colonne

Vannes manuelles - 

empotage de liquides
A3 EX / SD Equipement automatique Conception E

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Maintenance Maintenance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Test
Contrôle 

Technique
E

- - - - / SD Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - Action involontaire EIE Affichage du sens de fermeture Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage R

- - - - - - Procédure de chargement Procédure E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Dysfonctionnement EII

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Postes d'empotage en tête de colonne (isotank/IBC) >  Equipements des 

postes d'empotages en tête de colonne

Tuyauterie de liquide C2 EX / SD
Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - / SD Continuité électrique Conception E

- - - - Arc électrique EP

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Postes d'empotage en tête de colonne (isotank/IBC) > Equipements des 

postes d'empotages en tête de colonne >  Pompes

Corps des pompes A1 EX / SD Changement programmé Maintenance R

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Affichage des caractéristiques techniques Balisage E

- - - - / SD Calorifugeage Conception R

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Absence de flux liquide EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Fonctionnement alterné Consigne R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Postes d'empotage en tête de colonne (isotank/IBC) > Equipements des 

postes d'empotages en tête de colonne >  Pompes

Moteurs des pompes D1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - Etincelle EP

- - - - Flamme nue EP

- - - - Flux thermique chaud EP Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux d'ignition EP

- - - - Absence de flux d'air EP

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Dysfonctionnement EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Thermocouple Surveillance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Incendie EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Postes d'empotage en tête de colonne (isotank/IBC) >  Produit : PF non 

inflammables (iC4/iC5)

Produits liquides non 

inflammables
B3 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Aspiration (boas) Conception E

- - - - Flux gazeux toxique EP Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux liquide toxique EP Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Nocivité / Irritation / 

Toxicité
EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Postes d'empotage en tête de colonne (isotank/IBC) >  Contenants mobiles 

de PF

IBC de PF A2 EX Solide en mouvement EP

- - - - Flux liquide EP
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Cuvette de rétention Conception E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Equipement de manutention adapté Consigne E

- - - - - - Affichage des consignes de sécurité Balisage E

- - - - - - Formation pour la manipulation Formation E

- - - - - - Habilitation CACES Habilitation E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux solide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Limitation de la vitesse Conception E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Contrôle de l'intégrité Procédure E

- - - - - - Emballage conforme aux exigences ADR Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Inspection Procédure E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Postes d'empotage en tête de colonne (isotank/IBC) >  Contenants mobiles 

de PF

IBC de PF A4 EX / SD Transport avec un chariot adapté Conception E

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Obstacle EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Equipement de manutention adapté Consigne E

- - - - - - Habilitation CACES Habilitation E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Formation pour le transport Formation E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement dédié Conception E

- - - - - - Emplacement éloigné des voies de circulation Conception E

- - - - - - Limitation de la vitesse Conception E

- - - - - - Balisage Balisage R

- - - - - - Carter de protection Conception R

- - - - Renversement EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Postes d'empotage en tête de colonne (isotank/IBC) >  Contenants mobiles 

de PF

Produit dans IBC A4 EX / SD Contrôle par pesée Surveillance E

- - - - / SD Suivi du conditionnement Consigne E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - / SD
Arrêt de la pompe de remplissage asservi à 

alarme de pesée
Conception E

- - - - / SD
Alarme dépassement du poids (peson) - 

fermeture des vannes
Mesurage E

- - - - Flux liquide EP Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Rétention Conception E

- - - - - - Manipulation sous rétention Conception E

- - - - - - Visite de contrôle Procédure E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage de la capacité Balisage E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Surveillance visuelle Surveillance E

- - - - - - Procédure de remplissage Procédure E

- - - - - - Formation au poste de travail Formation E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Débordement EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Postes d'empotage en tête de colonne (isotank/IBC) >  Isotanks de PF
Isotank A2 EX / SD Equipement résistant à la pression Conception E

- - - - / SD Contrôle de la pression Mesurage R

- - - - / SD Equipement protégé Conception R

- - - - / SD Disque de rupture Conception R

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Projectile EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage du nom du produit Balisage E

- - - - - - Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage E

- - - - - - Formation pour le transport Formation E

- - - - - - Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - Action volontaire EIE Accès contrôlé Conception E

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Circulation interdite à proximité Consigne E

- - - - - - Emplacement dédié Conception E

- - - - - - Equipement protégé Conception R

- - - - - - Résistance aux chocs Conception E

- - - - Corrosion EII Equipement nouveau Maintenance E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance E

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle visuel Procédure E

- - - - Rupture de confinement EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Postes d'empotage en tête de colonne (isotank/IBC) >  Isotanks de PF
Isotank A3 EX / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - Obstacle EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Action involontaire EIE Equipement de manutention adapté Consigne E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Obstacle EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Equipement protégé Conception R

- - - -
Choc dans zone 

d'évolution
EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Postes d'empotage en tête de colonne (isotank/IBC) >  Isotanks de PF
Produit dans isotank A4 EX / SD Contrôle par pesée Surveillance R

- - - - / SD Suivi du conditionnement Consigne E

- - - - / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD
Arrêt de la pompe de remplissage asservi à 

alarme sur niveau haut
Conception R

- - - - / SD Capteur de niveau Mesurage R

- - - - / SD Présence opérateur Formation R

- - - - Flux liquide EP Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Rétention Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage de la capacité Balisage R

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Surveillance visuelle Surveillance E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - Débordement EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Poste d'empotage des lourds (isotank/IBC) >  Equipements du poste 

d'empotage des lourds

Vannes manuelles - 

empotage de liquides
A1 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Détrompeur pour chaque vanne Conception R

- - - - / SD Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception R

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure E

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Procédure de chargement Procédure E

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement éloigné des voies de circulation Conception E

- - - - - - Immobilisation du véhicule Balisage E

- - - - - - Zone de dépotage/chargement plane Conception E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Poste d'empotage des lourds (isotank/IBC) >  Equipements du poste 

d'empotage des lourds

Flexibles - empotage 

de liquides
A1 EX / SD Récupération des égouttures Conception E

- - - - / SD Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception R

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure E

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Procédure de chargement Procédure E

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Chute de matériaux EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement éloigné des voies de circulation Conception E

- - - - - - Immobilisation du véhicule Balisage E

- - - - - - Zone de dépotage/chargement plane Conception E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Poste d'empotage des lourds (isotank/IBC) >  Equipements du poste 

d'empotage des lourds

Raccords flexible-

Tuyauterie - 

empotage de liquides

A1 EX / SD Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception R

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure E

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Procédure de chargement Procédure E

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement éloigné des voies de circulation Conception E

- - - - - - Immobilisation du véhicule Balisage E

- - - - - - Zone de dépotage/chargement plane Conception E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Poste d'empotage des lourds (isotank/IBC) >  Equipements du poste 

d'empotage des lourds

Vannes manuelles - 

empotage de liquides
A3 EX / SD Equipement automatique Conception R

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Maintenance Maintenance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Test
Contrôle 

Technique
E

- - - - / SD Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception R

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure E

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - Action involontaire EIE Affichage du sens de fermeture Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage E

- - - - - - Procédure de chargement Procédure E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Dysfonctionnement EII

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance E

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Poste d'empotage des lourds (isotank/IBC) >  Equipements du poste 

d'empotage des lourds

Tuyauterie de liquide C2 EX / SD
Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - / SD Continuité électrique Conception E

- - - - Arc électrique EP

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Poste d'empotage des lourds (isotank/IBC) > Equipements du poste 

d'empotage des lourds >  Pompes

Corps des pompes A1 EX / SD Changement programmé Maintenance E

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Affichage des caractéristiques techniques Balisage E

- - - - / SD Calorifugeage Conception R

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Nettoyage Procédure E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Absence de flux liquide EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Fonctionnement alterné Consigne R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Poste d'empotage des lourds (isotank/IBC) > Equipements du poste 

d'empotage des lourds >  Pompes

Moteurs des pompes D1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - Etincelle EP

- - - - Flamme nue EP

- - - - Flux thermique chaud EP Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux d'ignition EP

- - - - Absence de flux d'air EP

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Dysfonctionnement EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Thermocouple Surveillance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Incendie EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Poste d'empotage des lourds (isotank/IBC) >  Produit : PF non inflammables 

(Lourds)

Produits liquides non 

inflammables
B3 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Aspiration (boas) Conception E

- - - - Flux gazeux toxique EP Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux liquide toxique EP Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Nocivité / Irritation / 

Toxicité
EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Poste d'empotage des lourds (isotank/IBC) >  Contenants mobiles de PF 

(lourds)

IBC de PF A2 EX Solide en mouvement EP

- - - - Flux liquide EP
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Nettoyage Procédure E

- - - - - - Cuvette de rétention Conception E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Equipement de manutention adapté Consigne E

- - - - - - Affichage des consignes de sécurité Balisage E

- - - - - - Formation pour la manipulation Formation E

- - - - - - Habilitation CACES Habilitation E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux solide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Limitation de la vitesse Conception E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Contrôle de l'intégrité Procédure E

- - - - - - Emballage conforme aux exigences ADR Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance E

- - - - - - Inspection Procédure E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Poste d'empotage des lourds (isotank/IBC) >  Contenants mobiles de PF 

(lourds)

IBC de PF A4 EX / SD Transport avec un chariot adapté Conception E

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Obstacle EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Equipement de manutention adapté Consigne E

- - - - - - Habilitation CACES Habilitation E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Formation pour le transport Formation E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement dédié Conception E

- - - - - - Emplacement éloigné des voies de circulation Conception E

- - - - - - Limitation de la vitesse Conception E

- - - - - - Balisage Balisage E

- - - - - - Carter de protection Conception E

- - - - Renversement EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Poste d'empotage des lourds (isotank/IBC) >  Contenants mobiles de PF 

(lourds)

Produit dans IBC A4 EX / SD Contrôle par pesée Surveillance E

- - - - / SD Suivi du conditionnement Consigne E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception R

- - - - / SD
Arrêt de la pompe de remplissage asservi à 

alarme de pesée
Conception R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD
Alarme dépassement du poids (peson) - 

fermeture des vannes
Mesurage E

- - - - Flux liquide EP Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Nettoyage Procédure E

- - - - - - Rétention Conception E

- - - - - - Manipulation sous rétention Conception E

- - - - - - Visite de contrôle Procédure E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage de la capacité Balisage E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Surveillance visuelle Surveillance E

- - - - - - Procédure de remplissage Procédure E

- - - - - - Formation au poste de travail Formation E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception R

- - - - Débordement EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Poste d'empotage des lourds (isotank/IBC) >  Isotank de PF (Lourds)
Isotank A2 EX / SD Equipement résistant à la pression Conception E

- - - - / SD Contrôle de la pression Mesurage R

- - - - / SD Equipement protégé Conception R

- - - - / SD Disque de rupture Conception R

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Projectile EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage du nom du produit Balisage E

- - - - - - Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage E

- - - - - - Formation pour le transport Formation E

- - - - - - Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - Action volontaire EIE Accès contrôlé Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Balisage Balisage E

- - - - - - Circulation interdite à proximité Consigne E

- - - - - - Emplacement dédié Conception E

- - - - - - Equipement protégé Conception R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Résistance aux chocs Conception E

- - - - Corrosion EII Equipement nouveau Maintenance E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance E

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle visuel Procédure E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Poste d'empotage des lourds (isotank/IBC) >  Isotank de PF (Lourds)
Isotank A3 EX / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - Obstacle EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Action involontaire EIE Equipement de manutention adapté Consigne E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Obstacle EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Equipement protégé Conception R

- - - -
Choc dans zone 

d'évolution
EI

Site > Extérieur > Aires de chargement/déchargement et dépotage/empotage 

> Poste d'empotage des lourds (isotank/IBC) >  Isotank de PF (Lourds)
Produit dans isotank A4 EX / SD Contrôle par pesée Surveillance R

- - - - / SD Suivi du conditionnement Consigne E

- - - - / SD Alarme sur niveau haut Surveillance R

- - - - / SD
Arrêt de la pompe de remplissage asservi à 

alarme sur niveau haut
Conception R

- - - - / SD Capteur de niveau Mesurage R

- - - - / SD Présence opérateur Formation E

- - - - Flux liquide EP Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Nettoyage Procédure E

- - - - - - Rétention Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage de la capacité Balisage R

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Surveillance visuelle Surveillance E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception R

- - - - Débordement EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Extérieur >  Parkings
Ecoulements de 

surface (parking VL)
B3 EX / SD Drainage des eaux pluviales Balisage E

- - - - / SD Traitement des eaux Conception E

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Projection liquide EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux liquide toxique EIE

- - - - Corrosivité / Toxicité EI

Site > Extérieur >  Parkings

Ecoulements de 

surface (zone 

d'attente PL)

B3 EX / SD Drainage des eaux pluviales Balisage E

- - - - / SD Traitement des eaux Conception E

- - - - / SD Envoi vers la STEP Conception E

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Projection liquide EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux liquide toxique EIE

- - - - Corrosivité / Toxicité EI

Site > Extérieur >  Bennes déchets Déchets D1 EX / SD Emplacement éloigné des sources d'incendie Conception E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE Moyens d'extinction Conception E

- - - - Incendie EI

Site > Extérieur >  Bennes déchets Benne A3 EX / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - / SD Equipement fixé Conception R

- - - - Obstacle EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Action involontaire EIE Equipement de manutention adapté Consigne E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Usure EII Equipement nouveau Maintenance R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Maintenance Maintenance R

- - - - - - Inspection Procédure R

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception R

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance R

- - - -
Choc dans zone 

d'évolution
EI

Site > Unités fonctionnelles > 1. Fermentation >  Inocula
Enveloppes des 

inocula
A2 EX / SD Equipement couvert Conception R

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Projectile EP

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EP

Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E

- - - - Solide en mouvement EIE
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - - - Hublot Conception E

- - - - - - Contrôle de l'épaisseur Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 1. Fermentation >  Inocula
Produits dans 

inoculum
A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Contrôle de remplissage Conception E

- - - - / SD
Arrêt de l'approvissionnement des inocula 

asservie au niveau haut de liquide
Conception E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EP

Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - Action involontaire EIE Capteur de niveau Mesurage E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Surveillance visuelle Surveillance R

- - - - - - Affichage de la capacité Balisage E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Obstacle EIE

- - - - Débordement EI

Site > Unités fonctionnelles > 1. Fermentation >  Inocula
Enveloppes des 

inocula
A1 EX / SD Event

Disposition 

constructive
E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Absence de flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement 

agitation
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement  

régulation température
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

anoxie
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Soupression EI

Site > Unités fonctionnelles > 1. Fermentation >  Inocula
Formation d'un ciel 

gazeux explosif
B2 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Procédure de démarrage de l'installation Procédure E

- - - - / SD Procédure de redemarrage de l'installation Procédure E

- - - - / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - / SD Traitement des rejets Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux d'ignition EIE Interdiction de fumer Consigne E

- - - - - - Permis de feu Document E

- - - - - - Plan de prévention Document E

- - - - - - Respect du zonage ATEX Consigne E

- - - - - - Téléphone mobile interdit Consigne R

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Flux d'air EIE Sonde d'oxygène Mesurage R

- - - - - - Alarme sur détection gaz Surveillance R

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Flux gazeux EIE Alarme sur détection gaz Surveillance R

- - - - - - Capteur de pression Mesurage E

- - - -
Dysfonctionnement  

régulation température
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

agitation
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

anoxie
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pH
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Explosion EI

Site > Unités fonctionnelles > 1. Fermentation >  Inocula Inocula G1 EX / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - Absence de flux gazeux EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Absence de flux solide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux solide EP

- - - - Absence de flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Absence de flux solide EIE Contrôle visuel Procédure E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Absence de flux liquide EIE Alarme asservie au débitmètre Conception R

- - - - - - Débitmètre Conception R

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement 

agitation
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement  

régulation température
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pH
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

anoxie
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Non fonctionnement EI

Site > Unités fonctionnelles > 1. Fermentation >  Pompes Corps de pompe A1 EX / SD Changement programmé Maintenance R

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Affichage des caractéristiques techniques Balisage E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD
Arrêt automatique des pompes en cas de fuite 

ou de montée en pression
Conception R

- - - - / SD Calorifugeage Conception R

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EP

Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - Absence de flux liquide EIE Alarme asservie au capteur de pression Surveillance R

- - - - - - Capteur de pression Mesurage R

- - - - Projectile EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Action volontaire EIE Equipement dans un local fermé à clé Conception R

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Fonctionnement alterné Consigne R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 1. Fermentation >  Pompes Moteurs de pompe D1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Consignation dans un local dédié Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - Etincelle EP

- - - - Flamme nue EP

- - - - Flux thermique chaud EP Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux d'ignition EP

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Dysfonctionnement EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Thermocouple Surveillance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Incendie EI

Site > Unités fonctionnelles > 1. Fermentation >  Vannes Vanne A1 EX / SD Alarme asservie au capteur de pression Surveillance R

- - - - / SD Capteur de pression Mesurage R

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - Projectile EP

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EP

Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Carter de protection Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Changement programmé Maintenance R

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Unités fonctionnelles > 1. Fermentation >  Tuyauteries Tuyauteries C2 EX / SD
Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - Arc électrique EP

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI

Site > Unités fonctionnelles > 1. Fermentation >  Tuyauteries Tuyauteries A1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - Flux gazeux EP Capteur de pression Mesurage R

- - - - Projectile EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - Absence de flux liquide EP Capteur de pression Mesurage R

- - - - - - Alarme sur non alimentation en produit Surveillance E

- - - - Projection liquide EP

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EP

Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - Action involontaire EIE Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage R

- - - - - - Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Action volontaire EIE Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement hors de portée Conception E

- - - - - - Parties sensibles protégées Conception E

- - - - Flux liquide EIE Clapet anti-retour Conception E

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Equipement sans bride Conception R

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 1. Fermentation >  Tuyauteries Tuyauteries A3 EX / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Unités fonctionnelles > 1. Fermentation >  Fermenteurs
Enveloppes des 

fermenteurs
A2 EX / SD Equipement couvert Conception R

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Projectile EP

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EP

Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E

AFYREN NEOXY

GIE QUALITE ENTREPRISE Analyse de risques Page 272 / 367



Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - - - Hublot Conception E

- - - - - - Contrôle de l'épaisseur Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 1. Fermentation >  Fermenteurs
Produits dans 

fermenteurs
A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Contrôle de remplissage Conception E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD
Arrêt de l'approvissionnement asservie au 

niveau haut de liquide
Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EP

Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - Action involontaire EIE Capteur de niveau Mesurage E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Surveillance visuelle Surveillance R

- - - - - - Affichage de la capacité Balisage E
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Obstacle EIE

- - - - Débordement EI

Site > Unités fonctionnelles > 1. Fermentation >  Fermenteurs
Enveloppes des 

fermenteurs
A1 EX / SD Event

Disposition 

constructive
E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Absence de flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement 

agitation
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement  

régulation température
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

anoxie
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Soupression EI

Site > Unités fonctionnelles > 1. Fermentation >  Fermenteurs Fermenteurs G1 EX / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Absence de flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Absence de flux solide EIE Contrôle visuel Procédure E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Absence de flux liquide EIE Alarme asservie au débitmètre Conception R

- - - - - - Débitmètre Conception R

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement 

agitation
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement  

régulation température
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pH
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

anoxie
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Non fonctionnement EI

Site > Unités fonctionnelles > 1. Fermentation >  Produits Solution dans inocula B4 EX / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Suivi qualitatif Mesurage E

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EP

Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - - Pollution EI

Site > Unités fonctionnelles > 1. Fermentation >  Produits
Solution dans 

fermenteur
B4 EX / SD Quantité limitée Consigne E
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Suivi qualitatif Mesurage E

- - - -
Flux de polluant 

biologique
EP

Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - Flux gazeux toxique EP Détecteur H2S Surveillance E

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - - Pollution EI

Site > Unités fonctionnelles > 1. Fermentation >  Broyeur Broyeur A2 EX / SD Changement programmé Maintenance R

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Arrêt automatique en cas de défaut Conception E

- - - - Projectile EP

- - - - Absence de flux solide EP

- - - - Flux solide EP Nettoyage Procédure R

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Action volontaire EIE Enclos fermé à clé Consignation E

- - - - Flux solide EIE

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Fonctionnement alterné Consigne R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 1. Fermentation >  Broyeur Moteurs de broyeur D1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Consignation dans un local dédié Conception E

- - - - / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - Etincelle EP

- - - - Flamme nue EP

- - - - Flux thermique chaud EP Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux d'ignition EP

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Dysfonctionnement EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Thermocouple Surveillance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Incendie EI

Site > Unités fonctionnelles > 2. Concentration >  Pompes Corps de pompe A1 EX / SD Changement programmé Maintenance R

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Affichage des caractéristiques techniques Balisage E

- - - - / SD
Arrêt automatique des pompes en cas de fuite 

ou de montée en pression
Conception R

- - - - / SD Calorifugeage Conception R
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Absence de flux liquide EIE Alarme asservie au capteur de pression Surveillance R

- - - - - - Capteur de pression Mesurage R

- - - - Projectile EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Action volontaire EIE Equipement dans un local fermé à clé Conception R

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Fonctionnement alterné Consigne R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 2. Concentration >  Pompes Moteurs de pompe D1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Consignation dans un local dédié Conception E

- - - - / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - Etincelle EP

- - - - Flamme nue EP

- - - - Flux thermique chaud EP Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux d'ignition EP

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux électrique EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Dysfonctionnement EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Thermocouple Surveillance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Incendie EI

Site > Unités fonctionnelles > 2. Concentration >  Vannes Vanne A1 EX / SD Alarme asservie au capteur de pression Surveillance R

- - - - / SD Capteur de pression Mesurage R

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - Projectile EP

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Carter de protection Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Changement programmé Maintenance R

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Unités fonctionnelles > 2. Concentration >  Tuyauteries Tuyauteries C2 EX / SD
Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - Arc électrique EP

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI

Site > Unités fonctionnelles > 2. Concentration >  Tuyauteries Tuyauteries A1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - Flux gazeux EP Capteur de pression Mesurage R

- - - - Projectile EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - Absence de flux liquide EP Capteur de pression Mesurage R

- - - - - - Alarme sur non alimentation en produit Surveillance E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage R

- - - - - - Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Action volontaire EIE Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Chute de matériaux EIE
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement hors de portée Conception E

- - - - - - Parties sensibles protégées Conception E

- - - - Flux liquide EIE Clapet anti-retour Conception E

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - - - Equipement sans bride Conception R

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 2. Concentration >  Tuyauteries Tuyauteries A3 EX / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - / SD Débitmètre Conception E

- - - - / SD
Régulation du débit par les équipements du 

process
Conception E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Unités fonctionnelles > 2. Concentration >  Neutraliseur
Enveloppe du 

neutraliseur
A2 EX / SD Equipement couvert Conception R

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception E
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Projectile EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - - - Hublot Conception E

- - - - - - Contrôle de l'épaisseur Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 2. Concentration >  Neutraliseur
Produits dans 

neutraliseur
A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Contrôle de remplissage Conception E
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD
Arrêt de l'approvissionnement du neutraliseur 

asservie au niveau haut de liquide
Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - Action involontaire EIE Capteur de niveau Mesurage E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Surveillance visuelle Surveillance R

- - - - - - Affichage de la capacité Balisage E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Obstacle EIE

- - - - Débordement EI

Site > Unités fonctionnelles > 2. Concentration >  Neutraliseur
Enveloppe du 

neutraliseur
A1 EX / SD Event

Disposition 

constructive
E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Absence de flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement 

agitation
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement  

régulation température
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Soupression EI
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Unités fonctionnelles > 2. Concentration >  Neutraliseur Neutraliseur G1 EX / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Absence de flux liquide EIE Alarme asservie au débitmètre Conception E

- - - - - - Débitmètre Conception R

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement 

agitation
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pH
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement  

régulation température
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Non fonctionnement EI

Site > Unités fonctionnelles > 2. Concentration >  Neutraliseur
Formation d'un ciel 

gazeux explosif
B2 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Procédure de démarrage de l'installation Procédure E

- - - - / SD Procédure de redemarrage de l'installation Procédure E

- - - - / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - / SD Traitement des rejets Conception E

- - - - / SD Inertage à l'azote Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux d'ignition EIE Interdiction de fumer Consigne E

- - - - - - Permis de feu Document E

- - - - - - Plan de prévention Document E

- - - - - - Respect du zonage ATEX Consigne E

- - - - - - Téléphone mobile interdit Consigne R

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Flux d'air EIE Sonde d'oxygène Mesurage R

- - - - - - Alarme sur détection gaz Surveillance R

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Flux gazeux EIE Alarme sur détection gaz Surveillance R

- - - - - - Capteur de pression Mesurage E

- - - -
Dysfonctionnement  

régulation température
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

agitation
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

anoxie
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pH
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Explosion EI

Site > Unités fonctionnelles > 2. Concentration >  Produits
Solution dans unité 

de concentration
B4 EX / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Suivi qualitatif Mesurage E

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception R
AFYREN NEOXY

GIE QUALITE ENTREPRISE Analyse de risques Page 285 / 367



Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - - Pollution EI

Site > Unités fonctionnelles > 2. Concentration >  Produits
Solution dans 

neutraliseur
B4 EX / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Suivi qualitatif Mesurage E

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - - Pollution EI

Site > Unités fonctionnelles > 2. Concentration >  Produits
Solution dans cuve de 

CIP
B4 EX / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Suivi qualitatif Mesurage E

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - - Pollution EI

Site > Unités fonctionnelles > 2. Concentration >  Unité de concentration
Enveloppe de l'unité 

de concentration
A2 EX / SD Equipement couvert Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Projectile EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - - - Hublot Conception E

- - - - - - Contrôle de l'épaisseur Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 2. Concentration >  Unité de concentration
Unité de 

concentration
A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Contrôle de remplissage Conception E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD
Arrêt de l'approvissionnement asservie au 

niveau haut de liquide
Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Action involontaire EIE Capteur de niveau Mesurage E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Surveillance visuelle Surveillance R

- - - - - - Affichage de la capacité Balisage E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Obstacle EIE

- - - - Débordement EI

Site > Unités fonctionnelles > 2. Concentration >  Unité de concentration
Unité de 

concentration
G1 EX / SD Event

Disposition 

constructive
E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Absence de flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Absence de flux liquide EIE Alarme asservie au débitmètre Conception R

- - - - - - Débitmètre Conception R

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement  

régulation température
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Non fonctionnement EI

Site > Unités fonctionnelles > 2. Concentration >  Unité de concentration
Enveloppe de l'unité 

de concentration
A1 EX / SD Event

Disposition 

constructive
E

- - - - Absence de flux gazeux EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Absence de flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement 

agitation
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement  

régulation température
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Soupression EI

Site > Unités fonctionnelles > 2. Concentration >  Cuve de CIP (lavage)
Enveloppe de la cuve 

de CIP
A2 EX / SD Equipement couvert Conception R

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Projectile EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Front de flammes EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - - - Hublot Conception E

- - - - - - Contrôle de l'épaisseur Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 2. Concentration >  Cuve de CIP (lavage)
Produits dans cuve de 

CIP
A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Contrôle de remplissage Conception E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD
Arrêt de l'approvissionnement asservie au 

niveau haut de liquide
Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - Action involontaire EIE Capteur de niveau Mesurage E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Surveillance visuelle Surveillance R

- - - - - - Affichage de la capacité Balisage E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Obstacle EIE

- - - - Débordement EI

Site > Unités fonctionnelles > 2. Concentration >  Cuve de CIP (lavage) Cuve de CIP G1 EX / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception R

- - - - - - Respiration à l'air libre Conception E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Absence de flux liquide EIE Alarme asservie au débitmètre Conception E

- - - - - - Débitmètre Conception R

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pH
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement  

régulation température
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Non fonctionnement EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage >  Pompes Corps de pompe A1 EX / SD Changement programmé Maintenance R

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Affichage des caractéristiques techniques Balisage E

- - - - / SD
Arrêt automatique des pompes en cas de fuite 

ou de montée en pression
Conception R

- - - - / SD Calorifugeage Conception R

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux solide EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Absence de flux liquide EIE Alarme asservie au capteur de pression Surveillance R

- - - - - - Capteur de pression Mesurage R

- - - - Projectile EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Action volontaire EIE Equipement dans un local fermé à clé Conception R

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Fonctionnement alterné Consigne R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage >  Pompes Moteurs de pompe D1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Consignation dans un local dédié Conception E

- - - - / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - Etincelle EP

- - - - Flamme nue EP

- - - - Flux thermique chaud EP Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux d'ignition EP

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Court-circuit EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Dysfonctionnement EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Thermocouple Surveillance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Incendie EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage >  Vannes Vanne A1 EX / SD Alarme asservie au capteur de pression Surveillance R

- - - - / SD Capteur de pression Mesurage R

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - Projectile EP

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Carter de protection Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Changement programmé Maintenance R

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage >  Tuyauteries Tuyauteries C2 EX / SD
Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - Arc électrique EP

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage >  Tuyauteries Tuyauteries A1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - Flux gazeux EP Capteur de pression Mesurage E

- - - - Projectile EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - Absence de flux liquide EP Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme sur non alimentation en produit Surveillance E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage R

- - - - - - Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Action volontaire EIE Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement hors de portée Conception E

- - - - - - Parties sensibles protégées Conception E

- - - - Flux liquide EIE Clapet anti-retour Conception E

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - - - Equipement sans bride Conception R

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage >  Tuyauteries Tuyauteries A3 EX / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - / SD Débitmètre Conception E

- - - - / SD
Régulation du débit par les équipements du 

process
Conception E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage >  Produits
Solution dans cuve 

d'acidification
B4 EX / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Suivi qualitatif Mesurage E

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - Flux solide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - Flux liquide EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux solide EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - - Pollution EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage >  Produits
Solution dans bac de 

découplage
B4 EX / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Suivi qualitatif Mesurage E

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - - Pollution EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage >  Produits
Solution dans unité 

de séchage Engrais
B4 EX / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Suivi qualitatif Mesurage E

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - Flux solide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux solide EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - - Pollution EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage >  Produits
Solution dans unité 

de séchage Acide
B4 EX / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Suivi qualitatif Mesurage E

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Projection liquide EIE

- - - - Pollution EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage > Séchage Engrais >  Unité de séchage 

Engrais

Enveloppe de l'unité 

de séchage Engrais
A2 EX / SD Equipement couvert Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP Traitement des rejets Conception E

- - - - Projectile EP

- - - - Absence de flux solide EP

- - - - Flux solide EP
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - Action involontaire EIE Mode opératoire Procédure E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - - - Hublot Conception R

- - - - - - Contrôle de l'épaisseur Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage > Séchage Engrais >  Unité de séchage 

Engrais

Unité de séchage 

Engrais
G1 EX / SD Event

Disposition 

constructive
E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Absence de flux solide EP

- - - - Flux solide EP

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Absence de flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Absence de flux liquide EIE Alarme asservie au débitmètre Conception E

- - - - - - Débitmètre Conception E

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement  

régulation température
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Non fonctionnement EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage > Séchage Engrais >  Unité de séchage 

Engrais

Unité de séchage 

Engrais
A1 EX / SD Event

Disposition 

constructive
E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Absence de flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Soupression EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage > Séchage Engrais >  Convoyeur Convoyeurs A2 EX / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Trappe de visite Conception E

- - - - Projectile EP

- - - - Flux solide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage E

- - - - - - Emplacement hors de portée Conception E

- - - - - - Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage > Acidification >  Bac de découplage Bac de découplage A2 EX / SD Equipement couvert Conception R

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Projectile EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - - - Hublot Conception R

- - - - - - Contrôle de l'épaisseur Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage > Acidification >  Bac de découplage Bac de découplage A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Contrôle de remplissage Conception E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD
Arrêt de l'approvissionnement asservie au 

niveau haut de liquide
Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Action involontaire EIE Capteur de niveau Mesurage E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Surveillance visuelle Surveillance R

- - - - - - Affichage de la capacité Balisage E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Obstacle EIE

- - - - Débordement EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage > Acidification >  Bac de découplage Bac de découplage G1 EX / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - - - Respiration à l'air libre Conception R

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Absence de flux liquide EIE Alarme asservie au débitmètre Conception R

- - - - - - Débitmètre Conception R

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pH
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement  

régulation température
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Non fonctionnement EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage > Acidification >  Bac de découplage Bac de découplage A1 EX / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Absence de flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement  

régulation température
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Soupression EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage > Acidification >  Cuve d'acidification Cuve d'acidification A2 EX / SD Equipement couvert Conception R

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Projectile EP

- - - - Absence de flux solide EP

- - - - Flux solide EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Hublot Conception R

- - - - - - Contrôle de l'épaisseur Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage > Acidification >  Cuve d'acidification Cuve d'acidification A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Contrôle de remplissage Conception E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD
Arrêt de l'approvissionnement asservie au 

niveau haut de liquide
Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Flux solide EP

- - - - Action involontaire EIE Capteur de niveau Mesurage E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Surveillance visuelle Surveillance R

- - - - - - Affichage de la capacité Balisage E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Obstacle EIE

- - - - Flux solide EIE

- - - - Débordement EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage > Acidification >  Cuve d'acidification Cuve d'acidification G1 EX / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Absence de flux solide EP

- - - - Flux solide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - - - Respiration à l'air libre Conception R

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Absence de flux liquide EIE Alarme asservie au débitmètre Conception E

- - - - - - Débitmètre Conception E

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pH
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement  

régulation température
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

agitation
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Non fonctionnement EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage > Acidification >  Cuve d'acidification Cuve d'acidification A1 EX / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Absence de flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement 

agitation
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement  

régulation température
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Soupression EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage > Acidification >  Cuve d'acidification
Formation d'un ciel 

gazeux explosif
B2 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Procédure de démarrage de l'installation Procédure E

- - - - / SD Procédure de redemarrage de l'installation Procédure E

- - - - / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - / SD Traitement des rejets Conception E

- - - - / SD Inertage à l'azote Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux d'ignition EIE Interdiction de fumer Consigne E

- - - - - - Permis de feu Document E

- - - - - - Plan de prévention Document E

- - - - - - Respect du zonage ATEX Consigne E

- - - - - - Téléphone mobile interdit Consigne R

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Flux d'air EIE Sonde d'oxygène Mesurage R

- - - - - - Alarme sur détection gaz Surveillance R

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Flux gazeux EIE Alarme sur détection gaz Surveillance R

- - - - - - Capteur de pression Mesurage E

- - - -
Dysfonctionnement  

régulation température
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - -
Dysfonctionnement 

agitation
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

anoxie
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pH
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Explosion EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage >  Séchage Acide Colonne D1 A2 EX Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP Traitement des rejets Conception E

- - - - Projectile EP

- - - - Action involontaire EIE Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Formation au poste de travail Formation E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage >  Séchage Acide Colonne D1 G1 EX / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - - - Récupération des rejets issus de la soupape Conception R

- - - - Absence de flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Absence de flux liquide EIE Alarme asservie au débitmètre Conception R

- - - - - - Débitmètre Conception E

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement  

régulation température
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII

- - - - Non fonctionnement EI
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage >  Séchage Acide Colonne D1 A1 EX / SD Récupération des rejets issus de la soupape Conception R

- - - - / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Absence de flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Soupression EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage >  Séchage Acide Bouilleur C1 EX / SD Arrêt d'urgence Conception E

- - - - / SD Changement programmé Maintenance R

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux liquide EP Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme sur pression anormale Surveillance E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Absence de flux gazeux EP Alarme sur pression anormale Surveillance E

- - - - - - Capteur de pression Mesurage E

- - - - Flux gazeux EP

- - - -
Absence de flux 

d'information
EIE Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Absence de flux 

électrique
EIE

- - - - Flux d'information EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Court-circuit EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
R

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage >  Séchage Acide
Produits dans pot de 

reflux
A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Contrôle de remplissage Conception E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD
Arrêt de l'approvissionnement asservie au 

niveau haut de liquide
Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Action involontaire EIE Capteur de niveau Mesurage E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Surveillance visuelle Surveillance R

- - - - - - Affichage de la capacité Balisage E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Obstacle EIE

- - - - Débordement EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage >  Séchage Acide
Enveloppe du pot de 

reflux
A2 EX Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Projectile EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage >  Séchage Acide Colonne D1 A1 EX / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Récupération des rejets issus de la soupape Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Surpression EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage >  Bac tampon Bac tampon A2 EX / SD Equipement couvert Conception R

- - - - / SD Calorifugeage Conception E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Projectile EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - - - Hublot Conception R

- - - - - - Contrôle de l'épaisseur Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage >  Bac tampon Bac tampon A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Contrôle de remplissage Conception E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD
Arrêt de l'approvissionnement asservie au 

niveau haut de liquide
Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Action involontaire EIE Capteur de niveau Mesurage E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Surveillance visuelle Surveillance R

- - - - - - Affichage de la capacité Balisage E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Obstacle EIE

- - - - Débordement EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage >  Bac tampon Bac tampon A1 EX / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Absence de flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Soupression EI

Site > Unités fonctionnelles > 3. Séchage >  Bac tampon
Formation d'un ciel 

gazeux explosif
B2 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Procédure de démarrage de l'installation Procédure E

- - - - / SD Procédure de redemarrage de l'installation Procédure E

- - - - / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - / SD Traitement des rejets Conception E

- - - - / SD Inertage à l'azote Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux d'ignition EIE Interdiction de fumer Consigne E

- - - - - - Permis de feu Document E

- - - - - - Plan de prévention Document E

- - - - - - Respect du zonage ATEX Consigne E

- - - - - - Téléphone mobile interdit Consigne R

- - - - Front de flammes EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Flux d'air EIE Sonde d'oxygène Mesurage R

- - - - - - Alarme sur détection gaz Surveillance R

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Flux gazeux EIE Alarme sur détection gaz Surveillance R

- - - - - - Capteur de pression Mesurage E

- - - -
Dysfonctionnement  

régulation température
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

agitation
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

anoxie
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pH
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Explosion EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C2 Colonne D2 A2 EX / SD Garde liquide minimale Consigne E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP Traitement des rejets Conception E

- - - - Projectile EP

- - - - Action involontaire EIE Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Formation au poste de travail Formation E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C2 Colonne D2 G1 EX / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - - - Récupération des rejets issus de la soupape Conception R

- - - - Absence de flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Absence de flux liquide EIE Alarme asservie au débitmètre Conception E

- - - - - - Débitmètre Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement  

régulation température
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII

- - - - Non fonctionnement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C2 Colonne D2 A1 EX / SD Récupération des rejets issus de la soupape Conception R

- - - - / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Absence de flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Soupression EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C2 Bouilleur C1 EX / SD Arrêt d'urgence Conception E

- - - - / SD Changement programmé Maintenance R

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux liquide EP Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme sur pression anormale Surveillance E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Absence de flux gazeux EP Alarme sur pression anormale Surveillance E

- - - - - - Capteur de pression Mesurage E

- - - - Flux gazeux EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - -
Absence de flux 

d'information
EIE Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Absence de flux 

électrique
EIE

- - - - Flux d'information EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Court-circuit EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
R

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C2
Produits dans pot 

tampon D2
A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Contrôle de remplissage Conception E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD
Arrêt de l'approvissionnement asservie au 

niveau haut de liquide
Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Action involontaire EIE Capteur de niveau Mesurage E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Surveillance visuelle Surveillance R

- - - - - - Affichage de la capacité Balisage E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Obstacle EIE

- - - - Débordement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C2
Enveloppe du pot 

tampon D2
A2 EX Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Projectile EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C2 Colonne D2 A1 EX / SD Soupape de sécurité Conception E
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Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Récupération des rejets issus de la soupape Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Surpression EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C2
Enveloppe du pot 

tampon D2 HP
A2 EX Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Projectile EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C2
Produits dans pot 

tampon D2 HP
A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Contrôle de remplissage Conception E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD
Arrêt de l'approvissionnement asservie au 

niveau haut de liquide
Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Action involontaire EIE Capteur de niveau Mesurage E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Surveillance visuelle Surveillance R

- - - - - - Affichage de la capacité Balisage E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Obstacle EIE

- - - - Débordement EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C2
Unité de soutirage 

latéral D2 HP
A2 EX Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Projectile EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C2

Présence de liquides 

inflammables dans 

colonne D2

B5 EX / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Emplacement éloigné des sources d'incendie Conception R

- - - - Flux gazeux inflammable EP

- - - - Flux liquide inflammable EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Inflammabilité / 

Explosivité
EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C2

Vapeurs de liquides 

inflammables dans 

colonne D2

B2 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Collecte par les évents Conception E

- - - - / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - / SD Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Flux gazeux inflammable EIE Inertage N2 Procédure R

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Explosion EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C2 Colonne D2 C2 EX / SD
Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - Arc électrique EP

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Vannes Vanne A1 EX / SD Alarme asservie au capteur de pression Surveillance R

- - - - / SD Capteur de pression Mesurage R

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - Projectile EP

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Carter de protection Conception R

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle avant utilisation Procédure E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Changement programmé Maintenance R

- - - - Rupture mécanique EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Tuyauteries Tuyauteries C2 EX / SD
Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - Arc électrique EP

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Tuyauteries Tuyauteries A1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Calorifugeage Conception R

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - Flux gazeux EP Capteur de pression Mesurage R

- - - - Projectile EP

- - - - Flux liquide EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Zone en rétention Conception R

- - - - Absence de flux liquide EP Capteur de pression Mesurage R

- - - - - - Alarme sur non alimentation en produit Surveillance E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - - - Balisage Balisage R

- - - - - - Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Action volontaire EIE Emplacement hors de portée Conception E

- - - - Chute de matériaux EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Projectile EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement hors de portée Conception E

- - - - - - Parties sensibles protégées Conception E

- - - - Flux liquide EIE Clapet anti-retour Conception R

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII

- - - - Mauvaise conception EII Equipement conforme Conception E

- - - - Usure EII Changement programmé Maintenance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - - - Equipement sans bride Conception R

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Tuyauteries Tuyauteries A3 EX / SD Identification du produit Balisage E

- - - - / SD Identification du sens d'écoulement Balisage E

- - - - / SD Repèrage Document E

- - - - / SD Calorifugeage Conception R

- - - - / SD Débitmètre Conception R

- - - - / SD
Régulation du débit par les équipements du 

process
Conception E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Fonctionnement normal EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Pompes Corps de pompe A1 EX / SD Changement programmé Maintenance R

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Affichage des caractéristiques techniques Balisage E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD
Arrêt automatique des pompes en cas de fuite 

ou de montée en pression
Conception R

- - - - / SD Calorifugeage Conception R

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - Projectile EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Absence de flux liquide EIE Alarme asservie au capteur de pression Surveillance R

- - - - - - Capteur de pression Mesurage R

- - - - Projectile EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Action volontaire EIE Equipement dans un local fermé à clé Conception R

- - - - Action involontaire EIE Balisage Balisage R

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Fonctionnement alterné Consigne R

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Pompes Moteurs de pompe D1 EX / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Consignation dans un local dédié Conception E

- - - - / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - Etincelle EP

- - - - Flamme nue EP

- - - - Flux thermique chaud EP Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux d'ignition EP

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Dysfonctionnement EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Maintenance Maintenance E

- - - - - - Thermocouple Surveillance R

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Incendie EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C3 Colonne D3 A2 EX / SD Garde liquide minimale Consigne E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP Traitement des rejets Conception E

- - - - Projectile EP

- - - - Action involontaire EIE Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Formation au poste de travail Formation E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C3 Colonne D3 G1 EX / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - - - Récupération des rejets issus de la soupape Conception R

- - - - Absence de flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Absence de flux liquide EIE Alarme asservie au débitmètre Conception E

- - - - - - Débitmètre Conception E

- - - - Action volontaire EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - -
Dysfonctionnement  

régulation température
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII

- - - - Non fonctionnement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C3 Colonne D3 A1 EX / SD Récupération des rejets issus de la soupape Conception R

- - - - / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Absence de flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Soupression EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C3 Bouilleur C1 EX / SD Arrêt d'urgence Conception E

- - - - / SD Changement programmé Maintenance R

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux liquide EP Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme sur pression anormale Surveillance E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Absence de flux gazeux EP Alarme sur pression anormale Surveillance E

- - - - - - Capteur de pression Mesurage E

- - - - Flux gazeux EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - -
Absence de flux 

d'information
EIE Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Absence de flux 

électrique
EIE

- - - - Flux d'information EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Court-circuit EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
R

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C3
Produits dans pot de 

reflux D3
A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Contrôle de remplissage Conception E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD
Arrêt de l'approvissionnement asservie au 

niveau haut de liquide
Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Action involontaire EIE Capteur de niveau Mesurage E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Surveillance visuelle Surveillance R

- - - - - - Affichage de la capacité Balisage E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Obstacle EIE

- - - - Débordement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C3
Enveloppe du pot de 

reflux D3
A2 EX Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Projectile EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C3 Colonne D3 A1 EX / SD Soupape de sécurité Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Récupération des rejets issus de la soupape Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Surpression EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C3

Présence de liquides 

inflammables dans 

colonne D3

B5 EX / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Emplacement éloigné des sources d'incendie Conception R

- - - - Flux gazeux inflammable EP

- - - - Flux liquide inflammable EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Inflammabilité / 

Explosivité
EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C3

Vapeurs de liquides 

inflammables dans 

colonne D3

B2 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Collecte par les évents Conception E

- - - - / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - / SD Traitement des rejets Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Flux gazeux inflammable EIE Inertage N2 Procédure R

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Explosion EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C3 Colonne D3 C2 EX / SD
Matériau non accumulateur d'électricité 

statique
Conception E

- - - - / SD Mise à la terre Conception E

- - - - Arc électrique EP

- - - - Etincelle EP

- - - - Flux électrique EP

- - - - Atmosphère conductrice EIE

- - - - Electricité statique EIE

- - - -
Accumulation 

d'électricité statique
EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation > Produits >  Produits colonnes D2, 

D3

Produits liquides 

inflammables
B5 EX / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Emplacement éloigné des sources d'incendie Conception E

- - - - / SD
Rétention déportée isolée par un équipement 

anti-propagation de flamme
Balisage E

- - - - / SD Matériel conforme au zonage ATEX Procédure E

- - - - / SD Zonage ATEX Consigne E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux gazeux inflammable EP

- - - - Flux liquide inflammable EP

- - - - Flux liquide EIE Zone d'épandage limitée par des caniveaux Conception E

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Inflammabilité / 

Explosivité
EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation > Produits >  Produits colonnes D2, 

D3

Vapeurs de produits 

liquides inflammables
B2 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Matériel conforme au zonage ATEX Procédure E

- - - - / SD Zonage ATEX Consigne E

- - - - / SD Détection incendie Surveillance E

- - - - / SD Canon à mousse Conception R

- - - - / SD Rampe de refroidissement Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Flux gazeux inflammable EIE Détecteur de gaz Mesurage E

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE Détecteur de flamme Surveillance E

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Explosion EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation > Produits >  Produits colonnes D2, 

D3

Nappe de produits 

liquides inflammables
D1 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Détection incendie Surveillance E

- - - - / SD Canon à mousse Conception R

- - - - / SD Rampe de refroidissement Conception E

- - - - / SD Report de l'état au poste de garde Surveillance R

- - - - Flux thermique chaud EP Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux liquide EP Zone en rétention Conception E

- - - - Flux liquide inflammable EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE Détecteur de flamme Surveillance E

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Incendie EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation > Produits >  Produits colonnes D2, 

D3

Produits liquides 

inflammables
B3 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Nocivité / Irritation / 

Toxicité
EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation > Produits >  Produits colonnes D4, 

D5, D6
Produits liquides (PF) B3 EX / SD Etiquetage réglementaire Balisage E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - -
Nocivité / Irritation / 

Toxicité
EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C4 Colonne D4 A2 EX / SD Garde liquide minimale Consigne E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP Traitement des rejets Conception E

- - - - Projectile EP

- - - - Action involontaire EIE Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Formation au poste de travail Formation E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C4 Colonne D4 G1 EX / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - - - Récupération des rejets issus de la soupape Conception R

- - - - Absence de flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Absence de flux liquide EIE Alarme asservie au débitmètre Conception E

- - - - - - Débitmètre Conception E

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement  

régulation température
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII

- - - - Non fonctionnement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C4 Colonne D4 A1 EX / SD Récupération des rejets issus de la soupape Conception R

- - - - / SD Soupape de sécurité Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Absence de flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Soupression EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C4 Bouilleur C1 EX / SD Arrêt d'urgence Conception E

- - - - / SD Changement programmé Maintenance R

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux liquide EP Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme sur pression anormale Surveillance E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Absence de flux gazeux EP Alarme sur pression anormale Surveillance E

- - - - - - Capteur de pression Mesurage E

- - - - Flux gazeux EP

- - - -
Absence de flux 

d'information
EIE Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Absence de flux 

électrique
EIE

- - - - Flux d'information EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Court-circuit EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
R

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C4
Produits dans pot 

tampon D4
A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Contrôle de remplissage Conception E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD
Arrêt de l'approvissionnement asservie au 

niveau haut de liquide
Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Action involontaire EIE Capteur de niveau Mesurage E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Surveillance visuelle Surveillance R

- - - - - - Affichage de la capacité Balisage E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Obstacle EIE

- - - - Débordement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C4
Enveloppe du pot 

tampon D4
A2 EX Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Projectile EP

- - - - Action involontaire EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C4 Colonne D4 A1 EX / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Récupération des rejets issus de la soupape Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Surpression EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C4
Enveloppe du pot de 

reflux D4
A2 EX Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Projectile EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C4
Produits dans pot de 

reflux D4
A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Contrôle de remplissage Conception E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD
Arrêt de l'approvissionnement asservie au 

niveau haut de liquide
Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Action involontaire EIE Capteur de niveau Mesurage E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Surveillance visuelle Surveillance R

- - - - - - Affichage de la capacité Balisage E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Obstacle EIE

- - - - Débordement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C4
Unité de soutirage 

latéral D4
A2 EX Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projection liquide EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Projectile EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C5 Colonne D5 A2 EX / SD Garde liquide minimale Consigne E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projection liquide EP
AFYREN NEOXY

GIE QUALITE ENTREPRISE Analyse de risques Page 344 / 367



Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP Traitement des rejets Conception E

- - - - Projectile EP

- - - - Action involontaire EIE Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Formation au poste de travail Formation E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C5 Colonne D5 G1 EX / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - - - Récupération des rejets issus de la soupape Conception R

- - - - Absence de flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Absence de flux liquide EIE Alarme asservie au débitmètre Conception E

- - - - - - Débitmètre Conception E

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement  

régulation température
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII

- - - - Non fonctionnement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C5 Colonne D5 A1 EX / SD Récupération des rejets issus de la soupape Conception R

- - - - / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Absence de flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Soupression EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C5 Bouilleur C1 EX / SD Arrêt d'urgence Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - / SD Changement programmé Maintenance R

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux liquide EP Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme sur pression anormale Surveillance E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Absence de flux gazeux EP Alarme sur pression anormale Surveillance E

- - - - - - Capteur de pression Mesurage E

- - - - Flux gazeux EP

- - - -
Absence de flux 

d'information
EIE Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Absence de flux 

électrique
EIE

- - - - Flux d'information EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Court-circuit EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
R

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C5
Produits dans pot 

tampon D5
A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Contrôle de remplissage Conception E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD
Arrêt de l'approvissionnement asservie au 

niveau haut de liquide
Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Action involontaire EIE Capteur de niveau Mesurage E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Surveillance visuelle Surveillance R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Affichage de la capacité Balisage E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Obstacle EIE

- - - - Débordement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C5
Enveloppe du pot 

tampon D5
A2 EX Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Projectile EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C5 Colonne D5 A1 EX / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Récupération des rejets issus de la soupape Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Surpression EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C5
Enveloppe du pot de 

reflux D5
A2 EX Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Projectile EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C5
Produits dans pot de 

reflux D5
A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Contrôle de remplissage Conception E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD
Arrêt de l'approvissionnement asservie au 

niveau haut de liquide
Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Action involontaire EIE Capteur de niveau Mesurage E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Surveillance visuelle Surveillance R

- - - - - - Affichage de la capacité Balisage E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Obstacle EIE

- - - - Débordement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C5
Unité de soutirage 

latéral D5
A2 EX Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Projectile EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C6 Colonne D6 A2 EX / SD Garde liquide minimale Consigne E

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Projection liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP Traitement des rejets Conception E

- - - - Projectile EP

- - - - Action involontaire EIE Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Formation au poste de travail Formation E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C6 Colonne D6 G1 EX / SD Event
Disposition 

constructive
E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - - - Récupération des rejets issus de la soupape Conception R

- - - - Absence de flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Absence de flux liquide EIE Alarme asservie au débitmètre Conception E

- - - - - - Débitmètre Conception E

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement  

régulation température
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Non fonctionnement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C6 Colonne D6 A1 EX / SD Récupération des rejets issus de la soupape Conception R

- - - - / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - Absence de flux gazeux EP

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Absence de flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Soupression EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C6 Bouilleur C1 EX / SD Arrêt d'urgence Conception E

- - - - / SD Changement programmé Maintenance R

- - - - / SD Equipement doublé Conception R

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - Absence de flux liquide EP Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme sur pression anormale Surveillance E

- - - - Flux liquide EP

- - - - Absence de flux gazeux EP Alarme sur pression anormale Surveillance E

- - - - - - Capteur de pression Mesurage E

- - - - Flux gazeux EP

- - - -
Absence de flux 

d'information
EIE Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - -
Absence de flux 

électrique
EIE

- - - - Flux d'information EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Corrosion EII Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Court-circuit EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
R

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - -
Fonctionnement 

intempestif
EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C6
Produits dans pot 

tampon D6
A4 EX / SD Alarme sur niveau haut Surveillance E

- - - - / SD Procédure de mise en sécurité Procédure E

- - - - / SD Contrôle de remplissage Conception E

- - - - / SD Radar de niveau Mesurage E

- - - - / SD Supervision des opérateurs Consigne E

- - - - / SD
Arrêt de l'approvissionnement asservie au 

niveau haut de liquide
Conception E

- - - - Projection liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Action involontaire EIE Capteur de niveau Mesurage E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Surveillance visuelle Surveillance R

- - - - - - Affichage de la capacité Balisage E

- - - - Flux liquide EIE Arrêt d'urgence de l'alimentation Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie à alarme sur 

niveau haut
Conception E

- - - - - -
Vanne d'alimentation asservie au radar de 

niveau
Conception R

- - - - Obstacle EIE

- - - - Débordement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C6
Enveloppe du pot 

tampon D6
A2 EX Absence de flux liquide EP

- - - - Flux liquide EP Nettoyage Procédure R

- - - - - -
Consigne écrite d'intervention en cas 

d'urgence
Consigne E

- - - - - - Zone en rétention Conception E

- - - - - - Surface imperméabilisée Conception E

- - - - - - Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception E

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de souffle EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Projection liquide EP

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Flux gazeux EP

- - - - Projectile EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Flux thermique froid EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Onde de vibration EIE Etude de résistance des sols Document E

- - - - Solide en mouvement EIE

- - - - Corrosion EII Contrôle d'étanchéité
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle régulier Maintenance E

- - - - - - Matériau anti-corrosion Conception E

- - - - - - Peinture anti-corrosion Conception R

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - - - Inspection périodique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Mauvaise conception EII Equipement adapté Conception E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - - - Test d'étanchéité Consigne E

- - - - Rupture de confinement EI

Site > Unités fonctionnelles > 4. Distillation >  Distillation C6 Colonne D6 A1 EX / SD Soupape de sécurité Conception E

- - - - Flux gazeux EP
Système d'évacuation des surpressions et 

soupressions
Conception E

- - - - - - Récupération des rejets issus de la soupape Conception R

- - - - - - Traitement des rejets Conception E

- - - - Flux gazeux EIE Capteur de pression Mesurage E

- - - - - - Alarme asservie au capteur de pression Surveillance E

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - -
Dysfonctionnement 

régulation pression
EII

- - - -
Dysfonctionnement de 

l'alimentation en intrants
EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Surpression EI

Site > Bâtiments >  Bâtiment Tertiaire/Atelier
Bâtiment 

Tertiaire/Atelier
D1 EX Flux thermique chaud EP Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Détection incendie Surveillance E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - - - Mur coupe-feu
Disposition 

constructive
R

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP Exutoire de fumée Conception E

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - Action volontaire EIE Accès contrôlé Conception E

- - - - - - Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - - - Surveillance vidéo Surveillance R

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux électrique EIE Protection contre la foudre Conception E

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
R

- - - - - - Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Incendie EI

Site > Bâtiments >  Bâtiment Tertiaire/Atelier
Bâti du bâtiment 

Tertiaire/Atelier
A2 EX Chute de matériaux EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Chute de neige EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE Intervention des services de secours Consigne E

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Sens de circulation Conception E

- - - - Onde de vibration EIE

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Mauvaise conception EII Etude de conception
Contrôle 

Technique
E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - Effondrement EI

Site > Bâtiments >  Bâtiment Tertiaire/Atelier Bâtiment Tertiaire D1 EX Flux thermique chaud EP Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Détection incendie Surveillance E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - - - Mur coupe-feu
Disposition 

constructive
R

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP Exutoire de fumée Conception E

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - Action volontaire EIE Accès contrôlé Conception E

- - - - - - Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - - - Surveillance vidéo Surveillance R

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux électrique EIE Protection contre la foudre Conception E

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Incendie EI
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

Site > Bâtiments > Bâtiment Tertiaire/Atelier >  Bureaux Bureaux D1 EX / SD Limiter la charge combustible Consigne E

- - - - / SD Alarme incendie Surveillance E

- - - - / SD Détection incendie Surveillance E

- - - - / SD Moyens d'extinction Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP Exutoire de fumée Conception E

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Incendie EI

Site > Bâtiments > Bâtiment Tertiaire/Atelier >  Locaux sociaux Locaux sociaux D1 EX / SD Limiter la charge combustible Consigne E

- - - - / SD Alarme incendie Surveillance E

- - - - / SD Détection incendie Surveillance E

- - - - / SD Moyens d'extinction Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP Exutoire de fumée Conception E

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
R

- - - - - - Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Incendie EI

Site > Bâtiments > Bâtiment Tertiaire/Atelier >  Laboratoire Laboratoire D1 EX / SD Limiter la charge combustible Consigne E

- - - - / SD Alarme incendie Surveillance E

- - - - / SD Détection incendie Surveillance E

- - - - / SD Moyens d'extinction Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP Exutoire de fumée Conception E

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Action involontaire EIE Permis de feu Document E

- - - - - - Plan de prévention Document E

- - - - - - Interdiction de fumer Consigne E

- - - - Action volontaire EIE Accès contrôlé Conception E

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Incendie EI

Site > Bâtiments > Bâtiment Tertiaire/Atelier >  Local serveur Local serveur D1 EX Flux thermique chaud EP Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Détection incendie Surveillance E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - - - Surveillance de flamme Surveillance R

- - - - - - Extinction automatique au CO2 Conception R

- - - - - - Murs coupe-feu
Disposition 

constructive
E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP Exutoire de fumée Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - Action volontaire EIE Accès fermé à clé Consignation E

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Incendie EI

Site > Bâtiments > Bâtiment Tertiaire/Atelier >  Salle de confinement/conduite

Salle de 

confinement/confine

ment

D1 EX / SD Limiter la charge combustible Consigne E

- - - - / SD Alarme incendie Surveillance E

- - - - / SD Détection incendie Surveillance E

- - - - / SD Moyens d'extinction Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP Mur coupe-feu
Disposition 

constructive
E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP Exutoire de fumée Conception E

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage des consignes de sécurité Balisage E

- - - - Action volontaire EIE Accès contrôlé Conception E

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Incendie EI

Site > Bâtiments > Bâtiment Tertiaire/Atelier >  Atelier de maintenance
Atelier de 

maintenance
D1 EX Flux thermique chaud EP Mur coupe-feu

Disposition 

constructive
R

- - - - - - Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Détection incendie Surveillance E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP Exutoire de fumée Conception E

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE Accès contrôlé Conception E

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux électrique EIE Protection contre la foudre Conception E

- - - - Flux thermique chaud EIE Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - - - Détection incendie Surveillance E

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Incendie EI

Site > Bâtiments > Bâtiment Tertiaire/Atelier >  Atelier de maintenance Produits d'entretien B3 EX / SD Quantité limitée Consigne E

- - - - / SD Stockage en armoire spécifique Consignation E

- - - - / SD Fiche de données de sécurité Procédure E

- - - - Flux gazeux toxique EP

- - - - Flux liquide toxique EP Procédure d'intervention Procédure E

- - - - - - Contrôle de l'intégrité de la rétention Procédure R

- - - - - - Stockage sur rétention Conception E

- - - - Flux solide toxique EP

- - - - Flux gazeux EIE

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Flux solide EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Projection liquide EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Toxicité EII

- - - - Corrosivité / Toxicité EI

Site > Bâtiments > Bâtiment Tertiaire/Atelier > Atelier de maintenance >  Zone 

de charge
Acide de batterie B3 EX / SD Batterie au gel Conception R

- - - - / SD Evacuation pour élimination Consigne R

- - - - / SD Nettoyage Procédure R

- - - - Flux liquide toxique EP Moyens absorbants Conception R

- - - - - - Nettoyage Procédure R

- - - - - - Procédure d'intervention Procédure R

- - - - - - Sol résistant aux contraintes chimiques Conception R

- - - - Flux liquide EIE

- - - - Projection liquide EIE

- - - - Corrosivité / Toxicité EI

Site > Bâtiments > Bâtiment Tertiaire/Atelier > Atelier de maintenance >  Zone 

de charge

Hydrogène des 

chargeurs
B2 EX / SD Batterie au gel Conception R

- - - - / SD Ventilation naturelle de la zone Conception R

- - - - Flux thermique chaud EP

- - - - Front de flammes EP

- - - - Onde acoustique EP

- - - - Onde de choc EP

- - - - Onde de souffle EP

- - - - Flux gazeux EIE

- - - - PORTE ET EIE

- - - - Flamme nue EIE
Feux nus interdit dans les zones à risque, sauf 

accord
Consigne R

- - - - Flux d'ignition EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Etincelle EIE

- - - - Arc électrique EIE

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Explosion EI

Site > Bâtiments > Bâtiment Tertiaire/Atelier > Atelier de maintenance >  Zone 

de charge
Chargeurs D1 EX / SD Emplacement dans un local dédié Conception E

- - - - Etincelle EP

- - - - Flamme nue EP

- - - - Flux thermique chaud EP Moyens d'extinction Conception E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Flux d'ignition EP

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux électrique EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - Dysfonctionnement EII Alarme de dysfonctionnement Surveillance E

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Incendie EI

Site > Bâtiments >  Bâtiment Echantillons Bâtiment Echantillons D1 EX / SD Limiter la charge combustible Consigne E

- - - - / SD Alarme incendie Surveillance E

- - - - / SD Détection incendie Surveillance E

- - - - / SD Moyens d'extinction Conception E

- - - - Flux thermique chaud EP Mur coupe-feu
Disposition 

constructive
R

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - - - Exutoire de fumée Conception E

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Flux liquide EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE Accès contrôlé Conception E

- - - - - - Accès fermé à clé Consignation E

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux électrique EIE Protection contre la foudre Conception E

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - - - Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Incendie EI

Site > Bâtiments >  Bâtiment Echantillons
Bâti du bâtiment 

Echantillons
A2 EX Chute de matériaux EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Chute de neige EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE Intervention des services de secours Consigne E

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Sens de circulation Conception E

- - - - Onde de vibration EIE

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Mauvaise conception EII Etude de conception
Contrôle 

Technique
E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance R

- - - - Effondrement EI

Site > Bâtiments >  Bâtiment Technique
Bâti du bâtiment 

Technique
A2 EX Chute de matériaux EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Action involontaire EIE

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Chute de neige EIE

- - - - Flux d'air EIE

- - - - Flux thermique chaud EIE Intervention des services de secours Consigne E

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Onde de choc EIE

- - - - Onde de souffle EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Sens de circulation Conception R

- - - - Onde de vibration EIE
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Défaut EII Contrôle de la conformité Maintenance E

- - - - Mauvaise conception EII Etude de conception
Contrôle 

Technique
E

- - - - Usure EII Maintenance Maintenance E

- - - - Effondrement EI

Site > Bâtiments >  Bâtiment Technique Bâtiment Technique D1 EX Flux thermique chaud EP Alarme incendie Surveillance E

- - - - - - Détection incendie Surveillance E

- - - - - - Moyens d'extinction Conception E

- - - - - - Mur coupe-feu
Disposition 

constructive
R

- - - - Front de flammes EP

- - - - Fumée toxique EP Exutoire de fumée Conception E

- - - - Particules enflammées EP

- - - - Action involontaire EIE Affichage réglementaire des risques Balisage E

- - - - Action volontaire EIE Accès contrôlé Conception E

- - - - - - Accès réservé au personnel autorisé Consignation E

- - - - - - Surveillance vidéo Surveillance R

- - - - Etincelle EIE

- - - - Flamme nue EIE

- - - - Flux électrique EIE Protection contre la foudre Conception E

- - - - Flux thermique chaud EIE

- - - - Front de flammes EIE

- - - - Particules enflammées EIE

- - - - Court-circuit EII Contrôle - vérification - examen
Contrôle 

Technique
E

- - - - - - Contrôle électrique
Contrôle 

Technique
E

- - - - Incendie EI

Site > Bâtiments > Bâtiment Technique > Zone de stockage Engrais >  Big Bag 

d'engrais
Big Bag d'engrais A4 EX / SD Transport avec un chariot adapté Conception E

- - - - / SD Stockage en hauteur limité Consigne E

- - - - / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - Chute de matériaux EP

- - - - Obstacle EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Flux solide EP
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Annexe 19

Systèmes et sous-systèmes Source de danger
Typolog

ie

Phase 

de Vie
Evènement

Type 

d'évèneme

nt

Barrière
Type de 

barrière

Etat de 

barrière

- - - - Action involontaire EIE Equipement de manutention adapté Consigne E

- - - - - - Habilitation CACES Habilitation E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - - - Formation au poste de travail Formation E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Chute de matériaux EIE

- - - - Solide en mouvement EIE Emplacement dédié Conception E

- - - - - - Emplacement éloigné des voies de circulation Conception E

- - - - - - Limitation de la vitesse Conception E

- - - - - - Balisage Balisage R

- - - - - - Carter de protection Conception R

- - - - Renversement EI

Site > Bâtiments > Bâtiment Technique > Zone de stockage Engrais >  Big Bag 

d'engrais
Big Bag d'engrais A3 EX / SD Emplacement dédié Conception E

- - - - / SD Stockage en hauteur limité Consigne E

- - - - Obstacle EP

- - - - Solide en mouvement EP

- - - - Action involontaire EIE Equipement de manutention adapté Consigne E

- - - - - - Habilitation CACES Habilitation E

- - - - - - Mode opératoire Procédure E

- - - - Action volontaire EIE

- - - - Obstacle EIE Voie de circulation dégagée Consigne E

- - - - Solide en mouvement EIE Balisage Balisage R

- - - -
Choc dans zone 

d'évolution
EI
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