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Materialzusammenstellung einer Windenergieanlage Nordex K08 delta

Nach der Betriebseinstellung ist ein vollstdndiger Rickbau der Windenergiean-
lage vorgesehen. Die folgende Tabelle zeigt die mal3geblichen Bauteile, Materi-

alien und deren ungefahre Massen, die zum Rickbau anstehen.

Schaltanlage,
Schaltschrankim Turmfuf3
etc.)

externe Trafostation: ca. 13

WEA-Typ N100 N117
Leistungsklasse [kW] 3300 3000 3600
Massen des Rotors
Blatt
- GFK ca. 32 ca. 31
- Kupfer 0,9 0,9
- Elektrokomponenten [t ca. 0,2 ca. 0,2
Nabe
- Stahl 30,2 30,2
- Elektrokomponenten 1,6 1,3
- GFK (Spinner) 0,5 0,5
Massen des
Maschinenhauses
- GFK i 3,5
- Stahl 100,3*
- Elektrokomponenten 12,5
- Kupfer (aus Kabeln) 1,0
Nabenhdhen/ [mi 75/ 100/ 91/ 120/ | 141/ 91/ 106/ | 120/ 141/
Bezeichnung R75 | R100 | R91 | R120 |PH141| TS91 | TS106 | TS120 |TCS141
Massen der Turme
- Stahl (It. Turmzeichnung)| [t] | 161 311 217 470 98,9 | 190,7 | 293 | 336,8 | 105,3
- Aluminium ]| 04 0,5 0,4 0,5 0,9 0,4 0,5 0,5 0,9
- Volumen Beton [m3] 413 427
- Masse Bewehrung [t 40 70,0
- Masse Vorspannglieder | [t] 41 28,0
Fundament [m3] 630- | 515- | 616- 500- | 600- 554-
- Volumen Beton 19 | 8063 | 6239 | 7269 | ®11 | 6509 | 7609 5752“5) 6334
- Masse Bewehrung (inkl.

Ankerkorb) 1] 94- 101- 89- )

67 | 1119 [70.769| 1143 | % |70.759| 1039 |71827| 50829

Verkabelung? | 27 3,2 2,7 3,2 4,2 2,7 3,2 3,2 4,2
Elektrokomponenten
(Transformator, MS- o ca. 13,5

Sonderabfallstoffe (Ole,
Fette, Trafodl, KihImittel
etc)?

ca. 2,8
ca. 2,8
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WEA-Typ

N131

Leistungsklasse [kW]

3000

3000/3300

3300

Massen des Rotors
Blatt

- GFK und CFK

- Kupfer*

- Elektrokomponenten
Nabe

- Stahl

- Elektrokomponenten
- GFK (Spinner)

[t

ca. 42
0,9
ca. 0,2

39,5
13
0,5

Massen des
Maschinenhauses

- GFK

- Stahl

- Elektrokomponenten
- Kupfer (aus Kabeln)

[t

3,5
106,2**
12,5
1,0

Nabenhdhe / Bezeichnung

[m]

99/ R99

114/ R114 134/ PH134

164/ PH164

Massen der Tirme

- Stahl (It. Turmzeichnung)
- Aluminium

- Volumen Beton

- Masse Bewehrung

- Masse Vorspannglieder

[t
[t
[m?]
[t
[t

2215
0,4

291,9 84,6
0,5 0,9
393
35
34

106,1
0,9
518

47
53

Fundament
- Volumen Beton

- Masse Bewehrung (inkl.
Ankerkorb)

[m?]

[t]

500-650%)

70-78

660-760% 611

78-86 72

611 /7024

72/ 99,13

Verkabelung?

[t]

2,7

3,2 4,2

4,2

Elektrokomponenten
(Transformator, MS-
Schaltanlage, Schaltschrank
im Turmfuld etc.)

[t]

ca. 13,5
externe Trafostation: 13

Sonderabfallstoffe (Ole,

Fette, Trafodl, Kiihimittel etc)?

ca. 2800 (Fette: 120; Kiihimittel: 200; Ole: 750; Trafool: 1300)
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Fette, Trafool, Kihlmittel

etc)?

ca. 2800 (Fette: 120; Kuihlmittel: 200; Ole: 750; Trafoél: 1300)

WEA-Typ N131

Leistungsklasse [kW] 3;%%%/ 3600 3600/3900

Massen des Rotors

Blatt

- GFK und CFK ca. 42

- Kupfer* 0,9

- Elektrokomponenten t ca. 0,2

Nabe

- Stahl 39,5

- Elektrokomponenten 1,3

- GFK (Spinner) 0,5

Massen des

Maschinenhauses

- GFK t 3,5

- Stahl 106,2**

- Elektrokomponenten 12,5

- Kupfer (aus Kabeln) 1,0

Nabenhthe / m 84/ 99/ 106/ | 112/ | 114/ 120/ 134/ 134/ 164/

Bezeichnung TS84 | TS99 | TS106 | TS112 | TS114 | TS120 | TS134 |[TCS134|TCS164

Massen der Turme

- Stahl (It. Turmzeichnung) t | 174,4 | 245,5 | 293,0 | 360,3 (303,4*** 336,8 | 423,0 | 90,4 92,6

- Aluminium t 0,4 0,4 0,4 0,5 0,5 0,5 0,9 0,9 0,9

- Volumen Beton m3 - - - - - - - 427 622

- Masse Bewehrung t - - - - - - - 70,0 117,7

- Masse Vorspannglieder | t - - - - - - - 28,0 40,0

_F{’/r(;ﬁj?n”;”éeton | 380/ | 500- | 476/ | ca | 553 | 553/ | 542/ | 554/ | 718/
450% | 650% | 535%) | 778% | 608% | 608% | 664% | 633 | 780%

i “A”r?sesﬁ(fr%‘;VEhrung (nkl-| T 60/70 | 70-78 | 79-80 | 86,7- |82-929|82-929) I86-104%) 82-82% | 103-

100,7% 110%

Verkabelungl) t 2,7 2,7 2,7 3,2 3,2 3,2 4,2 4,2 4,2

Elektrokomponenten

(Transformator, MS- ¢ ca. 13,5

Schaltanlage, externe Trafostation: 13

Schaltschrankim Turmful3 '

etc.)

Sonderabfallstoffe (Ole, kg

1) Transformator im Turm bedeutet ca. 0,1 t Kabel weniger; HCV bedeutet ca. 0,1 t mehr

2) Transformatordl nur bei externer Transformatorstation

3) Werte abhéangig von Variante mit oder ohne Auftrieb

4) kleines bzw. groRes Fundament (21,5 bzw, 23,0 m Durchmesser), Auswahl standortabhéngig

5) Angaben flr Beispielfundament, Fundament wird nicht durch Nordex ausgelegt

*) bei Verwendung eines Rolltilgers zusatzliche 1,1 t Stahl
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® GFK = Glasfaser verstarkter Kunststoff, Material in Blatt und Maschinenhaus- und Nabenverkleidung
e CFK = Kohlenstofffaser verstarkter Kunststoff, weiteres Material im Blatt

e Die Mengen an Kunststoffen aufer GFK kdnnen vernachlassigt werden

e zusatzliche Optionen wurden nicht beriicksichtigt

e  Hybridturm mit ca. 80/ 100 m Betonturm und ca. 51/ 61 m Stahlrohrturm.
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