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Materialzusammenstellung einer Windenergieanlage Nordex K08 delta

Nach der Betriebseinstellung ist ein vollständiger Rückbau der Windenergiean-
lage vorgesehen. Die folgende Tabelle zeigt die maßgeblichen Bauteile, Materi-
alien und deren ungefähre Massen, die zum Rückbau anstehen.

WEA-Typ N100 N117

Leistungsklasse [kW] 3300 3000 3600

Massen des Rotors
Blatt
- GFK 
- Kupfer
- Elektrokomponenten
Nabe
- Stahl
- Elektrokomponenten
- GFK (Spinner)

[t]

ca. 32
0,9

ca. 0,2

30,2
1,6
0,5

ca. 31
0,9

ca. 0,2

30,2
1,3
0,5

Massen des 
Maschinenhauses
- GFK
- Stahl
- Elektrokomponenten
- Kupfer (aus Kabeln)

[t]
3,5

100,3*
12,5
1,0

Nabenhöhen/ 
Bezeichnung

[m]
75/
R75

100/
R100

91/
R91

120/ 
R120

141/
PH141

91/ 
TS91

106/ 
TS106

120/ 
TS120

141/ 
TCS141

Massen der Türme
- Stahl (lt. Turmzeichnung)
- Aluminium
- Volumen Beton
- Masse Bewehrung
- Masse Vorspannglieder

[t]
[t]

[m³]
[t]
[t]

161
0,4

311
0,5

217
0,4

470
0,5

98,9
0,9
413
40
41

190,7
0,4

293
0,5

336,8
0,5

105,3
0,9
427
70,0
28,0

Fundament
- Volumen Beton

- Masse Bewehrung (inkl. 
Ankerkorb)

[m³]

[t]

519

67

630-
8063)

94-
1113)

515-
6233)

70-763)

616-
7263)

101-
1143)

611

95

500-
6503)

70-753)

600-
7603)

89-
1033)

554-
6723)

71-823)

554-
6334)

80-824)

Verkabelung1) [t] 2,7 3,2 2,7 3,2 4,2 2,7 3,2 3,2 4,2

Elektrokomponenten 
(Transformator, MS-
Schaltanlage, 
Schaltschrank im Turmfuß 
etc.)

[t] ca. 13,5
externe Trafostation: ca. 13

Sonderabfallstoffe (Öle, 
Fette, Trafoöl, Kühlmittel 
etc)2)

[t] ca. 2,8
ca. 2,8
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WEA-Typ N131

Leistungsklasse [kW] 3000 3000/3300 3300

Massen des Rotors
Blatt
- GFK und CFK
- Kupfer*
- Elektrokomponenten
Nabe
- Stahl
- Elektrokomponenten
- GFK (Spinner)

[t]

ca. 42
0,9

ca. 0,2

39,5
1,3
0,5

Massen des 
Maschinenhauses
- GFK
- Stahl
- Elektrokomponenten
- Kupfer (aus Kabeln)

[t]
3,5

106,2**
12,5
1,0

Nabenhöhe / Bezeichnung [m] 99 / R99 114 / R114 134 / PH134 164 / PH164

Massen der Türme
- Stahl (lt. Turmzeichnung)
- Aluminium
- Volumen Beton
- Masse Bewehrung
- Masse Vorspannglieder

[t]
[t]

[m³]
[t]
[t]

221,5
0,4

291,9
0,5

84,6
0,9
393
35
34

106,1
0,9
518
47
53

Fundament
- Volumen Beton

- Masse Bewehrung (inkl. 
Ankerkorb)

[m³]

[t]

500-6503)

70-78

660-7603)

78-86

611

72

611 / 7024)

72/ 99,13)

Verkabelung1) [t] 2,7 3,2 4,2 4,2

Elektrokomponenten 
(Transformator, MS-
Schaltanlage, Schaltschrank 
im Turmfuß etc.)

[t] ca. 13,5
externe Trafostation: 13

Sonderabfallstoffe (Öle, 
Fette, Trafoöl, Kühlmittel etc)2)

[kg]
ca. 2800 (Fette: 120; Kühlmittel: 200; Öle: 750; Trafoöl: 1300)
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1) Transformator im Turm bedeutet ca. 0,1 t Kabel weniger; HCV bedeutet ca. 0,1 t mehr 

2) Transformatoröl nur bei externer Transformatorstation

3) Werte abhängig von Variante mit oder ohne Auftrieb

4) kleines bzw. großes Fundament (21,5 bzw, 23,0 m Durchmesser), Auswahl standortabhängig

5) Angaben für Beispielfundament, Fundament wird nicht durch Nordex ausgelegt

*) bei Verwendung eines Rolltilgers zusätzliche 1,1 t Stahl 

WEA-Typ N131

Leistungsklasse [kW]
3600/
3900

3600 3600/3900

Massen des Rotors
Blatt
- GFK und CFK
- Kupfer*
- Elektrokomponenten
Nabe
- Stahl
- Elektrokomponenten
- GFK (Spinner)

t

ca. 42
0,9

ca. 0,2

39,5
1,3
0,5

Massen des 
Maschinenhauses
- GFK
- Stahl
- Elektrokomponenten
- Kupfer (aus Kabeln)

t
3,5

106,2**
12,5
1,0

Nabenhöhe / 
Bezeichnung

m
84 / 

TS84
99 / 

TS99
106 / 

TS106
112 / 

TS112
114 / 

TS114
120 / 

TS120
134 / 

TS134
134 / 

TCS134
164 / 

TCS164

Massen der Türme
- Stahl (lt. Turmzeichnung)
- Aluminium
- Volumen Beton
- Masse Bewehrung
- Masse Vorspannglieder

t
t

m³
t 
t

174,4
0,4
-
-
-

245,5
0,4
-
-
-

293,0
0,4
-
-
-

360,3 
0,5
-
-
-

303,4***
0,5
-
-
-

336,8
0,5
-
-
-

423,0
0,9
-
-
-

90,4
0,9
427
70,0
28,0

92,6
0,9
622

117,7
40,0

Fundament
- Volumen Beton

- Masse Bewehrung (inkl. 
Ankerkorb)

m³

t

380/
4503)

60/70

500-
6503)

70-78

476/
5353)

79-89

ca. 
7785)

86,7-
100,75)

553/
6083)

82-923)

553/
6083)

82-923)

542/
6644)

86-1046)

554/
6334)

82-824)

718/
7804)

103-
1104)

Verkabelung1) t 2,7 2,7 2,7 3,2 3,2 3,2 4,2 4,2 4,2

Elektrokomponenten 
(Transformator, MS-
Schaltanlage, 
Schaltschrank im Turmfuß 
etc.)

t ca. 13,5
externe Trafostation: 13

Sonderabfallstoffe (Öle, 
Fette, Trafoöl, Kühlmittel 
etc)2)

kg
ca. 2800 (Fette: 120; Kühlmittel: 200; Öle: 750; Trafoöl: 1300)
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● GFK = Glasfaser verstärkter Kunststoff, Material in Blatt und Maschinenhaus- und Nabenverkleidung

● CFK = Kohlenstofffaser verstärkter Kunststoff, weiteres Material im Blatt

● Die Mengen an Kunststoffen außer GFK können vernachlässigt werden

● zusätzliche Optionen wurden nicht berücksichtigt

● Hybridturm mit ca. 80/ 100 m Betonturm und ca. 51/ 61 m Stahlrohrturm. 
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