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Nr Bezeichnung Menge relovant dungsklasse Sonstiges
AO1 Abgas GT-Kamin 4£10.000 m*/h (iN., feucht) ja keine alternativ zu A02, nur fir Anfahrbetrieb
A02 Abgas Hauptkamin 4£10.000 m’/h (iN., feucht) ja keine favorisierte Option ggu A01
AOL Oldunst GT _— nein entfallt aufgrund der Menge nicht relevant
A05 Waschwasser GT ca. 3.000 kg/a nein WGK 1 Wasser, Reinigungsmittel, Luftverunreinigungen; zur geeigneten Ensorgung, diskontinuierlich
A06 verbrauchtes Schmierdol GT 300 kg/a nein WGK 1 wird fachgerecht entsorgt
A07? verworfenes Kondensat ca. 20 m*/h nein keine Auslaufkanal (Bestand), innerhalb der bestehenden Genehmigung, bei Anfahren
A08 Entwdsserungsgrube ca. 100 m*/a K12 nein keine Schmutzwasser nach Kontrolle, bei Bedarf fachgerechte Entsorgung, diskonfinuierlich
A09 Absalz Kondensat 1 m’/h nein keine Aufbereitung zu FW-Wasser, favorisierte Option ggi A07
A10 Oldunst DT _— nein entfallt aufgrund der Menge nicht relevant
A11 verbrauchtes Schmierol DT 870 kg/a nein WGK 1 wird fachgerecht entsorgt
A12 Niederschldge (Trafogrube GT) 80 m’/a K12 nein keine Auslegungsvolumen: Niederschlage von 3 Monaten
A13 Niederschldge (Trafogrube DT) 56 m’/a K12 nein keine Auslegungsvolumen: Niederschlage von 3 Monaten
AL FW Ricklauf in E02 enthalten nein keine von Anit-Icing und Erdgasvorwarmung
A152.1 |Gasturbinen Abgas zum AHK anlagenintern (410.000 m’/h (iN.)) |nein keine
A153.1 |Fernwarmevorlauf vom AHK anlagenintern nein keine
A154.1 |Fernwarmeriicklauf zum AHK anlagenintern nein keine
A154.2 |Kondensat vom HeiKo anlagenintern nein keine
B01 Erdgas fir GT 16.000 m*/h (iN.) (max) nein keine
B02 Erdgas fir Zusatzfeuer 6.000 m*/h (iN.) (max) nein keine
E01 Verbrennungsluft GT 500.000 m’/h (iN.) ja (Schall)  |keine
£02 Fernwarmericklauf ca. 6.000 t/h nein keine
E03 Zusatzwasser fir WDK ca. 1 m*/h (max. 20 m*/h) nein keine aus Bestandssystem, in Klammern: fir Anfahrvorgange
EOL Seewasser Zulaufkanal 600 m*/h nein keine
E153.1 |Abgas GT zum ZF/ AHK anlagenintern (557.000 m°/h (iN.)) |nein keine
E153.2 |[FW-Ricklauf zum AHK anlagenintern nein keine
E153.3 |Kondensat vom HeiKo anlagenintern nein keine
E154.1 |[FW-Vorlauf vom AHK anlagenintern nein keine
HO1 Schmierdl GT ca. 300 kg/a nein WGK 1
HO2 Trafool GT 20 m? nein WGK 1 einmalige Befillung
HO3 Reinigungsmittel GT-Kompressor Verbrauch: 3.000 (/a nein keine
HOL NaOH ca. 3 kg/h nein WGK 1 aus Bestand
HO5 NH,OH ca. 1 kg/h nein WGK 2 aus Bestand
HO6 Schmiersl DT 870 kg/a nein WGK 1 stadlwerke
HO? Trafodl DT 20 m’ nein WGK 1 einmalige Befiillung Aensburg
HO8 Wasser-Glykol fir Anfi-lcing ca.2m nein WGK 1 einmalige Befiillung, ca. 500 kg Glykol .
H09 FW Vorlauf (Anti-Icing, Erdgas.Vorwarmung) |in P01 enthalten nein keine Piderke Rersturg G - Balefeet, 4 - 24539 lararg
H10 Hilfsdampf Kessel Warmhaltung ca. 5 t/h nein keine aus Bestandsanlage Inhalt:
H11 Wasser-Glykol fiir Kiihlkreislauf ca. 2,5m° nein WGK 1 einmalige Befiillung, ca. 625 kg Glykol Kassel 13 (GuD—Anlage)
PO FW-Vorlauf ca. 6.000 t/h nein keine Grundflie3bild
P02 Hilfsdampf HKW ca. 10 t/h nein keine in Bestand gehandhabfe SfOffe
Z01HD |HD-Dampf zur DT anlagenintern (130 t/h) nein keine 535 °C, 95 bar, 130 t/h Index|Datum__[Name _|Anderung
Z0IND |[ND-Dampf zur DT anlagenintern nein keine Datum Name BlattgroBe: MaBstab: Dokumentationsstadium:
gez.:| 11.09.2019 | Horst
dez DIN A1 ohne Planung
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