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Vertikaler Flansch
Horizontalschnitt

Vertikaler Flansch
Oberer Bereich
Sektion 1 Vertikalschnitt

Vertikaler Flansch
Unterer Bereich
Sektion 1 Vertikalschnitt

Sektion 1 & 2 sind jeweils in 3 Segmente zu je 120° vertikal geteilt.
Die vertikalen Flansche von Sektion 2 müssen um 60° verdreht 
bezogen auf die vertikalen Flansche der Sektion 1 montiert sein.
 
Sektion 1: 184 stck. HV Shraubengarnitur M24x140 10.9 tZn
Section 2: 302 stck. HV Schraubengarnitur M24x140 10.9 tZn
Vorspannkraft 220kN; Anziehmoment 800Nm
 
Zwischenstück zwischen den Flanschen:
DIN EN AW-6082 T6 -  50x50mm
 
Vertikale Flansche: 
S355J0 DIN EN 10025-2 - 3.1/DIN EN 10204 
25x80mm

Es ist nicht zulässig innerhalb der gestrichelte 
Linie löcher zu bohren oder Beschläge 
anzuschweissen.

Angeschweißte Beschläge und Ringversteifungen
Prinzipskizze der zulässigen Plazierung und Geometrie angeschweißter Beschläge für 
Leiter, Plattformen, Kabel, Licht usw.

Ansicht von oben Ansicht von oben Seitenansicht

t  50mm<- t  50mm<- t < h

Kerbfallklasse 80 gemäß DIN EN 1993-1-9 Tabelle 8.4 Punkt 6 und 1.
Min. 100 mm Abstand zu anderen Schweissnähten ist einzuhalten

Dm = 5594

Dm = 5263

Dm = 4024

Dm = 3999

Dm = 3238

Min. Kerbfallklasse 90

Vertikaler Flansch

Schleifen:
Alle Rundschweißnähte die mit der Bezeichnung "Min. Kerbfallklasse 112 
(Schleifen)" gekennzeichnet sind, sind bis auf die Manteloberfläche 
abzuschleifen. Die Schleifrichtung des letzten Schleifvorganges muss 
senkrechts zur richtung der Rundschweißnaht erfolgen. Die Übergänge 
zum restlichen Teil der Rundschweißnaht und zur Längsschweißnaht sind 
fließend zu gestalten.
 
Türsegment:
Rundschweißnähte an der Außenseite der Turmwand, die sich innerhalb 
des Gebietes der mit einer gestrichelten Linie begrentzen Kreise befinden, 
sind flachzuschleifen.

Vertikaler Flansch

Dm = 5196

Die Schweissnähte sind flachzuschleifen.
(Kerbfallklasse 112)

1 B

1 B

1 B

Über ein Segment von 30º

<-

1 B

Über ein Segment von 30º

1 B

Über ein Segment von 30º

1 B

Über ein Segment von 30º

1 A

Vertikaler Flansch
Oberer & untere Bereich
Sektion 2 Vertikalschnitt
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Kopfflansch

HV Schraubengarnitur: 96 Stck. M64 x 345-10.9-tZn; DASt-Richtlinie 021.
Vorspannkraft 1680 kN; Anziehmoment 15000 Nm (MOS2 geschmiert).

Prestress force 510 kN; Tightening torque 2800 Nm lubricating with MOS2.

D<=50 mm

Dette view anvendes i forbindelse
med dobbelt bundflange

Schwingungsdämpfer (Wahlfrei):

Mittelflansch 3

HV Scraubengarnitur: 76 Stck. M56 x 245-10.9-tZn; DASt-Richtlinie 021.
Vorspannkraft 1280 kN; Anziehmoment 10000 Nm (MOS2 geschmiert).

Weld brackets and ring stiffeners
Principal sketch of requirements for placement and geometry of 
welded brackets for ladder, platforms, cables, lights, etc.

Detail category 80 acc. to EN 1993-1-9 table 8.4 detail 6 and 1 respectively.
Min. 100 mm distance from welding of brackets to other weldings or holes.

Seen from above Seen from above Seen from the side

t  50mm<- t  50mm<- t < h

HV Bolts: 72 Stck. M42 x 210-10.9-tZn; DASt-Richtlinie 021.
Vorspannkraft 710 kN; Anziehmoment 4500 Nm (MOS2 geschmiert).

Kreisförmige Löcher

Dette view anvendes i forbindelse
med V82 tårne

Dm = 3825

Dm = 3850

Dm = 3875

Dm = 3799

Dm = 3774

Dm = 3749

Dm = 3724

Dm = 3699

Dm = 3674

Dm = 3650

Dm = 6000

Dm = 5954

Dm = 5902

Dm = 5813

Dm = 5763

Dm = 5679

Dm = 5150

Dm = 5510

Dm = 5425

Dm = 5342

Dm = 5104

Dm = 5038

Dm = 4961

Dm = 4883

Dm = 4805

Dm = 4727

Dm = 4650

Dm = 4572

Dm = 4494

Dm = 4417

Dm = 4339

Dm = 4262

Dm = 4196

Dm = 4150

Dm = 4125

Dm = 4100

Dm = 4075

Dm = 4049

Dm = 3974

Dm = 3949

Dm = 3923

Dm = 3900

Dm = 3615

Dm = 3581

Dm = 3546

Dm = 3512

Dm = 3477

Dm = 3443

Dm = 3408

Dm = 3373

Dm = 3339

Dm = 3304

Dm = 3269

Min. Kerbfallklasse 90

Sektion 1

Sektion 2

Sektion 3

Sektion 4

Obere Sektion

Tür segment

4 B

Bodenflansch

HV Schraubengarnitur: 120 Stck. M64 x 315-10.9-tZn; DASt-Richtlinie 021.
Vorspannkraft 1680 kN; Anziehmoment 15000 Nm (MOS2 geschmiert).

2 B

NOTE !
Die Zeichnung kann nicht 
für Einkaufs- und Produktions 
zwecke verwendet werden.

Mittelflansch 1

2 B

Kerbfallklasse 90 gemäß DIN EN 1993-1-9 Tabelle 8.1 Punkt 11.
Min. 100 mm Abstand zu anderen Schweissnähten ist einzuhalten
Max 2 Löcher pro horizontalem Turmschnitt sind erlaubt.
4 Löcher pro horizontalem Turmschnitt sind erlaubt, wenn diese 90 grad
versetzt angeordnet sind.

ALLGEMEINE BEMERKUNGEN
Herstellung gemäß EN 1090-2, EXC3.  
Alle Schweissnäte sind mit relevanten Methoden entsprechend DIN EN ISO 17635,  
abhängig von der Schweissnahtvorbereitung, zu kontrollieren. 
Visuelle Kontrolle: 100% aller Schweißnähte.
Zerstörungsfreie  Prüfung auf Schweißfehler (z.B mit Ultraschall):
- 100% aller Schweißnähte zwischen Mantel/ Flansch.
- 20% aller anderen senkrecht zur Turmhauptachse liegenden Stumpfnähte.
- 10% aller zur Turmhauptachse parallel liegende Stumpfnähte.
- 10% aller Kehlnähten.

Sämtliche Schweißnähte müssen nach DIN EN ISO 5817 Klasse B ausgeführt werden.

Sämtliche Schweißnähte zwischen Flanschen, Mantelblech und Türsegment sind als Stumpfnähte 
auszuführen voll durchzuschweißen und von beiden Seiten auszuführen. Die Neigung der Übergänge 
(Naht oder Abfasung) ist im Verhaeltnis  1/4 ( 1 zu 4) zu gestalten.

Die Kerbfallklassen sind entsprechend DIN EN 1993-1-9 und DIN EN 1993-3-2 definiert.
Längsstumpfnähte: Kerbfallklasse 112 gemäß DIN EN 1993-1-9 Tabelle 8.2 Punkt 10.
Kreisförmige Stumpfnähte: Kerbfallklasse 80, 90 oder 112 gemäß DIN EN 1993-1-9 Tabelle 8.3 Punkt 11,
5 beziehungsweise 1.
Vertikaler Flansch: Kerbfallklasse 125 gemäß DIN EN 1993-1-9 Tabelle 8.2 Punkt 2.
Vertikaler Flansch Enden:  Kerbfallklasse 80 gemäß DIN EN 1993-1-9 Tabelle 8.4 Punkt 3.

Ist Kerbfallklasse 90 spezifiziert, sind Rundnähte zwischen Mantelblech und Mantelblech/Flanschen in 
Wannenlage auszuführen und die Höhe der Nahtüberhöhung darf 10% der Nahtbreite nicht übersteigen. 
Bei kreisförmigen Stumpfnähten, für die verschiedene angrenzende Kerbfallklassen spezifiziert worden sind, 
gilt die höchste Klasse. Es ist nicht zulässig Beschlägen im Mantel zu schweissen.

Ist Kerbfallklasse 80  spezifiziert, ist es zulässig, im Mantelblech Beschläge anzuschweißen. Es ist nicht 
zulässig innerhalb der gestrichelten Linie des Türsegments Löcher zu bohren oder Beschläge 
anzuschweißen. 

TOLERANZEN
Brennschneidearbeiten der Türöffnung und/oder von anderen Öffnungen sind gemäß EN/ISO 9013-331 
auszuführen. Alle sichtbaren Randkerben sind zu beseitigen. Geschnittene Bereiche sind zu schleifen und 
sämtliche Grate sind zu beseitigen.

Toleranzen für Mantelblech gemäß DIN EN 1993-1-6 Klasse B.
Durchmesserangaben des Mantelblechs sind auf die Mittelachse des Materials bezogen.
Längsnähte angrenzender Turmsektionen sind inklusive dem Türsegment um mindestens 90° zu versetzen.
Die Referenzachse bei Türsegmenten ist die Symmetrielinie (60° versetzt).

WERKSTOFFE
Die Materialgüte ist eine Einsatztemperatur von Tmd >= -30°C festgelegt (Betrieb)

FLANSCHEN:
Für Flanschen aus Blech muss Material mit mindestens Güteklasse Z25 nach DIN EN 10164 Verwendet werden.
Sämtliche Flanschbleche sind hinsichlich der Doppellungsfreiheit mittels US-Prüfung zu kontrollieren.

S355NL DIN EN 10025-3 - 3.1/DIN EN 10204

MANTELBLECHE:
S355J0 DIN EN 10025-2 - 3.1/DIN EN 10204

TÛR SEGMENT:
S355NL DIN EN 10025-3 - 3.1/DIN EN 10204

SECONDÄRE BAUTEILE - BESCHLÄGE - VERSTEIGUNGEN - DÄMPFER USW.
S235JR DIN EN 10025-2

TURMGEWICHT (MANTELBLECHE UND FLANSCHEN):
Gewicht Sektion 1 = 111 t
Gewicht Sektion 2 = 105 t
Gewicht Sektion 3 = 67 t
Gewicht Sektion 4 = 50 t
Gewicht obere Sektion = 41 t

SCHWEISSEN
Kehlnähte: Min. a4

OBERFLÄCHENBEHANDLUNG
Umweltklasse: Gemäß ISO 12944-2, Außen: C5-I, Innen: C3.
Lebensdauer: Gemäß ISO 12944-1 Hoch (H), Außen/Innen.

Mittelflansch 2

2 B

Prinzipskizze der zulässigen Lochplatzierung 
und Lochgeometrie im Turmmantel.

2 B

Mitteflansch 4

2 B

Detail D

B-B

C-C

Pendelmasse: 6000 kg.
Plazierung der Pendelmasse: Mantel Nummer 7 in der Obere Sektion
Aufhängungs länge des Pendels: 10600 mm.

a4

a4 a4

a4

a4

a4

a4
a4

4
5

18

Ra 12,5

B

Ra 12,5

Ra 12,5

Ra 12,5

Ra 12,5

Ra 12,5

1:4 1:4

D

D

D D

Ra 12,5

B

Terrain niveau

VESTAS PROPRIETARY NOTICE: This document contains valuable confidential information of Vestas Wind Systems A/S. It is protected by copyright law as an unpublished work. Vestas reserves all patent, copyright, trade secret, and 
other proprietary rights to it. The information in this document may not be used, reproduced, or disclosed except if and to the extent rights are expressly granted by Vestas in writing and subject to applicable conditions. Vestas 
disclaims all warranties except as expressly granted by written agreement and is not responsible for unauthorized uses, for which it may pursue legal remedies against responsible parties.


	Sheet 1
	Views
	main_view
	new_view_10
	new_view_37
	new_view_39
	new_view_40
	new_view_44
	new_view_50
	new_view_51
	left_55
	top_57
	new_view_65
	new_view_66
	new_view_69
	new_view_71
	new_view_73



