WINDE RTRAG

BESCHREIBUNG DER MARNAHMEN NACH BETRIEBSEINSTELLUNG
DER WINDENERGIEANLAGE

Einleitung

Die im Windeignungsgebiet Blesewitz geplante,
hier antragsgegenstandliche Windenergieanlage
des Typs Vestas V162-6.0 mit einer Nabenhohe von
169 m wird fir eine Betriebsdauer von mindestens
20 Jahren errichtet. Die Errichtung umfasst dabei
die Zuwegung, die Windenergieanlage nebst Fun-
dament sowie die Kran- und Montageflache. Wah-
rend die Zuwegung und die Kranstellfliche Gber
die gesamte Betriebsdauer vorgehalten werden
muss, wird die fur die Montage teilversiegelte Fla-
che nach Anlagenerrichtung wieder in ihren Aus-
gangszustand zurlickgebaut. Dies bedeutet, dass
die Flache nach der Errichtungsphase und erfolg-
tem Rlckbau unmittelbar wieder landwirtschaft-
lich nutzbar ist.

Der Anlagen und Flachenrlickbau nach Betriebs-
einstellung selbst lauft in mehreren Einzelschritten
ab:

Anlagenriickbau

Rotor, Gondel, Turm
Fur den Anlagenriickbau ist eine Demontage mit

Hilfe eines Krans vorgesehen. Hierbei werden die
einzelnen Anlagenteile, angefangen bei den Rotor-
blattern, demontiert und zu Boden gelassen. Unter
SchutzmaRnahmen (z.B. temporare Einhausungen
und Filtermatten auf dem Boden, Wassernebel)
werden diese anschlieRend in Einzelteile zerlegt /
zerkleinert und zur weiteren Verwertung abtrans-
portiert.

1/2

Fundament

Durch gezielte Bohrungen (in Ausnahmefille auch
punktuelle Sprengungen) wird der Fundamentkér-
per zunachst aufgebrochen und anschlieBend wei-
ter zerkleinert.

Die Entnahme und Verladung des entstandenen
Stahlbetonschutts erfolgt unter Hinzunahme eines
Baggers.

Die nach der Entnahme entstandene Baugrube
wird mit Mutterboden aufgefiillt und verdichtet, so
dass die Flache wieder landwirtschaftlich genutzt
werden kann.

Zuwegung und Kranstellflache

Die fur die Zuwegung und Kranstellfliche teilver-
siegelten Flachen werden entsprechend ihrer Aus-
gangslage renaturiert. Wie auch bei den tempora-
ren Montagefldchen als auch des Fundamentbe-
reichs bedeutet dies eine Wiederherstellung der
landwirtschaftlichen Nutzbarmachung.

Kabelleitungen

Die im Boden verlegten Kabelleitungen werden,
wenn moglich nach Betriebseinstellung wieder
entnommen.



Entsorgung und stoffliche Verwertung der
Anlagenteile

Im Allgemeinen werden fast 9o Prozent der zu-
rickgebauten Bestandteile einer WEA, bezogen
auf die Gesamtmasse, einem geordneten Verwer-
tungsprozess zugefihrt. Im Groben wird zwischen
Zweitnutzung, stofflicher und thermischer Verwer-
tung und der Deponierung unterschieden.

Nutzung als gebrauchte Ersatzteile

In der zweiten und dritten Betriebsdekade der
Windkraftanlagen wird es haufig schwieriger, Ori-
ginalersatzteile zu bekommen (z.B. Rotorbldtter).
Da jedoch im Zuge von Repoweringmalnahmen
haufig noch gut erhaltene Gebrauchtteile vorhan-
den sind, kénnen diese bei Windkraftanlagen ab
der zweiten Betriebsdekade nach Priifung und ggf.
Uberarbeitung weiterverwendet werden. In die-
sem Second-Hand-Markt werden Komponenten
von ca. 10 % der abgebauten WEAs einer Zweitnut-
zung zugefihrt.

Beton

Der im Rahmen des Riickbaus anfallende Betonauf-
bruch kann nach Bedarf direkt vor Ort aufgearbei-
tet bzw. recycelt werden. Dazu wird der Betonab-
bruch durch Brecher zu Betonsplitt oder Beton-
schutt, zerkleinert, und kann regional flr den
Wege- oder Fundamentbau weiterverwendet wer-
den. Alternativ wird Betonschutt als Rohstoff fir
Recyclingbetone eingesetzt.

Metalle

Der im Zuge des Riickbaus anfallende Stahlschrott
ist ein hochwertiger Rohstoff, der auf dem Sekun-
darrohstoffmarkt weiterverkauft wird.

Ausgediente Kupfer- oder Aluminiumteile werden
vom Metallhandel erfasst, aufgearbeitet und an-
schlieRend zum Einschmelzen weiterverkauft.
Dadurch wird eine Ablagerung auf Deponien wei-
testgehend vermieden und Primarstoffe einge-
spart.
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Betriebsfliissigkeiten

Zu den Betriebsflissigkeiten gehtren besonders
die in der Anlage verwendeten Ole. Bei diesen han-
delt es sich um Betriebsstoffe, die selbstverstand-
lich nicht in die Umwelt gelangen. Durch geschul-
tes Fachpersonal werden die Ole unter Zuhilfen-
ahme spezieller Maschinen, die auch im Wartungs-
prozess beim Olwechsel der Anlagen verwendet
werden, abgesaugt und abtransportiert.

Verbundmaterialien

Die im Zuge des Ruckbaus anfallenden ausgedien-
ten Verbundstoffe kénnen auf unterschiedlichste
Art verwertet werden. In der Vergangenheit wur-
den Faserverbundteile wie GFK auf Deponien ent-
sorgt. Mit der Anderung der Abfallablagerungsver-
ordnung (AbfAbIV) und Deponieverordnung (De-
poV) ist dies jedoch seit 2005 auf Grund der spezi-
ellen Zusammensetzung und des hohen thermi-
schen Energiegehaltes nicht mehr gestattet.

Die Verbundmaterialien kénnen gegenwartig zu
ca. 50 Prozent in etablierten Verfahren thermisch
verwertet und die Energie zur Warmegewinnung
genutzt werden. Allerdings konnen klassische
Mdillverbrennungsanlagen Verbundwerkstoffe nur
bedingt in groRBeren Mengen mit verbrennen. Die
restlichen 5o Prozent der tbrigbleibenden Glasa-
sche wird - Stand heute - als Silikatsubstitut in der
Zementindustrie einer stofflichen Verwertung zu-
gefuihrt. Dazu werden die zerkleinerten Rotorblat-
ter z.B. in das in Bremen ansdssige und mit dem
GreenTech Award ausgezeichnete Unternehmen
»~heocomp GmbH*“ gebracht. Nach der Anlieferung
werden die Rotorblattbestandteile dort gewogen
und einer Annahmekontrolle unterzogen.

In Zukunft kann aufgrund des weiteren Fortschritts
und des Nachhaltigkeitsgedankens, der einem
Windenergievorhaben innewohnt, mit einer héhe-
ren Wiederverwertungsquote gerechnet werden.



