Kopfflansch gemdB ENO Plan
Top flange acc. to ENO plan

Flansch 2/Flange 2

Detail Flansch 2
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Draufsicht Flansch 2/Top view 2
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Detail Flansch 1
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Kerbfallklasse / zuldssige Butzen

Seg.| Hohe |Schuss| t erf. KFK KFK - Butzen Kénnen die Butzen verwendet werden?
m] | # |imm| stahiturm | 30/Ms | 30/M10]30/M16| 40/M16| 40/M20| 30/M6 | 30/M10| 30/M16] 40/M16| 40/M20
0,500 | 23 28 keine Butzen erlaubt / no welded attachments allowed
288 | 22 | 20| KrF87 89 89 91 88 89 ja ja ja ja ja
2,880 | 21 17 KF88 86 87 89 85 87 nein nein ja nein nein

= 2880 20 17 KF88 86 87 89 85 87 nein nein ja nein nein

QE) 2,880 | 19 17 KF89 86 87 89 85 87 nein nein ja nein nein

& 2880 | 18 | 18 | KF85 87 87 89 86 87 ja ja ja ja ja

S 2880 | 17 | 18 | KFSS 87 87 89 86 87 ja ja ja ja ja

¥ 12880| 16 | 19 | KF81 88 88 90 87 88 ja ja ja ja ja
2880 | 15 | 19| Kr81 88 88 90 87 88 ja ja ja ja ja
2,880 | 14 | 20 | KF78 89 89 91 88 89 ja ja ja ja ja
1920 13 | 20 | KF78 89 89 91 88 89 ja ja ja ja ja
2880 | 12 | 20 | Kr81 89 89 91 88 89 ja ja ja ja ja

= (288 | 11 | 21| Kr81 89 89 91 88 89 ja ja ja ja ja
qé 2,880 | 10 22 KF80 89 90 92 88 90 ja ja ja ja ja

O 2880 | 9 | 23| K79 89 90 92 89 90 ja ja ja ja ja

Sl280| 8 | 24| KF78 89 91 93 89 91 ja ja ja ja ja

S 2880 7 | 25| KF77 89 91 93 89 91 ja ja ja ja ja
2340 6 | 26 | KF76 89 91 92 89 91 ja ja ja ja ja

o 2950 5 [ 27| KrF78 89 90 92 89 90 ja ja ja ja ja

g 2050 | 4 | 28| KF79 89 90 91 88 90 ja ja ja ja ja

@ 2950 3 | 29 | K81 89 89 91 88 89 ja ja ja ja ja

S 295 | 2 | 31| K80 89 89 90 88 89 ja ja ja ja ja

“l180]| 1 | 32| Kr80 88 89 90 88 88 ja ja ja ja ja

Draufsicht Flansch 1/Top view 1
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Detail FuBflansch
M: 1:2,5

Draufsicht FuBflansch/
Top view bottom flange
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Materialien/Materials

Bauteil/ Component

Material

zusatzliche Anforderungen/ additional
Requirements

Turmbleche
Tower Shell Plates

DIN EN 10025-2 — S353J2+N

warm gewalzt, normalisiert (oder normalisierend gewalzt)
hot rolled, normalized (or normalizing rolled)

M.: 1:20

Stumpfnaht &

Variante A: Kerbfall 90

Variante B:

Steigung 1:4 ab SchweiBennahtiibergang

Slope 1:4 from weld transition
A =4 -t < 2mm

t

Stumpfnaht &

Kerbfall 90

Steigung 1:4 ab SchweiBennahtiibergang

A\

f

firdt = 4 - t, > 2mm

Slope 1:4 from weld transition

Kopfflansch gemaB ENO Zeichnung: 101559100.
Top flange acc. so ENO drawing: 101559100.

EG—Zertifikat EN 1090-2 EXC 3
EC—Zertificate EN 1090-2 EXC 3

Einsatztemperatur T=-30°C.
Operating temperatur T=-30°C.

Flanschneigung
incline of flange

min k= +0mm
max k= +1mm

Sichtkontrolle der SchweiBnahte: 1007%.
Visual inspection of welds: 100%.

Werkstoff: Abnahmeprufzeugnis gem. DIN EN 10204 3.1.
Material: acceptance test certificate in accordance with DIN EN 10204 3.1.

Mindestabstand der Anbauteile zu anderen SchweiBnahten: 100mm.
Hauptldngsnahte der Stahlturmwand um mind. 90" versetzen.

minimum distance of attachments to other weldings: 100mm.
Main longitudinal weldings of the steel wall at 90" offset.

Flanschtoleranzen gemal DIBt—Richtlinie und IEC 61400-6
Flange tolerances according to DIBt—guideline and IEC 61400-6

Kurzwelligkeit der Flansche
= :

n

b= +0.50mm fur a<30°
b=+0.75mm flr a<60°
b= +1.00mm fura<g0°

SchweiBndhte nach DIN EN SO 581/ Bewertungsgruppe B.
Welds in accordance with DIN EN 1SO 5817 level B.

Korrosionsschutz und Beschichtung: siehe separater Plan.

— Toleranzen flr Grobbleche nach EN 10029 Toleranzklasse B.
— Tolerances for steel plates according to EN 10029 tolerance class B.

— Oberflachenbeschaffenheit nach DIN EN 10163—2 Klasse BZ.
— Surface finish according DIN EN 10163-2 class BZ2.

— Ebenheitsabweichung Uber gesamten Umfang < 2.0 mm.
— Flatness deviation over circumference < 2.0 mm.

Corrosion protection and coating: see extra drawing.

SchweiBnadhte: Allgemein Ldngs—, Quernadhte und tragende Anbauteile gem. DIN EN 19935-1-9.
Welds: generally longitudinal and circular weldings and structural components according to DIN EN 19935-1-9.

Stahlturmwand: — Unrundheit DIN EN 1995-1-6, Herrstelltoleranz—Qualitatsklasse B.
Steel tower wall: = Ovality DIN EN 1993-1-6, manufacturing tolerance—quality class B.

— Vorbeulen DIN EN 1993—1-6, Herrstelltoleranz—Qualitatsklasse B.
— Buldge DIN EN 1995-1-6, manufacturing tolerance—quality class B.

Ultraschallkontrolle der SchweiBndhte: Flanschnahte 100%, Stumpfnahte in Querrichtung 20%, sonstige Nahte 10%.
Ultrasonic inspection of welds: flange welds 100%, lateral butt welds 20%, other welds 10%.

M.: 1:50

96x969

Lage Erdungsfestpunkte

. P — |l 70

Stahlturmmassen ohne Inneneinbau (kg)

Steel tower masses without internal installation (kq)

! Sektionsgewicht | Bleche Oberer Flansch Unterer Flansch
Section weight Shells Top flange Bottom flange
Topsektion
/ Toppsecﬁon 52173 49479 1420 1275
= Mittelsektion
> i A 50128 46039 1275 2813
22X | qge der 3 Erdungs- Middle section
festpunkte im Adapter Fubsektion 48426 42067 2813 3547
Gesamtgewicht
Totdl Weigﬁt 150729 137585 13142

3555464-10-e
Reviewed by TUV SUD

eno energy systems GmbH

eno 160 6.0MW

Stahl-Beton-Hybridturm 165m NH,

Rotordurchmesser 160m
DIBt 2015 WZ S
IEC 61400-1, IEC class S

eno energy systems GmbH

eno 160 6.0MW

rotor diameter 160m
DIBt 2015 WZ S
IEC 61400-1, IEC class S

steel-concrete-hybridtower 165m HH,

3555464-10-d

In bautechnischer Hinsicht gepriift.
Siehe Prifbericht vom 08-2022 L
Minchen 19: ..

TUV SUD Industrie Service GmbH
Prifamt fur Standsicherheit
von Windenergieanlagen

Jer Bearbeiter Der Leiter:

S MeA-

Temperature range

Flansche
Flanges

DIN EN 10025-3 — S355NL

Es sind nur nahtlos gewalzte oder aus Stabstahl
gebogene Flansche zuldssig.

Seamless Rolled (forged) or from steelbars bended
Flanges are permitted only.

Version

Temperatur Bereich flr Normal Operation
Temperature range for normal operation

Temperatur Bereich fur Transport/Lagerung/Stillstand
Temperature range for transport/storage/standstill (structural)

— Standard version (NC)

(-30°C to +507C)
Umgebungstemperatur /ambient temperature

(-30°C to +507C)
Umgebungstemperatur /ambient temperature

e
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[5=>| Vorspannkraft der Anker in FuBflansch angepasst Lerzer | 19.04.2022

[a>| Anlagen X-REF berichtigt Lerzer | 21.01.2022
Anderung: Bezeichnung: erstellt: [ Datum:

. Projekt Nr.:
Bauherr: M(])( Bog| 21683
. Blattgr.:
Bauvorhaben: Wlndkroftonloge wind turbine generator 1.19%.84m
sautele: Ubersichtsplan Stahlturm 165m NH MaBsteb
layout steel tower 165m HH 1:100
erst.. Schr. Dat.: 10.12.2021 Boegl—Planbezeichnung
gepr.: Reitensp.|Dat.: 10.12.2021 | Land |Turmtyp | Ringtyp |Segment |Besonderheit Planart Index
freig.: Betz  |Dat.:10.12.2021| DE | Q211 022 | XX | X | Uebersicht | b
eno—Planbezeichnung

Max-Bégl-Urheberrechtsvermerk: An diesem Dokument behalten wir uns jegliche gesetzlichen Urheberschutzrechte und sonstigen Immaterialgiterrechte vor. Ohne unsere
vorangehend im Einzelfall zu erfolgende, schriftliche Zustimmung darf diese Unterlage weder vervielfiltigt noch Dritten zugtinglich gemacht werden oder in einer anderen Weise

des dem D

den, mit uns bestehend

underlying project.

g Vertragsverhdltnisses verwendet werden. Insbesondere untersagen wir eine Verwendung auBerhalb des
diesem Dokument zugrundeliegenden Projekts, sowie eine Verwendung innerhalb des zugrundeliegenden Projekts beziiglich ausschlieBlich Dritte betreffende Leistungsbereiche.
x Bogl" i ice: We reserve all copyrights and all other intellectual property rights to this document. Without our prior written and individual permission, this
document may neither be reproduced nor disclosed to third parties nor be used in any other way than within the underlying contractual relationship with us. In particular,
we prohibit the use of this document for purposes other than for the underlying project as well as the use for service areas solely concerning third parties within the

Soficad—Dateiname: DE_Q21_022_XX_X_Uebersicht
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