12.2 Baubeschreibung (§ 5 Abs. 1 BauVorlVO)

Durch die Baubeschreibung wird das Vorhaben in seinen technischen Einzelheiten durch die
Angabe von verwendeten Baumaterialien und Ausstatiungen erldutert.

Beschreibung des Windparkprojektes Grambow-Diimmer
mit 8 Windenergieanlagen vom Typ Vestas V162 mit 162 m Rotordurchmesser und
166 m Nabenhdhe + 3 m Fundamenterhéhung

Allgemein:

Die Firma SAB Projektentwicklung GmbH & Co.KG plant in den Gemarkungen Wodenhof
und Diimmerstiick Hof, Flur 1, die Neuerrichtung und den Betrieb von 8 Windenergieanlagen
(WEA) des Typs Vestas V162 mit 162 m Rotordurchmesser, 166 m Nabenhtéhe + 3 m
Fundamenterhdhung und einer Nennleistung von je 5,6 MW,

Die ErschlieBung erfolgt Uberwiegend (ber die vorhandenen Wirtschaftswege und der
Neuanlage von Zuwegungen auf landwirtschaftlich genutzten Flachen. Fir die Anlieferung
des erforderlichen Baumaterials und der Anlagenteile werden, wo erforderlich, vorhandene
Wege flir den Schwerlasiverkehr nach Genehmigung durch den jeweiligen Eigentimer,
mittels wassergebundenen Materials ausgebaut bzw. Einfahrten verbreitert. Die geforderten
Mindestabstdnde zu vorhandenen Infrastrukturelementen werden bei der Planung
berlcksichtigt.

Baugrundstuck:

Der geplante Windpark wird auf landwirtschaftlich genutzten Flachen &stlich der Ortslage
GroB Welzin (Gemeinde Gottesgabe) und westlich der Ortslage Wodenhof (Gemeinde
Grambow) entstehen. Die Grundwasserverhélinisse liegen Gberwiegend mind. 3,0 m unter
der Geléndeoberkante.

Baustoffe / Konstruktion:

Die Vestas V162 ist eine Windenergieanlage mit Dreiblattrotor von 162 m Rotordurchmesser,
aktiver Blattverstellung (Pitschregelung), drehzahlvariabler Betriebsweise und einer
Nennleistung von 5600 KW.

Bei der Vestas V162 kommt das Konzept OptiTip sowie ein Induktionsgenerator mit
Vollumrichter zum Einsatz. Mit diesen Komponenten kann die Windenergieanlage den Rotor
mit variabler Drehzahl betreiben, wodurch sich auch bei hohen Windgeschwindigkeiten die
Nennleistung erreichen ldsst. Bei geringen Windgeschwindigkeiten arbeiten das Konzept
OptiTip und das Generator-Umrichtersystem zusammen, um die abgegebene Leistung durch
eine Optimierung von Rotordrehzahl und Pitchwinkel zu maximieren.



Die Rotorblatter werden aus Kohle- und Glasfaser (glasfaserverstarkter Kunststoff} gefertigt
und bestehen aus zwei Blattprofilen, die an einem Trager befestigt sind oder mit
eingelassener Struktur.

Bei den Blaitlagern handelt es sich um zweireihige Vierpunktkugehlager. Die Nabe nimmt die
drei Rotorblatter auf, Gbertragt die Reaktionslasten auf den Hauptlager und das Drehmoment
auf das Getriebe. Die Nabenstruktur stitzt ebenfalls die Rotorblattlager und die Pitchzylinder.
Die Hauptwelle (ibertragt die Reaktionskréfte auf das Hauptlager und das Drehmoment dann
auf das Getriebe.

In die Windenergieanlage ist ein dreiphasiger Permanentmagnetator, der UOber ein
Vollumrichtersystem an das Stromnetz angeschlossen ist. Das Generatorgehduse ist so
beschaffen, dass innerhalb des Stators und des Rotors Kihlluft zirkulieren kann. Der Luft-,
Wasser- und Warmetausch erfolgt in einem externen Wéarmetauscher.

Der Umrichter ist ein Vollumrichtersystem flr die Steuerung des Generators und der Qualitét
des in das Stromnetz eingespeisten Stroms. Das Umrichtersystem besteht aus vier
maschinenseitigen Umrichtereinheiten und vier leitungsseitigen Umrichtereinheiten, die im
Parallelbetriebe mit einer gemeinsamen Steuerung faufen.

Das bewdhrte Stahlrohrturmkonzept LDST (Large Diameter Steel Tower) ermdglicht eine
Turmhdhe von 166 m. Der LDST Turm wurde speziell mit einem grof3en FuB3durchmesser
der unteren Sekiion Kkonstruiert, um eine optimales Widerstandsmoment bei groBen
Nabenhdhen bereitzustellen. Bei den Turmsegmenten wurden die meisten
Innenschweindhte durch Magnetstiitzen ersetzt, um eine im Wesentlichen glatte Wand zu
erzielen. Magnete stlitzen die Last in waagerechter Richtung, und Inneneinbauten wie
Plaitformen, Leitern usw. werden senkrecht (d.h. in Schwerkraftrichtung) durch eine
mechanische Verbindung gestiitzt. Die glatte Turmkonstruktion reduziert die erforderliche
Stahlstdrke und macht den Turm im Vergleich zu Tdrmen mit verschweiBten Einbauten
leichter.

Die Maschinenhausverkieidung am Maschinenhausrahmen befestigt. Das
Maschinenhausdach besteht aus Glasfaser. Der Boden weist Luken zum Auf- und Abkranen
von Ausriistung ins Maschinenhaus und zum Evakuieren von Personen auf. Der
Dachbereich ist mit Dachluken ausgestattet.

Die Dachluken kénnen vom Maschinenhausinneren gedffnet werden, um Zugang zum Dach
zu erhalten, und von auBen, um Zugang zum Maschinenhaus zu erhalten. Der Zugang zum
Maschinenhaus vom Turm aus erfolgt durch die Vorderseite der Grundplatte hindurch.

Der Maschinenhausrahmen besteht aus zwei Teilen, einem Gusseisenteil vorn und einer
Tragerkonstruktion hinten. Der Vorderteil des Maschinenhausrahmens dient als Unterbau fir
den Triebstrang, der die Kréafte Gber das Azimutsystem vom Rotor auf den Turm Ubertragt.
Die Unterseite ist bearbeitet und mit dem Azimutlager verbunden. Die sechs Azimutgetriebe
sind mit dem vorderen Maschinenhausrahmen verschraubt. Die Krantrédger sind am hinteren
Teil der Grundplatte befestigt.

frm Turm ist eine Leiter mit einem Fallsicherungssystem installiert, entweder mit einer starren
Verankerungsleine oder einem Seil. In Turm, Maschinenhaus, Nabe und auf dem Dach sind
Verankerungspunkte zum Anbringen von Sicherheitsgeschirr (Auffang- und Rettungsgurt)



angebracht. Uber der Kranluke befindet sich ein Verankerungspunkt fiir die

Hohenrettungsausriistung. Verankerungspunkte sind gelb markiert und fiir 22,5 kN ausgelegt
und getestet.
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