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1 Vorbemerkungen

Dieses Betriebskonzept (Teil 2 von 2 — Tatigkeiten in den Werkstatt- und Betriebsgebauden)
beschreibt die relevanten Tatigkeiten in der Wartungseinrichtung fir Schienenfahrzeuge in
Butzbach der Hessischen Landesbahn GmbH. Dabei wird auf die grundlegende Nutzung
und die zusammenhangenden Tatigkeiten eingegangen.

2 Betriebsbeschreibung der Wartungseinrichtung

Die Wartungseinrichtung ist in verschiedene Bereiche mit unterschiedlichen Tatigkeiten un-
terteilt. In den folgenden Unterpunkten erfolgten die grundséatzliche Beschreibung der
durchgefihrten Arbeiten und der Randbedingungen der einzelnen Bereiche.

2.1 Kombigebaude

Im sogenannten Kombigebaude finden in zwei réumlich getrennten Hallenschiffen die Arbei-
ten statt. Das erste Hallenschiff wird fur eine Grobreinigung der Fahrzeuge verwendet. Die
Fahrzeuge werden mittels eines Rangiergerates positioniert. Die Grobreinigung der Fahr-
zeuge erfolgt innerhalb einer Arbeitsgrube sowie auf Schienenoberkante. In diesem Hallen-
schiff finden somit Reinigungsarbeiten unterschiedlicher Art statt. Das zweite Hallenschiff
dient der Bearbeitung der Radsatze der Eisenbahnfahrzeuge. Die Fahrzeuge werden eben-
falls mittels eines Rangiergerates positioniert. Der Betrieb der Unterflurradsatzdrehmaschine
erfolgt Uber einen dafir ausgestatteten Arbeitsplatz. Im Kombigebdude befinden sich eben-
falls sanitare Einrichtungen sowie die bendétigten Arbeitsgruben und technischen Einbauten.

2.2 Lagerflachen und -gebaude

Wesentliche Lagerbereiche befinden sich in der Wartungshalle sowie im Betriebsgeb&ude
an der Wartungshalle.

Auf dem Gelande der Wartungseinrichtung befinden sich weitere Lagerhallen bzw. Lagerfla-
chen. In diesen Lagerbereichen auBerhalb der Wartungshalle findet die Vorhaltung weiterer
bendtigter Ersatzteile statt. Die Entnahme dieser Teile erfolgt mittels Flurforderfahrzeugen.
Im AuBBenbereich ist eine Trennung des Verkehrs der Flurforderfahrzeuge gegentber ande-
ren Verkehrsteilnehmern (beispielsweise Schienenfahrzeuge und Individualverkehr) gege-
ben.

Eine Besonderheit der Lagergebaude ist das Drehgestelllager, welches sich im Unterge-
schoss der Halle der Wartungseinrichtung befindet. In diesem werden die Drehgestelle der
Fahrzeuge gelagert. Mittels Schienen und einem Briickenkran besteht die Mdglichkeit, die
Drehgestelle zu verfahren. In einer Ebene oberhalb der Lagerplétze fir Drehgestelle ist eine
weitere Lagerebene vorgesehen. Der Transport der Drehgestelle aus dem Untergeschoss in
die Halle der Wartungseinrichtung erfolgt ebenfalls per Hallenkran und einer Offnung im
Hallenboden. Das Drehgestelllager ist Uber Schragrampen im AuBenbereich fir LKW er-
reichbar und befahrbar.
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2.3 Wartungseinrichtung

Die Wartungseinrichtung ist eine Halle mit 8 Gleisen, aufgeteilt in zwei unterschiedliche Be-
reiche. Die beiden Bereiche sind die betriebsnahe und die schwere Instandhaltung. In den
Gleisen 4-8 finden die Arbeiten zur betriebsnahen Instandhaltung statt, die Gleise 1 bis 3
dienen der schweren Instandhaltung. An einem Fahrzeug arbeiten in der Regel zwischen
einem und finf Mitarbeiter zeitgleich. Das Hallengleis 3 ist als Messgleis ausgebildet, auf
welchem die notwendigen Vermessungsarbeiten, beispielsweise nach dem Tausch der
Drehgestelle, durchgefihrt werden kénnen.

Die betriebsnahe Instandhaltung umfasst die Tatigkeiten der Wartung (MaBnahmen zur Ver-
z6gerung des Abbaus des vorhandenen Abnutzungsvorrates zur Erhaltung des Instandhal-
tungsobjektes) und Inspektion (Aktivitaten, die dazu beitragen, den aktuellen Zustand eines
Instandhaltungsobjektes zu erfassen und zu beurteilen) nach DIN 31051. Fiur die anfallenden
Tatigkeiten kann in vier unterschiedlichen Ebenen gearbeitet werden. Diese sind unter dem
Fahrzeug (innerhalb der Arbeitsgrube), am Fahrzeug (auf Héhe Hallenboden), im Fahrzeug
(Einstieg durch mobile Einsteige) sowie auf dem Fahrzeug (Dacharbeitsbihne). Jedes Gleis
verflgt Uber einen Kran. Die Gleise weisen teilweise Deckenstromschienen sowie Abgasab-
sauganlagen auf. Die Abschalt- und Erdungsautomatik der Deckenstromschienen ist mit den
Zugangsbereichen der Dacharbeitsblihne sowie auch mobilen Geraten verknipft, um Gefah-
ren aus elektrischer Spannung fir Beschéftigte sicher zu verhindern. Diverse Medienan-
schlisse sind an jedem der Gleise vorhanden, ebenso die Zuganglichkeit Uber Schragram-
pen.

In der schweren Instandhaltung finden die Tatigkeiten der Instandsetzung (Aktivitdten an
einem fehlerhaften Objekt zu Wiederherstellung des definierten Soll-Zustandes) und der
Verbesserung (Aktivitaten zur Steigerung der Zuverlassigkeit und der Schwachstellenbeseiti-
gung, ohne das Objekt in seiner urspringlichen Form zu dandern) nach DIN 31051 statt, aus-
genommen sind Instandsetzungen nach Unféllen. An diesen Arbeitsstdnden kdnnen inner-
halb der Arbeitsgrube, im Fahrzeug, auf dem Fahrzeug (mittels mobiler Dacharbeitsbihnen)
sowie an aufgebockten Fahrzeugen (mittels mobiler Hebebockanlage) die Tatigkeiten reali-
siert werden. Der Bereich weist Briickenkréne, Zuganglichkeit tber Schragrampen sowie
Medienanschlisse auf.

Innerhalb der Halle befinden sich ebenfalls Lagerflachen sowie in Verlangerung von Gleis 4
ein Halleneinbau. In diesem sind einige Blros untergebracht, sowie sanitare Einrichtungen
und ein Aufenthalts- und Pausenraum. Ebenfalls befinden sich in diesem Einbau die mecha-
nische sowie eine Komponentenwerkstatt mit integriertem SchweiBraum. In diesen Werk-
statten finden kleinere Instandsetzungsarbeiten an unterschiedlichen Bauteilen statt.

2.4  Betriebsgebaude

Das Betriebsgebaude schlieBt an die Halle der Wartungseinrichtung unmittelbar an. Es be-
sitzt Zugange in die Halle der Wartungseinrichtung sowie in das Drehgestelllager. Das Be-
triebsgebaude besteht aus drei Ebenen mit unterschiedlicher Nutzung zur Vorbereitung und
zur Ubergeordneten Organisation der Wartungstatigkeit. Das Betriebsgebaude erhalt eine
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Sichtverbindung sowie eine direkte Zuganglichkeit zur Halle der Wartungseinrichtung sowie
auch zum AufBenbereich.

Ebene 0:

In der untersten Ebene des Betriebsgebaudes befindet sich zum einen der Lastenaufzug,
einige Lagerflachen sowie diverse die Haustechnik betreffenden Rdume. Ebenso sind einige
Biros vorhanden, ebenso das Lager fur das Altol. Ein Shuttle-Lagersystem tGber mehre Ebe-
nen ist hier zu finden, genauso wie ein Gefahrstoff- und ein Batterielager. Sanitére Einrich-
tungen sind ebenso vorhanden.

Ebene 1:

In der mittleren Ebene des Betriebsgeb&udes sind Buroflachen, Lagerflachen, der Lastenauf-
zug sowie der Umkleide- und Sanitarbereich fir die Mitarbeiter eingebaut. Diese Ebene be-
findet sich auf einer Hohe mit dem Hallenboden, die Flure sind mit Flurforderfahrzeugen
befahrbar. Ebenso sind besondere Lagerrdaume eingeplant, wie beispielsweise Gefahrstoff-
lager. Ebenfalls sind diverse Arbeitsraume eingeplant. Es sind Arbeitsplatze zur Reinigung
von Komponenten oder deren Prifung und Aufarbeitung vorhanden.

Ebene 2:

In der obersten Etage des Betriebsgebaudes sind diverse Blroarbeitsplatze vorhanden.
Ebenfalls befindet sich in diesem Geschoss ein Pausenraum sowie sanitare Anlagen. AuBBer-
dem sind hier einige Schulungsrdume verortet. Ein Archiv/Lager ist ebenfalls zu finden. Mit-
tels einer Briickenkonstruktion besteht ein Zugang zum Halleneinbau in Verlangerung zu
Gleis 4.
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