Anhang F:
Qualitatsmanagementplane
Kunststoff



Fertigung, Einbauen und Uberbauen der
Bewehrungsgitter fur die Boschungssicherung

Vorlaufiger Qualitdtsmanagementplan Bewehrungsgitter

Die Bremer Stadtreinigung
Anstalt 6ffentlichen Rechts
An der Reeperbahn 4
28217 Bremen

Sweco GmbH

Harburger Stral3e 25
21680 Stade

T +49 4141 5200-0
F +49 4141 64081

o
E stade@sweco-gmbh.de
S W E C 0 ﬁ W www.sweco-gmbh.de



SWECO %

Impressum
Auftraggeber:

Auftragnehmer:

Bearbeitung:

Bearbeitungszeitraum:

Die Bremer Stadtreinigung (A6R)
Sweco GmbH

Harburger Stral3e 25

21680 Stade

Maik Wibusch

Dezember 2019 — Juli 2020



SWECO %

Inhaltsverzeichnis

Inhaltsverzeichnis

4.1

4.2

42.1
4.2.2
4.2.3

4.3

4.4
4.4.1
4.4.2
4.4.3
4.4.4
4.4.5
4.4.6

Gesamtzahl Seiten: 9

Vorbemerkungen

Verantwortlichkeiten
Am Projekt Beteiligte
Projektunterlagen

Bewehrungsgitter
Eignungsnachweise

Herstellen der Bewehrungsgitter
Formmassen

Vorprodukte

Bewehrungsgitter

Liefern und Lagern der Bewehrungsgitter
Einbauen der Bewehrungsgitter
Allgemeines

Verlegekonzept

Verlegen

Nachbesserungen

Konstruktive Einzelheiten
Teilfreigaben

Einbau der nachfolgenden Schichten
Dokumentation und Bestandsplan

Schlussbemerkung

Projektnummer ¢ 200731-QMP_B_Rev01-WIB.docx

Seite Il

W 00 0 0 0O NN N OO0 oo o

www.sweco-gmbh.de



SWECO %

1 Vorbemerkungen

1 Vorbemerkungen

Der hiermit vorliegende Qualitdtsmanagementplan wurde auf Grundlage der Empfehlungen der AKGWS
und dessen Standard zur Qualitatssicherung Bewehrungsgitter aus Kunststoff erarbeitet.

Dieser Qualitatsmanagementplan ist fir die Bewehrungsgitter zur Abfangung der Béschung am Canyon-
fur abgestimmt.

Er bezieht sich auf das Herstellen, Einbauen und Uberbauen der Bewehrungsgitter aus Kunststoff (Be-
wehrungsgitter) und beschreibt die projektbezogenen MalRnahmen der Qualitatsiberwachung im Rah-
men der Eigenidiberwachung, Eigenpriifung und Fremdprifung.

Der Qualitatsmanagementplan beriicksichtigt die projektbezogene Planung und Ausschreibung. Vor
Baubeginn werden die Genehmigungsauflagen eingearbeitet. Danach wird er mit den Beteiligten abge-
stimmt. Hierzu ist es erforderlich, dass der Auftragnehmer (bauausfihrende Firma) seine Subunterneh-
mer vom Inhalt dieses Qualitdtsmanagementplanes in Kenntnis setzt.

Durch die Qualitatssicherung soll die fach- und anforderungsgerechte Ausfiihrung und damit die mit der
Planung beabsichtigte Wirksamkeit und Funktionsfahigkeit der Boschungssicherung sichergestellt wer-
den.

Hinweise:

Die Bewehrungsgitter werden nur dann im Sinne der Zulassung eingebaut, wenn die Vorgaben der fol-
genden BAM-Richtlinien erfullt werden:

¢ Richtlinie fur die Zulassung von Bewehrungsgitter aus Kunststoff fir Deponieoberflachenabdich-
tungen (“BAM-Richtlinie Bewehrungsgitter)

¢ Richtlinie fur die Anforderungen an Fachbetriebe fur den Einbau von Kunststoffdichtungsbah-
nen, weiteren Geokunststoffen und Kunststoffbauteilen in Deponieabdichtungssystemen (“BAM-
Richtlinie Fachbetriebe®)

¢ Richtlinie fur die Anforderungen an die Qualifikation und die Aufgaben einer fremdprifenden
Stelle fur Kunststoffkomponenten im Deponiebau (“BAM-Richtlinie Fremdprifer®)

Der in diesem Plan genannte Umfang an Eigenliiberwachung, Eigenkontrolle und Fremdpriifung stellt
ein Mindestmalf? dar.

Vor Beginn der Arbeiten bestéatigen die Projektbeteiligten, dass sie dem Qualitdtsmanagementplan zu-
stimmen. Diese Zustimmung erfolgt entweder schriftlich oder sie wird im Protokoll der Baubesprechung,
in der die Zustimmung mundlich erfolgt, dokumentiert.

Der beauftragte Fachbetrieb (Verleger) muss entsprechend der “BAM-Richtlinie Fachbetriebe® Mitglied
der Glteuberwachungsorganisation eines Fachverbandes sein und von der Gitetberwachungsorgani-
sation Uberwacht werden. Der beauftragte Fremdprifer muss entsprechend der “BAM-Richtlinie Fremd-
priufer akkreditiert sein.
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1 Vorbemerkungen

1.1 Verantwortlichkeiten

Durch den vorliegenden Qualitatsmanagementplan wird die Verantwortung fur eine fach- und anforde-
rungsgerechte Ausfiihrung der Leistungen nicht verschoben. Sie obliegt einzig dem Auftragnehmer, den
verantwortlichen Fachfirmen, dem Hersteller und dem Verleger der Bewehrungsgitter. Sie sind neben
der fachgerechten Herstellung und dem fachgerechten Einbau auch fir die Eigeniiberwachung und die
Eigenprifung mit der zugehdrigen Dokumentation zustandig.

Der Fachbauleiter des Verlegers ist fir den anforderungsgerechten Einbau der Bewehrungsgitter ver-
antwortlich. Zusammen mit dem Vorarbeiter ist er fir die Eigenprifung auf der Baustelle zustandig.

Beide Personen mussen Uber eine ausreichende und nachgewiesene Erfahrung im Bereich der Verle-
gung verfugen. Sie sind vor Ausfiihrungsbeginn namentlich zu nennen.

Der vom Auftraggeber zu bestellende Fremdprifer priift die vom Hersteller der Bewehrungsgitter durch-
gefuhrte Eigenuberwachung und die vom Verleger vorgenommene Eigenprifung. Zuséatzlich fuhrt er ei-
gene Untersuchungen und Prifungen aus.

Auf der Grundlage der BAM-Richtlinie Bewehrungsgitter wird der zusétzliche Untersuchungsumfang mit
diesem Qualitditsmanagementplan festgelegt. Durch den Fremdprufer wird er mit der zustéandigen Be-
hoérde abgestimmt.

Eine Information der zustandigen Behdérde Uber den Verlauf der Arbeiten erfolgt durch den Fremdprifer.

Ebenfalls durch den Fremdprufer erfolgt die fachtechnische Freigabe von Teilflache und Teilleistungen
der Gesamtmalinahme (im Einvernehmen mit der zustandigen Behdrde und Abstimmung mit der ortli-
chen Bauliberwachung).

Die abfallrechtliche Abnahme erfolgt ausschlie3lich durch die zustandige Behorde.

Hierfur fasst der Fremdprufer nach Abschluss der Arbeiten (ggf. auch nach Abschluss von Teilberei-
chen) die Ergebnisse und durchgefihrten Mal3nahmen der Eigenliberwachung, Eigenprifung und
Fremdprifung in einem Bericht zusammen. Auf Grundlage dieses Berichtes erfolgt die abfallrechtliche
Abnahme durch die zustandige Behdorde.

Im vorliegenden Qualitdtsmanagementplan werden die Begriffe Eigenliberwachung, Fremdiberwa-
chung, Eigenprifung und Fremdprufung nach den folgenden Definitionen verwendet:

e Eigenuberwachung (EU):
Bei der Herstellung der Bewehrungsgitter vom Hersteller durchgefiihrte Qualitatstiberwachung

e Fremdiiberwachung (FU):
die vertraglich zwischen dem Hersteller und einer amtlich anerkannten Prifanstalt vereinbarte
Uberwachung der Herstellung der Bewehrungsgitter

e Eigenprufung (EP):
beim Einbau der Bewehrungsgitter vom Fachverleger durchgefiihrte Qualitatstiberwachung

e Fremdprufung (FP):

in Abstimmung mit der zustandigen Behorde, von der akkreditierte fremdprifende Stelle durch-
gefuhrte Qualitatsiberwachung
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2 Am Projekt Beteiligte

2 Am Projekt Beteiligte

Im Projekt zum Bau des Deponieabschnittes der Klasse | im Canyonbereich auf der Blocklanddeponie

sind die Verantwortlichkeiten wie folgt festgelegt:

Auftraggeber; Die Bremer Stadtreinigung
An der Reeperbahn 4
28217 Bremen
Name Telefon E-Mail

Herr Dr. Vater

0421- 361-17498

Christian.vater@dbs.bremen.de

Herr Aulich

0421- 361-59051

Lars.aulich@dbs.bremen.de

Genehmigungs- und Aufsichtsbehérde:

Die Senatorin fir Klimaschutz, Umwelt, Mobilitat,

Stadtentwicklung und Wohnungsbau
Ansgaritorstral3e 2
28195 Bremen

Name Telefon E-Mail
Bauleitung/ Oberbauleitung: n.

Name Telefon E-Mail
Fremdprifung (Geokunststoffe) n.

Name Telefon E-Mail

Projektnummer e 200731-QMP_B_Rev01-WIB.docx
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3 Projektunterlagen

Bauausfiihrende Firma/ Auftragnehmer (AN):  n.n.

Name Telefon E-Mail
Fachverleger: n. n.

Name Telefon E-Mail
Eigenprufung: n. n.

Name Telefon E-Mail
3 Projektunterlagen

Die folgenden projektspezifische Unterlagen lagen fiir die Fertigung dieses Qualitdtsmanagementplanes
vor:

SWECO GmbH, Blocklanddeponie, DK I-Abschnitt im Canyonbereich, Entwurfsplanung, Stade, 2019.

4 Bewehrungsgitter

Fur den Einsatz im Deponiebau ist analog zu den Kunststoffdichtungsbahnen auch fir die Bewehrungs-
gitter eine Zulassung der BAM erforderlich.
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4 Bewehrungsgitter

4.1 Eignungsnachweise
Fur die zum Einbau vorgesehenen Bewehrungsagitter ist der Zulassungsschein entsprechend der “BAM-
Richtlinie Bewehrungsgitter® vorzulegen. Der Zulassungsschein muss einschlief3lich aller Anlagen ab
Baubeginn auf der Baustelle vorliegen.
Hinweis:
Der Zulassungsschein beinhaltet Angaben zu den Bewehrungsgittern sowie den verarbeiteten Vorpro-
dukten und Formmassen. Die im Zulassungsschein aufgefuhrten Produkt- und Werkstoffdaten gelten als
vertraglich zugesicherte Eigenschaften, die im Rahmen der Eigeniiberwachung nachzuweisen sind.
Zusatzlich ist projektbezogen nachzuweisen:

¢ Die Standsicherheit der Boschung

e Der Herausziehwiderstand aus den angrenzenden Bodenschichten

¢ Die Reibungsparameter zu den angrenzenden Bodenschichten

o Der Abminderungsfaktor zur Bertcksichtigung der Einbaubeschadigungen
Dieser Nachweis ist durch entsprechend qualifizierte Fachleute zu fihren und falls erforderlich, durch
Prufzeugnisse qualifizierter Priflabore zu belegen. Die projektbezogen gefiihrten Nachweise miissen
ebenfalls ab Baubeginn auf der Baustelle vorliegen.

Fur die Standsicherheit der Béschung am Canyonfuld ist ein rechnerischer Nachweis gefuihrt worden.

Die in diesem Nachweis angenommenen Verbundparameter zwischen den Bewehrungsgitter und den
angrenzenden Schichten sind projektbezogen nachzuweisen.

Die im Nachweis angesetzten Parameter der Bewehrungsgitter sind durch Bescheinigungen des Her-
stellers oder durch Versuche nachzuweisen.

4.2 Herstellen der Bewehrungsgitter

Hinweis.

Zur Fertigung der Bewehrungsgitter werden Vorprodukte (extrudierte Platten oder Flachstébe, Filamente

oder Multifilamente) verwendet. Dies Vorprodukte kdnnen vom Hersteller der Bewehrungsgitter selbst
oder von einem anderen Hersteller gefertigt werden.

4.2.1 Formmassen
Die Formmassen, aus denen die Vorprodukte fir die Bewehrungsgitter gefertigt werden, sind in der

BAM-Zulassung festgelegt. An den Formmassen sind ausschlie3lich Prifungen im Rahmen der Eigen-
Uberwachung vorgesehen.
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4 Bewehrungsgitter

Vom Hersteller der Formmassen sind die in der Tabelle 1 der BAM-Richtlinie Bewehrungsgitter genann-
ten Eigenschaften zu prifen und fir jede Lieferung in einem Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN
10204 anzugeben.

Die Hersteller der Vorprodukte kontrollieren im Rahmen ihrer Eingangskontrolle diese Angaben und pri-
fen zum Beispiel die Dichte, die Schmelze-Masseflie3rate und gegebenenfalls den RuR3gehalt.

4.2.2 Vorprodukte

Art und Umfang der Identifikations- und Kontrollprifungen an den selbst produzierten oder zugekauften
Vorprodukten im Rahmen der Eigenuberwachung sind im Zulassungsschein festgelegt.

Die Hersteller der Vorprodukte dokumentieren in ihren Abnahmeprifzeugnissen 3.1 nach DIN EN
10204, dass die Vorgaben des Zulassungsscheines eingehalten werden.

42.3 Bewehrungsgitter

Die Bewehrungsgitter werden nach den Vorgaben der BAM-Zulassung gefertigt. Die Fertigungslangen
sind auf die Baustellenabmessungen abzustimmen, um Uberlappungen in Beanspruchungsrichtung zu
vermeiden.

Im Rahmen der Eigenliberwachung werden an den Bewehrungsgittern vom Hersteller entsprechend Ta-
belle 5 der BAM-Richtlinie Bewehrungsgitter mindestens alle 3.000 m2 folgende Eigenschaften gepruft
und dokumentiert:
o Zugfestigkeit langs (DIN EN 1SO 10319)
Dehnung bei Zugfestigkeit Iangs (DIN EN ISO 10319)
Zugkraft je Probenbreite (DIN EN ISO 10319) bei 2 % Dehnung
Zugkraft je Probenbreite (DIN EN ISO 10319) bei 5 % Dehnung
Breite von Langs- und Querelementen (Hinweise der BAM)
Abmessungen der Gitter6ffnung (Hinweise der BAM)
Masse pro Flacheneinheit (DIN EN 1SO 9864)
Qualitat der Verbindungsstellen (Werksvorschrift)

Die Ergebnisse der Eigeniberwachung werden zusammen mit den maf3gebenden Produktionsdaten flr
jede Lieferung in einem Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 dokumentiert. Darin wird besta-
tigt, dass die zugesicherten Eigenschaften nachgewiesen wurden und die im Zulassungsschein vorge-
gebenen Formmassen und Vorprodukte verarbeitet wurden.

Die Bewehrungsgitter werden vom Hersteller fortlaufend so gekennzeichnet, dass sie den Lieferschei-
nen und den Prifzeugnissen zuzuordnen sind. Die Prifzeugnisse sind der Fremdprifung zusammen mit
den Lieferscheinen vor, spatestens aber bei Lieferung zur Baustelle zu tGibergeben.
Die Ergebnisse der Eigenltberwachung werden durch die Fremdprifung Gberprift und durch Kontroll-
prifungen ergéanzt. Im Rahmen der Fremdprifung werden an den Bewehrungsgittern entsprechend Ta-
belle 6 der “BAM-Richtlinie Bewehrungsgitter mindestens alle 5.000 m? folgende Eigenschaften gepruift
und dokumentiert:

o Zugfestigkeit langs (DIN EN 1SO 10319)

e Dehnung bei Zugfestigkeit langs (DIN EN 1SO 10319)

e Zugkraft je Probenbreite (DIN EN ISO 10319) bei 2 % Dehnung
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4 Bewehrungsgitter

e Zugkraft je Probenbreite (DIN EN ISO 10319) bei 5 % Dehnung
e Breite von Langs- und Querelementen (Hinweise der BAM)

e Abmessungen der Gitteréffnung (Hinweise der BAM)

e Masse pro Flacheneinheit (DIN EN ISO 9864)

Die Qualitat (Festigkeit) der Verbindungsstellen ist im Rahmen der Fremdpriifung projektbezogen ein-
mal und zwar nach der Werksvorschrift zu prifen.

Hinweise:

Nach Anmerkung 1 zur Tabelle 6 der “BAM Richtlinie Bewehrungsgitter* miissen nicht alle Prifungen im
Labor des Fremdprifers erfolgen. Die Proben von der Baustelle missen dann vom Fremdiberwacher
des Herstellers gepruft werden

Das genannte Prifraster ist eine Mindestvorgabe. Bei Lieferungen aus nicht zusammenhangenden Pro-
duktionseinheiten kann sich die Anzahl der Kontrollprifungen erhéhen. Jede Kontrollprifung ist mindes-
tens einmal durchzufuhren.

Die Proben fur die Kontrollpriifungen sind auf der Baustelle nach Vorgabe des Fremdprifers durch den
Verleger zu entnehmen.

Die fachtechnische Freigabe jeder Lieferung zum Einbau erfolgt durch den Fremdprifer mit dem Vorbe-
halt, dass beim Verlegen keine Méangel, z. B. im Hinblick auf die aul3ere Beschaffenheit, festgestellt wer-
den. Die Freigabe erfolgt durch einen entsprechenden Vermerk des Fremdprifers auf dem Lieferschein
oder durch einen speziellen Freigabevermerk oder durch einen entsprechenden Vermerk im Baustellen-
bericht des Fremdprifers.

4.3 Liefern und Lagern der Bewehrungsgitter

Die Bewehrungsgitter werden ausschlief3lich nach den Angaben des Herstellers transportiert und gela-
gert. Dies ist durch die Eigenkontrolle des Verlegers zu prifen und sicherzustellen. Die Liefer- und La-
gervorschriften haben auf der Baustelle vorzuliegen.

Die Fremdprifung und/oder die értliche Bauiiberwachung tberprifen die Lieferung auf Kennzeichnung

der Rollen, den Anlieferungszustand und die fachgerechte Lagerung.

4.4 Einbauen der Bewehrungsgitter

4.4.1 Allgemeines
Die Bewehrungsgitter sind nach den Einbauvorschriften des Herstellers (Anhang zum Zulassungs-

schein) durch einen Verleger einzubauen, der den Anforderungen der “BAM-Richtlinie Fachbetriebe*
entsprechen muss.
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4 Bewehrungsgitter

4.4.2 Verlegekonzept

Fur das Verlegen der Bewehrungsgitter ist vom Verleger ein Verlegeplan zu erstellen, in dem die Verle-
gerichtung und alle konstruktiven Einzelheiten unter Berlcksichtigung des Bauablaufs und der Vorga-
ben des Standsicherheitsnachweises festgelegt sind. Der Verlegeplan muss vor Beginn der Arbeiten
vorgelegt, mit allen Beteiligten abgestimmt und durch den Fremdprifer nach fachtechnischer Priifung
freigegeben werden. Nachtragliche Anderungen sind mit der Fremdpriifung, der zustandigen Behorde
und gegebenenfalls mit der drtlichen Baulberwachung abzustimmen.

Der Verlegeplan ist im Bauablauf arbeitstaglich durch den Verleger fortzuschreiben. Die Fortschreibung
ist durch den Fremdprifer zu Uberwachen.

443 Verlegen

Beim Ausrollen werden die Bewehrungsgitter durch den Verleger und den Fremdprifer auf duRere Be-
schaffenheit, Kantengeradheit, Planlage und mechanische Beschadigungen kontrolliert.

Werden an einem Bewehrungsgitter Fertigungsméngel oder mechanische Beschadigungen in gréRerem
Umfang festgestellt, wird dieses Bewehrungsgitter zurtickgebaut.

Die Bewehrungsgitter werden mit der in der Einbauvorschrift des Herstellers vorgesehenen Uberlap-
pung ausgerollt. Ebenso werden — falls zulassig — die KopfstoRe (Uberlappungen in Langsrichtung)
nach den Herstellerangaben ausgefiihrt.

Die Bewehrungsgitter werden wenn erforderlich zum Beispiel durch Sandsécke in ihrer Lage gegen

Wind- und Sturmeinwirkung gesichert. Ein direktes Befahren der Bewehrungsgitter mit Fahrzeugen und
Baugeraten ist nicht zulassig.

444 Nachbesserungen

Bewehrungsgitter mit mechanischen Beschadigungen missen ausgetauscht werden.

445 Konstruktive Einzelheiten

Die konstruktiven Einzelheiten sind entsprechend den Planunterlagen bzw. den genehmigten Ausfiih-
rungsplanen auszufiihren. Anderungen sind mit der 6rtlichen Bautiberwachung, dem Fremdpriifer und
der zustandigen Behorde vor der Ausfuhrung abzustimmen.

Die Ausflhrung ist durch den Fremdprufer im Rahmen der Baustellentermine zu prufen.

4.4.6 Teilfreigaben

Vor Einbau der nachsten Lage sind die Bewehrungsgitter einschlielich aller konstruktiven Einzelheiten
durch den Fremdprufer fachtechnisch zu prifen und in Abstimmung mit der zustandigen Behdrde freizu-
geben. Diese Teilfreigaben werden in den Baustellenberichten des Fremdprifers oder in entsprechen-
den Lageplanen oder in einer besonderen Bauakte dokumentiert.
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5 Einbau der nachfolgenden Schichten

5 Einbau der nachfolgenden Schichten

Soweit dabei andere Regelungen nicht einen friiheren Zeitpunkt vorsehen, muss spatestens 5 Tage
nach dem Einbau eines Bewehrungsgitters mit dem Einbau des Bodenmaterials begonnen werden. Das
Bewehrungsgitter darf hierbei tiber diesen Zeitraum hinaus nicht offen liegend der Witterung ausgesetzt
sein, auch dann nicht, wenn eine ausreichende punktuelle Windsicherung aufgebracht wurde.

Die mineralischen Schichten werden ausschlieZlich im Vor-Kopf-Verfahren eingebaut. Sie diirfen nicht
eingeschoben sondern mussen aufgesetzt / aufgeschittet werden. Beim Materialtransport und beim
Einbau sind grundséatzlich Uberfahrhéhen gemaf den Angaben in der Zulassung einzuhalten. Die Uber-
fahrhéhen sind so zu wahlen, dass die Bewehrungsgitter nachweislich nicht verschoben, nicht gezerrt
und nicht unzulassig mechanisch beansprucht werden. Die Vorgaben des von der zustandigen Behdrde
freigegebenen Verlegekonzepts sind einzuhalten.

Das direkte Befahren der Bewehrungsgitter mit Fahrzeugen und Baugeraten ist nicht zulassig. Der Ein-
bau der mineralischen Schichten wird vom Fremdprifer im Rahmen seiner Baustellentermine kontrol-
liert.

Hinweis:

Beim Priifen der Schichtdicken der mineralischen Schichten sind Messmittel und Messverfahren so zu
wahlen, dass eine mechanische Beschadigung der Bewehrungsgitter ausgeschlossen ist.

Fluchtstabe und Eisenstangen sind keine geeigneten Messmittel.

Witterungsbedingte Einschrankungen und gegebenenfalls notwendige bautechnische Malinahmen wer-
den durch die behérdliche Uberwachung und die Fremdpriifung in Abstimmung mit der ortlichen Bau-
Uberwachung festgelegt.

6 Dokumentation und Bestandsplan

Die Dokumentation und die Bestandsunterlagen sind vollstandig, spatestens 14 Tage nach Abschluss
der Arbeiten, der Fremdprifung zur Prifung vorzulegen. Die Dokumentation und die Bestandsunterla-
gen werden Teil des Berichtes zum Qualitdétsmanagement.

7 Schlussbemerkung

Der in diesem Qualitditsmanagementplan festgelegte Umfang an Eigeniiberwachung, Eigenprifung und
Fremdprifung und stellt ein Mindestmal dar.

Die ausschlielich in Verantwortung des Auftragnehmers zu erbringende, anforderungs- und fachge-
rechte Leistung wird allein durch das Einhalten dieses Qualitdtsmanagementplanes nicht sichergestellt.
Bei Mangeln kann sich der Auftragnehmer nicht darauf berufen, dass durch die vorgesehenen und vom
Auftraggeber akzeptierten Qualitatssicherungsmalinahmen die vertraglich vereinbarte Leistung erbracht
wurde.
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7 Schlussbemerkung

Stade, den 31.07.2020

Sweco GmbH

i V.
Dipl.-Ing. Axel Piepenburg

Ressortleiter Abfallwirtschaft
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Dipl.-Ing. Maik Wibusch

Projektleiter
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1 Vorbemerkungen

1 Vorbemerkungen

Der hiermit vorliegende Qualitdtsmanagementplan wurde auf Grundlage der Empfehlungen der AKGWS
und dessen Standard zur Qualitatssicherung Geotextilien zum Schitzen erarbeitet.

Dieser Qualitatsmanagementplan ist auf die Fertigung und den Einbau der Geotextilien zum Schiitzen
abgestimmt. Er beschreibt die MaRnahmen im Rahmen der Eigenliberwachung, Eigenkontrolle, ortli-
chen Bauiiberwachung, Fremdpriifung und behérdlichen Uberwachung.

Der Qualitatsmanagementplan bertcksichtigt die projektbezogene Planung und Ausschreibung. Vor
Baubeginn werden die Genehmigungsauflagen eingearbeitet. Danach wird er mit den Beteiligten abge-
stimmt. Hierzu ist es erforderlich, dass der Auftragnehmer (bauausfihrende Firma) seine Subunterneh-
mer vom Inhalt dieses Qualitdtsmanagementplanes in Kenntnis setzt.

Durch die Qualitatssicherung soll die fach- und anforderungsgerechte Ausfiihrung und damit die mit der
Planung beabsichtigte Wirksamkeit und Funktionsfahigkeit des Dichtungssystems sichergestellt werden.

Der in diesem Plan genannte Umfang an Eigeniberwachung, Eigenkontrolle und Fremdprufung stellt
ein Mindestmal dar.

Vor Beginn der Arbeiten bestatigen die Projektbeteiligten, dass sie dem Qualititsmanagementplan zu-
stimmen. Diese Zustimmung erfolgt entweder schriftlich oder sie wird im Protokoll der Baubesprechung,
in der die Zustimmung mundlich erfolgt, dokumentiert.

Der beauftragte Fachbetrieb (Verleger) muss entsprechend der “BAM-Richtlinie Fachbetriebe” Mitglied
der Gutetberwachungsorganisation eines Fachverbandes sein und von der Gitelberwachungsorgani-
sation Uberwacht werden. Der beauftragte Fremdprifer muss entsprechend der “BAM-Richtlinie Fremd-
prufer akkreditiert sein.

1.1 Verantwortlichkeiten

Durch den vorliegenden Qualitatsmanagementplan wird die Verantwortung fir eine fach- und anforde-
rungsgerechte Ausfilhrung der Leistungen nicht verschoben. Sie obliegt einzig dem Auftragnehmer, den
verantwortlichen Fachfirmen, dem Hersteller und dem Verleger der Geotextilien. Sie sind neben der
fachgerechten Herstellung und dem fachgerechten Einbau auch fir die Eigeniiberwachung und die Ei-
genprufung mit der zugehdrigen Dokumentation zustandig.

Der Fachbauleiter des Verlegers ist fir den anforderungsgerechten Einbau der Geotextilien verantwort-
lich. Zusammen mit dem Vorarbeiter ist er fir die Eigenprifung auf der Baustelle zustandig.

Beide Personen mussen Uber eine ausreichende und nachgewiesene Erfahrung im Bereich der Verle-
gung verfugen. Sie sind vor Ausfiihrungsbeginn namentlich zu nennen.

Der vom Auftraggeber zu bestellende Fremdprifer priift die vom Hersteller der Geotextilien durchge-
fuhrte Eigenuberwachung und die vom Verleger vorgenommene Eigenprifung. Zusatzlich fuhrt er ei-
gene Untersuchungen und Priifungen aus.

Auf der Grundlage der BAM-Richtlinie Schutzschichten wird der zusétzliche Untersuchungsumfang mit

diesem Qualitditsmanagementplan festgelegt. Durch den Fremdprufer wird er mit der zustéandigen Be-
hoérde abgestimmt.
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2 Am Projekt Beteiligte

Eine Information der zustandigen Behdérde Gber den Verlauf der Arbeiten erfolgt durch den Fremdprtifer.

Ebenfalls durch den Fremdprifer erfolgt die fachtechnische Freigabe von Teilflachen und Teilleistungen
der GesamtmaRnahme (im Einvernehmen mit der zustéandigen Behoérde und in Abstimmung mit der ortli-
chen Bauliberwachung).

Die abfallrechtliche Abnahme erfolgt ausschlie3lich durch die zustandige Behorde.

Hierflr fasst der Fremdprufer nach Abschluss der Arbeiten (ggf. auch nach Abschluss von Teilberei-
chen) die Ergebnisse und durchgefiihrten Malinahmen der Eigenliberwachung, Eigenprifung und
Fremdpriifung in einem Bericht zusammen. Auf Grundlage dieses Berichtes erfolgt die abfallrechtliche
Abnahme durch die zustandige Behorde.

Im vorliegenden Qualitdtsmanagementplan werden die Begriffe Eigeniberwachung, Fremdiberwa-
chung, Eigenprifung und Fremdprutfung nach den folgenden Definitionen verwendet:

e Eigeniiberwachung (EU):
bei der Herstellung der GT vom Hersteller durchgefiihrte Qualitatsiiberwachung

e Fremdiiberwachung (FU):
die vertraglich zwischen dem Hersteller und einer amtlich anerkannten Prifanstalt vereinbarte
Uberwachung der Herstellung der Geotextilien

o Eigenprifung (EP):
beim Einbau der Geotextilien vom Fachverleger durchgefiihrte Qualitatsiberwachung

e Fremdprifung (FP):
in Abstimmung mit der zustandigen Behorde, von der akkreditierte fremdprifende Stelle durch-
gefuhrte Qualitatsiiberwachung

2 Am Projekt Beteiligte

Im Projekt zum Bau des Deponieabschnittes der Klasse | im Canyonbereich auf der Blocklanddeponie
sind die Verantwortlichkeiten wie folgt festgelegt:

Auftraggeber: Die Bremer Stadtreinigung
An der Reeperbahn 4
28217 Bremen

Name Telefon E-Mail
Herr Dr. Vater 0421- 316-17498 Christian.vater@dbs.bremen.de
Herr Aulich 0421- 361-59051 Lars.aulich@dbs.bremen.de
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2 Am Projekt Beteiligte

Die Senatorin fir Klimaschutz, Umwelt, Mobilitét,
Stadtentwicklung und Wohnungsbau
Ansgaritorstrafe 2

28195 Bremen

Genehmigungs- und Aufsichtsbehérde:

Name Telefon E-Mail
Bauleitung/ Oberbauleitung: n. n.

Name Telefon E-Mail
Fremdprifung (Geokunststoffe) n. n.

Name Telefon E-Mail

Bauausfiihrende Firma/ Auftragnehmer (AN): n. n.

Name Telefon E-Mail
Fachverleger: n.n
Name Telefon E-Mail
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3 Projektunterlagen

Eigenprufung: n. n.

Name Telefon E-Mail

3 Projektunterlagen

Die folgenden projektspezifische Unterlagen lagen fiir die Fertigung dieses Qualitdtsmanagementplanes
vor:

SWECO GmbH, Blocklanddeponie, DK I-Abschnitt im Canyonbereich, Entwurfsplanung, Stade, 2019.

4 Geotextilien

4.1 Eignungsnachweise

Fur die zum Einbau vorgesehenen Geotextilien ist der Zulassungsschein entsprechend der “BAM-Richt-
linie Schutzschichten® vorzulegen. Der Zulassungsschein muss einschliel3lich aller Anlagen ab Baube-
ginn auf der Baustelle vorliegen.

Hinweis:

Der Zulassungsschein beinhaltet Angaben zu den Geotextilien und Formmassen. Die im Zulassungs-
schein aufgefihrten Produkt- und Werkstoffdaten gelten als vertraglich zugesicherte Eigenschaften, die

im Rahmen der Eigeniiberwachung nachzuweisen sind.

Zusatzlich ist bei den rein geotextilen Schutzlagen projektbezogen die mechanische Schutzwirkung mit
den fur den Einsatz vorgesehenen Materialien nachzuweisen.

Dieser Nachweis ist durch entsprechend qualifizierte Fachleute zu fiihren und falls erforderlich, durch
Prifzeugnisse qualifizierter Priuflabore zu belegen. Die projektbezogen gefuhrten Nachweise missen
ebenfalls ab Baubeginn auf der Baustelle vorliegen.

Fur die Standsicherheit des Dichtungssystems liegt ein rechnerischer Nachweis vor.

Die in diesem Nachweis angenommenen Verbundparameter zwischen den Schutzschichten und den
angrenzenden Schichten sind projektbezogen nachzuweisen.
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4 Geotextilien

4.2 Herstellen der Geotextilien
Hinweis:
Zur Fertigung der Geotextilien werden Vorprodukte (Fasern, Filamente, Folienb&ndchen, SpleiRgarne

oder Multifilamentgarne) verwendet. Diese Vorprodukte kdnnen vom Hersteller der Geotextilien selbst
oder von einem anderen Hersteller gefertigt werden.

4.2.1 Formmassen

Die Formmassen, aus denen die Vorprodukte fiir die Geotextilien gefertigt werden, sind in der BAM-Zu-
lassung festgelegt. An den Formmassen sind ausschlief3lich Prifungen im Rahmen der Eigenliberwa-
chung vorgesehen.

Vom Hersteller der Formmassen sind die Dichte, die Schmelze-Massefliel3rate und falls im Zulassungs-
schein vorgegeben der Ruf3gehalt fiir jede Lieferung in einem Abnahmeprtifzeugnis 3.1 nach DIN EN
10204 anzugeben.

Die Hersteller der Vorprodukte kontrollieren im Rahmen ihrer Eingangskontrolle diese Angaben und pri-
fen zum Beispiel die Dichte, die Schmelze-MasseflieRrate und gegebenenfalls den Ru3gehalt.

Hinweis:

Der Umfang der erforderlichen Prifungen ist im Anhang zum Zulassungsschein festgelegt.

4.2.2 Vorprodukte

Die Vorprodukte, aus denen die Geotextilien gefertigt werden, sind in der BAM-Zulassung festgelegt. An
den Vorprodukten sind ausschliefZlich Prifungen im Rahmen der Eigeniberwachung vorgesehen. Zu
prifen sind Abmessungen zum Beispiel Dicke (Titer) sowie Reil3festigkeit und Dehnung bei Reil3festig-
keit.

Die Hersteller der Vorprodukte dokumentieren in ihnren Abnahmeprifzeugnissen 3.1 nach DIN EN
10204, dass die Vorgaben des Zulassungsscheines eingehalten werden.

423 Geotextilien

Die Geotextilien sind nach den Vorgaben der BAM-Zulassung zu fertigen. Im Rahmen der Eigenlberwa-
chung werden danach vom Hersteller folgende Eigenschaften geprift und dokumentiert:

e Masse pro Flacheneinheit (DIN EN ISO 9864) gemal Zulassungsschein
e Dicke (DIN EN ISO 9863-1 Prifdruck 2 kPa) gemal Zulassungsschein
e Hochstzugkraft langs/quer (DIN EN ISO 10319) alle 3.000 m2
e Dehnung bei Hochstzugkraft langs/quer (DIN EN 1SO 10319) alle 3.000 mz
e Stempeldurchdriickkraft (DIN EN 1SO 12236) alle 3.000 m2

Die Ergebnisse der Eigeniberwachung werden zusammen mit den mafRgebenden Produktionsdaten fur
jede Lieferung in einem Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 dokumentiert. Darin wird besta-
tigt, dass die zugesicherten Eigenschaften nachgewiesen wurden und die im Zulassungsschein vorge-
gebenen Formmassen und Vorprodukte verarbeitet wurden.
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4 Geotextilien

Die Geotextilien werden vom Hersteller fortlaufend so gekennzeichnet, dass sie den Lieferscheinen und
den Prufzeugnissen zuzuordnen sind. Die Prufzeugnisse sind der Fremdprifung zusammen mit den Lie-
ferscheinen vor, spatestens aber bei Lieferung zur Baustelle zu Gibergeben.

Die Ergebnisse der Eigentiberwachung werden durch die Fremdpriifung tberprift und durch Kontroll-
prifungen erganzt:

e Masse pro Flacheneinheit (DIN EN ISO 9864) alle 5.000 m2

e Dicke (DIN EN ISO 9863-1 Prufdruck 2 kPa) alle 5.000 mz

e Hdchstzugkraft langs/quer alle 5.000 m2
(DIN EN ISO 10319 oder DIN EN 29073-3)

e Dehnung bei Hochstzugkraft langs/quer alle 5.000 m2
(DIN EN ISO 10319 oder DIN EN 29073-3)

e Stempeldurchdriickkraft (DIN EN 1SO 12236) alle 5.000 mz

Hinweise:

Das genannte Prifraster ist eine Mindestvorgabe. Bei Lieferungen aus nicht zusammenhangenden Pro-
duktionseinheiten kann sich die Anzahl der Kontrollpriifungen erhghen.

Die Proben fur die Kontrollprifungen sind auf der Baustelle nach Vorgabe des Fremdprufers durch den
Verleger zu entnehmen.

Die fachtechnische Freigabe jeder Lieferung zum Einbau erfolgt durch den Fremdprifer mit dem Vorbe-
halt, dass beim Verlegen keine Méngel, z. B. im Hinblick auf die dul3ere Beschaffenheit, festgestellt wer-
den. Die Freigabe erfolgt durch einen entsprechenden Vermerk des Fremdprifers auf dem Lieferschein
oder durch einen speziellen Freigabevermerk oder durch einen entsprechenden Vermerk im Baustellen-
bericht des Fremdprifers.

4.3 Liefern und Lagern

Die Geotextilien sind in einer Liefereinheit oder in Liefermengen von mindestens 5.000 m2 zu liefern. Die
Liefermengen missen aus zusammenhangenden Produktionseinheiten stammen.

Die Geotextilien werden ausschlief3lich nach den Angaben des Herstellers transportiert und gelagert.
Dies ist durch die Eigenkontrolle des Verlegers zu prifen und sicherzustellen. Die Liefer- und Lagervor-
schriften haben auf der Baustelle vorzuliegen.

Die Fremdprifung und/oder die 6rtliche Bautberwachung tberprifen die Lieferung auf Kennzeichnung
der Rollen, den Anlieferungszustand und die fachgerechte Lagerung.

4.4 Probefeld

Vor Baubeginn ist im Beisein des Fremdprifers ein Probefeld mit allen Elementen des Dichtungssys-
tems anzulegen. Auf der Grundlage der Ergebnisse aus dem Probefeld ist von der bauausfiihrenden
Firma ein Einbaukonzept fir das gesamte Dichtungssystem aufzustellen und dem Fremdprtfer vorzule-
gen. Der Fremdprifer beurteilt das Einbaukonzept und legt es der zustandigen Behorde zur Freigabe
VOor.
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4 Geotextilien

45 Einbauen der Geotextilien

45.1 Allgemeines

Die Geotextilien sind nach den Einbauvorschriften des Herstellers (Anhang zum Zulassungsschein)
durch einen Verleger einzubauen, der den Anforderungen der “BAM-Richtlinie Fachbetriebe® entspre-
chen muss.

45.2 Verlegekonzept

Fur das Verlegen der Geotextilien ist vom Verleger ein Verlegekonzept zu erstellen, in dem die Verlege-
richtung und alle konstruktiven Einzelheiten unter Berticksichtigung des Bauablaufs festgelegt sind. Das
Verlegekonzept muss vor Beginn der Arbeiten vorgelegt, mit allen Beteiligten abgestimmt und durch den
Fremdpriifer nach fachtechnischer Priifung freigegeben werden. Nachtragliche Anderungen sind mit der
Fremdprifung, der zustandigen Behorde und gegebenenfalls mit der 6rtlichen Bautiberwachung abzu-
stimmen.

45.3 Zustand der Kunststoffdichtungsbahnen

Die Kunststoffdichtungsbahnen mussen beim Einbau der Geotextilien weitgehend wellenfrei sein und
nahezu vollflachig auf der Stutzschicht aufliegen.

Vor Verlegen der Geotextilien werden Zustand und Unversehrtheit der Kunststoffdichtungsbahnen durch
den Fremdprifer kontrolliert und die Kunststoffdichtungsbahnen fir den Einbau der Geotextilien freige-
geben. Diese Freigaben werden in den Baustellenberichten des Fremdprufers oder in entsprechenden
Lageplanen oder in einer besonderen Bauakte dokumentiert.

454 Verlegen

Beim Ausrollen werden die Geotextilien durch den Verleger und den Fremdprifer auf aul3ere Beschaf-
fenheit, Kantengeradheit, Planlage und mechanische Beschadigungen kontrolliert.

Werden an einer Rolle der Geotextilien Fertigungsmangel oder mechanische Beschadigungen in gré3e-
rem Umfang festgestellt, wird diese Rolle zurtickgebaut.

Die Geotextilien werden gemaR den Vorgaben der “BAM-Richtlinie Schutzschichten® mit einer Uberlap-
pung von mindestens 50 cm verlegt. Die Uberlappung kann auf 30 cm reduziert werden, wenn die Ge-
otextilien zum Beispiel thermisch fixiert werden.

Hinweis:

Wenn die Geotextilien im Bereich der Uberlappungen mit Warmgas geheftet / fixiert werden, ist darauf
zu achten, dass die Vliese thermisch nicht beschadigt und bereichsweise durch Schmelzen perforiert
werden.

Die Geotextilien werden, wenn erforderlich, zum Beispiel durch Sandsécke in ihrer Lage gegen Wind-

und Sturmeinwirkung gesichert. Ein direktes Befahren der Geotextilien mit Fahrzeugen und Baugeréaten
ist nicht zul&ssig.

0961-19-004 « 200731-QMP_GT-S_Rev01-WIB.docx Seite 7 www.sweco-gmbh.de
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5 Einbau der nachfolgenden Schichten

455 Nachbesserungen

Lokal begrenzte Bereiche mit mechanischen Beschadigungen werden in Abstimmung mit der Fremdpru-
fung herausgeschnitten und durch neue Zuschnitte ersetzt.

45.6 Konstruktive Einzelheiten

Die konstruktiven Einzelheiten sind entsprechend den Planunterlagen bzw. den genehmigten Ausfiih-
rungsplanen auszufiihren. Anderungen sind mit der 6rtlichen Bautiberwachung, dem Fremdpriifer und
der zustandigen Behorde vor der Ausfuihrung abzustimmen.

Die Ausfihrung ist durch den Fremdprifer im Rahmen der Baustellentermine zu prufen.

457 Teilfreigaben

Vor Einbau der mineralischen Dranschicht sind die Geotextilien einschlieRlich aller konstruktiven Einzel-
heiten in Teilflachen durch den Fremdprifer fachtechnisch zu prifen und in Abstimmung mit der zustan-
digen Behorde freizugeben. Diese Teilfreigaben werden in den Baustellenberichten des Fremdprifers
oder in entsprechenden Lageplanen oder in einer besonderen Bauakte dokumentiert.

5 Einbau der nachfolgenden Schichten

Fur den Einbau der nachfolgenden Schichten (mineralische Entwésserungsschicht) auf dem Schutzvlies
ist auf der Grundlage der Erkenntnisse aus dem Probefeld ein Einbaukonzept vorzulegen. Es ist ein
Vor-Kopf-Einbau vorzusehen. Der Einbau von mineralischen Schichten erfolgt nur, wenn die Dichtungs-
bahnen und die Schutzvliese weitgehend wellenfrei und die Dichtungsbahnen weitgehend vollflachig auf
der mineralischen Dichtung aufliegen. Dabei ist sicherzustellen, dass die Dichtungsbahnen und die
Schutzvliese nicht unzuléassig beansprucht oder beschadigt werden. Fir leichte Kettenfahrzeuge ist eine
Uberfahrhéhe von mindestens 0,3 m, fiir Radfahrzeuge eine von mindestens 1,00 m einzuhalten. Die
Uberfahrhéhen werden im Rahmen des Probefeldes uberpriift.

Das direkte Befahren der Geotextilien ist nicht gestattet.
Witterungsbedingte Einschrankungen und gegebenenfalls notwendige bautechnische Malinahmen wer-
den durch die behérdliche Uberwachung und die Fremdpriifung in Abstimmung mit der értlichen Bau-

Uberwachung festgelegt.

Der Einbau wird durch die 6rtliche Bauliberwachung im Rahmen deren Aufgabe beaufsichtigt und von
der Fremdprufung Uberprift.

6 Dokumentation und Bestandsplan

Die Dokumentation und die Bestandsunterlagen sind vollstandig, spatestens 14 Tage nach Abschluss
der Arbeiten, der Fremdpriifung zur Prifung vorzulegen. Die Dokumentation und die Bestandsunterla-
gen werden Teil des Berichtes zum Qualitdétsmanagement.
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7 Schlussbemerkung

7 Schlussbemerkung

Der in diesem Standard zur Qualitatsiiberwachung festgelegte Umfang an Eigenliberwachung, Eigen-

prufung und Fremdpriifung stellt ein Mindestmalf3 dar.

Die ausschlielich in Verantwortung des Auftragnehmers zu erbringende, anforderungs- und fachge-

rechte Leistung wird allein durch das Einhalten dieses Qualitdtsmanagementplanes nicht sichergestellt.
Bei Mangeln kann sich der Auftragnehmer nicht darauf berufen, dass durch die vorgesehenen und vom
Auftraggeber akzeptierten Qualitatssicherungsmafinahmen die vertraglich vereinbarte Leistung erbracht

wurde.
Stade, den 31.07.2020

Sweco GmbH

Z L
i. V.
Dipl.-Ing. Axel Piepenburg

Ressortleiter Abfallwirtschaft
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1 Allgemeines

1 Allgemeines

Der hiermit vorliegende Qualitdtsmanagementplan wurde auf Grundlage der Empfehlungen der AKGWS
und dessen Standard zur Qualitatssicherung KDB erarbeitet.

1.1 Veranlassung

Fur die Herstellung der multifunktionalen Abdichtung zur Schaffung eines Deponieabschnittes der
Klasse | im sogenannten Canyonbereich der Blocklanddeponie ist

o die Profilierung der vorhandenen Ablagerung durch Umlagerung und beigestelltes Material,

e der Einbau einer 1,00 m starken technisch eingebauten geologischen Barriere,

e der Einbau einer Kunststoffdichtungsbahn als Dichtungsschicht,

e der Einbau eines Schutzvlieses,

e die Herstellung einer 30 cm méachtigen mineralischen Entwasserungsschicht,

e der Einbau einer 20 cm méachtigen, zur Entwasserungsschicht filterstabilen Filterschicht und

e der Einbau einer mindestens 50 cm méachtigen Frostschutzschicht
vorgesehen.
Der geplante Deponieabschnitt der Klasse | befindet sich in westlichen Teil des als Altteil der Blockland-
deponie bezeichneten Bereichs des Deponiekorpers. Der Bau der Abdichtung ist auf einer Flache von

ca. 37.700 m2 geplant.

Die Herstellung des vorgesehenen Abdichtungssystems muss zahlreiche, sich aus dem Baurecht, dem
Abfallrecht und den genehmigungsrechtlichen Vorschriften ergebende Qualitatskriterien erfiillen.

Die Einhaltung dieser Qualitatskriterien fur die Kunststoffdichtungsbahn wird wéahrend der Lieferung und
des Einbaus durch QualitatssicherungsmafRnahmen auf der Grundlage dieses Qualitditsmanagementpla-
nes fir die Kunststoffdichtungsbahn der multifunktionalen Abdichtung Giberwacht.

Der vorliegend Qualitatsmanagementplan ist entsprechend der “BAM-Richtlinie Fremdprifer” (Ab-
schnitte 1. und 8.2) Teil des projektbezogenen Qualitdtsmanagements. Er beschreibt die Qualitatsanfor-
derungen an die vorgesehenen Kunststoffdichtungsbahn. Er benennt den Umfang der Prifungen der
Eigenuberwachung (EP) und der Fremdprifung (FP).

Durch den Qualitatsmanagementplan soll die fach- und anforderungsgerechte Ausfiihrung sichergestellt
werden. So kann die vorgesehene Wirksamkeit der multifunktionalen Abdichtung erreicht werden.
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1.2 Ziele und Geltungsbereich des Qualitatsmanagementplanes

Durch die im Qualitaitsmanagementplan beschriebenen Prifungen und Kontrollen soll sichergestellt wer-
den, dass die durch die Planung vorgesehene Wirksamkeit und Funktionsfahigkeit der multifunktionalen
Abdichtung auch hergestellt wird.

Dazu beschreibt der Qualitaitsmanagementplan den Umfang des Qualitatsprogramms und die Priifun-
gen im Rahmen der Eigenliberwachung, Eigenkontrolle, drtlichen Bauitiberwachung, Fremdprufung und
behordlichen Uberwachung.

Der Qualitdétsmanagementplan bertcksichtigt die projektbezogene Planung und Ausschreibung. Vor
Baubeginn werden die Genehmigungsauflagen eingearbeitet. Danach wird er mit den Beteiligten abge-
stimmt. Hierzu ist es erforderlich, dass der Auftragnehmer (bauausfiihrende Firma) seine Subunterneh-
mer vom Inhalt dieses Qualitdtsmanagementplanes in Kenntnis setzt.

Die Kunststoffdichtungsbahnen werden nur im Sinne der BAM-Zulassungen eingebaut, wenn die folgen-
den BAM-Richtlinien mit allen ihren Vorgaben erfullt werden:

¢ Richtlinie fur die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fir Deponieabdichtungen (BAM-
Richtlinie Kunststoffdichtungsbahnen)

¢ Richtlinie fur die Anforderungen an den Fachbetrieb flr den Einbau von Kunststoffdichtungsbah-
nen, weiteren Geokunststoffen und Kunststoffbauteilen in Deponieabdichtungen (BAM-Richtlinie
Fachbetriebe)

¢ Richtlinie fur die Anforderung an die Qualifikation und die Aufgaben einer fremdprifenden Stelle
fur Kunststoffkomponenten im Deponiebau (BAM-Richtlinie Fremdprufer)

Der beauftragte Fachbetrieb (Verleger) muss Mitglied der Guteliberwachungsorganisation eines Fach-
verbandes sein und durch diese Gutetberwachungsorganisation uberwacht werden (Vorgabe der BAM-
Richtlinie Fachbetriebe). Die Fremdpriifung darf nur durch akkreditierte Fremdprufer erfolgen (Vorgabe
der Deponieverordnung in Verbindung mit der BAM-Richtlinie Fremdprdfer).

Vor Baubeginn erfolgt eine Abstimmung mit allen Beteiligten. Die ausfuhrende Baufirma (Auftragneh-
mer, kurz AN) beteiligt hierbei den Fachverleger (Subunternehmer). Danach erfolgt eine Zustimmung
aller Beteiligten zum Qualitdtsmanagementplan. Die Zustimmung erfolgt entweder schriftlich oder wird
im Protokoll der Besprechung vermerkt.

Der Qualitatsmanagementplan beschreibt:

o die Aufgaben und Verantwortlichkeiten der einzelnen Instanzen der Qualitatssicherung (Eigen-
priifung, Fremdpriifung und Uberwachungsbehérde) und deren Zusammenarbeit,

o die an die eingesetzten Ausgangsmaterialien gestellten Anforderungen und zur Uberwachung
der Anforderungen erforderlichen Eignungsprufungen,

e die wahrend und nach der Herstellung der multifunktionalen Abdichtung durchzufiihrenden Qua-
litatstiberwachungsmalnahmen und

e den Umfang und die Form der Dokumentation der Uberwachung.
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1.3 Verantwortlichkeiten

Durch den vorliegenden Qualitdtsmanagementplan wird die Verantwortung fur eine fach- und anforde-
rungsgerechte Ausfihrung der Leistungen nicht verschoben. Sie obliegt einzig den Auftragnehmern,
den verantwortlichen Fachfirmen, dem Hersteller und dem Verleger der Kunststoffdichtungsbahnen. Sie
sind neben der fachgerechten Herstellung und dem fachgerechten Einbau auch fur die Eigenliberwa-
chung und die Eigenprifung mit der zugehdrigen Dokumentation zustandig.

Der Fachbauleiter des Verlegers ist fur den anforderungsgerechten Einbau der Kunststoffdichtungsbah-
nen verantwortlich. Zusammen mit dem Vorarbeiter ist er fur die Eigenprufung auf der Baustelle zustén-
dig.

Beide Personen mussen Uber eine ausreichende und nachgewiesene Erfahrung im Bereich der Verle-
gung verfugen. Sie sind vor Ausfiihrungsbeginn namentlich zu nennen.

Der vom Auftraggeber zu bestellende Fremdprifer priift die vom Hersteller der Kunststoffdichtungsbah-
nen durchgefuhrte Eigentberwachung und die vom Verleger vorgenommene Eigenprifung. Zusétzlich
fuhrt er eigene Untersuchungen und Prifungen aus.

Auf der Grundlage der BAM-Richtlinie Kunststoffdichtungsbahnen wird der zusatzliche Untersuchungs-
umfang mit diesem Qualitdtsmanagementplan festgelegt. Durch den Fremdpriifer wird er mit der zustan
digen Behdrde abgestimmt.

Eine Information der zustandigen Behdrde Uber den Verlauf der Arbeiten erfolgt durch den Fremdprifer.

Ebenfalls durch den Fremdprufer erfolgt die fachtechnische Freigabe von Teilflache und Teilleistungen
der Gesamtmalinahme (im Einvernehmen mit der zustandigen Behdrde und Abstimmung mit der ortli-
chen Bauliberwachung).

Die abfallrechtliche Abnahme erfolgt ausschlie3lich durch die zustandige Behorde.

Hierfur fasst der Fremdprufer nach Abschluss der Arbeiten (ggf. auch nach Abschluss von Teilberei-
chen) die Ergebnisse und durchgefihrten Mal3nahmen der Eigenliberwachung, Eigenprifung und
Fremdprifung in einem Bericht zusammen. Auf Grundlage dieses Berichtes erfolgt die abfallrechtliche
Abnahme durch die zustandige Behdorde.

Im vorliegenden Qualitdtsmanagementplan werden die Begriffe Eigenliberwachung, Fremdiberwa-
chung, Eigenprifung und Fremdprufung nach den folgenden Definitionen verwendet:

e Eigeniuiberwachung (EU):
bei der Herstellung der KDB vom Hersteller durchgefiihrte Qualitatsiberwachung

e Fremdiiberwachung (FU):
die vertraglich zwischen dem Hersteller der KDB und einer amtlich anerkannten Prifanstalt ver-
einbarte Uberwachung der Herstellung der Kunststoffdichtungsbahnen

e Eigenprufung (EP):

beim Einbau der Kunststoffdichtungsbahnen vom Fachverleger durchgefiihrte Qualitatsiiberwa-
chung
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e Fremdprifung (FP):
in Abstimmung mit der zustandigen Behorde, von der akkreditierten fremdprufenden Stelle

durchgefuhrte Qualitatstiberwachung

2 Am Projekt Beteiligte

Im Projekt zum Bau des Deponieabschnittes der Klasse | im Canyonbereich auf der Blocklanddeponie

sind die Verantwortlichkeiten wie folgt festgelegt:

Auftraggeber: Die Bremer Stadtreinigung
An der Reeperbahn 4
28217 Bremen
Name Telefon E-Mail

Herr Dr. Vater

0421- 316-17498

Christian.vater@dbs.bremen.de

Herr Aulich

0421- 361-59051

Lars.aulich@dbs.bremen.de

Genehmigungs- und Aufsichtsbehérde:

Die Senatorin fir Klimaschutz, Umwelt, Mobilitat,

Stadtentwicklung und Wohnungsbau
Ansgaritorstral3e 2
28195 Bremen

Name Telefon E-Mail
Bauleitung/ Oberbauleitung: n.
Name Telefon E-Mail
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3 Projektunterlagen

Fremdpriifung (Kunststoffdichtungsbahn): n. n.

Name Telefon E-Mail

Bauausfiihrende Firma/ Auftragnehmer (AN): n.n.

Name Telefon E-Mail
Fachverleger: n. n.

Name Telefon E-Mail
Eigenprufung: n. n.

Name Telefon E-Mail
3 Projektunterlagen

Die folgenden projektspezifischen Unterlagen lagen fiir die Fertigung dieses Qualitdtsmanagementpla-
nes vor:

SWECO GmbH, Blocklanddeponie, DK I-Abschnitt im Canyonbereich, Entwurfsplanung, Stade, 2019.

961-19-004 » 200731-QMP_KDB_Rev01-WIB.docx Seite 5 www.sweco-gmbh.de



SWECO %

4 Eignungsnachweise der Kunststoffdichtungsbahnen

4 Eignungsnachweise der Kunststoffdichtungsbahnen

Die zum Einbau im Abdichtungssystem vorgesehenen Kunststoffdichtungsbahnen missen iber eine
Zulassung durch die BAM fiir den Einsatz in einem Deponie-Basisabdichtungssystem verfligen.

Die Zulassung muss einschlieRlich aller Anlagen zum Baubeginn und wahrend der gesamten Bauzeit
auf der Baustelle vorliegen.

Fur die Standsicherheit des Dichtungssystems liegt ein rechnerischer Nachweis vor.

Die fur den rechnerischen Nachweis angesetzten Reibungswinkel zwischen den Kunststoffdichtungs-
bahnen und den angrenzenden Schichten sind mit den zum Einsatz kommenden Materialien nachzu-
weisen.

5 Herstellung der Kunststoffdichtungsbahnen

51 Formmassen

In den BAM-Zulassungen der Kunststoffdichtungsbahnen sind die Formmassen fiir die Fertigung ver-
bindlich festgelegt. Diese werden ausschlief3lich im Rahmen der Eigentiberwachung untersucht.

Fur jede Lieferung der Formmassen sind durch den Hersteller die Werte fiir Dichte, Schmelze-Masse-
flieBrate, RuRgehalt und Masseanteil an fliichtigen Bestandteilen (Feuchtigkeit) anzugeben. Die Anga-
ben sind in Form eines Abnahmeprifzeugnisses 3.1 nach DIN EN 10204 aufzufiihren.

Bei der Lieferung werden diese Angaben durch den Hersteller der Kunststoffdichtungsbahnen im Rah-
men der Eingangskontrolle kontrolliert und je Lieferung werden an mehreren Proben folgende Eigen-
schaften gepruft:

e Dichte (DIN EN ISO 1183-1)

o Schmelz-MasseflieRrate (DIN EN 1SO 1133-1)

¢ RuRgehalt (DIN EN ISO 11358 / ASTM D 1603-06)

¢ Masseanteil an flichtigen Bestandteilen (DIN EN 12099)

Wird der Ru3batch volumetrisch dosiert, ist dessen Schuttdichte nach DIN EN ISO 60 zu ermitteln.
Auch hier sind die Prifergebnisse nach 3.1 DIN EN 10204 zu dokumentieren und die Einhaltung der
BAM-Zulassungsvorgaben zu bestatigen.
5.2 Kunststoffdichtungsbahnen
Die Fertigung der Kunststoffdichtungsbahnen erfolgt nach den Vorgaben der BAM-Zulassung. Die Ei-
geniberwachung prift dabei:

e Oberflaichenbeschaffenheit (DIN EN 1850-2) kontinuierlich

e Dicke (DIN EN ISO 9863-1 oder E DIN EN 1849-2) kontinuierlich
zusatzlich alle 300 m mit mechanischen Messmitteln
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e Geradheit und Planlage (DIN EN 1848-2) je Betriebsanlauf

e Spannungsrissbestandigkeit nach DIN EN 13493
(ASTM D 5397 oder DIN EN 14576)

e Dichte (DIN EN ISO 1183-1) alle 900 m

e RuBgehalt (DIN EN ISO 11358 oder ASTM D 1603-06) alle 900 m

e RuBverteilung (DIN EN I1SO 5596-03) alle 900 m

e Verhalten im Zugversuch (DIN EN ISO 527-3) alle 300 m

e Warmlagerungsverhalten (BAM B14) alle 300 m

e Schmelze-MasseflieRrate (MFR) und deren Anderung alle 900 m
(DIN EN ISO 1133-1)

e Stempeldurchdriickkraft (DIN EN ISO 12236) nach DIN EN 13493

Sofern die Struktur der Kunststoffdichtungsbahnen nachtraglich aufgebracht wird, sind folgende Eigen-
schaften zusatzlich zu prifen:

e Masse der Struktur (Werksvorschrift) alle 300 m
e Haftung der Struktur (Werksvorschrift) alle 300 m
e Stempeldurchdriickkraft (DIN EN I1SO 12236) einmal je Produktionstag

Zusammen mit den maf3gebenden Produktionsdaten sind die Ergebnisse der Eigenliberwachung in dem
in der Zulassung festgelegten Prifraster in ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN 10204 zu dokumen-
tieren.

Bei der Herstellung der Kunststoffdichtungsbahnen sind die Rollen fortlaufend zu hummerieren, damit
sie sowohl den Lieferscheinen als auch den Abnahmeprufzeugnissen zugeordnet werden kdnnen.

Die Prufzeugnisse sind der Fremdpriifung spatestens mit der Lieferung der Kunststoffdichtungsbahnen
auf die Baustelle zusammen mit den Lieferscheinen zu tUbergeben.

Durch die Fremdprufung werden die Ergebnisse der Eigenlberwachung gepruft. Zusatzlich werden wei-
tere Kontrollpriifungen durchgefihrt:

e Dicke (DIN EN ISO 9863-1 / E DIN EN 1849-2) alle 10.000 m?

e Verhalten im Zugversuch (DIN EN I1SO 527-3) alle 10.000 m2

e Schmelze-Masseflie3rate (DIN EN I1SO 1133-1) alle 10.000 m2

¢ Dichte (DIN EN ISO 1183-1) alle 10.000 m?

¢ Warmlagerungsverhalten (BAM B14) alle 5.000 mz
Hinweis:

Das Prifraster ist eine Mindestvorgabe. Nicht zusammenhangende Lieferungen (getrennte Produktio-
nen) kénnen die erforderlichen Anzahlen erhéhen.
Bei kleinen Dichtungsflachen sollte jede Kontrollpriifung mindestens einmal erfolgen.

Die Probenentnahme erfolgt fir die Kontrollprifungen der Fremdpriufung durch den Verleger nach den
Vorgaben der Fremdprifung.

Die angelieferten Rollen der Kunststoffdichtungsbahnen werden durch den Fremdprifer fir den Einbau
freigegeben. Dies erfolgt unter der Vorgabe, dass die erst beim Abrollen erkennbaren Eigenschaften wie
z. B. die &uRRere Beschaffenheit, die Kantengeradheit und Planlage keine Mangel aufweisen.

Dazu wird ein Freigabevermerk der Fremdprifung geschrieben oder die Freigabe auf den Lieferschei-
nen vermerkt.
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5.3 Liefern und Lagern

Die als Anhang zur BAM-Zulassung der Kunststoffdichtungsbahnen vorgegebenen Auflagen zur Lage-
rung und zum Handling der KDB-Rollen sind auf der Baustelle zwingend anzuwenden. Durch die Eigen-
priifung des Verlegers ist dies sicherzustellen. Eine Uberpriifung erfolgt durch die Fremdpriifung.

Dabei werden die Kennzeichnung, der Anlieferungszustand und die Lagerung tberpruift.

5.4 Schweil3zusatze

Analog zu den vorzulegenden Nachweisen fiir die Rohstoffe der Kunststoffdichtungsbahnen sind die
Nachwiese flr die Schweil3zusatze fir Warmgasextrusionsschweil3en (Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach
DIN EN 10204) vorzulegen.

Durch die Fremdprufung werden die Nachweise Uberprift, und Proben aus den Schwei3zusatzen fir
Kontrollen entnommen.

Die Kontrollproben umfassen mindestens die Eigenschaften Dichte und Schmelze-Masseflie3rate.

Die Freigabe erfolgt auch hier durch ein gesondertes Freigabeschreiben, einen Freigabevermerk auf
dem Lieferschein oder einen Vermerk im Tagesbericht der Fremdprifung.

6 Probefeld und Verfahrensprifung

Vor Beginn der Abdichtungsarbeiten wird durch den Auftragnehmer in Zusammenarbeit mit dem Fach-
verleger der Kunststoffdichtungsbahnen ein Probefeld angelegt.

Auf Grundlage der Erfahrungen aus der Herstellung des Probefelde ist durch den Auftragnehmer ein
Einbaukonzept fur das gesamte Dichtungssystem aufzustellen und zur Prifung durch den Fremdprifer
einzureichen. Durch die Fremdprufung erfolgt eine Beurteilung des Einbaukonzeptes. Die Freigabe er-
folgt durch die zustandige Behorde.

Sind fir die DichtungsmalRnahme Schwei3gerate und -maschinen vorgesehen, so sind diese, im Bei-

sein der Fremdprifung, durch den Verleger vor Schweil3beginn im Rahmen einer Verfahrensprifung zu
testen. Vorgesehene Testeinrichtungen sind ebenfalls vorab zu prifen.

7 Einbau der Kunststoffdichtungsbahnen

7.1 Allgemeines
Beim Einbau der Kunststoffdichtungsbahnen sind die Einbauvorschriften aus der BAM-Zulassung zu be-

achten. Der Einbau darf nur durch einen Fachverleger erfolgen, der den Anforderungen der BAM-Richtli-
nie Fachbetriebe entspricht.
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7 Einbau der Kunststoffdichtungsbahnen

7.2 Verlegeplan

Der Fachverleger hat vor Baubeginn einen Verlegeplan zu erstellen, in dem die Verlegerichtung und alle
konstruktiven Einzelheiten enthalten sind. Die Randbedingungen aus dem Bauablauf sind zu bertck-
sichtigen.

Vor Baubeginn wird der Verlegeplan mit allen Beteiligten abgestimmt und durch die Fremdprifung nach
fachtechnischer Prufung freigegeben.

Nachtragliche Anderungen sind mit der Fremdpriifung, der zustandigen Behorde und ggf. der ortlichen
Bauuiberwachung abzustimmen.

Im Rahmen der Baumafnahme ist der Verlegeplan arbeitstaglich mit dem Baufortschritt fortzuschreiben.
Die Fortschreibung wird durch die Fremdprifung kontrolliert.

7.3 Oberflache der Stltzschicht

Das Planum der Stitzschicht ist vor der Verlegung der Kunststoffdichtungsbahnen durch die Fremdpri-
fung abzunehmen und freizugeben. Die Teilfreigaben sind in den Bautagesberichten der Fremdprtfung
oder gesonderten Lageplanen zu vermerken und zu dokumentieren.

Dabei sind fur die Bewertung des Planums folgende Kriterien maRgeblich:

o Die Auflagerflache mineralischer Dichtungen muss tragfahig, homogen, feinkérnig und ge-
schlossen sein. Kérner > 10 mm sind nicht zugelassen. Kleinere Kieskdrner missen schwim-
mend im bindigen Dichtungsmaterial eingebettet sein. Es durfen keine Fremdstoffe enthalten
sein. Die Oberflache muss frei von aufliegenden Kdrnern, deren Durchmesser gréf3er als 2 mm
ist, sein. Trockenrisse (Schrumpfrisse) mit geringen Abmessungen sind zulassig, wenn nachge-
wiesen und sichergestellt ist, dass diese sich unter den Kunststoffdichtungsbahnen wieder
schliel3en. Bereiche mit weicher Konsistenz sind auszutauschen.

¢ Nicht- oder nur schwachbindige Stitzschichten missen derart gestaltet sein, dass mechanische
Beschadigungen an den Kunststoffdichtungsbahnen durch den Einbau oder den Betrieb ausge-
schlossen sind. Der Nachweis hierzu hat durch Lastplattendruckversuche (Schutzwirksamkeits-
nachweis) und/oder ausgewahlte Beanspruchungszustéande im Probefeld zu erfolgen.

¢ Das Planum der Stitzschicht mineralischer Dichtungen darf unterhalb eines 4 m-Richtscheites
maximal 20 mm betragen. Versatze an Walzkanten oder Fahrspuren dirfen nicht groRRer als
5 mm sein.

¢ Die Kehlen und Béschungskopfe mussen den Vorgaben der DVS-Richtlinie 2225-4 entspre-
chen.

7.4 Verlegen der Kunststoffdichtungsbahnen

Die Verlegung der Kunststoffdichtungsbahnen erfolgt durch kontrolliertes Abrollen mit einer Hebetravers
oder anderem geeigneten Gerét. Das Ablaufen lassen einer Rolle auf der Béschung ist nicht zulassig.

Die ausgelegten Kunststoffdichtungsbahnen sind durch den Verleger und die Fremdprufung auf auere
Beschaffenheit, Kantengeradheit, Planlage und mechanische Beschadigungen zu Uberprifen. Werden
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Mangel festgestellt, ist ein Einbau der Kunststoffdichtungsbahn nicht zulassig. Bei einzelnen mechani-
schen Beschadigungen an einer Kunststoffdichtungsbahn kann in Abstimmung mit der Fremdprifung
eine fachgerechte Nachbesserung erfolgen.

Die Kunststoffdichtungsbahnen werden mit der fiir die fachgerechte Schweiung notwendigen Uberlap-
pung ausgerollt. Sie werden z. B. durch Sandsécke in ihrer Lage gegen Wind- und Sturmeinwirkung ge-
sichert.

Zum Schutz der Kunststoffdichtungsbahn ist eine direkte Befahrung mit Fahrzeugen oder Baugeraten
nicht zulassig.

7.5 SchweilRen der Kunststoffdichtungsbahnen

Die Kunststoffdichtungsbahnen sind durch Schwei3en miteinander zu verbinden. Diese Arbeiten erfol-
gen nach DVS-Richtlinie 2225-4 durch entsprechend geschulte und gepriifte Schweil3er. Die Qualifika-
tion der SchweilRer ist durch Vorlage von Schweif3erzeugnissen nach DVS-Richtlinie 2212-3 nachzuwei-
sen. Dies wird vom Fremdprufer gepruft.

Zu Beginn der Baumaflnahme werden anhand von Probeschwei3ungen die Funktion der Schweil3ma-
schinen und -gerate sowie deren Handhabung tberprift. Dies kann auch im Rahmen eines Probefeldes
erfolgen. Bei einem Austausch der Schweildmaschinen und -geréte ist eine erneute Uberprifung erfor-
derlich.

Arbeitstaglich werden vor Beginn und nach Beendigung der Schweil3arbeiten mit den jeweils eingesetz-
ten Geraten und Maschinen ProbeschweiRungen durchgefiihrt. Anhand der Probeschweilungen wer-
den die Schweil3parameter Uberprift und falls erforderlich den Witterungsbedingungen angepasst.

Die Probeschweilungen nach Beendigung der SchweiRarbeiten kénnen entfallen, wenn aus dem Ende

der letzten Naht eine Probe entnommen werden kann. Zusétzliche Probeschweil3ungen werden bei 1&n-

geren Unterbrechungen (bei mehr als 4 Stunden) oder bei maRgeblicher Anderung der Witterungsbedin-
gungen (z. B. bei einer Anderung der Umgebungstemperatur von mehr als 5 °C) in Abstimmung mit dem
Fremdprifer durchgefuhrt.

Die Schweil3parameter und Umgebungsbedingungen werden vom Verleger in Schweil3protokollen fest-
gehalten. Die Schweil3protokolle sind arbeitstéaglich zu fiihren. Fir das maschinelle Heizkeilschweil3en
sind Schweil3maschinen einzusetzen, mit denen die SchweiRparameter automatisch aufgezeichnet und
dokumentiert werden.

Die Schweil3protokolle einschlieflich der Maschinenschriebe sind dem Fremdprufer zeitnah (arbeitstag-
lich) vorzulegen. Sie sind vom Fremdprifer zu kontrollieren und gegenzuzeichnen.

7.6 Prifung der Schweil3ndhte

Die Prifungen an den Schweil3néhten erfolgen nach DVS-Richtlinie 2225-4. Die Schweil3néhte sind im
Rahmen der Eigenprifung durchgehend und im Rahmen der Fremdprifung stichprobenartig auf &uRere

Beschaffenheit, Abmessungen, Dichtigkeit und Festigkeit zu prufen.

Vor Beginn der Baumalinahme sind die Prifgerate und Prufmittel sowie deren Handhabung durch den
Fremdprifer zu kontrollieren.
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7 Einbau der Kunststoffdichtungsbahnen

Die Ergebnisse der Eigenprifung werden in Prifprotokollen dokumentiert. Die Priifprotokolle sind ar-
beitstaglich zu erstellen und dem Fremdpriifer arbeitstaglich / spatestens aber am nachsten Arbeitstag
vorzulegen. Die Priifprotokolle werden vom Fremdprifer kontrolliert und mit Datum gegengezeichnet.

7.6.1 AuRere Beschaffenheit

Die auRere Beschaffenheit wird im Rahmen der Eigenkontrolle des Verlegers durchgehend durch Inau-
genscheinnahme geprdft.

Die Kriterien fur zulassige UnregelméRigkeiten z.B. beim Nahtverlauf, bei der Wulstbildung sowie bei
Kerben und Riefen werden vor Beginn der Ma3nahme anhand einer Musterschweil3ung festgelegt. Im
Rahmen der Fremdprufung wird die u3ere Beschaffenheit durchgehend durch Inaugenscheinnahme
kontrolliert.

7.6.2 Nahtabmessungen

Die Schweil3nahtabmessungen werden im Rahmen der Eigenprifung vornehmlich anhand der Probe-
schweilungen sowie jeweils am Anfang und Ende jeder Naht durch den Verleger kontrolliert.

Im Rahmen der Fremdpriifung sind die Nahtabmessungen der Auftragnahte und der Uberlappnéahte mit
Priufkanal stichprobenartig mit mechanischen Prifmitteln an den Probe vor Ort und/oder den Probenah-
men fur die Laborprifungen zu ermitteln. An den Uberlappnahten mit Priifkanal sind die Nahtdicken sys-
tematisch mittels Ultraschall im Abstand von etwa 10 m (mindestens an 3 Messstellen je Naht) zu ermit-
teln.

7.6.3 Nahtdichtigkeit

Alle Nahte werden durchgehend, zerstérungsfrei auf Dichtigkeit geprift. Diese durchgehende Dichtig-
keitsprifung wird durch den Verleger im Rahmen der Eigenprifung unter Aufsicht des Fremdprufers
durchgefiihrt. Die Uberlappnahte mit Priifkanal werden mit Druckluft, die Auftragnahte mit Vakuum ge-
pruft. Fur die Prufung mit Luftdruck sind Prifgeréate einzusetzen, mit denen der zeitliche Druckverlauf
dokumentiert wird.

Auftragsnahte, die nicht mit Vakuum geprift werden kénnen, sind so herzustellen, dass sie mit elektri-
scher Hochspannung geprift werden kénnen.

7.6.4 Nahtfestigkeit

Eine qualitative Priifung der Festigkeit auf der Baustelle erfolgt bereits durch den Verleger im Rahmen
der ProbeschweiRungen und an den Probenahmen aus Nahtanfang und Nahtende.

Eine quantitative Ermittlung der Festigkeit erfolgt durch normgerechte Kurzzeitzugversuche (DVS 2226-
2) und Kurzzeitschalversuche (DVS 2226-3) im Rahmen der Fremdpriifung. Dabei werden an jeder
Probe jeweils 1 Zugversuch und 6 Schalversuche durchgefiihrt.

Die Proben fir diese Laborprufungen werden vorzugsweise aus den Probeschweil3ungen vor Beginn
oder nach Beendigung der Arbeiten bzw. aus den Probenahmen aus Nahtanfang und Nahtende durch
den Verleger entnommen, gekennzeichnet und der Fremdprufung bzw. in deren Abwesenheit der ortli-
chen Baullberwachung arbeitstéaglich tbergeben. Nur in Ausnahmefallen, z.B. wenn die Probeschwei-
Rungen keine ausreichende Nahtqualitat oder die Néhte UnregelméaRigkeiten in grofierem Umfang auf-
weisen, werden Zusatzproben aus den Nahten entnommen.
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8 Uberbauen der Kunststoffdichtungsbahnen

Die Ergebnisse dieser Laborpriifungen liegen im Regelfall 2 Tage nach Ubergabe der Proben vor.

7.7 Nachbesserungsarbeiten

Werden Fehlstellen festgestellt, sind diese grundsatzlich entsprechend der DVS 2225-4 nachzubessern.
Die Nachbesserungsarbeiten sind erneut im Rahmen der Eigenkontrolle und Fremdprifung zu prifen.

7.8 Konstruktive Einzelheiten

Die konstruktiven Einzelheiten werden entsprechend den Planunterlagen der Ausschreibung bzw. den
genehmigten Ausfiihrungsplanen ausgefiihrt. Anderungen werden mit der értlichen Bauiiberwachung,
der behdérdlichen Uberwachung und der Fremdpriifung vor Ausfiihrung abgestimmt.

Die Ausfiihrung wird durch die Fremdprifung im Rahmen der Baustellentermine geprtift. Die endgultige
Ausfuhrung wird vom Verleger im Bestandsplan zur Verlegung der Kunststoffdichtungsbahnen festge-
halten.

7.9 Teilfreigaben

Vor dem Einbau der nachfolgenden Schichten sind die eingebauten Kunststoffdichtungsbahnen ein-
schlieRlich aller konstruktiven Einzelheiten in Teilflachen durch den Fremdprufer fachtechnisch zu pri-
fen und in Abstimmung mit der zusténdigen Behdrde freizugeben. Fir diese Teilfreigaben missen ne-
ben den Herstellernachweisen zur Fertigung der Kunststoffdichtungsbahnen und Schweil3zuséatze fol-
gende Unterlagen vorliegen:

o Bestandspléane zu den Teilflachen
(Skizzen mit notwendigen Angaben)

e Bestandsplane zu den konstruktiven Einzelheiten
(Skizzen mit notwendigen Angaben)

e Schweil3- und Priifprotokolle
e Ergebnisse der Fremdprifung
Die Teilfreigaben sind in den Baustellenberichten des Fremdprtfers oder auf den Bestandsplanen oder

in einer besonderen Bauakte zu dokumentieren. Die Freigaben erfolgen vorbehaltlich der Ergebnisse
aus den Laborprifungen an den Schweil3nahtproben.

8 Uberbauen der Kunststoffdichtungsbahnen

Zur Vermeidung von temperaturbedingten Verformungen und Verschiebungen der Kunststoffdichtungs-
bahnen und zur Sicherung einer Glattlage sollen die von der Fremdprifung freigegebenen Bahnen um-
gehend mit den nachfolgenden Schichten Uberbaut werden.

Die Uberbauung sollte méglichst noch am selben Tag, an dem sie verlegt wurden, spétestens jedoch
zwei Werktage spater erfolgen.
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9 Bestandsplan

Vor dem Einbau nachfolgender Schichten muss die Oberflache der Kunststoffdichtungsbahnen besen-
rein gesaubert werden.

Direkt auf den Kunststoffdichtungsbahnen angeordnete geotextile Schutzlagen sind durch den Fachver-
leger der Kunststoffdichtungsbahnen zu verlegen. Dabei ist zu beachten, dass weder die Kunststoffdich-
tungsbahnen noch die geotextilen Schutzlagen direkt mit Fahrzeugen oder Baugeraten befahren werden
dirfen.

Eine Uberschuttung darf nur bei weitestgehend wellenfrei verlegten Kunststoffdichtungsbahnen und Ge-
otextilen erfolgen, wenn die Kunststoffdichtungsbahnen vollflachig auf der Stutzschicht aufliegen.

Der Einbau der nachfolgenden mineralischen Schichten darf ausschlief3lich im Vor-Kopf-Verfahren erfol-
gen. Dabei sind, beim Einbau von geotextilen Schutzlagen auf den Kunststoffdichtungsbahnen, die ers-
ten 30 cm aufzusetzen. Die weiteren Lagen kdnnen mit Kettenfahrzeugen eingeschoben werden, so-
lange eine Uberfahrhéhe von 30 cm eingehalten wird.

Durch die Befahrung darf auf keinen Fall eine Verschiebung oder unzuldssige mechanische Beanspru-
chung der Kunststoffdichtungsbahnen oder der Geotextilien erfolgen. Die Uberfahrhéhen und der Fahr-
betrieb sind entsprechend vorzugeben. Die im freigegebenen Einbaukonzept getroffenen Vorgaben sind
einzuhalten.

Die Arbeiten zum Einbau der nachfolgenden mineralischen Schichten sind durch den Fremdprifer zu
Uberprifen.

Zum Uberpriifen der Schichtstérke der auf die Kunststoffdichtungsbahnen folgenden Schichten ist ge-
eignetes Gerat zu verwenden, das die Kunststoffdichtungsbahnen nicht beschadigen kann.

9 Bestandsplan

Durch den Auftragnehmer/ den Fachverleger ist spatestens 14 Tage nach Abschluss der Verlegung ein

Bestandsplan zu erstellen, in dem alle Einzelheiten der verlegten Kunststoffdichtungsbahnen dargestellt
sind. Der Bestandsplan wird in den vom Fremdprifer zu erstellenden Bericht der Qualitatssicherung ein-
geflgt.
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10 Schlussbemerkungen

10 Schlussbemerkungen

Der in dem hiermit vorliegenden Qualitdtsmanagementplan festgelegte Rahmen der Eigeniiberwachung,
Eigenpriufung und Fremdpriifung bildet das Minimum der Uberwachung.

Durch die Einhaltung dieser Vorgaben wird der Auftragnehmer unterstiitzt, eine anforderungs- und fach-
gerechte Leistung zu erbringen, die alleinige Verantwortung hierfiir obliegt ihm jedoch weiterhin, da eine
Einhaltung der Vorgaben alleine noch keine Garantie hierfir darstellt.

Bei aufgetretenen Mangeln kann sich der Auftragnehmer nicht darauf berufen, durch die Einhaltung der
vom Auftraggeber akzeptierten QualitatsiberwachungsmalRnahmen die vertraglich vereinbarte Leistung

erbracht zu haben.
Stade, den 31.07.2020

Sweco GmbH

Z L
i. V.
Dipl.-Ing. Axel Piepenburg

Ressortleiter Abfallwirtschaft
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1 Vorbemerkungen

1 Vorbemerkungen

Der hiermit vorliegende Qualitdtsmanagementplan wurde auf Grundlage der Empfehlungen der AKGWS
und dessen Standard zur Qualitatssicherung Rohre, Schachte und Bauteile erarbeitet.

Dieser Qualitatsmanagementplan ist auf die Fertigung und den Einbau der Rohre, Rohrleitungsteile,
Schéchte und Bauteile abgestimmt. Er beschreibt die Malinahmen im Rahmen der Eigeniiberwachung,
Eigenkontrolle, 6rtlichen Bautiberwachung, Fremdpriifung und behordlichen Uberwachung.

Der Qualitatsmanagementplan bertcksichtigt die projektbezogene Planung und Ausschreibung. Vor
Baubeginn werden die Genehmigungsauflagen eingearbeitet. Danach wird er mit den Beteiligten abge-
stimmt. Hierzu ist es erforderlich, dass der Auftragnehmer (bauausfihrende Firma) seine Subunterneh-
mer vom Inhalt dieses Qualitatsmanagementplanes in Kenntnis setzt.

Durch die Qualitatssicherung soll die fach- und anforderungsgerechte Ausfiihrung und damit die mit der
Planung beabsichtigte Wirksamkeit und Funktionsfahigkeit des Dichtungssystems sichergestellt werden.

Der in diesem Plan genannte Umfang an Eigeniberwachung, Eigenkontrolle und Fremdprifung stellt
ein Mindestmal dar.

Vor Beginn der Arbeiten bestétigen die Projektbeteiligten, dass sie dem Qualitdtsmanagementplan zu-
stimmen. Diese Zustimmung erfolgt entweder schriftlich oder sie wird im Protokoll der Baubesprechung,
in der die Zustimmung mundlich erfolgt, dokumentiert.

1.1 Verantwortlichkeiten

Durch den vorliegenden Qualitdtsmanagementplan wird die Verantwortung fur eine fach- und anforde-
rungsgerechte Ausfiihrung der Leistungen nicht verschoben. Sie obliegt einzige den Auftragnehmer,
den verantwortlichen Fachfirmen, dem Hersteller und dem Verarbeitungsfachbetrieben. Sie sind neben
der fachgerechten Herstellung und dem fachgerechten Einbau auch fir die Eigeniiberwachung und die
Eigenprifung mit der zugehdrigen Dokumentation zustandig.

Der Fachbauleiter des Verarbeitungsfachbetriebes ist fir den anforderungsgerechten Einbau verant-
wortlich. Zusammen mit dem Vorarbeiter ist er fur die Eigenprifung auf der Baustelle zustandig.

Beide Personen mussen Uber eine ausreichende und nachgewiesene Erfahrung im Bereich der Verar-
beitung verfigen. Sie sind vor Ausfuhrungsbeginn namentlich zu nennen.

Der vom Auftraggeber zu bestellende Fremdprufer pruft die vom Hersteller der Rohre, Schéachte und
Bauteile durchgefiihrte Eigentiberwachung und die vom Verarbeiter vorgenommene Eigenprifung. Zu-
satzlich fuhrt er eigene Untersuchungen und Priifungen aus.

Auf der Grundlage der Guterichtlinie RSB wird der zuséatzliche Untersuchungsumfang mit diesem Quali-
tatsmanagementplan festgelegt. Durch den Fremdprifer wird er mit der zustandigen Behoérde abge-
stimmt.

Eine Information der zustandigen Behdérde Gber den Verlauf der Arbeiten erfolgt durch den Fremdprifer.

0961-09-004 « 200731-QMP_RSB_Rev01-WIB.docx Seite 1 www.sweco-gmbh.de



SWECO %

2 Am Projekt Beteiligte

Ebenfalls durch den Fremdprifer erfolgt die fachtechnische Freigabe von Teilleistungen der Gesamt-
mafnahme (im Einvernehmen mit der zustandigen Behérde und Abstimmung mit der ortlichen Baulber-
wachung).

Die abfallrechtliche Abnahme erfolgt ausschlie3lich durch die zustandige Behorde.

Hierflr fasst der Fremdprufer nach Abschluss der Arbeiten (ggf. auch nach Abschluss von Teilberei-
chen) die Ergebnisse und durchgefiihrten Mal3Bnahmen der Eigentiberwachung, Eigenprifung und
Fremdpriifung in einem Bericht zusammen. Auf Grundlage dieses Berichtes erfolgt die abfallrechtliche
Abnahme durch die zustandige Behorde.

Im vorliegenden Qualitatsmanagementplan werden die Begriffe Eigenliberwachung, Fremdiberwa-
chung, Eigenpriifung und Fremdpriifung nach den folgenden Definitionen verwendet:

2

Eigenuiberwachung (EU):
Bei der Herstellung der Rohre, Rohrleitungsteile, Halbzeuge und Schweil3zusatze vom Herstel-
ler durchgefiihrte Qualitéatsuberwachung

Fremdiiberwachung (FU):
die vertraglich zwischen dem Hersteller und einer amtlich anerkannten Prufanstalt vereinbarte
Uberwachung der Herstellung der Rohre, Rohrleitungsteile, Halbzeuge und SchweiRzusétze

Eigenprufung (EP):
die vom Verarbeitungsfachbetrieb durchgefiihrte Qualitatsiberwachung bei der werkseitigen
Herstellung der Schéachte und Bauteile, sowie beim Einbau der Rohre, Schachte und Bauteile

Fremdprifung (FP):

in Abstimmung mit der zustandigen Behdorde, von der akkreditierte fremdprifende Stelle durch-
gefuhrte Qualitatsiiberwachung bei der Verarbeitung der Halbzeugen zur Herstellung von
Schéchten und Bauteilen sowie beim Einbau der Rohre, Schachte und Bauteile

Am Projekt Beteiligte

Im Projekt zum Bau des Deponieabschnittes der Klasse | im Canyonbereich auf der Blocklanddeponie
sind die Verantwortlichkeiten wie folgt festgelegt:

Auftraggeber: Die Bremer Stadtreinigung

An der Reeperbahn 4
28217 Bremen

Name Telefon E-Mail
Herr Dr. Vater 0421- 316-17498 Christian.vater@dbs.bremen.de
Herr Aulich 0421- 361-59051 Lars.aulich@dbs.bremen.de
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2 Am Projekt Beteiligte

Die Senatorin fir Klimaschutz, Umwelt, Mobilitét,
Stadtentwicklung und Wohnungsbau
Ansgaritorstrafe 2

28195 Bremen

Genehmigungs- und Aufsichtsbehérde:

Name Telefon E-Mail
Bauleitung/ Oberbauleitung: n. n.

Name Telefon E-Mail
Fremdprifung (Geokunststoffe): n. n.

Name Telefon E-Mail

Bauausfiihrende Firma/ Auftragnehmer (AN): n. n.

Name Telefon E-Mail
Fachverleger: n.n
Name Telefon E-Mail
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3 Projektunterlagen

Eigenprufung: n. n.

Name Telefon E-Mail

3 Projektunterlagen

Die folgenden projektspezifische Unterlagen lagen fiir die Fertigung dieses Qualitdtsmanagementplanes
vor:

SWECO GmbH, Blocklanddeponie, DK I-Abschnitt im Canyonbereich, Entwurfsplanung, Stade, 2019.

4 Statische Nachweise

Die statischen Nachweise fir die Rohre, Schachte und tragenden Bauteile sind nach Abschnitt 4.1.1 der
Guterichtlinie RSB zu fuhren. Dabei sind die in den Ausschreibungsunterlagen vorgegebenen Lastan-
nahmen und Randbedingungen (Bettungsbedingungen) zu berticksichtigen. Fir Bauteile der Deponie-
basis und fur alle dauerhaft erforderlichen Rohre, Schachte und Bauteile missen die statischen Nach-
weise von einem in der Kunststoff- und Deponietechnik erfahrenen Fachingenieur (Prifingenieur) ge-
pruft werden.

Statische Nachweise fur Rohrleitungen sind, soweit erforderlich, vom Auftragnehmer oder von den Sub-
unternehmern spéatestens 4 Wochen vor Einbau vorzulegen.

5 Regelwerke

Fir die Fertigung und den Einbau der Rohre, Rohrleitungsteile, Schachte und Bauteile sind die im BQS
8-1 in Verbindung mit der Guterichtlinie RSB genannten Regelwerke (Normen und DVS-Richtlinien) zu
bertcksichtigen.

6 Herstellen der Rohre, Schachte und Bauteile

6.1 Allgemeines

Art und Umfang der werkseitigen Eigentiberwachung beim Herstellen der Rohre, Rohrleitungsteile,
Halbzeuge und SchweiRzuséatze sowie Art und Umfang der werkseitigen Eigenprufung beim Herstellen
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6 Herstellen der Rohre, Schachte und Bauteile

der Schachte und Bauteile sind auf der Grundlage der Priftabellen im Anhang 4 der Guterichtlinie RSB
durchzuflhren.

6.2 Rohre und Rohrleitungsteile

Es sind ausschlie3lich genormte Rohre und Rohrleitungsteile zu verwenden. Der Verarbeitungsfachbe-
trieb bestatigt dies durch Vorlage der Abnahmeprifzeugnisse 3.1 nach DIN EN ISO 10204 der jeweili-
gen Hersteller.

An den Rohren flr die Sickerwasserleitungen sind im Rahmen der Eigen- und/oder Fremdiiberwachung
neben den ublichen Kennwerten wie zum Beispiel Dichte und Schmelze-Masseflie3rate zusatzlich fol-
gende Kennwerte nachzuweisen:

e Oxidationsinduktionszeit (OIT) nach DIN EN ISO 11357-6

e Accelerated Full-Notch-Creep-Test (AFNCT) nach ISO/CD 16770-2
oder

o Accelerated Creep-Test (ACT) nach Werksnorm Hessel
oder

e Strain-Hardening-Test (SHT) nach ISO 18488

Die Prufergebnisse sind mit den Anforderungen der Tabelle 2 oder der Tabelle 4 der Giterichtlinie RSB
zu vergleichen, und zusammen mit den Abnahmeprifzeugnissen dem Fremdprufer vorzulegen.

6.3 Schachte und Bauteile

Fur die Schachte und Bauteile sind ausschlie3lich genormte Rohre, Rohrleitungsteile und Halbzeuge
sowie Schweil3zusatze nach DVS—Richtlinie 2211 zu verwenden, fiir die beim Verarbeitungsfachbetrieb
Werks- oder Abnahmeprifzeugnisse 2.2 oder 3.1 nach DIN EN 10204 vorliegen. Der Verarbeitungs-
fachbetrieb prift diese Unterlagen im Rahmen der Eigenprifung. Er bestétigt dies in seinen Werkszeug-
nissen 2.2 nach DIN EN 10204 oder in seinen Abnahmepriifzeugnissen 3.1 nach DIN EN 10204 zur
Bauteilfertigung.

Die bei der Fertigung der Schachte und Bauteile erforderlichen Schweil3arbeiten dirfen nur von Kunst-
stoffschweil3ern mit guiltiger Prifbescheinigung nach DVS-Richtlinie 2212-1 ausgefuhrt werden. Die Ar-
beiten sind nach dem Stand der Technik unter Beriicksichtigung der entsprechenden DVS-Richtlinien
auszufuhren. Die Qualitat der Schweildverbindungen ist im Rahmen der Eigenprufung zu prufen. Auf die
Prifungen ist im betreffenden Werks- oder Abnahmepriifzeugnis hinzuweisen.

Vor Beginn der Fertigung sind dem Fremdprifer vom Hersteller Fertigungspléane (Werkszeichnungen)
mit Angabe der vorgesehenen SchweiRnahtformen und SchweiRverfahren vorzulegen.

Mit der Fertigung ist erst nach fachtechnischer Freigabe der Fertigungsplane durch die Fremdprifung zu
beginnen.

Hinweis:
Diese fachtechnische Freigabe durch den Fremdprifer bezieht sich nicht auf die Bauteilabmessungen.

In Einzelfallen kann es erforderlich sein, dass vor Beginn beziehungsweise bei der Fertigung in Abstim-
mung mit der Fremdprifung ProbeschweiRungen gefertigt werden. An diesen ProbeschweiRungen wird
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7 Freigabe zum Einbau

durch die Fremdpriifung die Nahtqualitat Gberprift. Weiter werden an diesen Probeschweiungen die
Beurteilungskriterien fir die visuelle Prifung der Schwei3nahte an den Schachtbauteilen festgelegt.

Die Fremdpriifung behélt sich dariiber hinaus vor, im Rahmen der Uberpriifung der MalRnahmen der Ei-
genprufung stichprobenartige Kontrollen an ProbeschweiRungen, die wahrend der Fertigung hergestellt
wurden, vorzunehmen.

Im Rahmen der Eigenprufung sind die Schweil3bedingungen und Ergebnisse der Schweil3nahtprifun-
gen zu protokollieren. Dies ist im Werks- oder Abnahmeprifzeugnis fir die Bauteile zu bestatigen.

Die Schweil3arbeiten miissen sich den ProbeschweiRungen sowie den Schweil3- und Prifprotokollen,
Werks- beziehungsweise Abnahmepriifzeugnissen und Fertigungspléanen zuordnen lassen.

6.4 Liefern und Lagern

Die Rohre, Rohrleitungsteile und Bauteile sind gemaf den Herstellervorschriften zu transportieren und
so zu lagern, dass grobe Verunreinigungen, Beschadigungen und Deformationen ausgeschlossen sind.
Heizwendel-Schweil3fittings sind zusatzlich gegen Feuchtigkeit und Staub zu schiitzen.

Fur eine Rohrleitung sind soweit mdglich nur Rohre und Rohrleitungsteile von jeweils einem Hersteller
zu verwenden. Die Rohre und Rohrleitungsteile sind in zusammenhangenden Liefereinheiten zu liefern
und zu lagern.

Baugleiche Bauteile sind jeweils von einem Hersteller zu fertigen.

Die Fremdprifung und/oder die 6rtliche Bauiiberwachung tUberprifen den Anlieferungszustand, die
fachgerechte Lagerung und stichprobenartig die Ubereinstimmung mit den Lieferscheinen bzw. mit den
Werks- oder Abnahmeprifzeugnissen.

7 Freigabe zum Einbau

Fur die Freigaben missen die Werkspriifzeugnisse und soweit erforderlich die gepruften statischen
Nachweise sowie die Unterlagen der Eigeniiberwachung und Eigenprifung vollstandig vorliegen.

Die Rohre und Rohrleitungsteile sind durch die Fremdprifung stichprobenartig auf Kennzeichnung, Ab-
messungen und Beschaffenheit zu prifen und zum Einbau freizugeben.

Hinweis:

In Einzelfallen kann es erforderlich sein, im Rahmen der Fremdprifung in Abstimmung mit der zustandi-
gen Behorde erganzend zu den unter Abschnitt 5.2 genannten Prifungen der Eigen- und Fremduberwa-
chung Kontrollprifungen an Rohren und Rohrleitungsteilen fir die Sickerwasserleitungen auf der Depo-
niebasis durchzufihren.

Die Schéchte und Bauteile sind durch die Fremdprufung stichprobenartig auf Kennzeichnung, Abmes-
sungen und Beschaffenheit zu prifen und zum Einbau freizugeben. Dies erfolgt entweder vor Lieferung
zur Baustelle im Werk oder vor Einbau auf der Baustelle. Die Prufung erfolgt durch Inaugenschein-
nahme.
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Die Freigaben erfolgen durch einen entsprechenden Vermerk des Fremdprifers auf dem Lieferschein
oder durch einen speziellen Freigabevermerk oder durch einen entsprechenden Vermerk im Baustellen-
bericht des Fremdpriifers.

8 Einbauen der Rohre, Schachte und Bauteile

8.1 Allgemeines

Die Rohrleitungen, Schachte und Bauteile sind nach den Planunterlagen / den genehmigten Ausfih-
rungsplanen einzubauen. Der Einbau ist von der Fremdprifung zu Uberwachen.

Die Lage der Rohrleitungen, Schachte und Bauteile ist durch den Verarbeitungsfachbetrieb zu doku-
mentieren.

8.2 SchweilRen

Die beim Einbau der Rohrleitungen, Schachte und Bauteile erforderlichen Schweil3arbeiten dirfen nur
von Kunststoffschweil3ern mit gtiltiger Prifbescheinigung nach DVS-Richtlinie 2212-1 ausgefuhrt wer-
den. Die Arbeiten sind nach dem Stand der Technik und den entsprechenden DVS-Richtlinien auszufiih-
ren. Die Qualitat der Nahtverbindungen ist im Rahmen der Eigenprifung zu kontrollieren.

Im Rahmen der Eigenprifung ist zu prifen, ob sich die Rohre, Rohrleitungsteile und sonstigen Halb-
zeuge untereinander schweil3en lassen. Gegebenenfalls ist die Schweil3eignung in Abstimmung mit der
Fremdprifung durch ProbeschweiRungen nachzuweisen.

Bei der Bauausfiihrung ist die Qualitat der Schweil3arbeiten im Rahmen der Eigenprifung durchgehend
nachzuweisen.

Alle Schweil3verbindungen sind von der Fremdprifung nach DVS-Richtlinie 2202 durch Inaugenschein-
nahme und stichprobenartig auf au3ere Beschaffenheit, Wulstabmessungen, Winkelabweichungen,
Spaltbreiten, Flgefestigkeit in den Nahtrandbereichen zu prifen.

Vor Baubeginn ist unter den Einbaubedingungen im Beisein der Fremdprtfung fir jede Schweil3naht-
form, fUr jede Rohrdimension und fiir jeden Schweif3fittingtyp (Elektromuffe) mindestens eine Probe-
schweil3ung anzufertigen. An diesen Probeschweilungen wird die Nahtqualitat grundsatzlich beurteilt
und die spezielle Eignung der Halbzeuge, des Schweildverfahrens und der Schweil3gerate nachgewie-
sen.

Wahrend der Arbeiten selbst sind regelmafig ProbeschweiRungen unter Einbaubedingungen zu ferti-
gen. Die Haufigkeit der Probeschweilungen ist dem Baufortschritt anzupassen:

e Heizelementstumpfschweilzen (HS), etwa jede 10. Naht

e Heizwendelschweil3en (HM), etwa jede 15. Naht

¢ Warmgasextrusionsschweil3en (WE), arbeitstaglich
Hinweise:

Fir jede Rohrdimension ist mindestens eine ProbeschweiRung durchzufiihren. Nur in besonderen Fal-
len sind Schweil3nahtproben aus den Rohrleitungen zu entnehmen.
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An den Probeschweilungen und den Schweif3nahtproben sind im Rahmen der Fremdprifung folgende
Eigenschaften zu ermitteln beziehungsweise folgende Priifungen durchzufihren:
e Beschaffenheit und Nahtabmessungen (Befund) nach DVS-Richtlinie 2202-1 an allen Schweif3-
nahtproben
o Fugefestigkeit im technologischen Biegeversuch nach DVS-Richtlinie 2203-1 (Beiblatt 3) und
DVS-Richtlinie 2203-5 bei HS-Schweif3ungen und WE-Schweilungen oder
o Fugefestigkeit im Zugversuch in Anlehnung an die DVS-Richtlinie 2203-2 bei HM-Schweif3un-
gen oder
e Torsionsscher- und Radialschélversuch nach DVS-Richtlinie 2203-6, Beiblatt 1 bei HM-Schwei-
Bungen oder
e Linearscherversuch nach DVS-Richtlinie 2203-6, Beiblatt 1 bei HM-SchweiRungen

und auf Einhaltung der Anforderungen der Tabellen 8 und 9 der Giiterichtlinie RSB zu prifen.
Hinweise:

Von diesen Vorgaben kann nur auf der Grundlage spezieller projektbezogener Erfahrungen in Abspra-
che mit allen Beteiligten abgewichen werden. Die Probeschweilungen zum WE-Schweil3en kénnen als

V-Nahte an Platten mit entsprechenden Wanddicken erfolgen.

Diese Probeschweilungen/Probenahmen sind flr die Fremdprifung bzw. der 6rtlichen Bautiberwa-
chung am Tag der Fertigung/Entnahme zu tibergeben.

Die Prufung dieser Probeschwei3ungen/Probenahmen durch die Fremdprifung erfolgt innerhalb von 3
Tagen nach Ubergabe.

Im Rahmen der Baustellentermine werden die Schweil3verbindungen von der Fremdprifung stichpro-
benartig (u. a. auf dul3ere Beschaffenheit, Wulstabmessungen, Winkelabweichungen, Spaltbreiten, Fi-
gefestigkeit in den Nahtrandbereichen mit dem Schraubendreher) gepriift.

Schweil3néhte aus den Rohrleitungen werden nur dann entnommen, wenn an den entsprechenden Pro-

beschweif3ungen eine nicht ausreichende Nahtqualitat nachgewiesen wurde bzw. wenn bei der Priifung
vor Ort Méngel festgestellt wurden.

8.3 Dichtigkeitsprifungen
Hinweis:

Die vom Verarbeitungsfachbetrieb durchgefiihrten Dichtigkeitsprifungen sind entsprechend der Gite-
richtlinie RSB von der Fremdprufung zu Uberwachen.

Druckrohrleitungen werden nach DIN EN 805, Freispiegelleitungen nach DIN EN 1610, Gasleitungen in
Anlehnung an DVGW-Arbeitsblatt G 469 auf Dichtigkeit geprift. Von den Regelwerken abweichende
Prafdrucke, Prufzeiten und Prufbedingungen sind mit den Beteiligten abzustimmen.

Die Prufungen sind der 6rtlichen Bautiberwachung und der Fremdprufung rechtzeitig anzukiindigen und

unter deren Aufsicht durchzufiihren. Die Prufprotokolle werden von der Fremdprifung gepruft und der
oOrtlichen Baulberwachung Ubergeben.
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9 Fachtechnische Freigabe von Teilleistungen

Die fachtechnische Freigabe von Teilleistungen erfolgt durch die Fremdprifung zeitnah mit dem Baufort-
schritt. Dazu missen folgende Unterlagen vorliegen:

e Bestandsplane (Skizzen) fiir Rohrleitungen oder Rohrleitungsabschnitte
Abnahmeprifzeugnisse 3.1 nach DIN EN 10204 fir Rohre und Rohrleitungsteile
Gepriifte statische Nachweise
Schweil3protokolle, Maschinenschriebe
Abnahmeprifzeugnisse 3.1 nach DIN EN 10204 mit Ausfiihrungsplanen (Werkszeichnungen)
fur Schachte und Bauteile

Die Teilfreigaben werden in den Baustellenberichten der Fremdprifung oder in besonderen Freigabe-
vermerken der Fremdprifung dokumentiert. Im Ausnahmefall, wenn die Ergebnisse aus den Laborpri-
fungen an den Probeschweil3ungen beziehungsweise an den Schweilnahtentnahmen noch nicht vorlie-
gen, erfolgen die Freigaben unter dem Vorbehalt, dass bei den Laborprifungen keine Mangel festge-
stellt werden.

10 Dokumentation und Bestandsplan

Die Dokumentation und die Bestandsunterlagen sind vollstandig, spatestens 14 Tage nach Abschluss
der Arbeiten, der Fremdprifung zur Prifung vorzulegen. Die Dokumentation und die Bestandsunterla-
gen werden Teil des Berichtes zum Qualitdtsmanagement.

11 Schlussbemerkungen

Der in diesem Qualitditsmanagementplan festgelegte Umfang an Eigeniberwachung, Eigenprifung und
Fremdprifung stellt ein Mindestmalf? dar. Die ausschlief3lich in Verantwortung des Auftragnehmers zu
erbringende, anforderungs- und fachgerechte Leistung wird allein durch das Einhalten dieser Vorgaben
nicht sichergestellt. Bei Mangeln kann sich der Auftragnehmer nicht darauf berufen, dass durch die im
Rahmen der Eigeniberwachung und Eigenpriifung vorgesehenen und vom Auftraggeber akzeptierten
Qualitatsmanagementmalinahmen die vertraglich vereinbarte Leistung erbracht wurde.

Stade, den 31.07.2020

Sweco GmbH

= & &

i V. i. A.
Dipl.-Ing. Axel Piepenburg Dipl.-Ing. Maik Wibusch
Ressortleiter Abfallwirtschaft Projektleiter
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