
































































 

 

 

 

 

 

Anlage 1 Übersichtssatellitenbild 

  



Anlage 1 

 

 

 
 

�be\]ich^]]a^elli^enbild 



 

 

 

 

 

 

Anlage 2-1 Lageplan Bohrungen 
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Anlage 2-2 Lageplan Schürfe 
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Te\\a]ond GmbH & Co. KG P\ojek^        K\af^we\k I\]ching, Ne_ba_ Block 6
S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16 P\ojek^n\.    2019 - 0429
89312 Günzb_\g-Deffingen Koo\dina^en
Tel.: 08221/906-0, Fax: 08221/906-40 Maß]^ab     1: 100

GP1 2.00m

GW 3.10m
(13.05.2019)0,33h

EP1 3.40m
GP4 3.60m

GW 3.60m
(13.05.2019)

EP2 5.00m

EP3 7.00m

EP4 8.00m
GP5 8.50m

UP1 9.35m

UP2 10.35m

GP2 12.00m

SP1 12.70m

GP3 14.00m
GP6 14.30m
GP7 14.70m

    0.00m
    0.20m M_^^e\boden, b\a_n

    2.30m

Ton, ]chl_ffig, ]andig, ]chwach kie]ig bi] 
kie]ig, ]^eif bi] halbfe]^, b\a_n

    2.60m Schl_ff, ]andig, ]chwach kie]ig bi] kie]ig, 
weich, b\a_n    3.00m
Ton, ]^a\k ]chl_ffig, ]^eif bi] halbfe]^, b\a_n

    3.50m Kie], ]^a\k ]chl_ffig, ]chwach g\ob]andig, 
b\a_n    3.80m
Ton, ]^a\k ]andig, ]chl_ffig bi] ]^a\k ]chl_ffig, 
halbfe]^, g\a_

    6.20m

Kie], ]andig bi] ]^a\k ]andig, g\a_ (`on 3,80 
bi] 4,30m d_nkelg\a_)

    8.00m

Kie], z.T. ]chwach ]andig, g\a_

    8.40m Ton, ]andig, ]chwach kie]ig, ]chwach 
]chl_ffig, halbfe]^, g\a_

    9.60m

Schl_ff, ]^a\k ^onig, ]chwach ]andig, ]chwach 
kie]ig, me\gelig, halbfe]^, g\a_

   11.40m

Schl_ff, ]andig bi] ]^a\k ]andig, ^onig, halbfe]^,
g\a_

   14.70m

Me\gel, halbfe]^, g\a_

   15.00m Fein]and, ]chl_ffig bi] ]^a\k ]chl_ffig, 
glimme\hal^ig, g\a_End^iefe
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Te\\a]ond GmbH & Co. KG
S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16
89312 Günzb_\g-Deffingen
Tel.: 08221/906-0, Fax: 08221/906-40

Kopfblatt
Name de] Un^e\nehmen] Te\\a]ond GmbH & Co. KG S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16

89312 Günzb_\g-Deffingen

A_f]chl_]]a\^:

Boh\_ng

Name de] A_f^\aggebe\] T�V Süd Ind_]^\ie Se\ ìce GmbH We]^end]^\. 199
80686 München

BK 1

P\ojek^bezeichn_ng K\af^we\k I\]ching, Ne_ba_ Block 6 N\ de] P\ojek^] 2019 - 0429

Da^_m 13.05.-14.05.2019 Höhe  

Lage Neig_ng de\ Boh\_ng 90°

  Rich^_ng de\ Boh\_ng  

Tiefe de\ f\eien

G\_ndwa]]e\obe\fläche

3.10 m Tiefe de\ Boh\_ng 15.00 m

Lage]kizze (_nmaß]^äblich)

A_]füh\_ng _nd Typ de]

En^nahmege\ä^]

 

Beigefüg^e P\o^okolle

 

� Boh\p\o^okoll

� P\obenen^nahmep\o^okoll

� Ve\füllp\o^okoll

� Schich^en`e\zeichni]

A_]ba_p\o^okoll eine\ G\_ndwa]]e\me]]]^elle

� P\o^okoll de\ G\_ndwa]]e\me]]_ngen

Ande\e:  

Beme\k_ngen (Un^e\b\ech_ngen,

Hinde\ni]]e, Schwie\igkei^en _]w.)

 15,00m Ke\nki]^en `o\hal^en

Name de] �_alifizie\^en Technike\] Seba]^ian Kipping

Un^e\]ch\if^ de] �_alifizie\^en

Technike\]



Te\\a]ond GmbH & Co. KG
S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16
89312 Günzb_\g-Deffingen
Tel.: 08221/906-0, Fax: 08221/906-40

Bohrprotokoll
Name de] Un^e\nehmen] Te\\a]ond GmbH & Co. KG S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16

89312 Günzb_\g-Deffingen

Name de] A_f^\aggebe\] T�V Süd Ind_]^\ie Se\ ìce GmbH We]^end]^\. 199
80686 München

P\ojek^bezeichn_ng K\af^we\k I\]ching, Ne_ba_ Block 6 P\ojek^n_mme\ 2019 - 0429

Da^_m de\ Boh\_ng 13.05.-14.05.2019 Bezeichn_ng de] Boh\loch] BK 1

Boh\ge\ä^ (Typ, He\]^ell-

jah\)

TT23 Boh\ge\ä^ a_f MAN-Zweiach]-LKW
Bj. 1997

End^iefe de] Boh\loch] 15.00 m

Ve\fah\en de] Vo\-

boh\en]

 Rammen  

Boh\lochd_\chme]]e\ 178 mm  mm  mm

Tiefe Boh\en Boh\we\kze_g Ve\\oh\_ng Spül_ng

`o
n

bi
]

Ve
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 d
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^z

Beme\k_ngen

0,00 10,50 BK  \am Schap 140 DR - 156 178 10,30 - -  

10,50 15,00 BK \o^ S 146 G WS       

              

              

              

              

              

              

Beme\k_ngen (Un^e\b\ech_ngen,

Hinde\ni]]e, Schwie\igkei^en _]w.)

 

Name de] �_alifizie\^en Technike\] Seba]^ian Kipping

Un^e\]ch\if^ de] �_alifizie\^en

Technike\]



Te\\a]ond GmbH & Co. KG
S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16
89312 Günzb_\g-Deffingen
Tel.: 08221/906-0, Fax: 08221/906-40

Probenentnahme-
protokoll

Name de] Un^e\nehmen] Te\\a]ond GmbH & Co. KG S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16
89312 Günzb_\g-Deffingen

Name de] A_f^\aggebe\] T�V Süd Ind_]^\ie Se\ ìce GmbH We]^end]^\. 199
80686 München

P\ojek^bezeichn_ng K\af^we\k I\]ching, Ne_ba_ Block 6 P\ojek^n_mme\ 2019 - 0429

En^nahmeda^_m 13.05.-14.05.2019 Bezeichn_ng de] A_f]chl_]]e] BK 1

Bezeichn_ng de\ P\obe GP + EP J  ge]^ö\^e P\oben bi] 1L / 5L  SP J Ke\np\obe (Wickelp\obe) UP J _nge]^ö\̂ e P\obe

Tiefe/Ke\nma\]ch

m

P\obe
Fel]gü^e _nd

Ke\ngewinn
En^nahmege\ä^

Beme\k_ngen

-   Ke\nfang\ing

-   S^ö\_ng

-   Boden-/Fel]a\̂

-   Rammein]a^z

Länge

mm

D_\ch-

me]]e\

mm
TC

R

R
Q

D

SC
R A_]-

füh\_ng
Typ

`on 1.90 bi] 2.00 100.00

`on 3.00 bi] 3.40 400.00

`on 3.50 bi] 3.60 100.00

`on 4.20 bi] 5.00 800.00

`on 6.50 bi] 7.00 500.00

`on 7.50 bi] 8.00 500.00

`on 8.40 bi] 8.50 100.00

`on 9.10 bi] 9.35 250.00

`on 10.10 bi] 10.35 250.00

`on 11.90 bi] 12.00 100.00

`on 12.40 bi] 12.70 300.00

`on 13.90 bi] 14.00 100.00

`on 14.20 bi] 14.30 100.00

`on 14.60 bi] 14.70 100.00

`on bi]

`on bi]

`on bi]

`on bi]

`on bi]

`on bi]

`on bi]

`on bi]

`on bi]

Beme\k_ngen Bodenp\oben am 20.05.2019 an He\\n D\. Geige\, T�V S�D Ind_]^\ie Se\ ìce GmbH

Name de] �_alifizie\^en Technike\] Seba]^ian Kipping

Un^e\]ch\if^ de] �_alifizie\^en Technike\]
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Te\\a]ond GmbH & Co. KG
S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16
89312 Günzb_\g-Deffingen
Tel.: 08221/906-0, Fax: 08221/906-40

Verfüllprotokoll
Name de] Un^e\nehmen] Te\\a]ond GmbH & Co. KG S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16

89312 Günzb_\g-Deffingen

Name de] A_f^\aggebe\] T�V Süd Ind_]^\ie Se\ ìce GmbH We]^end]^\. 199
80686 München

P\ojek^bezeichn_ng K\af^we\k I\]ching, Ne_ba_ Block 6 P\ojek^n_mme\ 2019 - 0429

Da^_m de] Ve\füllen]
13.05.-14.05.2019 Bezeichn_ng de]

A_f]chl_]]e]

BK 1

Tiefe

m
Verfüllmaterial Tiefe

m
Verfüllmaterial

`on  0,00 bi] 8,00 Sand / Kie]  `on  bi]    

`on 8,00 bi] 15,00 f _ell^on  `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

Beme\k_ngen  

 

 

 

Name de] �_alifizie\^en Technike\] Seba]^ian Kipping

Un^e\]ch\if^ de] �_alifizie\^en

Technike\]



Te\\a]ond GmbH & Co. KG
S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16
89312 Günzb_\g-Deffingen
Tel.: 08221/906-0, Fax: 08221/906-40

Protokoll der
Grundwasser-
messungen

Name de] a_]füh\enden

Un^e\nehmen]

Te\\a]ond GmbH & Co. KG S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16
89312 Günzb_\g-Deffingen

Name de] A_f^\aggebe\] T�V Süd Ind_]^\ie Se\ ìce GmbH We]^end]^\. 199
80686 München

P\ojek^bezeichn_ng K\af^we\k I\]ching, Ne_ba_ Block 6 P\ojek^n_mme\ 2019 - 0429

Da^_m de\ Me]]_ng

13.05.-14.05.2019 Bezeichn_ng de\

Boh\_ng ode\ de\ 

Me]]]^elle 

BK 1

N\ Da^_m Zei^ Me]]we\̂ e

Geme]]ene\

a^mo]phä\i-

]che\ D\_ck

Be\echne^e\

D\_ck
Beme\k_ngen

1 13.05.2019 15:00 3,60  Tiefe Ve\\oh\_ng(m):2,70  Tiefe Boh\loch(m):3,50 angeboh\^

2 13.05.2019 15:20 3,10   Tiefe Ve\\oh\_ng(m):2,70   Tiefe Boh\loch(m):3,50 einge]piegel^

3 14.05.2019 07:10 5,60   Tiefe Ve\\oh\_ng(m):9,50   Tiefe Boh\loch(m):9,50 geme]]en

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

Beme\k_ngen  

Name de] �_alifizie\^en Technike\] Seba]^ian Kipping

Un^e\]ch\if^ de] �_alifizie\^en

Technike\]



 

 

 

 

 

 

Anlage 3 Profile SV_BK2 

  



DC

Te\\a]ond GmbH & Co. KG P\ojek^        K\af^we\k I\]ching, Ne_ba_ Block 6
S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16 P\ojek^n\.    2019 - 0429
89312 Günzb_\g-Deffingen Koo\dina^en
Tel.: 08221/906-0, Fax: 08221/906-40 Maß]^ab     1: 150

GP1 1.30m

GW 2.50m
(15.05.2019)0,33h
GW 2.50m

(15.05.2019)
EP1 4.00m

EP2 6.00m

GP5 7.60m

GP6 8.40m

GP7 9.30m

UP1 10.15m
GP8 10.50m
GP9 11.50m

SP1 12.70m

GP2 15.50m

GP12 16.30m

GP3 17.50m

GP10 19.50m

GP11 21.50m

GP4 23.50m

SP2 26.30m

SP3 27.80m

SP4 29.00m

    0.00m
    0.10m M_^^e\boden, b\a_n

    1.40m
Ton, ]chl_ffig, ]andig, ]chwach o\g. 
Beimeng_ng, ^eilwei]e ]chwach kie]ig, 
halbfe]^, b\a_n    1.60m
Sand, ]chwach ]chl_ffig, b\a_n    2.40m
Sand, ]^a\k kie]ig, ]chwach ]chl_ffig, g\a_    2.60m
Sand, ]^a\k kie]ig, ]chl_ffig, `e\backene\ Kie], 
b\a_n

    4.00m Kie], ]andig

    7.50m

Kie], ]andig, ]chwach ]^einig, g\a_

    8.00m Schl_ff, ]^a\k ^onig, ]chwach kie]ig, mi^ 
Sandlagen: `. 7,50-7,60m + 7,60-7,90m + 7,
90-8,00m, ]^eif, b\a_n,g\a_,oli`

   10.15m

Ton, me\gelig, ]chl_ffig / Ton, me\gelig mi^ 
Kalkkonk\e^ionen, halbfe]^, g\a_

   10.30m Fein- bi] Mi^^el]and, ]chl_ffig, g\a_
   10.50m Ton, ]andig, ]chl_ffig, halbfe]^, g\a_
   11.10m Ton, ]^a\k ]andig, ]chl_ffig, halbfe]^, g\a_   11.80m

Ton, ]chl_ffig, halbfe]^, g\a_

   14.00m

Me\gel (bi] 13,10m) / Ton, ]chl_ffig, z_m Teil 
Fein]and, me\gelig (bi] 14,00m), halbfe]^, g\a_

   14.70m Sand, ]chl_ffig, glimme\hal^ig, g\a_
   15.10m Me\gel, halbfe]^, g\a_

   25.30m

Fein]and bi] Mi^^el]and, ]chl_ffig bi] ]^a\k 
]chl_ffig, glimme\hal^ig, mi^ `e\einzel^en 
Schl_fflagen (`. 22,00-22,40m Schl_fflage), 
g\a_

   27.10m

Ton, ]chwach ]chl_ffig, fe]^, g\a_

   28.10m
Ton, o\g. Beimeng_ng (kohlig),me\gelhal^ig, 
halbfe]^ bi] fe]^, ]chwa\z

   30.00m

Konglome\a^, ^onig geb_nden, ]eh\ mü\be\ 
Fel] mi^ M_]chel]chalen, b\a_n

End^iefe

BDP
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Te\\a]ond GmbH & Co. KG
S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16
89312 Günzb_\g-Deffingen
Tel.: 08221/906-0, Fax: 08221/906-40

Kopfblatt
Name de] Un^e\nehmen] Te\\a]ond GmbH & Co. KG S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16

89312 Günzb_\g-Deffingen

A_f]chl_]]a\^:

Boh\_ng

Name de] A_f^\aggebe\] T�V Süd Ind_]^\ie Se\ ìce GmbH We]^end]^\. 199
80686 München

BK 2

P\ojek^bezeichn_ng K\af^we\k I\]ching, Ne_ba_ Block 6 N\ de] P\ojek^] 2019 - 0429

Da^_m 15.05.-16.05.2019 Höhe  

Lage Neig_ng de\ Boh\_ng 90°

  Rich^_ng de\ Boh\_ng  

Tiefe de\ f\eien

G\_ndwa]]e\obe\fläche

2.50 m Tiefe de\ Boh\_ng 30.00 m

Lage]kizze (_nmaß]^äblich)

A_]füh\_ng _nd Typ de]

En^nahmege\ä^]

 

Beigefüg^e P\o^okolle

 

� Boh\p\o^okoll

� P\obenen^nahmep\o^okoll

� Ve\füllp\o^okoll

� Schich^en`e\zeichni]

A_]ba_p\o^okoll eine\ G\_ndwa]]e\me]]]^elle

� P\o^okoll de\ G\_ndwa]]e\me]]_ngen

Ande\e:  

Beme\k_ngen (Un^e\b\ech_ngen,

Hinde\ni]]e, Schwie\igkei^en _]w.)

30,00m Ke\nki]^en `o\hal^en

Name de] �_alifizie\^en Technike\] Seba]^ian Kipping

Un^e\]ch\if^ de] �_alifizie\^en

Technike\]



Te\\a]ond GmbH & Co. KG
S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16
89312 Günzb_\g-Deffingen
Tel.: 08221/906-0, Fax: 08221/906-40

Bohrprotokoll
Name de] Un^e\nehmen] Te\\a]ond GmbH & Co. KG S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16

89312 Günzb_\g-Deffingen

Name de] A_f^\aggebe\] T�V Süd Ind_]^\ie Se\ ìce GmbH We]^end]^\. 199
80686 München

P\ojek^bezeichn_ng K\af^we\k I\]ching, Ne_ba_ Block 6 P\ojek^n_mme\ 2019 - 0429

Da^_m de\ Boh\_ng 15.05.-16.05.2019 Bezeichn_ng de] Boh\loch] BK 2

Boh\ge\ä^ (Typ, He\]^ell-

jah\)

TT23 Boh\ge\ä^ a_f MAN-Zweiach]-LKW
Bj. 1997

End^iefe de] Boh\loch] 30.00 m

Ve\fah\en de] Vo\-

boh\en]

 Rammen  

Boh\lochd_\chme]]e\ 178 mm  mm  mm

Tiefe Boh\en Boh\we\kze_g Ve\\oh\_ng Spül_ng

`o
n

bi
]

Ve
\fa

h\
en

Lö
]e

n]
 d

e]
Bo

de
n]

/F
el

]

Ty
p,

 B
oh

\k
\o

ne

D
_\

ch
m

e]
]e

\
m

m

R
am

m
en

Sp
ül

_n
g

In
ne

nd
_c

h-
m

e]
]e

\ m
m

A_
ße

nd
_\

ch
-

m
e]

]e
\ m

m

Ti
ef

e
m D

\_
ck

Sp
ül

_m
]a

^z

Beme\k_ngen

0,00 10,00 BK  \am Schap 140 DR - 156 178 9,60 - -  

10,00 30,00 BK \o^ S 146 G WS       

              

              

              

              

              

              

Beme\k_ngen (Un^e\b\ech_ngen,

Hinde\ni]]e, Schwie\igkei^en _]w.)

 

Name de] �_alifizie\^en Technike\] Seba]^ian Kipping

Un^e\]ch\if^ de] �_alifizie\^en

Technike\]



Te\\a]ond GmbH & Co. KG
S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16
89312 Günzb_\g-Deffingen
Tel.: 08221/906-0, Fax: 08221/906-40

Probenentnahme-
protokoll

Name de] Un^e\nehmen] Te\\a]ond GmbH & Co. KG S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16
89312 Günzb_\g-Deffingen

Name de] A_f^\aggebe\] T�V Süd Ind_]^\ie Se\ ìce GmbH We]^end]^\. 199
80686 München

P\ojek^bezeichn_ng K\af^we\k I\]ching, Ne_ba_ Block 6 P\ojek^n_mme\ 2019 - 0429

En^nahmeda^_m 15.05.-16.05.2019 Bezeichn_ng de] A_f]chl_]]e] BK 2

Bezeichn_ng de\ P\obe GP + EP J  ge]^ö\^e P\oben bi] 1L / 5L SP J Ke\np\obe (Wickelp\obe) UP J _nge]^ö\̂ e P\obe

Tiefe/Ke\nma\]ch

m

P\obe
Fel]gü^e _nd

Ke\ngewinn
En^nahmege\ä^

Beme\k_ngen

-   Ke\nfang\ing

-   S^ö\_ng

-   Boden-/Fel]a\̂

-   Rammein]a^z

Länge

mm

D_\ch-

me]]e\

mm
TC

R

R
Q

D

SC
R A_]-

füh\_ng
Typ

`on 1.20 bi] 1.30 100.00

`on 3.00 bi] 4.00 1000.00

`on 5.00 bi] 6.00 1000.00

`on 7.50 bi] 7.60 100.00

`on 8.30 bi] 8.40 100.00

`on 9.20 bi] 9.30 100.00

`on 9.90 bi] 10.15 250.00

`on 10.40 bi] 10.50 100.00

`on 11.40 bi] 11.50 100.00

`on 12.40 bi] 12.70 300.00

`on 15.40 bi] 15.50 100.00

`on 16.20 bi] 16.30 100.00

`on 17.40 bi] 17.50 100.00

`on 19.40 bi] 19.50 100.00

`on 21.40 bi] 21.50 100.00

`on 23.40 bi] 23.50 100.00

`on 26.00 bi] 26.30 300.00

`on 27.50 bi] 27.80 300.00

`on 28.70 bi] 29.00 300.00

`on bi]

`on bi]

`on bi]

`on bi]

Beme\k_ngen Bodenp\oben am 20.05.2019 an He\\n D\. Geige\, T�V S�D Ind_]^\ie Se\ ìce GmbH

Name de] �_alifizie\^en Technike\] Seba]^ian Kipping

Un^e\]ch\if^ de] �_alifizie\^en Technike\]
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Te\\a]ond GmbH & Co. KG
S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16
89312 Günzb_\g-Deffingen
Tel.: 08221/906-0, Fax: 08221/906-40

Verfüllprotokoll
Name de] Un^e\nehmen] Te\\a]ond GmbH & Co. KG S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16

89312 Günzb_\g-Deffingen

Name de] A_f^\aggebe\] T�V Süd Ind_]^\ie Se\ ìce GmbH We]^end]^\. 199
80686 München

P\ojek^bezeichn_ng K\af^we\k I\]ching, Ne_ba_ Block 6 P\ojek^n_mme\ 2019 - 0429

Da^_m de] Ve\füllen]
 15.05.-16.05.2019 Bezeichn_ng de]

A_f]chl_]]e]

BK 2

Tiefe

m
Verfüllmaterial Tiefe

m
Verfüllmaterial

`on  0,00 bi]  7,50 Sand / Kie]  `on  bi]    

`on 7,50 bi] 30,00 f _ell^on  `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

Beme\k_ngen  

 

 

 

Name de] �_alifizie\^en Technike\] Seba]^ian Kipping

Un^e\]ch\if^ de] �_alifizie\^en

Technike\]



Te\\a]ond GmbH & Co. KG
S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16
89312 Günzb_\g-Deffingen
Tel.: 08221/906-0, Fax: 08221/906-40

Protokoll der
Grundwasser-
messungen

Name de] a_]füh\enden

Un^e\nehmen]

Te\\a]ond GmbH & Co. KG S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16
89312 Günzb_\g-Deffingen

Name de] A_f^\aggebe\] T�V Süd Ind_]^\ie Se\ ìce GmbH We]^end]^\. 199
80686 München

P\ojek^bezeichn_ng K\af^we\k I\]ching, Ne_ba_ Block 6 P\ojek^n_mme\ 2019 - 0429

Da^_m de\ Me]]_ng

15.05.-16.05.2019 Bezeichn_ng de\

Boh\_ng ode\ de\ 

Me]]]^elle 

BK 2

N\ Da^_m Zei^ Me]]we\̂ e

Geme]]ene\

a^mo]phä\i-

]che\ D\_ck

Be\echne^e\

D\_ck
Beme\k_ngen

1  15.05.2019  10:00 2,50  Tiefe Ve\\oh\_ng(m):2,10  Tiefe Boh\loch(m):3,10 angeboh\^

2  15.05.2019 10:20  2,50   Tiefe Ve\\oh\_ng(m):2,10   Tiefe Boh\loch(m):3,10 einge]piegel^

3  16.05.2019 07:10 10,80 (Spülwa]]e\)   Tiefe Ve\\oh\_ng(m):9,50   Tiefe Boh\loch(m):23,00 geme]]en

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

Beme\k_ngen  

Name de] �_alifizie\^en Technike\] Seba]^ian Kipping

Un^e\]ch\if^ de] �_alifizie\^en

Technike\]
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DC

Te\\a]ond GmbH & Co. KG P\ojek^        K\af^we\k I\]ching, Ne_ba_ Block 6
S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16 P\ojek^n\.    2019 - 0429
89312 Günzb_\g-Deffingen Koo\dina^en
Tel.: 08221/906-0, Fax: 08221/906-40 Maß]^ab     1: 100

GP1 1.20m
GP2 1.70m

GW 2.60m
(14.05.2019)0,33h
GW 2.60m

(14.05.2019)
EP1 4.00m

EP2 6.00m

EP3 7.80m

GP3 8.50m

UP1 9.55m

GP4 10.30m

UP2 11.85m

SP1 13.00m

GP5 14.50m

    0.00m
    0.10m M_^^e\boden, b\a_n

    1.30m

Schl_ff, ]^a\k ]andig, kie]ig, ]^eif bi] halbfe]^, 
b\a_n

    2.00m
Schl_ff, ]^a\k ]andig, b\a_n

    7.80m

Kie], ]andig, z_m Teil ]chwach ]^einig, g\a_

    8.10m Ton, ]chl_ffig, ]andig, ]chwach ]^einig, ]^eif, 
b\a_n

    9.60m

Ton, ]chl_ffig, ]chwach ]andig, me\gelig, 
halbfe]^ bi] fe]^, g\a_

   11.50m

Schl_ff, ^onig, ]chwach me\gelig, halbfe]^, g\a_

   11.85m Ton, ]chwach o\g. Beimeng_ng, ]chl_ffig, 
halbfe]^, ]chwa\z

   14.20m

Me\gel, fe]^, g\a_

   14.80m
Fein- bi] Mi^^el]and, z_m Teil Schl_ff, g\a_

   15.00m Me\gel, fe]^, g\a_
End^iefe

BDP
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Te\\a]ond GmbH & Co. KG
S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16
89312 Günzb_\g-Deffingen
Tel.: 08221/906-0, Fax: 08221/906-40

Kopfblatt
Name de] Un^e\nehmen] Te\\a]ond GmbH & Co. KG S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16

89312 Günzb_\g-Deffingen

A_f]chl_]]a\^:

Boh\_ng

Name de] A_f^\aggebe\] T�V Süd Ind_]^\ie Se\ ìce GmbH We]^end]^\. 199
80686 München

BK 3 

P\ojek^bezeichn_ng K\af^we\k I\]ching, Ne_ba_ Block 6 N\ de] P\ojek^] 2019 - 0429

Da^_m 14.05.-15.05.2019 Höhe  

Lage Neig_ng de\ Boh\_ng 90°

  Rich^_ng de\ Boh\_ng  

Tiefe de\ f\eien

G\_ndwa]]e\obe\fläche

2.60 m Tiefe de\ Boh\_ng 15.00 m

Lage]kizze (_nmaß]^äblich)

A_]füh\_ng _nd Typ de]

En^nahmege\ä^]

 

Beigefüg^e P\o^okolle

 

� Boh\p\o^okoll

� P\obenen^nahmep\o^okoll

� Ve\füllp\o^okoll

� Schich^en`e\zeichni]

A_]ba_p\o^okoll eine\ G\_ndwa]]e\me]]]^elle

� P\o^okoll de\ G\_ndwa]]e\me]]_ngen

Ande\e:  

Beme\k_ngen (Un^e\b\ech_ngen,

Hinde\ni]]e, Schwie\igkei^en _]w.)

 15,00m Ke\nki]^en `o\hal^en

Name de] �_alifizie\^en Technike\] Seba]^ian Kipping

Un^e\]ch\if^ de] �_alifizie\^en

Technike\]



Te\\a]ond GmbH & Co. KG
S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16
89312 Günzb_\g-Deffingen
Tel.: 08221/906-0, Fax: 08221/906-40

Bohrprotokoll
Name de] Un^e\nehmen] Te\\a]ond GmbH & Co. KG S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16

89312 Günzb_\g-Deffingen

Name de] A_f^\aggebe\] T�V Süd Ind_]^\ie Se\ ìce GmbH We]^end]^\. 199
80686 München

P\ojek^bezeichn_ng K\af^we\k I\]ching, Ne_ba_ Block 6 P\ojek^n_mme\ 2019 - 0429

Da^_m de\ Boh\_ng 14.05.-15.05.2019 Bezeichn_ng de] Boh\loch] BK 3 

Boh\ge\ä^ (Typ, He\]^ell-

jah\)

TT23 Boh\ge\ä^ a_f MAN-Zweiach]-LKW
Bj. 1997

End^iefe de] Boh\loch] 15.00 m

Ve\fah\en de] Vo\-

boh\en]

 Rammen  

Boh\lochd_\chme]]e\ 178 mm  mm  mm

Tiefe Boh\en Boh\we\kze_g Ve\\oh\_ng Spül_ng

`o
n

bi
]

Ve
\fa

h\
en

Lö
]e

n]
 d

e]
Bo

de
n]

/F
el

]

Ty
p,

 B
oh

\k
\o

ne

D
_\

ch
m

e]
]e

\
m

m

R
am

m
en

Sp
ül

_n
g

In
ne

nd
_c

h-
m

e]
]e

\ m
m

A_
ße

nd
_\

ch
-

m
e]

]e
\ m

m

Ti
ef

e
m D

\_
ck

Sp
ül

_m
]a

^z

Beme\k_ngen

0,00 12,00 BK  \am Schap 140 DR - 156 178 11,20 - -  

12,00 15,00 BK \o^ S 146 G WS       

              

              

              

              

              

              

Beme\k_ngen (Un^e\b\ech_ngen,

Hinde\ni]]e, Schwie\igkei^en _]w.)

 

Name de] �_alifizie\^en Technike\] Seba]^ian Kipping

Un^e\]ch\if^ de] �_alifizie\^en

Technike\]



Te\\a]ond GmbH & Co. KG
S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16
89312 Günzb_\g-Deffingen
Tel.: 08221/906-0, Fax: 08221/906-40

Probenentnahme-
protokoll

Name de] Un^e\nehmen] Te\\a]ond GmbH & Co. KG S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16
89312 Günzb_\g-Deffingen

Name de] A_f^\aggebe\] T�V Süd Ind_]^\ie Se\ ìce GmbH We]^end]^\. 199
80686 München

P\ojek^bezeichn_ng K\af^we\k I\]ching, Ne_ba_ Block 6 P\ojek^n_mme\ 2019 - 0429

En^nahmeda^_m 14.05.-15.05.2019 Bezeichn_ng de] A_f]chl_]]e] BK 3 

Bezeichn_ng de\ P\obe GP + EP J  ge]^ö\^e P\oben bi] 1L / 5L SP J Ke\np\obe (Wickelp\obe) UP J _nge]^ö\̂ e P\obe 

Tiefe/Ke\nma\]ch

m

P\obe
Fel]gü^e _nd

Ke\ngewinn
En^nahmege\ä^

Beme\k_ngen

-   Ke\nfang\ing

-   S^ö\_ng

-   Boden-/Fel]a\̂

-   Rammein]a^z

Länge

mm

D_\ch-

me]]e\

mm
TC

R

R
Q

D

SC
R A_]-

füh\_ng
Typ

`on 1.10 bi] 1.20 100.00

`on 1.60 bi] 1.70 100.00

`on 3.00 bi] 4.00 1000.00

`on 5.00 bi] 6.00 1000.00

`on 7.00 bi] 7.80 800.00

`on 8.40 bi] 8.50 100.00

`on 9.30 bi] 9.55 250.00

`on 10.20 bi] 10.30 100.00

`on 11.60 bi] 11.85 250.00

`on 12.65 bi] 13.00 350.00

`on 14.40 bi] 14.50 100.00

`on bi]

`on bi]

`on bi]

`on bi]

`on bi]

`on bi]

`on bi]

`on bi]

`on bi]

`on bi]

`on bi]

`on bi]

Beme\k_ngen Bodenp\oben am 20.05.2019 an He\\n D\. Geige\, T�V S�D Ind_]^\ie Se\ ìce GmbH

Name de] �_alifizie\^en Technike\] Seba]^ian Kipping

Un^e\]ch\if^ de] �_alifizie\^en Technike\]
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Te\\a]ond GmbH & Co. KG
S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16
89312 Günzb_\g-Deffingen
Tel.: 08221/906-0, Fax: 08221/906-40

Verfüllprotokoll
Name de] Un^e\nehmen] Te\\a]ond GmbH & Co. KG S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16

89312 Günzb_\g-Deffingen

Name de] A_f^\aggebe\] T�V Süd Ind_]^\ie Se\ ìce GmbH We]^end]^\. 199
80686 München

P\ojek^bezeichn_ng K\af^we\k I\]ching, Ne_ba_ Block 6 P\ojek^n_mme\ 2019 - 0429

Da^_m de] Ve\füllen]
14.05.-15.05.2019 Bezeichn_ng de]

A_f]chl_]]e]

BK 3 

Tiefe

m
Verfüllmaterial Tiefe

m
Verfüllmaterial

`on  0,00 bi] 8,00 Sand / Kie]  `on  bi]    

`on 8,00 bi] 15,00 f _ell^on  `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

`on  bi]    `on  bi]    

Beme\k_ngen  

 

 

 

Name de] �_alifizie\^en Technike\] Seba]^ian Kipping

Un^e\]ch\if^ de] �_alifizie\^en

Technike\]



Te\\a]ond GmbH & Co. KG
S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16
89312 Günzb_\g-Deffingen
Tel.: 08221/906-0, Fax: 08221/906-40

Protokoll der
Grundwasser-
messungen

Name de] a_]füh\enden

Un^e\nehmen]

Te\\a]ond GmbH & Co. KG S^.-Ul\ich-S^\aße 12-16
89312 Günzb_\g-Deffingen

Name de] A_f^\aggebe\] T�V Süd Ind_]^\ie Se\ ìce GmbH We]^end]^\. 199
80686 München

P\ojek^bezeichn_ng K\af^we\k I\]ching, Ne_ba_ Block 6 P\ojek^n_mme\ 2019 - 0429

Da^_m de\ Me]]_ng

14.05.-15.05.2019 Bezeichn_ng de\

Boh\_ng ode\ de\ 

Me]]]^elle 

BK 3 

N\ Da^_m Zei^ Me]]we\̂ e

Geme]]ene\

a^mo]phä\i-

]che\ D\_ck

Be\echne^e\

D\_ck
Beme\k_ngen

1 14.05.2019 10:00 2,60  Tiefe Ve\\oh\_ng(m):2,50  Tiefe Boh\loch(m):3,20 angeboh\^

2 14.05.2019 10:20 2,60  Tiefe Ve\\oh\_ng(m):2,50  Tiefe Boh\loch(m):3,20 einge]piegel^

3 15.05.2019 07:10 5,80 Tiefe Ve\\oh\_ng(m):11,20  Tiefe Boh\loch(m):15,00 geme]]en

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

Beme\k_ngen  

Name de] �_alifizie\^en Technike\] Seba]^ian Kipping

Un^e\]ch\if^ de] �_alifizie\^en
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Anlage 4 Photos Bohrkerne 
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Anlage 5 Schurfprofile und SV 
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Koo\dina^en:

Beme\k_ng:

0 10 20 30 40 50 60
Anzahl Schläge N10H

0

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

Ei
nd

\in
g^

ie
fe

 in
 m

DPH

6
4

5
6
5

4
12
12

9
7
4

8
8

7
7

4
4

6
7
8

11
7

16
18

23
24

13
13

13
18

31
40

53

Tiefe N Tiefe N10 10

  0.10
  0.20
  0.30
  0.40
  0.50
  0.60
  0.70
  0.80
  0.90
  1.00
  1.10
  1.20
  1.30
  1.40
  1.50
  1.60
  1.70
  1.80
  1.90
  2.00
  2.10
  2.20
  2.30
  2.40
  2.50
  2.60
  2.70
  2.80
  2.90
  3.00
  3.10
  3.20
  3.30
  3.40
  3.50
  3.60
  3.70
  3.80
  3.90
  4.00
  4.10
  4.20
  4.30
  4.40
  4.50
  4.60
  4.70
  4.80
  4.90
  5.00
  5.10
  5.20
  5.30
  5.40
  5.50
  5.60
  5.70
  5.80
  5.90
  6.00
  6.10
  6.20
  6.30
  6.40
  6.50
  6.60
  6.70
  6.80
  6.90
  7.00
  7.10
  7.20
  7.30
  7.40
  7.50
  7.60
  7.70
  7.80
  7.90
  8.00
  8.10
  8.20
  8.30
  8.40
  8.50
  8.60
  8.70
  8.80
  8.90
  9.00

  9.10
  9.20
  9.30
  9.40
  9.50
  9.60
  9.70

  6
  4
  9
  4
  4
  3
  5
  6
  9
  6
  4
  9
  5
  5
  4
  4
  6
  6
 12
 14
 13
 12
 14
 16
  9
  5
  9
  7
  7
  9
  4
  3
  4
  8
  8
  7
  8
 10
  9
  7
  8
  6
  7
  7
  6
  4
  3
  3
  4
  6
  6
  6
  8
  8
  7
  9
  9
  8
  8
 12
 11
 12
  7
  7
  7
 12
 16
 14
 15
 18
 26
 26
 23
 28
 25
 24
 20
 18
 13
 14
 13
 13
 20
 13
 13
 16
 18
 18
 29
 25

 31
 28
 28
 40
 51
 55
 53

DPH 6
An]a^zp_nk^:GOK

   0.00m

  -1.00 m

  -2.00 m

  -3.00 m

  -4.00 m

  -5.00 m

  -6.00 m

  -7.00 m

  -8.00 m

  -9.00 m

 -10.00 m



 

 

 

 

 

 

Anlage 7 Plattendruckversuche 

  























 

 

 

 

 

 

Anlage 8 Geodätische Einmessung Fa Drohne 
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�-4,�71s+0- #132-ss83/ �). ")�-53 �5403- 
 
 
!8.s+0�8ss �-�445,13)7- �-�445,13)7- ��0- 13 2 �. �� 

BK 1 / DPH 1 4469747.3103 5403396.1946 358.14 

BK 2 4469745.8970 5403422.7027 358.20 

BK 3 / DPH 3 4469745.0700 5403440.0721 358.15 

DPH 2 4469746.3501 5403413.8727 358.18 

DPH 4 4469785.0774 5403465.3853 357.82 

DPH 5 4469717.3336 5403399.9988 357.79 

DPH 6 4469780.8259 5403441.8912 357.99 

TP 01 4469756.0908 5403361.3246 358.07 

TP 02 4469778.2956 5403400.8636 357.92 

TP 03 4469720.6423 5403405.7552 357.81 

TP 04 4469744.6787 5403453.4849 358.11 

TP 05 4469796.2152 5403425.1639 357.96 

TP 06 4469714.3537 5403431.8531 357.93 

TP 07 4469713.7534 5403443.4572 357.97 

TP 08 4469716.5890 5403462.5169 357.94 

TP 09 4469764.1335 5403465.5583 357.93 

TP 10 4469777.2796 5403454.7521 357.91 

    

 
 



 

 

 

 

 

 

Anlage 9 Labor AMM 2 

  



DC

AMM GmbH                      Untersuchungsbericht : B 6314
Gessertshausener Straße 3 Projekt. : BV KW Irsching
86356 Neusäß        Auftraggeber : TÜV SÜD Industrie Service GmbH Germany
Tel.: 0821-48688-20 / Fax: -66 Datum : 03.06.2019

Glühverlust
DIN 18 128 - GL

Probenbezeichnung : BK2 27,5-27,8
Wassergehalt : nicht ermittelt
Bearbeiter : Dr. Graner & Partner GmbH

Behälter Nr. 1 2 3

Masse der ungeglühten Probe mit Behälter m  + md B g

Masse der geglühten Probe mit Behälter m  + mgl B g

Masse des Behälter mB g

Massenverlust (m  + m ) - (m  + m )d B gl B    mgl g

Trockenmasse des Bodens vor dem Glühen
(m  + m ) - md B B

md g

Glühverlust V   =gl Vgl

   mgl

  md

Glühverlust: Mittelwert Vgl

.97 10

.92 06

.13 10

.5 04

.84 00

.0 060

.0 00

.0 00

.0 060

.0 00

.0 00



 

 

 

 

 

 

Anlage 9 Labor AMM 

  



AMM GmbH
Gesellschaft für Altlastenmanagement, Mineralstoffverwertung und Materialprüfung mbH 

Gessertshausener Straße 3, 86356 Neusäß 

Tel.:  0821 – 48 688-0 

Fax.: 0821 – 48 688-66 

e-mail: info@ammgmbh.com 

web: www.ammgmbh.com

Untersuchungsbericht B 6314 

 

Auftraggeber:                                          TÜV SÜD Industrie Service GmbH 

Auftragsnummer:                                    1 

Projektleitung:                                         Herr Dr. Albert Geiger 

Probenahmedatum:                                Mai 2019 

Probenort:                                               KW Irsching 

Probengefäß:                                          PE-Becher, PE-Eimer 

Zu untersuchende Parameter:                Korngrößenverteilung 
      Zustandsgrenzen 
 
Zeitraum der Prüfung:                             27.05. – 31.05.2019 
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DC

AMM GmbH      U-Bericht: B 6314
BV / Projektnr.: KW Irsching

Gessertshausener Straße 3 Auftraggeber: TÜV SÜD Industrie Service GmbH Germany
86356 Neusäß Datum: 05.06.2019
Tel.: 0821-48688-20 / Fax: -66 Bearbeiter: Frau Hofstetter/Frau Rehwinkel

K O R N V E R T E I L U N G

BK1 / 3,0 - 3,4

S I E B U N G

Durchmesser [mm] Siebrückstand [g] Siebdurchgang [%] Durchmesser [mm] Siebrückstand [g] Siebdurchgang [%]

0.000    10.27    0.0
0.063     5.98    0.4
0.125    34.11    0.7
0.250    41.76    2.1
0.500    18.91    3.9
1.000    70.58    4.7

2.000   367.31    7.6
4.000   957.31   23.0
8.000   725.44   63.2
 16.0   150.47   93.7
 31.5     0.00  100.0
 63.0     0.00  100.0

Gesamtgewicht:  2382.14 g
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DC

AMM GmbH      U-Bericht: B 6314
BV / Projektnr.: KW Irsching

Gessertshausener Straße 3 Auftraggeber: TÜV SÜD Industrie Service GmbH Germany
86356 Neusäß Datum: 05.06.2019
Tel.: 0821-48688-20 / Fax: -66 Bearbeiter: Frau Hofstetter/Frau Rehwinkel

K O R N V E R T E I L U N G

BK1 / 3,0 - 4,0

S I E B U N G

Durchmesser [mm] Siebrückstand [g] Siebdurchgang [%] Durchmesser [mm] Siebrückstand [g] Siebdurchgang [%]

0.000   630.72    0.0
0.063    56.61   17.1
0.125    72.56   18.6
0.250    86.33   20.6
0.500    98.54   22.9
1.000   125.99   25.6

2.000   305.41   29.0
4.000   498.36   37.3
8.000   646.42   50.8
 16.0   635.66   68.3
 31.5   533.24   85.5
 63.0     0.00  100.0

Gesamtgewicht:  3689.84 g
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DC

AMM GmbH      U-Bericht: B 6314
BV / Projektnr.: KW Irsching

Gessertshausener Straße 3 Auftraggeber: TÜV SÜD Industrie Service GmbH Germany
86356 Neusäß Datum: 05.06.2019
Tel.: 0821-48688-20 / Fax: -66 Bearbeiter: Frau Hofstetter/Frau Rehwinkel

K O R N V E R T E I L U N G

BK1 / 4,2 - 5,0

S I E B U N G

Durchmesser [mm] Siebrückstand [g] Siebdurchgang [%] Durchmesser [mm] Siebrückstand [g] Siebdurchgang [%]

0.000   173.33    0.0
0.063    72.71    3.7
0.125   148.62    5.3
0.250   298.65    8.5
0.500   757.00   14.9
1.000   438.94   31.1

2.000   430.56   40.5
4.000   504.61   49.8
8.000   559.56   60.6
 16.0   479.70   72.6
 31.5   797.72   82.9
 63.0     0.00  100.0

Gesamtgewicht:  4661.40 g
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DC

AMM GmbH      U-Bericht: B 6314
BV / Projektnr.: KW Irsching

Gessertshausener Straße 3 Auftraggeber: TÜV SÜD Industrie Service GmbH Germany
86356 Neusäß Datum: 05.06.2019
Tel.: 0821-48688-20 / Fax: -66 Bearbeiter: Frau Hofstetter/Frau Rehwinkel

K O R N V E R T E I L U N G

BK1 / 7,5 - 8,0

S I E B U N G

Durchmesser [mm] Siebrückstand [g] Siebdurchgang [%] Durchmesser [mm] Siebrückstand [g] Siebdurchgang [%]

0.000    11.21    0.0
0.063     2.75    0.3
0.125     5.02    0.4
0.250     4.51    0.5
0.500     8.35    0.6
1.000    56.34    0.8

2.000   262.79    2.2
4.000  1194.70    8.9
8.000  1701.40   39.4
 16.0   564.98   82.7
 31.5   114.22   97.1
 63.0     0.00  100.0

Gesamtgewicht:  3926.27 g
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DC

AMM GmbH      U-Bericht: B 6314
BV / Projektnr.: KW Irsching

Gessertshausener Straße 3 Auftraggeber: TÜV SÜD Industrie Service GmbH Germany
86356 Neusäß Datum: 05.06.2019
Tel.: 0821-48688-20 / Fax: -66 Bearbeiter: Frau Hofstetter/Frau Rehwinkel

K O R N V E R T E I L U N G

BK2 / 8,5

S C H L Ä M M U N G

Durchmesser [mm] Anteil [%] Durchmesser [mm] Anteil [%]

0.0015  35.0
0.0027  58.8
0.0046  70.5
0.0073  79.8
0.0122  89.1

0.0206  94.3
0.0323  96.4
0.0454  98.2
0.0640  99.0

Probengewicht:    36.80 g
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DC

AMM GmbH      U-Bericht: B 6314
BV / Projektnr.: KW Irsching

Gessertshausener Straße 3 Auftraggeber: TÜV SÜD Industrie Service GmbH Germany
86356 Neusäß Datum: 05.06.2019
Tel.: 0821-48688-20 / Fax: -66 Bearbeiter: Frau Hofstetter/Frau Rehwinkel

K O R N V E R T E I L U N G

BK2 / 17,5

S I E B U N G

Durchmesser [mm] Siebrückstand [g] Siebdurchgang [%] Durchmesser [mm] Siebrückstand [g] Siebdurchgang [%]

0.000    63.59    0.0
0.063    50.73   20.2
0.125   187.43   36.2
0.250     7.27   95.6
0.500     2.53   97.9
1.000     0.92   98.7

2.000     1.08   99.0
4.000     0.36   99.4
8.000     1.66   99.5
 16.0     0.00  100.0
 31.5     0.00  100.0
 63.0     0.00  100.0

Gesamtgewicht:   315.57 g
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DC

AMM GmbH      U-Bericht: B 6314
BV / Projektnr.: KW Irsching

Gessertshausener Straße 3 Auftraggeber: TÜV SÜD Industrie Service GmbH Germany
86356 Neusäß Datum: 05.06.2019
Tel.: 0821-48688-20 / Fax: -66 Bearbeiter: Frau Hofstetter/Frau Rehwinkel

K O R N V E R T E I L U N G

BK2 / 19,5

S I E B U N G

Durchmesser [mm] Siebrückstand [g] Siebdurchgang [%] Durchmesser [mm] Siebrückstand [g] Siebdurchgang [%]

0.000    45.19    0.0
0.063    17.72   15.6
0.125   195.43   21.7
0.250    24.65   89.2
0.500     5.72   97.7
1.000     0.76   99.7

2.000     0.23   99.9
4.000     0.00  100.0
8.000     0.00  100.0
 16.0     0.00  100.0
 31.5     0.00  100.0
 63.0     0.00  100.0

Gesamtgewicht:   289.70 g
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DC

AMM GmbH      U-Bericht: B 6314
BV / Projektnr.: KW Irsching

Gessertshausener Straße 3 Auftraggeber: TÜV SÜD Industrie Service GmbH Germany
86356 Neusäß Datum: 05.06.2019
Tel.: 0821-48688-20 / Fax: -66 Bearbeiter: Frau Hofstetter/Frau Rehwinkel

K O R N V E R T E I L U N G

BK2 / 21,5 

S I E B U N G

Durchmesser [mm] Siebrückstand [g] Siebdurchgang [%] Durchmesser [mm] Siebrückstand [g] Siebdurchgang [%]

0.000    19.50    0.0
0.063    12.30   10.8
0.125   118.12   17.6
0.250    25.80   82.8
0.500     4.74   97.1
1.000     0.54   99.7

2.000     0.05  100.0
4.000     0.00  100.0
8.000     0.00  100.0
 16.0     0.00  100.0
 31.5     0.00  100.0
 63.0     0.00  100.0

Gesamtgewicht:   181.05 g
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DC

AMM GmbH      U-Bericht: B 6314
BV / Projektnr.: KW Irsching

Gessertshausener Straße 3 Auftraggeber: TÜV SÜD Industrie Service GmbH Germany
86356 Neusäß Datum: 05.06.2019
Tel.: 0821-48688-20 / Fax: -66 Bearbeiter: Frau Hofstetter/Frau Rehwinkel

K O R N V E R T E I L U N G

BK2 / 23,5

S I E B U N G

Durchmesser [mm] Siebrückstand [g] Siebdurchgang [%] Durchmesser [mm] Siebrückstand [g] Siebdurchgang [%]

0.000    42.91    0.0
0.063    29.18   20.8
0.125   128.36   34.9
0.250     4.24   97.1
0.500     1.36   99.1
1.000     0.32   99.8

2.000     0.13   99.9
4.000     0.00  100.0
8.000     0.00  100.0
 16.0     0.00  100.0
 31.5     0.00  100.0
 63.0     0.00  100.0

Gesamtgewicht:   206.50 g
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DC

AMM GmbH      U-Bericht: B 6314
BV / Projektnr.: KW Irsching

Gessertshausener Straße 3 Auftraggeber: TÜV SÜD Industrie Service GmbH Germany
86356 Neusäß Datum: 05.06.2019
Tel.: 0821-48688-20 / Fax: -66 Bearbeiter: Frau Hofstetter/Frau Rehwinkel

K O R N V E R T E I L U N G

BK2 / 3,0 - 4,0

S I E B U N G

Durchmesser [mm] Siebrückstand [g] Siebdurchgang [%] Durchmesser [mm] Siebrückstand [g] Siebdurchgang [%]

0.000   108.43    0.0
0.063    34.35    3.3
0.125    62.21    4.4
0.250   245.69    6.3
0.500   371.89   13.9
1.000   205.97   25.3

2.000   265.35   31.6
4.000   406.82   39.8
8.000   611.91   52.3
 16.0   804.31   71.2
 31.5   133.38   95.9
 63.0     0.00  100.0

Gesamtgewicht:  3250.31 g
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DC

AMM GmbH      U-Bericht: B 6314
BV / Projektnr.: KW Irsching

Gessertshausener Straße 3 Auftraggeber: TÜV SÜD Industrie Service GmbH Germany
86356 Neusäß Datum: 05.06.2019
Tel.: 0821-48688-20 / Fax: -66 Bearbeiter: Frau Hofstetter/Frau Rehwinkel

K O R N V E R T E I L U N G

BK2 / 5,0 - 6,0

S I E B U N G

Durchmesser [mm] Siebrückstand [g] Siebdurchgang [%] Durchmesser [mm] Siebrückstand [g] Siebdurchgang [%]

0.000    75.84    0.0
0.063    25.17    1.2
0.125    88.22    1.6
0.250   430.38    3.1
0.500   158.00   10.1
1.000   279.39   12.6

2.000   677.18   17.2
4.000  1263.90   28.2
8.000   866.00   48.8
 16.0  1011.61   62.8
 31.5   944.30   79.3
 63.0   329.25   94.6

Gesamtgewicht:  6149.24 g
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DC

AMM GmbH      U-Bericht: B 6314
BV / Projektnr.: KW Irsching

Gessertshausener Straße 3 Auftraggeber: TÜV SÜD Industrie Service GmbH Germany
86356 Neusäß Datum: 05.06.2019
Tel.: 0821-48688-20 / Fax: -66 Bearbeiter: Frau Hofstetter/Frau Rehwinkel

K O R N V E R T E I L U N G

BK3 / 3,0 - 4,0

S I E B U N G

Durchmesser [mm] Siebrückstand [g] Siebdurchgang [%] Durchmesser [mm] Siebrückstand [g] Siebdurchgang [%]

0.000   103.58    0.0
0.063    43.79    2.5
0.125   118.97    3.6
0.250   158.32    6.5
0.500   134.91   10.3
1.000   224.01   13.6

2.000   392.65   19.0
4.000   675.21   28.6
8.000  1000.85   45.0
 16.0   960.40   69.3
 31.5   300.81   92.7
 63.0     0.00  100.0

Gesamtgewicht:  4113.50 g
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DC

AMM GmbH      U-Bericht: B 6314
BV / Projektnr.: KW Irsching

Gessertshausener Straße 3 Auftraggeber: TÜV SÜD Industrie Service GmbH Germany
86356 Neusäß Datum: 05.06.2019
Tel.: 0821-48688-20 / Fax: -66 Bearbeiter: Frau Hofstetter/Frau Rehwinkel

K O R N V E R T E I L U N G

BK3 / 5,0 - 6,0

S I E B U N G

Durchmesser [mm] Siebrückstand [g] Siebdurchgang [%] Durchmesser [mm] Siebrückstand [g] Siebdurchgang [%]

0.000    71.38    0.0
0.063    31.64    1.1
0.125    77.96    1.6
0.250   382.35    2.8
0.500   257.79    8.8
1.000   263.38   12.9

2.000   466.78   17.0
4.000  1027.75   24.3
8.000  1034.95   40.4
 16.0  1056.00   56.6
 31.5  1713.35   73.2
 63.0     0.00  100.0

Gesamtgewicht:  6383.33 g
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DC

AMM GmbH      U-Bericht: B 6314
BV / Projektnr.: KW Irsching

Gessertshausener Straße 3 Auftraggeber: TÜV SÜD Industrie Service GmbH Germany
86356 Neusäß Datum: 05.06.2019
Tel.: 0821-48688-20 / Fax: -66 Bearbeiter: Frau Hofstetter/Frau Rehwinkel

K O R N V E R T E I L U N G

BK3 / 7,0 - 7,8

S I E B U N G

Durchmesser [mm] Siebrückstand [g] Siebdurchgang [%] Durchmesser [mm] Siebrückstand [g] Siebdurchgang [%]

0.000    55.73    0.0
0.063    28.12    1.1
0.125   116.38    1.6
0.250   476.00    3.9
0.500   410.34   13.2
1.000   250.32   21.2

2.000   520.96   26.0
4.000  1072.85   36.2
8.000   913.25   57.1
 16.0   815.31   74.9
 31.5   474.76   90.8
 63.0     0.00  100.0

Gesamtgewicht:  5134.02 g



DC

AMM GmbH                      Untersuchungsbericht: B 6314
Gessertshausener Straße 3 Projekt: KW Irsching
86356 Neusäß Auftraggeber: TÜV SÜD Industrie Service GmbH Germany
Tel.:0821-48688-20 / Fax:-66 Bearbeiter: Frau Rehwinkel

Zustandsgrenzen
DIN 18 122

Datum: 05.06.2019
Probenbezeichnung: BK1 / 2,0

Fließgrenze Ausrollgrenze

Behälter-Nr.

Zahl der Schläge 17 24 31 41

Feuchte Probe + Behälter [g] 9.77 7.25 7.94 9.65 3.46 3.67 3.38

Trockene Probe + Behälter [g] 7.02 5.36 5.86 7.10 3.05 3.24 3.01

Behälter [g] 1.20 1.18 1.18 1.19 1.19 1.18 1.19

Wasser [g] 2.75 1.89 2.08 2.55 0.41 0.43 0.37

Trockene Probe [g] 5.82 4.17 4.67 5.90 1.86 2.05 1.82 Mittel

Wassergehalt [%] 47.2 45.3 44.6 43.2 22.2 21.1 20.4 21.2
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DC

AMM GmbH                      Untersuchungsbericht: B 6314
Gessertshausener Straße 3 Projekt: KW Irsching
86356 Neusäß Auftraggeber: TÜV SÜD Industrie Service GmbH Germany
Tel.:0821-48688-20 / Fax:-66 Bearbeiter: Frau Rehwinkel

Zustandsgrenzen
DIN 18 122

Datum: 05.06.2019
Probenbezeichnung: BK1 / 3,6

Fließgrenze Ausrollgrenze

Behälter-Nr.

Zahl der Schläge 15 23 30 36

Feuchte Probe + Behälter [g] 9.46 11.42 10.10 10.78 4.72 4.51 4.49

Trockene Probe + Behälter [g] 7.35 9.00 8.06 8.63 4.07 3.90 3.90

Behälter [g] 1.20 1.20 1.19 1.19 1.18 1.19 1.18

Wasser [g] 2.11 2.42 2.04 2.15 0.65 0.61 0.59

Trockene Probe [g] 6.15 7.80 6.87 7.44 2.90 2.72 2.72 Mittel

Wassergehalt [%] 34.3 31.0 29.7 28.8 22.3 22.3 21.8 22.1

m  + m

m  + m

m

m  - m  = m

m
m
m = w

f B

t B

B

f t w

t

w

t

10 15 20 25 30 35 40
25

30

35

40

Schlagzahl

W
as

se
rg

eh
al

t w
 [%

]

Überkornanteil ü = 1.3 %
Wassergeh. Überkorn w =
Wassergehalt w = 21.1 %, w = 21.4 %
Fließgrenze w = 30.9 %
Ausrollgrenze w = 22.1 %

Plastizitätszahl I  = w  - w = 8.8 %

Liquiditätsindex I  = = -0.080w   - w
I

Konsistenzzahl I  = = 1.080w  - w
I

ü

N Nü

L

P

P L P

L
Nü P

P

C
L Nü

P

Plastizitätsbereich ( w  bis  w  )

0 10 20 30 40 50 60 70 80  [%]

L P

Zustandsform

1.00 0.75 0.50 0.00
halbfest steif weich breiig

w wP L

0 10 20 30 40 50 60 70 80
0

10

20

30

40

50

Fließgrenze w  [%]

4
7

35

L

P
la

st
iz

itä
ts

za
hl

 I 
 [%

]
P

A-Linie I  
= 0.73(w

 -2
0)

P

L

ausgeprägt
plastische
Tone TA

Tone mit organischen
Beimengungen
organogene Tone OT
und ausgeprägt
zusammendrückbare Schluffe UA

mittelplastische
Tone TM

leicht
plastische
Tone TL

Sand-Ton-
Gemische ST

Schluffe
mit organischen
Beimengungen und
organogene Schluffe OU
und mittelplastische
Schluffe UMSchluffe UL

plastische
leichtZwischenbereich

Sand-Schluff-
Gemische SU



DC

AMM GmbH                      Untersuchungsbericht: B 6314
Gessertshausener Straße 3 Projekt: KW Irsching
86356 Neusäß Auftraggeber: TÜV SÜD Industrie Service GmbH Germany
Tel.:0821-48688-20 / Fax:-66 Bearbeiter: Frau Rehwinkel

Zustandsgrenzen
DIN 18 122

Datum: 05.06.2019
Probenbezeichnung: BK1 / 8,5 

Fließgrenze Ausrollgrenze

Behälter-Nr.

Zahl der Schläge 17 21 29 35

Feuchte Probe + Behälter [g] 9.22 8.64 9.80 8.94 3.52 3.92 3.85

Trockene Probe + Behälter [g] 6.05 5.76 6.60 6.16 3.01 3.32 3.28

Behälter [g] 1.19 1.19 1.17 1.19 1.20 1.18 1.19

Wasser [g] 3.18 2.88 3.21 2.78 0.51 0.60 0.57

Trockene Probe [g] 4.86 4.57 5.43 4.97 1.81 2.14 2.09 Mittel

Wassergehalt [%] 65.4 62.9 59.1 55.9 28.3 28.0 27.1 27.8
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DC

AMM GmbH                      Untersuchungsbericht: B 6314
Gessertshausener Straße 3 Projekt: KW Irsching
86356 Neusäß Auftraggeber: TÜV SÜD Industrie Service GmbH Germany
Tel.:0821-48688-20 / Fax:-66 Bearbeiter: Frau Rehwinkel

Zustandsgrenzen
DIN 18 122

Datum: 05.06.2019
Probenbezeichnung: BK1 / 14,3

Fließgrenze Ausrollgrenze

Behälter-Nr.

Zahl der Schläge 14 23 30 37

Feuchte Probe + Behälter [g] 9.97 11.01 9.74 10.65 4.23 3.74 4.06

Trockene Probe + Behälter [g] 7.00 7.84 7.08 7.77 3.71 3.32 3.59

Behälter [g] 1.20 1.20 1.19 1.18 1.20 1.19 1.19

Wasser [g] 2.97 3.17 2.66 2.88 0.52 0.42 0.47

Trockene Probe [g] 5.81 6.64 5.88 6.59 2.51 2.13 2.40 Mittel

Wassergehalt [%] 51.1 47.7 45.3 43.7 20.7 19.9 19.6 20.1
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86356 Neusäß Auftraggeber: TÜV SÜD Industrie Service GmbH Germany
Tel.:0821-48688-20 / Fax:-66 Bearbeiter: Frau Rehwinkel

Zustandsgrenzen
DIN 18 122

Datum: 05.06.2019
Probenbezeichnung: BK2 / 1,3 

Fließgrenze Ausrollgrenze

Behälter-Nr.

Zahl der Schläge 18 24 33 39

Feuchte Probe + Behälter [g] 11.16 11.34 9.78 9.82 4.88 4.15 4.35

Trockene Probe + Behälter [g] 7.84 8.07 7.13 7.27 4.25 3.65 3.83

Behälter [g] 1.19 1.19 1.18 1.20 1.20 1.10 1.19

Wasser [g] 3.32 3.27 2.65 2.55 0.63 0.50 0.53

Trockene Probe [g] 6.65 6.88 5.95 6.07 3.06 2.55 2.63 Mittel

Wassergehalt [%] 49.9 47.6 44.5 41.9 20.5 19.4 20.0 20.0
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I

Konsistenzzahl I  = = 1.048w  - w
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86356 Neusäß Auftraggeber: TÜV SÜD Industrie Service GmbH Germany
Tel.:0821-48688-20 / Fax:-66 Bearbeiter: Frau Rehwinkel

Zustandsgrenzen
DIN 18 122

Datum: 05.06.2019
Probenbezeichnung: BK2 / 7,6

Fließgrenze Ausrollgrenze

Behälter-Nr.

Zahl der Schläge 17 22 30 36

Feuchte Probe + Behälter [g] 9.62 8.06 8.19 8.52 3.61 5.06 4.71

Trockene Probe + Behälter [g] 6.62 5.70 5.88 6.19 2.91 3.95 3.67

Behälter [g] 1.19 1.19 1.19 1.18 1.19 1.19 1.18

Wasser [g] 3.01 2.36 2.30 2.33 0.70 1.11 1.04

Trockene Probe [g] 5.43 4.51 4.69 5.01 1.72 2.76 2.49 Mittel

Wassergehalt [%] 55.4 52.3 49.1 46.6 40.6 40.2 41.6 40.8
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Plastizitätszahl I  = w  - w = 10.1 %
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Tel.:0821-48688-20 / Fax:-66 Bearbeiter: Frau Rehwinkel

Zustandsgrenzen
DIN 18 122

Datum: 05.06.2019
Probenbezeichnung: BK2 / 8,4

Fließgrenze Ausrollgrenze

Behälter-Nr.

Zahl der Schläge 16 23 31 38

Feuchte Probe + Behälter [g] 9.38 8.17 9.48 7.95 4.58 4.11 4.68

Trockene Probe + Behälter [g] 6.17 5.53 6.45 5.55 3.84 3.49 3.96

Behälter [g] 1.18 1.18 1.20 1.19 1.18 1.19 1.19

Wasser [g] 3.21 2.64 3.03 2.39 0.74 0.62 0.72

Trockene Probe [g] 4.99 4.35 5.26 4.36 2.66 2.30 2.77 Mittel

Wassergehalt [%] 64.5 60.8 57.6 54.8 27.6 27.0 25.9 26.8
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Zustandsgrenzen
DIN 18 122

Datum: 05.06.2019
Probenbezeichnung: BK2 / 9,3

Fließgrenze Ausrollgrenze

Behälter-Nr.

Zahl der Schläge 19 25 32 38

Feuchte Probe + Behälter [g] 9.48 10.34 9.20 8.98 4.65 4.72 5.05

Trockene Probe + Behälter [g] 6.52 7.17 6.52 6.47 3.94 4.01 4.28

Behälter [g] 1.19 1.20 1.20 1.18 1.20 1.19 1.18

Wasser [g] 2.97 3.17 2.68 2.51 0.71 0.71 0.77

Trockene Probe [g] 5.33 5.98 5.32 5.29 2.74 2.81 3.11 Mittel

Wassergehalt [%] 55.7 53.0 50.4 47.5 26.0 25.4 24.8 25.4
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Wassergehalt w = 22.8 %, w = 24.2 %
Fließgrenze w = 52.8 %
Ausrollgrenze w = 25.4 %

Plastizitätszahl I  = w  - w = 27.4 %
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DIN 18 122

Datum: 05.06.2019
Probenbezeichnung: BK2 / 11,5

Fließgrenze Ausrollgrenze

Behälter-Nr.

Zahl der Schläge 16 24 33 39

Feuchte Probe + Behälter [g] 9.64 9.65 8.89 8.41 4.13 3.81 3.81

Trockene Probe + Behälter [g] 6.21 6.31 5.95 5.73 3.49 3.24 3.24

Behälter [g] 1.19 1.19 1.19 1.18 1.19 1.19 1.20

Wasser [g] 3.43 3.34 2.94 2.67 0.64 0.57 0.57

Trockene Probe [g] 5.02 5.12 4.77 4.55 2.30 2.05 2.05 Mittel

Wassergehalt [%] 68.3 65.1 61.7 58.7 27.9 27.8 27.6 27.8
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DIN 18 122

Datum: 05.06.2019
Probenbezeichnung: BK2 / 15,3

Fließgrenze Ausrollgrenze

Behälter-Nr.

Zahl der Schläge 14 21 28 35

Feuchte Probe + Behälter [g] 9.87 8.94 10.41 8.89 4.23 4.77 4.20

Trockene Probe + Behälter [g] 7.49 7.10 8.36 7.29 3.69 4.13 3.69

Behälter [g] 1.18 1.19 1.20 1.18 1.19 1.18 1.18

Wasser [g] 2.38 1.84 2.05 1.60 0.54 0.64 0.51

Trockene Probe [g] 6.30 5.90 7.16 6.11 2.50 2.95 2.51 Mittel

Wassergehalt [%] 37.8 31.2 28.7 26.1 21.7 21.6 20.3 21.2
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Datum: 05.06.2019
Probenbezeichnung: BK2 / 27,5 - 27,8

Fließgrenze Ausrollgrenze

Behälter-Nr.

Zahl der Schläge 18 24 32 39

Feuchte Probe + Behälter [g] 10.40 10.58 9.29 8.62 3.46 3.36 3.85

Trockene Probe + Behälter [g] 6.66 6.86 6.19 5.85 2.94 2.86 3.25

Behälter [g] 1.20 1.19 1.19 1.20 1.20 1.21 1.20

Wasser [g] 3.74 3.72 3.10 2.77 0.52 0.50 0.61

Trockene Probe [g] 5.47 5.67 5.00 4.66 1.74 1.66 2.04 Mittel

Wassergehalt [%] 68.4 65.7 62.0 59.4 29.9 30.1 29.7 29.9

m  + m

m  + m

m

m  - m  = m

m
m
m = w

f B

t B

B

f t w

t

w

t

10 15 20 25 30 35 40
55

60

65

70

Schlagzahl

W
as

se
rg

eh
al

t w
 [%

]

Überkornanteil ü = 12.9 %
Wassergeh. Überkorn w =
Wassergehalt w = 21.6 %, w = 24.8 %
Fließgrenze w = 64.8 %
Ausrollgrenze w = 29.9 %

Plastizitätszahl I  = w  - w = 34.9 %
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Datum: 05.06.2019
Probenbezeichnung: BK3 / 1,7

Fließgrenze Ausrollgrenze

Behälter-Nr.

Zahl der Schläge 14 21 28 33

Feuchte Probe + Behälter [g] 9.92 9.29 10.08 10.18 4.22 4.03 4.10

Trockene Probe + Behälter [g] 8.41 8.06 8.85 9.08 3.87 3.72 3.77

Behälter [g] 1.18 1.18 1.18 1.18 1.19 1.19 1.18

Wasser [g] 1.51 1.24 1.23 1.10 0.35 0.31 0.33

Trockene Probe [g] 7.22 6.88 7.67 7.90 2.68 2.54 2.59 Mittel

Wassergehalt [%] 20.9 18.0 16.1 14.0 13.1 12.1 12.8 12.6
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Wassergehalt w = 12.3 %, w = 12.4 %
Fließgrenze w = 16.5 %
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I

ü

N Nü

L

P

P L P

L
Nü P

P

C
L Nü

P

Plastizitätsbereich ( w  bis  w  )

0 10 20 30 40 50 60 70 80  [%]

L P

Zustandsform

1.00 0.75 0.50 0.00
halbfest steif weich breiig

w wP L

0 10 20 30 40 50 60 70 80
0

10

20

30

40

50

Fließgrenze w  [%]

4
7

35

L

P
la

st
iz

itä
ts

za
hl

 I 
 [%

]
P

A-Linie I  
= 0.73(w

 -2
0)

P

L

ausgeprägt
plastische
Tone TA

Tone mit organischen
Beimengungen
organogene Tone OT
und ausgeprägt
zusammendrückbare Schluffe UA

mittelplastische
Tone TM

leicht
plastische
Tone TL

Sand-Ton-
Gemische ST

Schluffe
mit organischen
Beimengungen und
organogene Schluffe OU
und mittelplastische
Schluffe UMSchluffe UL

plastische
leichtZwischenbereich

Sand-Schluff-
Gemische SU



DC

AMM GmbH                      Untersuchungsbericht: B 6314
Gessertshausener Straße 3 Projekt: KW Irsching
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Tel.:0821-48688-20 / Fax:-66 Bearbeiter: Frau Rehwinkel

Zustandsgrenzen
DIN 18 122

Datum: 05.06.2019
Probenbezeichnung: BK3 / 8,5

Fließgrenze Ausrollgrenze

Behälter-Nr.

Zahl der Schläge 16 23 32 38

Feuchte Probe + Behälter [g] 9.40 8.33 9.27 9.49 3.69 3.51 3.91

Trockene Probe + Behälter [g] 6.38 5.78 6.48 6.72 3.23 3.08 3.40

Behälter [g] 1.20 1.20 1.18 1.19 1.19 1.19 1.18

Wasser [g] 3.02 2.54 2.79 2.77 0.47 0.44 0.51

Trockene Probe [g] 5.19 4.59 5.31 5.54 2.04 1.88 2.22 Mittel

Wassergehalt [%] 58.2 55.4 52.6 50.0 22.8 23.1 23.0 23.0
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86356 Neusäß Auftraggeber: TÜV SÜD Industrie Service GmbH Germany
Tel.:0821-48688-20 / Fax:-66 Bearbeiter: Frau Rehwinkel

Zustandsgrenzen
DIN 18 122

Datum: 05.06.2019
Probenbezeichnung: BK3 / 10,3

Fließgrenze Ausrollgrenze

Behälter-Nr.

Zahl der Schläge 16 21 32 37

Feuchte Probe + Behälter [g] 10.03 9.77 9.99 9.60 4.05 4.21 4.58

Trockene Probe + Behälter [g] 6.63 6.53 6.77 6.55 3.41 3.56 3.86

Behälter [g] 1.19 1.18 1.19 1.19 1.18 1.19 1.20

Wasser [g] 3.40 3.24 3.21 3.05 0.63 0.65 0.73

Trockene Probe [g] 5.43 5.35 5.59 5.36 2.23 2.37 2.66 Mittel

Wassergehalt [%] 62.6 60.5 57.5 56.9 28.4 27.2 27.3 27.6
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AMM GmbH                      Untersuchungsbericht : B 6314
Gessertshausener Straße 3 Projekt. : BV KW Irsching
86356 Neusäß        Auftraggeber : TÜV SÜD Industrie Service GmbH Germany
Tel.: 0821-48688-20 / Fax: -66 Datum : 03.06.2019

Glühverlust
DIN 18 128 - GL

Probenbezeichnung : BK2 27,5-27,8
Wassergehalt : nicht ermittelt
Bearbeiter : Dr. Graner & Partner GmbH

Behälter Nr. 1 2 3

Masse der ungeglühten Probe mit Behälter m  + md B g

Masse der geglühten Probe mit Behälter m  + mgl B g

Masse des Behälter mB g

Massenverlust (m  + m ) - (m  + m )d B gl B    mgl g

Trockenmasse des Bodens vor dem Glühen
(m  + m ) - md B B

md g

Glühverlust V   =gl Vgl

   mgl

  md

Glühverlust: Mittelwert Vgl

.97 10

.92 06

.13 10

.5 04

.84 00

.0 060

.0 00

.0 00

.0 060

.0 00

.0 00



 

 

 

 

 

 

Anlage 9 Labor Crystal 

  















































 

 

 

 

 

 

Anlage 9 Labor HPC 

  





 

 

 

 

 

 

Anlage 10 Ausbauplan Brunnen 6 

  





 

 

 

 

 

 

Anlage 10 Bohrprofil und Ausbauplan GWM1 
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Anlage 10 Daten GW-Standsmessungen Mai-Juni2019 

  



!3�)/- 1 0 
Da^en de\ G\_ndwa]]e\]^and]me]]_ngen Mai / J_ni 2019 

 

 %43)7   �)/  
�� %1  
2 ��� 

�� %3 
2 ��� 

"5.6 
2 ��� 

%)1 7  355,57 355,61 355,63 
  8 355,6 355,65 355,64 
  9 355,59 355,65 355,63 

  1 0 355,56 355,63 355,62 
  1 1  355,57 355,63 355,62 

  1 2 355,57 355,6 355,61 
  1 3 355,6 355,63 355,63 
  1 4 355,62 355,66 355,65 
  1 5  355,6 355,64 355,65 
  1 6 355,59 355,64 355,64 
  1 7  355,6 355,66 355,64 

  1 8 355,57 355,64 355,64 
  1 9 355,56 355,63 355,62 
  20 355,56 355,63 355,62 
  21  355,7 355,74 355,75 
  22 356,12 355,95 355,97 
  23 356,79 356,27 356,34 

  24 356,72 356,39 356,48 
  25  356,47 356,33 356,39 
  26 356,25 356,24 356,24 
  27  356,12 356,13 356,15 
  28 356,08 356,11 356,12 
  29 356,05 356,06 356,08 

  30 356,04 356,04 356,07 
  31  355,97 356 356,01 
�831 1  355,9 355,95 355,97 
  2 355,85 355,93 355,92 
  3 355,82 355,88 355,89 
  4 355,79 355,85 355,85 

  5  355,77 355,84 355,83 
  6 355,76 355,83 355,79 
  7  355,7 355,77 355,77 
  8 355,68 355,75 355,75 
  9 355,65 355,78 355,73 
  1 0 355,65 355,73 355,72 

  1 1  355,65 355,72 355,71 
  1 2 355,68 355,73 355,72 
  1 3 355,66 355,71 355,71 
  1 4 355,66 355,7 355,71 
  1 5  355,62 355,7 355,7 
  1 6 355,62 355,7 355,68 

  1 7  355,67 355,7 355,7 
  1 8 355,68 355,72 355,72 
  1 9 355,64 355,7 355,71 
  20 355,61 355,68 355,67 
  21  355,61 355,67 355,66 
  22 355,61 355,66 355,66 

  23 355,6 355,66 355,65 
 



 

 

 

 

 

 

Anlage 10 Höhen der GW-Messpunkte 

  



 

 

 

 
 
 
 
��0-3 ,-5 %-ss�83�7- (&��) 13 2 ���: 
 
GWM 1:  358,00  

GWM 2: 358,28 

B\_nnen 6: 358,73 



 

 

 

 

 

 

Anlage 10 Lageplan GW 

  



!3�)/- 1 0 
 

$)/-��)3 ,-5 �583,9)ss-52-sss7-��-3 / "5833-3 
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Anlage 10, Bodenprofil und Ausbauplan GWM3 
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Anlage 11 Analyse Brunnen 6 KW Irsching 06.06.2019 

  



Sei^e 1 `on 2

'7)3,457 !8/s*85/SYNLAB Analy^ic] & Se\`ice] Ge\many GmbH  -  G_bene\ S^\. 39  -  86156 
A_g]b_\g

Unipe\ K\af^we\ke GmbH
F\a_ Gab\iele F\i^]ch
Paa\]^\aße 30
85088 Vohb_\g

Telefon: +49-821-56995-0
Telefax: +49-821-56995-888

]_i-a_g]b_\g@]ynlab.comE-Mail:
In^e\ne^: www.]ynlab.de

24.06.2019Da^_m:

P\üfbe\ich^ N\.: UAU-19-0075339/01-1

A_f^\ag-N\.: UAU-19-0075339
Ih\ A_f^\ag: `om 06.06.2019
P\ojek^: B\_nnenwa]]e\_n^e\]_ch_ng
Eingang]da^_m: 06.06.2019
P\obenahme d_\ch: AG, F\a_ F\i^]ch
P\obenahmeda^_m: 06.06.2019
P\üfzei^\a_m: 06.06.2019 - 24.06.2019
P\obena\^: G\_ndwa]]e\



Sei^e 2 `on 2
P\üfbe\ich^ N\.: UAU-19-0075339/01-1

Eine a_]z_g]wei]e Ve\öffen^lich_ng beda\f de\ Z_]^imm_ng de\ SYNLAB Analy^ic] & Se\`ice] Ge\many GmbH. 
Die P\üfe\gebni]]e beziehen ]ich a_]]chließlich a_f die im P\üfbe\ich^ ]pezifizie\^en P\üfgegen]^ände.

De\ P\üfbe\ich^ w_\de am 24.06.2019 _m 13:47 Uh\ d_\ch Janna Radmann (Sachbea\bei^e\in) elek^\oni]ch f\eigegeben 
_nd i]^ ohne Un^e\]ch\if^ gül^ig.

"5833-3 6
UAU-19-0075339-01

&54*-3*-z-1+0383/:
P\obe N\.:

$)*45837-5s8+083/-3

pH-We\^ -- 7,3 DIN 38 404-C5:2009-07
elek^\i]che Lei^fähigkei^ bei 25°C μS/cm 715 DIN EN  27888:1993-11
Sä_\ekapazi^ä^ bi] pH 4,3 (K] 4,3) mmol/l 5,4 DIN 38 409-H 7-2:2005-12
Ba]ekapazi^ä^ bi] pH 8,2 (KB 8,2) mmol/l 0,6 DIN 38 409-H 7-4-1:2005-12
Ammoni_m mg/l <0,04 DIN EN ISO 11732 (E 23):2005-05
Chlo\id mg/l 50 DIN EN ISO 10304-1:2009-07
Ni^\a^ mg/l <0,10 DIN EN ISO 10304-1:2009-07
S_lfa^ mg/l 27 DIN EN ISO 10304-1:2009-07
o\^ho-Pho]pha^ mg/l <0,02 DIN EN ISO 6878 (D 11):2004-07

&)5)2-7-5 #130-17 %-ss9-57 (-5.)05-3

Calci_m mg/l 94 DIN EN ISO 11885 (E 22):2009-09
Magne]i_m mg/l 20,1 DIN EN ISO 11885 (E 22):2009-09
Na^\i_m mg/l 24,5 DIN EN ISO 11885 (E 22):2009-09
Kali_m mg/l 5,9 DIN EN ISO 11885 (E 22):2009-09

&)5)2-7-5 #130-17 %-ss9-57 (-5.)05-3

"-5-+03-7- &)5)2-7-5

f\eie agg\e]]i`e Kohlen]ä_\e 
(CO2)

mg/l <0,1 be\echne^
&)5)2-7-5 #130-17 %-ss9-57 (-5.)05-3
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Anlage 12 Geophysik Module-Irsching-all 
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Abb. 2: Zusammengefasste Ergebnisse für den Standort BH03
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Abb. 3: Zusammengefasste Ergebnisse für den Standort BH04
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