
Verfahren (Stoffübersicht) 

 

 Leerstellen bedeuten, dass keine Angaben vorliegen! 
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Anlage/Anlagenteile/ 
Nebeneinrichtungen (Eindeutige 
Bezeichnung und Gliederung ggf. 
lfd. Nr. gemäß Fließbild 

Verfahren Stoff-Übersicht 

Bezeichnung max. 
Transport
strom 

kg/h - t/a 
- kg/Pv 
m³/h - 
m³/a - 
m³/Pv 

max. 
Speicher
menge 

 
kg / t / m³ 
/ l 

Zusammensetzung 

kontinuierlich 
Betriebszeiten 
[h/a] 

diskontinuierlich 
Produktionsvorg. 
[1/a] 

Abk. Stoffname und Aggregatzustände 
f,fl,g,ae 

Komponente  
[Gew-%] 
[Vol%] 

Weitergehende Informationen können den entsprechenden Sicherheitsdatenblättern in Kapitel 9.3 entnommen werden. 

Azimutantrieb-Bonfiglioni 8760          
   

Mobil Mobilith SHC 460 (fest)       2,2 kg 1H-BENZOTRIAZOL-1-
METHANAMIN,N,N-BIS(2-
ETHYLHEXYL)-METHYL-  
 
BENZENAMINE, N-PHENYL-, 
REAKTIONSPRODUKTEN MIT 2,4,4-
TRIMETHYLPENTEN  
 
LITHIUMHYDROXID-MONOHYDRAT  
 
LITHIUMSALZ ALIPHATISCHER 
CARBONSÄURE  
 
METHYLEN 
BIS(DIBUTYLDITHIOCARBAMAT)  
 
ZINKDIALKYLDITHIOPHOSPHAT  
 
ZINK DINONYLNAPHTHALIN 
SULFONAT  

0.1 - < 1%  
 
 
 
1 - < 5% 
 
 
 
0.1 - < 1%  
 
1 - < 5% 
 
 
1 - < 5% 
 
 
1 - < 2.5% 
 
0.1 - < 1%  

Azimutantrieb-Liebherr 8760          
   

 

SHELL OMALA S4 GXV220 
(flüssig) 
 

      
 

92 l 
 
 

Gemisch aus Polyolefinen und 
Zusätzen. 
 
 

      

   
   

 

Fuchs Renolin Unisyn CLP 
220(flüssig) 

      
 

80 l Zubereitung aus Syntheseölen mit 
Additiven. Die Bestandteile sind nicht 
gefährlich oder liegen unterhalb der 
Berücksichtigungsgrenzen. 

      

Bremse für Hauptwelle und 
Windnachführung 

8760          
   

Mobil DTE 25 (Standardwetter) 
(flüssig) 

      18 l 
 

2,6-DI-TERT-BUTYL-P-CRESOL  
 
Calciumsulfonat  
 
Zink-dithiophosphat  

0.1 - < 1%  
 
0.2 - < 1%  

 
0.1 - < 1%  



Verfahren (Stoffübersicht) 

 

 Leerstellen bedeuten, dass keine Angaben vorliegen! 

A
n

tra
g

s
u

n
te

rla
g

e
 fü

r im
m

is
s

io
n

s
s

c
h

u
tz

re
c

h
tlic

h
e

s
 

G
e

n
e

h
m

ig
u

n
g

s
v

e
rfa

h
re

n
  

F
o

rm
b

la
tt 2

.2
 

V
e
rfa

h
re

n
 

(S
to

ffü
b

e
rs

ic
h

t) 

von 7 Seite 2 

Anlage/Anlagenteile/ 
Nebeneinrichtungen (Eindeutige 
Bezeichnung und Gliederung ggf. 
lfd. Nr. gemäß Fließbild 

Verfahren Stoff-Übersicht 

Bezeichnung max. 
Transport
strom 

kg/h - t/a 
- kg/Pv 
m³/h - 
m³/a - 
m³/Pv 

max. 
Speicher
menge 

 
kg / t / m³ 
/ l 

Zusammensetzung 

kontinuierlich 
Betriebszeiten 
[h/a] 

diskontinuierlich 
Produktionsvorg. 
[1/a] 

Abk. Stoffname und Aggregatzustände 
f,fl,g,ae 

Komponente  
[Gew-%] 
[Vol%] 

   
   

Shell Tellus Arctic 32 
(Kaltwetter) (flüssig) 

      Weißes Mineralöl (Erdöl) 
 
 
Triphenylphosphat 
 
 
Alkylmethacrylat 
 
 
Dodecylmethacrylat 

60,00 - 
80,00 % 
 
0,10 - 0,25 
% 
 
0,10 - 0,50 
% 
 
0,10 - 0,50 
% 

Azimutlager/ -verzahnung 8760          
   

Fuchs Ceplattyn BL (fest), 
alternativ 

      34 kg Schmierfett: Verdickersystem und 
Additive in hochraffiniertem Mineralöl. 
Die Bestandteile sind nicht gefährlich 
oder liegen unterhalb der 
Berücksichtigungsgrenzen. 

      

   
   

Fuchs Stabyl Eos E 2 (fest) 
oder 

      Die Bestandteile sind nicht gefährlich 
oder liegen unterhalb der 
Berücksichtigungsgrenzen. 

      

   
   

Mobil SHC 460 WT (fest)       5-NONYL-SALICYLALDOXIM  
 
ALKENYLBERNSTEINSÄUREANHYD
RID  
 
LITHIUMHYDROXID-MONOHYDRAT 
  
LITHIUMSALZ ALIPHATISCHER 
CARBONSÄURE  
 
METHYLEN 
BIS(DIBUTYLDITHIOCARBAMAT)  

0.1 - < 0.3% 
 
0.1 - < 1% 
 
 
0.1 - < 1% 
 
1 - < 5% 
 
 
1 - < 5% 

Pitchantrieb 8760          
   

Fuchs Renolin Unisyn CLP 
220 (flüssig) 

      21 l Zubereitung aus Syntheseölen mit 
Additiven. Die Bestandteile sind nicht 
gefährlich oder liegen unterhalb der 
Berücksichtigungsgrenzen. 

      



Verfahren (Stoffübersicht) 
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Anlage/Anlagenteile/ 
Nebeneinrichtungen (Eindeutige 
Bezeichnung und Gliederung ggf. 
lfd. Nr. gemäß Fließbild 

Verfahren Stoff-Übersicht 

Bezeichnung max. 
Transport
strom 

kg/h - t/a 
- kg/Pv 
m³/h - 
m³/a - 
m³/Pv 

max. 
Speicher
menge 

 
kg / t / m³ 
/ l 

Zusammensetzung 

kontinuierlich 
Betriebszeiten 
[h/a] 

diskontinuierlich 
Produktionsvorg. 
[1/a] 

Abk. Stoffname und Aggregatzustände 
f,fl,g,ae 

Komponente  
[Gew-%] 
[Vol%] 

Pitchlager 8760          
   

Fuchs Gleitmo 585K (fest)       32 kg Kalkhydrat 
 
 
Triazin Derivat 
 
 
anorganische Zn-Verbindung 
 
 
Zn-Verbindung 

1,00 - 
<3,00% 
 
1,00 - 
<5,00% 
 
1,00 - 
<3,00% 
 
0,10 - 
<0,25% 

Pitchzahnkränze /  
-antriebsritzel 

8760          
   

Fuchs Ceplattyn BL (fest), 
alternativ 

      2,7 kg Schmierfett: Verdickersystem und 
Additive in hochraffiniertem Mineralöl. 
Die Bestandteile sind nicht gefährlich 
oder liegen unterhalb der 
Berücksichtigungsgrenzen. 

      

   
   

Fuchs Gleitmo 585K (fest)       Kalkhydrat 
 
 
Triazin Derivat 
 
 
Anorganische Zn-Verbindung 
 
 
Zn-Verbindung 

1,00 - 
<3,00% 
 
1,00 - 
<5,00% 
 
1,00 - 
<3,00% 
 
0,10 - 
<0,25% 

Hauptlagerschmiersystem 8760          
   

Mobil SHC 460 WT( fest) 
 

      60 kg 5-NONYL-SALICYLALDOXIM  
 
ALKENYLBERNSTEINSÄUREANHYD
RID  
 
LITHIUMHYDROXID-MONOHYDRAT 
  
LITHIUMSALZ ALIPHATISCHER 
CARBONSÄURE  
 

0.1 - < 0.3% 
 
0.1 - < 1% 
 
 
0.1 - < 1% 
 
1 - < 5% 
 
 



Verfahren (Stoffübersicht) 
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Anlage/Anlagenteile/ 
Nebeneinrichtungen (Eindeutige 
Bezeichnung und Gliederung ggf. 
lfd. Nr. gemäß Fließbild 

Verfahren Stoff-Übersicht 

Bezeichnung max. 
Transport
strom 

kg/h - t/a 
- kg/Pv 
m³/h - 
m³/a - 
m³/Pv 

max. 
Speicher
menge 

 
kg / t / m³ 
/ l 

Zusammensetzung 

kontinuierlich 
Betriebszeiten 
[h/a] 

diskontinuierlich 
Produktionsvorg. 
[1/a] 

Abk. Stoffname und Aggregatzustände 
f,fl,g,ae 

Komponente  
[Gew-%] 
[Vol%] 

METHYLEN 
BIS(DIBUTYLDITHIOCARBAMAT) 

1 - < 5% 

   
   

Mobil SHC Grease 681 WT 
(fest) 

      2,5-DIMERCAPTO-1,3,4-
THIADIAZOLE DERIVATIVE  
 
AMINES, C12-14-TERT-ALKYL  
 
 
BENZENAMINE, N-PHENYL-, 
REACTION PRODUCTS WITH 2,4,4-
TRIMETHYLPENTENE  
 
LITHIUM HYDROXIDE 
MONOHYDRATE 

0.1 - < 1%  
 

 
0.1 - < 
0.25%  
 
1 - < 5%  
 
 
 
0.1 - < 1%  

Hauptgetriebe 
(einschließlich Kühler) 

8760          
   

Castrol Optigear Synthetic X 
320 (flüssig)/ 

      750 l Grundöl – unspezifiziert 
 
2,5-bis(Oktyldithio)-1,3,4-Thiadiazole 

≤3 
 
≤0.3 

   
   

Castrol Optigear Synthetic 
X320 WTO (flüssig) 

      2,5-bis(Oktyldithio)-1,3,4-Thiadiazole ≤0.3 

   
   

Exxon Mobilgear SHC 320 
(flüssig) 

      BENZOL, C10-14- ALKYLDERIVATE 
 
 
DITRIDECYL ADIPIAT 
 
METHYLEN 
BIS(DIBUTYLDITHIOCARBAMAT) 
 
TRIPHENYL PHOSPHOROTHIONAT 

0.1 - < 
0.25% 
 
10 - < 20% 
 
1 - < 5% 
 
 
0.1 - < 1% 

   
   

Shell Omala S4 GX 320 
(flüssig) 

      Gemisch aus Polyolefinen und 
Zusätzen. 

      

   
   

AMSOIL PTN 320 (flüssig)       Amines, C12-14-tert-alkyl 
 
 
(Z)-Octadec-9-enylamin 
 
 

0.025 - < 
0.25% 
 
0.025 - < 
0.1% 
 



Verfahren (Stoffübersicht) 
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Anlage/Anlagenteile/ 
Nebeneinrichtungen (Eindeutige 
Bezeichnung und Gliederung ggf. 
lfd. Nr. gemäß Fließbild 

Verfahren Stoff-Übersicht 

Bezeichnung max. 
Transport
strom 

kg/h - t/a 
- kg/Pv 
m³/h - 
m³/a - 
m³/Pv 

max. 
Speicher
menge 

 
kg / t / m³ 
/ l 

Zusammensetzung 

kontinuierlich 
Betriebszeiten 
[h/a] 

diskontinuierlich 
Produktionsvorg. 
[1/a] 

Abk. Stoffname und Aggregatzustände 
f,fl,g,ae 

Komponente  
[Gew-%] 
[Vol%] 

Ethylacrylat 
 
2-Ethylhexylacrylat 

< 0.025% 
 
< 0.025% 

   
   

Fuchs Gearmaster Eco 320 
(flüssig) 

      Zubereitung auf Basis von biologisch 
gut abbaubaren Esterkomponenten mit 
abgestimmten Additiven. Die 
Bestandteile sind nicht gefährlich oder 
liegen unterhalb der 
Berücksichtigungsgrenzen. 

      

   
   

Castrol Optigear Synthetic A 
320 (flüssig) 

      Phosphor-Dithionsäure, gemischt 
O,Obis( 
Iso-bu und Pentyl) Ester, Zinksalze 
 
Grundöl – unspezifiziert 
 
Reaktionsprodukt aus 
Diammoniummolibdat in Wasser mit 
diethoxyliertem Alkylamin (C12-C24, 
typisch C18-unges.) 

≤2.4 
 
 
 
≤3 
 
≤1.9 

Generatorlager 8760          
   

Klüberplex BEM 41-132 
(Paste) 

      1,8 kg O,O,O-Triphenylthiophosphat  
 
 
Benzolamin, N-Phenyl-,  
Reaktionsprodukte mit 2,4,4-
Trimethylpenten  

>= 1 - < 2,5  
 
 
>= 1 - < 2,5  

Aktive Bremse / 
Hydrauliksystem 

8760     
   

Mobil DTE 25 (flüssig)       4 l 2,6-DI-TERT-BUTYL-P-CRESOL  
 
Calciumsulfonat  
 
Zink-dithiophosphat  

0.3 - < 1%  
 
0.4 - < 1%  
 
0.2 - < 1%  

Umrichterkühlkreis 8760     
   

Glysantin-G05-11 (flüssig)       90 l Ethandiol; Glykol 
 
Natriumbenzoat 
  
 
disodium tetraborate pentahydrate; 
borax pentahydrate 

85 % - 95 %  
 
>= 2 % - <= 
4 %  
 
>= 1 % - <= 
2 % 



Verfahren (Stoffübersicht) 
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Anlage/Anlagenteile/ 
Nebeneinrichtungen (Eindeutige 
Bezeichnung und Gliederung ggf. 
lfd. Nr. gemäß Fließbild 

Verfahren Stoff-Übersicht 

Bezeichnung max. 
Transport
strom 

kg/h - t/a 
- kg/Pv 
m³/h - 
m³/a - 
m³/Pv 

max. 
Speicher
menge 

 
kg / t / m³ 
/ l 

Zusammensetzung 

kontinuierlich 
Betriebszeiten 
[h/a] 

diskontinuierlich 
Produktionsvorg. 
[1/a] 

Abk. Stoffname und Aggregatzustände 
f,fl,g,ae 

Komponente  
[Gew-%] 
[Vol%] 

Natriumnitrit > 0,1 % - < 
0,5 %  

SSC K1-Schütze mit 
Buchsensteckerverbindung 

8760     
   

Mobilgrease 28 (fest)       0,2 kg 1-NAPHTHYLAMIN, N-PHENYL-  
 
ALKYLIERTE DIPHENYLAMINE  
 
LANGKETTIGER 
HYDROXYALKYLARYL 
ALKYLESTER 
  
N-OLEYLSARCOSIN  
 
PENTAERYTHRITOL  
 
NATRIUMNITRIT  
 
NATRIUMPHOSPHAT, TRIBASISCH  

0.1 - < 1%  
 
1 - < 5%  
 
1 - < 5%  
 
 
 
0.1 - < 1%  
 
1 - < 5%  
 
0.1 - < 1%  
 
0.1 - < 1%  

Schleifring 8760     
   

Klüberalfa YM3 (gasförmig)       Nach 
Bedarf 

Isobutan 
 
Propan 
 
Butan 

>= 30 - < 50 
 
>= 1 - < 10 
 
>= 1 - < 10 

   
   

Klüberalfa XZ 3 (flüssig)       Perfluoriertes Polyetheröl; 
Keine gefährlichen Inhaltsstoffe 

      

Blattbolzen 8760     
   

OKS 2101 (gasförmig)       Nach 
Bedarf 

Pentan 
 
Naphtha (Erdöl), mit 
Wasserstoff behandelt, 
schwer 
 
Kohlenwasserstoffe, 
C11-C12, Isoalkane, 
<2% Aromaten 
 
Kohlenwasserstoff, C6, 
Isoalkane, < 5 % n- 

>= 10 - < 15 
 
>= 2,5 - < 10 
 
 
 
>= 1 - < 10 
 
 
 
>= 5 - < 10 
 



Verfahren (Stoffübersicht) 
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Anlage/Anlagenteile/ 
Nebeneinrichtungen (Eindeutige 
Bezeichnung und Gliederung ggf. 
lfd. Nr. gemäß Fließbild 

Verfahren Stoff-Übersicht 

Bezeichnung max. 
Transport
strom 

kg/h - t/a 
- kg/Pv 
m³/h - 
m³/a - 
m³/Pv 

max. 
Speicher
menge 

 
kg / t / m³ 
/ l 

Zusammensetzung 

kontinuierlich 
Betriebszeiten 
[h/a] 

diskontinuierlich 
Produktionsvorg. 
[1/a] 

Abk. Stoffname und Aggregatzustände 
f,fl,g,ae 

Komponente  
[Gew-%] 
[Vol%] 

Hexan 
 
Kohlenwasserstoffe, 
C6-C7, Isoalkane, 
Cyclene, < 5% Hexan 
 
2-Butoxy-ethanol 
 
Butan 
 
Propan 

 
 
>= 2,5 - < 10 
 
 
 
>= 1 - < 3 
 
>= 30 - < 50 
 
>= 1 - < 10 

Transformer 8760   Standard: Gießharzinfo (NA)  NA   

 


