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PSW Forbach Planfeststellungsverfahren Ean

Am Standort Rudolf-Fettweis-Werk erfolgt die Abfallverwertung tber folgende Behalter:

ABFALL / RESTSTOFFE BEHALTER

Nicht verwertbare Reststoffe

Hausmull 1 Container 1100 L
Hausmull /Gewerbemdill 1 Mulde 5 m3
Sondermiill Fasser
Wasser/Ol Gemisch Fisser
Verwertbare Reststoffe
Bauschutt Mulde 4 m?3
Eisenschrott Mulde 7 m3
Stahlspane Mulde T m?3

1 Containerboxe a.
Elektroschrott 700 L
Aluschalen 1 Container 1100 L

Papier und Kartonage

1 Container 1100 L

Papier und Kartonage

4 grine Tonnen

verwertbare Reststoffe

2 gelbe Tonne

fur Glas

1 graue Tonne

3 Containerboxe a.

fur Kabelreste 700 L
fur Kupfer Mulde 1T m3

1 Containerbox a.
fir Messing 700 L

fur Aluminium

1 Containerboxe .
700 L

Die Graue-, Gelbe- und Griine Tonne werden entsprechend dem Abfallkalender vom
Landratsamt Rastatt abgeholt. Gewerbliche Siedlungsabfalledie tiber das Volumen der
normalen Milltonnen hinausgehen kommen in aller Regel nichtvor.
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Die Container werden nach Bedarfvon einem zertifizierten Entsorgungsbetrieb abgeholt
und fachgerecht entsorgt.

Die Mengen sind sehr unterschiedlich, groBere Mengen an Altdlfallen beispielsweisebei
Maschinenrevisionen an, im Regelbetrieb nicht.

Am Abfallkonzept wird sich durch die Realisierung der neuen Unterstufenichtsandern.
Auchdie Mengen werden im Mittelgleichbleiben.
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