
Ergänzung FW 220 m³/h

370 m³/h m³/h 150
Wasser 1 Wasser 2 aus Produktionsprozess 50 °C °C 25

100 50 m³/h 21.480 kW kW 4.354
55 35 °C

6.386 2.032 kW
150 m³/h 370 m³/h

0,00 48 °C 30 °C 220 m³/h 220 m³/h 150 m³/h
0,01 8.418 kW 12.888 kW H2S < 200 ppm zur Zentrifuge 31 °C 25 °C 25 °C
24 Brenner Kesselhaus Rückschlammbehälter 7.804 kW 6.386 kW 4.354 kW

  Ül. H2S < 10 ppm
25,00 l/min 25,00 l/min
0,002 0,002 0,12 t/h
0,01 0,01  2 Stck. 150 m³/h 220 m³/h Abluftbehandlung 2,14 %
12 12 0,08 0,03 t/h 25 °C 25 °C 5,72 m³/h

0,01 0,01 % SD 4.354 kW 6.386 kW 9,64 t/h 21 g/l
Überlauf in Filtratbeh. Überlauf in Filtratbeh. 657 250 m³/h 2,14 % 9,77 t/h

129 129 mg/l FS 450 m³/h 2,14 % SD
21,43 g/l 456 m³/h

65,00 %Ret (60 ‐ 70) 65,00 %Ret 21 g/l
0,91 0,91

% Anteil 0,50 8,00 (8 ‐ 10) 8,00
1,40 11 11 1,84 0,90 220 m³/h 220
0,51 5,45 2,00 51 °C 25 °C 0,01 t/h 0,01
275 34 45 13.062 kW 6.386 kW 0,01 % SD 0,01 0,01 t/h
5.100 1,40 t/h 294 m³/h 244 0,01 % SD

0,51 % SD Rohwasser Anaerob 50 mg/l TS 50 244 m³/h
275 m³/h Notumfahrung 0,03 t/h 5.821 Nm³ Luft / h 32 °C 32 50 mg/l

5.100 mg/l FS 0,03 t/h 0,01 % SD kW 9.076 27 °C
0,49 t/h 0,49 t/h 0,01 % SD 250 m³/h 7.658 kW
0,18 % SD 0,18 % SD 0,05 t/h 0,03 t/h 250 m³/h 129 mg/l FS
276 m³/h 276 m³/h 0,99 0,01 % SD 0,01 % SD 129 mg/l FS 32 °C 9,68 t/h
1.787 mg/l FS 1.787 mg/l FS 0,14 407 m³/h 250 m³/h 55 °C 9.289 kW 1,29 % Wärmetauscher (3x) 0,01 t/h

2,81 t/h 702 129 mg/l FS 129 mg/l FS 15.965 kW 750 m³/h 0,003 % SD
0,51 % SD 0,00 t/h 774 kg TS/d 12,91 g/l 394 m³/h
550 m³/h 0,01 % SD 31 mg FS/l
5.100 mg/l FS 0 m³/h 2.933 mg/l CSB 26 °C

0,05 t/h Phosphorsäure 733 kg/h CSB 12.012 kW
zur Ableerbütte 0,01 % SD Wärmetauscher (3x) 1.497 mg/l BSB5 110 mg/l CSB

2,81 t FS/h 2,81 t/h 407 m³/h 374 kg/h BSB5 33 kg/h CSB
0,51 % SD 0,51 % SD Harnstoff 250 mg/l SO4 3 mg/l BSB5
550 m³/h 550 m³/h 250 mg/l Ca2+ 0,9 kg/h BSB5

5.100 mg/l FS 5.100 mg/l FS

KlaWa KrlWa Gasmenge 6.340 Nm³/d
0,98 t/h Sättigungsbehälter %SD 0,01 0,51 Methanmenge: 4.435 Nm³/d
0,18 % SD mg/l FS 129 5.100 H2S‐Fracht: 106 kg S/d
551 m³/h Verd. Schurre Werkskanal
1.787 mg/l FS % von Zulauf 2,0

0,02 t/h Abluftbehandlung
0,18 % SD 0,00 t/h Externe Rezirkulation 
11 m³/h 0,01 % SD

24 m³/h
Flockungsmittel

0,97 t/h
0,18 % SD
540 m³/h 550 m³/h
1.787 mg/l FS 9.167 l/min

2 Stck.
  zu Rohwasser Aerob

0,04 t/h
2,81 0,01 %SD
0,51 300 m³/h
550 0,03 t/h Schlammwachstum 141 mg/l

5.100 0,03 t/h 500 m³/h 0,0116 % SD 253 kg oTS/d 32 °C
0,01 % SD 8.333 l/min 300 m³/h 0,01 t/h

30 %Anteil (Meri 30 %) 221 m³/h 116 mg/l FS 684 mg/l CSB
0,02 in Prozess zurück 32 °C 205 kg/h CSB
0,01 187 mg/l BSB5
162 2.444 mg/l CSB 684 mg/l CSB 56 kg/h BSB5

733 kg/h CSB 45 % Vol. 4.928 kg/d CSB
1.248 mg/l BSB5 0,04 t/h 0,07
374 kg/h BSB5 0,01 % SD 0,01

250 m³/h 550
0,00 t/h 141 mg/l 127

periodisch 0,01 %SD
50 m³/h 1.644 mg/l CSB
50 mg/l  FS Auslegung: 550 m³/h
32 °C Schwerschlamm

0,0031 t/h

INDEX

Auslegung max.: 250 m³/h
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GENEHMIGT

Mayr‐Melnhof Gernsbach GmbH

KUNDEN‐NUMMER
1307

M M

M

M
MM

M

65 m³
Schlamm- /
Fangstoff-
behälter

BESTAND

15 m³
Filtrat-

behälter

M

M

131 m³
Deni
(WBL)

312 m³
Deni / Nitri
(ex. HL)

1.119 m³
Nitri
(SL)

Vorversäuerung

Nutzvolumen 921 m³ 

M

Kühlturm
02

2.800 kW

Kühlturm
01

.800 kW

2 m³

KrlWa (TF)

KlaWaKlaWa

Anaerobreaktor
Nutzvolumen 1.000 m³

M M

Kühlturm
03

8.900 kW

Kühlturm
02

2.800 kW

Stand‐
rohr

Gasspeicher
Entschwefelung 

(Dsulp)

Fackel

Aktivkohlefilter(2x


