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1. GEGENSTAND DES GEBNGHNGSANTRAGS

1.1. ANGABEN ZUM ANTRASSER, BETREIBERADERGE

DieMayr-Melnhof Gruppe ist der weltweit grof3te Hersteller von gestrichenem Recyclingkarton mit ei-
ner wachsenden Position in Frischfaserkarton sowie Europas fuhrender Produzent von Faltschachteln.
Die Leistungen von Madelnhof (MM) konzentrieren sich ausdeRllich auf diese Kernbereiche, die

in zwei operativen Segmenten, MM Karton und MM Packaging, gefuhrt werden.

Das Unternehmen wurde vor mehr als 100 Jahren gegriindet und hat sich in den letzten 25 Jahren zum
europaischen Marktfuhrer in seinen Kernbereicartwickelt. MM Karton hat 7 europaische Standorte

mit einer Gesamtjahreskapazitat von rund 1,6 Millionen Tonnen. Das Produktsortiment umfasst die ge-
samte Palette der Recyclingkartonsorten mit grauer, weil3er undRiekseite. Die Produktion von
Frischfaerkarton rundet das Angebotsspektrum mit wachsender Tendenz von MM Karton ab.

Der Standort Gernsbach besteht seit 1841, seit 1951 wird Karton hergestellt. 1990 wurde zuletzt die
Kartonmaschine erheblich umgebaut. MM hat den Standort Gernsbach 2001 riibeenaund inves-
tiert seither im Schwerpunkt Produktqualitét.

1.2. UBERBLICK UBER NNERMMGSUNTERLAGEN

Titel: Genehmigungsantrag nach § 16 BImSchG zur wesentlichen Anderung der Anlalgerstzl-

lung von Karton und Nebenanlagen

Eingeschlossen sind Beschreibumgerlauterungen, Formulare, Zeichnungen und sonstige Anlagen.

Das Kapitel.2des Genehmigungsantrags ist aus folgenden Griinden als Betriebsgeheimnisse deklariert:
Die Produktionsanlage von Mawlelnhof in Gernsbach ist bzgl. Energieverbrauch (Strom ampi)

sowie des spezifischen Abwasseranfalls und der eingesetzten Technologien auf einem héheren Stan-
dard als die Vorgaben der BREF (Reference Document on Best Available Techniques, Beste verfligbare
Technik) oderergleichbare Anlagen von Wettlierbern. Beeiner offentlichen Auslegung spelgel
Unterlagen konnten die Wdtewerbsvorteile von Mayelnhof eingesehen werden.

Eingeschlossen ist der Bauantrag zur Anderung der Abwasserreinigungsanlage.

Es wirddie Zulassung des vorzeitigen Beginns nach 8§ 8d. AimSch@ir folgende MalRnahmebe-

antragt

1 die Erweiterung der Kreislaufwasserreinigung um zwei Scheibeneindicker,

9 die Errichtung der Anaerobanlage (Anaerobie und Hydrolyse) mit Biogasanlage und sonstige Anla-
geperipherie.
- Behalteraufbau Anaerobie unbrversauerung
- Errichtung Biogasanlage und sonstige Anlageperipherie

Die Errichtung der Fundamente erfolgt auf Basis der Genehmigung vom 24.11.2015. Die Anderungen in
der Bauausfuhrung werden dem Regierungsprasidium Karlsruhe und der Stadt Genitgjedetit.
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Die Errichtung der Anaerobanlage (Anaerobie und Hydrolyse) mit Biogasanlage und sonstige Anlage
peripherie erfolgt auf Basis der Genehmigung vom 24.11.2015. Die Anderungen in der Bauausfiihrung
wurden separat angezeigt.

Folgende Gutachten wurdeals Grundlage fur dlégmweltvertraglichkeitsuntersuchungVy erstellt:
1 Fachgutachten zur Luftreinhaltung Berichtit53671/09
1 Fachgutachten Schallimmissionsschutz Bericht Nr. 161180/01
1 FFHVorprufung Bericht NM169954 01

Die Umweltvertraglichkeitsuntersuchung fiir die beantragten Anderungen wurde erstellt und ist den
Antragsunterlagen beigefligt (siehe Bericht Nr. M169954/M@veltvertraglichkeitsuntersuchung
UVu).

SonstigaelevanteDokumente:

1 Gutachterliche Stellungnahme zua#egung der Klaranlage hinsichtlich der Einhaltung des
BVTReferenzdokuments.

9 Prufung Sicherheitskonzept Bericht Nr. 156008/01

T Brandschutztechnische Stellungnahme

1.3. ANTRAGSGEGENSTAND

Die MM Gernsbach GmbH beantragt die Erteilung einer immissionsschutzrechtlichen Anderungsgeneh-
migung nach 8 16 Abs. 1 Satz 1 BImSchG.

Gegenstand des Antrages ist die Anderung der nach Nr. 62Antkangd zur 4. BImSchV genehmi-
gungsbedurftigen AnlagerzHerstellung von Karton mit einer Produktionskapazitat von 20 t oder mehr
je Taggenehmigte Produktionskapazitat 1200 t/Tag bzw. 400.000 t/Jahr).

Die Kartonmaschine KM 2 zur Herstellung von gestrichenem und ungestrichenem Faltschachtelkarton
wurde nachNr. 6.2.1 des Anhangs 1 deBAmSch\genehmigt. Als Nebeneinrichtungen der Kartonfab-

rik werden zwebDampfkesselanlagéilr. 1.2.3.1 des Anhangs zur 4. BImSsbWje eine Abwasserrei-
nigungsanlage betriebedas Genehmigungserfordernis erstreckt sich @atlbs. 2 Nr. 2 der 4. BIm-

SchV auf diese Einrichtung@®ie beiden Kesselhduser sind gesondert genehmigt.

Grundlage des Genehmigungsantrags ist u.a. der offendlidtiliche Vertrag zwischen dem Land Ba-
denWirttemberg und der Antragstellerin vom 1.8.80Mit diesem Vertrag hat sich die Vorhabentra-

gerin verpflichtet, die genehmigte Produktionsleistung bis zur gesicherten Inbetriebnahme der erwei-
terten ARA auf maximal 950 t/Tag zu reduzieren. Die Vorhabentragerin hat sich weiter verpflichtet (§ 3
Abs. 2)spatestens ein Jahr nach dem Ende eines vereinbarten Probebetriebes fur die vertragsgeman
ertlichtigte ARA eine immissionsschutzrechtliche Anderungsgenehmigung nach § 16 BImSchG zu bean-
tragen, die alle seit Erteilung der Genehmigung vom 24.11.2015 duibhgefund geplante kinftige
Anderungen der Anlage umfasst.
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Antragsgegenstand sind folgende neu geplante Anderungen (siehe auch unterRkGpitel

1 Verbesserung der Klarwasserqualitat des mechanisch gereinigten Kreislaufwassers (Scheiben-
eindicker als Vorstufe zum Purgomat),

1 Erh6hung der genehmigten GBBmessungsfracht und neue Dimenstrung der 2015 geneh-
migten Anaerobstufe mit Gasbehandlung,

Einspeisung Biogas in das Kesselhaus

Errichtung eines Gebindelagers,

Anpassung Verkehrskonzept an geandertes Verkehrsautkammen
UberdachunglesAltpapierlagerplags,

Umbau RUB zu RRB,

= =4 =4 -4 -a -2

Anpassug Grenzwert €&esamt IFStrahler von 20 mg/m3 auf 50 mg/iimd Fachgutachten zur
Luftreinhaltungentsprechend Vorgabe TA Luft.

Zudem wird die Genehmigung der seit dem 24.11.2015 angezeigten Anderungen beantragt.

Die Anlage zur Herstellung von PapiedéstNr. 6.2.1 der Anlage 1 zum Gesetz Uber die Umweltver-
GNN3It AOK] SAGALINNTdzy3d 6! +t D0 [ dzZ3S2NRy S DeRAS Ay
richtung einer solchen Anlage ist also ipfliehtig. Wird eine solche Anlage geéndert, richtet dieh
UVPRPflicht des Anderungsvorhabens nach § 9 UVPG, dietlisiR hangt danach regelméRig vom
Ergebnis einer Vorprifung dbie Vorhabentrdgen beantragtaber,gemanl ® Abs. 4JVPGn Verbin-

dung mit 87 Abs.3 UVPG von der Vorprufung abzusehen ubdnaieltvertraglichkeitsprifung durch-
zufuhren Da das Regierungsprasidium diese Vorgehensweise als zweckmé&Rig erachtet hat, entfallt die
Vorprufung und die UVP ist durchzufihrddie fur die behordliche UVP seitens Werhabentrégen
beizubringenden Uetlagenwerdengemald § 16 Abs. 1 UVPG in Form einesBd¥iEhtes vorgelegt.

Das Vorhaben fiihrt zu keiner Anderung der dutiehimmissionsschutzrechtlict&enehmigung des
Regierungsprasidiums Karlsruhe vom 24.11.2015 (Az.: 8882B1IMayrMelnhof / Kapaitdtserweite-
rung) genehmigteRroduktionsmenge und deigenen Energieerzeugungsaniagbampfkessel 14),
die mit Genehmigungen vofrl.10.1999Kessel B) und18.01.2006Kessel 4) gesondert genehmigt
sind.

Das Vorhaben fiihrt auch zu keiner Anderungpeeeits mit dem Erlaubnisbescheid zur Direkteinleitung

des Regierungsprasidiums Karlsruhe vom 24.11.2015 (Az8%84t MayrMelnhof / Wasserrecht) ge-
nehmigten Abwassereinleitung. Nachteilige Auswirkungen auf das Gewasser Murg sind daher auszu-
schlief3en.

MM unterliegt der Emissionshandelspflicht nach dem Treibhad&gassionshandelsgesetz (TEHG).

Bei der Abwasseranlage handelt es sich nicht um eine Anlage nach § 60 Abs. 3 WHG, da zum einen flr

die Abwasseranlage keine Verpflichtung zur Durchfihrung@meveltvertraglichkeitsprifung besteht
und zum anderen die Kriterien des § 60 Abs. 3 Zifj.\&HG nicht erfullt sind (Regierungsprasidium
Karlsruhe, Immissionsschutzrechtliche Genehmigung vom 26.11.2015,[%sh6)b sei eine Geneh-
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migung nach § 48 @/ nicht erforderlich. Die wesentliche Anderung einer genehmigungspflichtigen Ab-
wasseranlage, die nicht unter § 60 Abs. 3 WHG féllt, ist nach § 48 Abs. 2 WG der Wasserbehorde anzu-
zeigen. Diese Anzeige erfolgt mit dem vorliegenden Antrag.

Fur die neu zu eigchtenden Anlagen zur Chemikalienlagerung wird eine Eignungsfeststellung durch den
TUV Siid erfolgen.

Angaben hinsichtlich der Durchfiihrung der Offentlichkeitsbeteiligung

Die Unterrichtung der Offentlichkeit (frihe Offentlichkeitsbeteiligung) nach § 2 Umweltverwaltungsge-

setz BadesWurttemberg (UVwWG) in Verbindung mit 8 25 Abs. 3 Verwaltungsverfahrensgesetz (VwV{G)
Uber die Ziele des Vorhabens, die Mittel, es zu verwirkljalned die voraussichtlichen Auswirkungen

des Vorhabensrfolgte im Rahmen einer Veranstaltung am 06.10.2022 in der Ebersteinhalle in Gerns-
bach.

1.4. ANGABEN ZUM STANDORT

Das Betriebsgelande der Kartonfabrik liegt im Ortsteil Obertsrot einem Stadtteil gddl@kernsbach,
Landkreis Rastatt, im Murgt&las Betriebsgelanaérd durch den Fluss Murg im Osten und der Oberts-
roter StralRe (Verlangerung der K 3700) im Westen begrenzt. Auf der 6stlichen Seite der Murg verlauft
die BundsstralRe B462 und dieBahnStrecke Rastatt Freudenstadt mit dem angrenzenden Ortstell
Hilpertsau. Auf der westlichen Seite des Firmengelandes befinden sich der Ort Oberstrot mit Wohnbe-
bauungen sowie 6ffentliche Einrichtung&ie Lage deKartonfabrikist ausAbbildungl ersichtlich

Das Betriebsgelande umfasst ca. 50.000 m2 und wird von einem Triebwerkskanal durchzogen, der zu
erheblichen Teilen verdolt und Uberbaut ist. Mit Ausnahme von Teilefirdgsverkskanals ist das
Grundsttck weitgehend versiegelt. Zu dem Betriebsgelande filhren mehrere Zufahrten.
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Abbildungl Standort MaytMelnhof Gernsbach

Angabe zu benachbarten Schutzobjekten

Westlich des Betriebsgelandasfinden sich eine Kirchein Kindergartereine Schulturnhalle und Feu-

erwehr, eine Schulbushltestellesowie angrenzende Wohnbebauunign Gutachten zur Prifung des
Sicherheitskonzeptsird festgestellt, dass keine Bedenken gegen die geplante Ausflitesteddn.

Hochwasserschutz

Teile des Werksgelandes sind als Uberschwemmungsgebiet ausgewiesen. Das Gebaude der Produkti-

onsanlage wirkt auch als Hochwasserschutz. Ungeschutzt ist der Randstreifen zDeMdachwas-
serabfluss und die Hochwasserriickhaltwegdenvon den geplanten MaRnahmeicht beeinflusst.

Die geplantetMalRnahmen finden im Bereich voder inbestehenden Geb&uden statt, das heil3t, dass
der jetzt zu bebauende Bereich von Gebauden umgeben wird. Der Wasserstand und der Abfluss bei
Hochwassewerden durch die MaRnahmen nicht verand&er bestehende Hochwasserschutz wird

nicht beeintrachtigt.
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2. RLAUTERUNG DES VORHNSB

2.1. ALLGEMEINES ZUR PRHERSTELLUNG

Papier bzw. Karton besteht zum gr63ten Teil aus Fasern, die ursprunglich aus Holz gewonnen werden.
Mit Hilfe von Wasser verbinden sich die Fasern zu Papier. Um ganz bestimmte Produkteigenschaften zu
erzielen, werden verschiedene Hilfsmittel eingesetztcibéuswahl unterschiedlicher Raimd Hilfs-

stoffe entstehen Papiere mit gewlinschten Eigenschaften.

Die wichtigsten Rohstoffe sind Altpapier und Holzstoff. Altpapier ist in Deutschland mengenméaRig der
wichtigste Rohstoff flr die Papiemd Kartonherstellng. Der Prozess der Rohstoffherstellung mit der
Auflésung in Wasser und Reinigung der Fasern geschieht in der Stoffaufbereitung. Der Karton wird auf
der Kartonmaschine hergestellt. Hier werden gegebenenfalls auch Hilfsmittel zugegeben. Bei hohen
Maschinengschwindigkeiten entstehen Endlosbahnen.

In der Papierindustrie wird auf Grund des hohen Energiebedarfs in vielen Bereichen die energetische
Nutzung optimiert und anfallendes energetisches Potenzial genutzt. MaRnahmen wAd/&raf-
kopplung, Einsatz valtarmeriickgewinnungsanlagen fur erwarmte Luft und erwéarmtes Wasser, Einbau
von energiesparenden Antrieben und Aggregaten kommen unter anderem zum Einsatz. Somit kénnen
die gesetzlichen Forderungen nach effizienter Nutzung der Energie erfiillt werden.

2.2. BETRIEEBESCHREIBUNG

Die Anlagen werden bis auf kurze Wartungsl Reparaturstillstinde sowie notwendige Reinigungs-
stillstdnde an 365 Tagen im Jahr, 24 Stunden pro TagbirthiBhiSystem mit derzeit 5 Schichten be-
trieben.

Zur Anlagensteuerung und zum Betrigteine Anlagerund Verfahrensbeschreibung erstellt. Das An-
lagenpersonal ist eingefuhrt und wird fortlaufend geschult.

Insgesamt sind, einschlie3lich Verwaltung und Produldemegitca. 250Personerim Werk beschaf-
tigt.

2.3. UBERBLICK UBER INEAGENBERHE
EinenUberblick uiber die Anlagenbereiche zéigbildung?.

KB BimschgMGE Kbu_221021.DockStand 17.10.2022 Seitel0von52



= M(onsult

Papier-, Umwelt- und Energietechnik

Ausschuss-

aufbereitung Kunde

1 £ £ £
2 ] ]
< < <
. Streich- . .
Rohstofflager ﬁ Stoffauf-bereitung # KM 2 anlage Poperoller * Ausriistung * Fertigwaren-lager
] 1\1 I r'y
Verpackung
I L
I Hilfsstoff-
Abfall Kreislauf- ‘ I aufbereitung
wassersystem
ié-' E Hilfsstoff-lager
. ] 3
Roh- | Frischwasser #‘ < < v
wasser ] Wasser- wasser
Frischwasser- . o
e | . =P aufbereitung o= Kraftwerk ARA e Abwasser
aufbereitung Kraftwerk

! ' }

Abwasser Strom BioSchlamm

Abbildung2 Blockflief3bild mit Anlagenbereichen

2.4. KURZBESCHREIBUNGGEHNEHMIGTEMLAGEKBESTANDS-
ANLAGEN

2.4.1. KARTONHERSTELLUNBHKMNMASCHINE KM 2

Die genehmigt@roduktionskapazitéat deraktonmaschine 2 (W 2) betragt1.200t/d. Die bestehende
Produktionsanlage KRlumfasst folgend@nlagenbereichésieheAbbildung?):
1 Ronhstofflager (Altpapier, Holzstoff, optional auch Zellstoff, Pigmente, Hilfsmittel),
1 Stoffaufbereitung,
1 Kartonmaschin&M 2(Konstater Teil, Siebpartie, Pressenparif@rtrockenpartieGlattzylin-
der, Nachtrockenparti€)nlineStreichanlageiufroller)
AusriistundQuerschneider, Umroller),
Fertigwarenlager (extern),
Kreislaufwassersystem
Ausschusssystem
Damptf und Kondensatsystem
1 Vakuumanlage
sowie die Nebenanlage Abwasserreinigungsanlage.

=A =4 4 =4 4
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2.4.2. KESSELHAUS/DAMPFBRZENG

DerDampfbedarf der &tonmaschinavird ausden eigenen EnergieerzeugungsanlagBampfkessel
1-4) gedecktDie Versorgung mit Elekenergie erfolgt Uberwiegeralisdeméffentlichen Netsowie
aus der Stromerzeugung deampfturbined.

DieEnergieerzeugungsanlafgesteht aust gasbefeuerten Dampfkesseln, dadideizkessel(kessel
1, 2 und 3zur Dampferzeugung und einem weiteren Heizkessel (Kessel 4).

Das in der gplanten anaeroben Stufe dAbwasserreinigungsanlagatstehende Biogas soll im Kraft-
werkgenutzt werden

Frische«Kesselspeisewasser wird Ulgr Wasserentsalzungsanlaée)aufbereitetund zu den jewei-
ligen Dampfkesseln gefdrdert.

2.4.3. ABWASSERREINIGUNSBAGE

In der Abwasserreinigungsanlagerden die anfallenden Produktionsabwésser gereibigtAbwas-
serreinigungsanlageesteht aus den Hauptkompenten
1 Kombibecken und Durchlaufbehélter

Abwasser Zulaufkiihlung

SchwebebettreaktofMMBR)

Biofilter zur Abluftbehandlung d&shwebebettreaktors

Denitrifikationsstufe

Kaskade & Hochlastbelebung

Kaskade 2Schwachlastbelebung mit drei Kaskadenbecken

ein Nachklarbecken

Abwasserkihlung (3 Plattenwarmetauscher und 3 Rickkuhltirme Kéétyyas

Schlammentwasserur{gentrifuge)

=A =4 =4 4 -4 -4 -4 -4 -4 -

Lagerung und Dosierung von Hilfsstoffen

Ablaumessrinne

=

Beschreibung der bestehendefbwasserreinigungsanlage

Das mechanisch vorgereinigte Wasser wird zaosammit dem Filtrat der Restschlammentwésserung
und Wdsern der Hofentwasserung sng.Kombibecken gesammelt. Im folgenden Durchlaufbehélter
werden dem Abwasser die zur Versorgung der Mikroorganismen in den biologischgunBeatiifen
notwendigen Nahrstoffe (Stickstoff und Phosphor) zu dosiert.

Aus dem Drchlaufbehalter wird das Abwasser dem geschlossenen Schwekekétt (MBBR) zuge-

fuhrt. Der mit TrAgermaterial zum Aufwuchs eines Biofilms bestiickte MBBR eliminiert ca. 50% der CSB
Fracht. Die Luftversorgung erfolgt Giber einen Schraubenverdichter ugiblrasiges Eintragssystem.

Die Abluft wird Gber Kopf abgefuhrt und einem Abluftbiofilter zugefthrt. Im Ablauf des MBBR st fur die
Ruckhaltung des Tragermaterials ein Sieb installiert. Das vorgereinigte Wasser lauft im freien Gefélle in
die Denitrifikaibnsstufe, der auch der Risghlamm aus der Nachklarung zugefiihrt wird. Dort erfolgt
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eine Stickstoffelimination durddmwandlung des im Nitrat (NP gebundenen Stickstoffs zu moleku-
larem Stickstoff () mit entsprechenden BakterieDénitrifikanten. Darmch erfolgt die weitere biolo-
gische Reinigung in der Belebungskaskade.

Die Kaskade 1 ist mit zwRilhr und Begasungssystem ausgestattetUm auch in dieser Stufe eine
Stickstoffelimination zu ermdéglichen, kbénnen misdim Systernje nhach Erfordernis &h bei Fahrwei-
sen ohne Belluftung Ablagerungen in den Becken vermieden werden.

Dienachfolgenddkaskade @ird in Kaskadenfuhrungurchstromt und das Abwasser vollbiikch ge-
reinigt Diese Stufe ist mit einem grobblagidggeliiftungssystem ausgestatt®er Sauerstoffgehalt wird
in den einzelnen Kaskadenbecken gemessen und mit Ausnahmen von Kaskadenbecken 1 geregelt.

Fur dieBereitstellung des erforderlichen Luftsauerstoffs fir defogischemAbbauprozesstehendrei
Turboverdichtem zur Verfligung.

In der anschlieBende Nachklaung wird das gereinigte Abwasser vontleBeschlamm getrennt. Der
abgesetzte Schlamm wird mit einem Saugraumefearit Der im Nachklarbecken abgetrennte Be-
lebtschlamm wird als Rucklaufschlarmmdie Denitrifikationsstufeurtclgefiihrt. Der Ubeschissige
Belebtschlamm wird aldberschussschlamm abgezogen und einechaeischerSchlammentwasse-

rung (Zentrifuge) zugefihrt. Der entwésserte Schlamm wird direkt auf Anhanger fur Sattelschlepper ge-
férdert und zur Verwéung transportert.

Vom Ablauf deNachklanng wird das gereinigte Abwasser zur Abwasserkihlung gefordert, wo es auf
die erforderliche Einleittemperatwmon < 30°@bgekihlt wird. Danach erfolgt die Einleitung in den so-
genannten Triebwerkskanal in die Murg.

Chemischer $S@rstoffbedarf (CSB)nd Biologischer SauerstoffbedaB$B Leistungsdaten (Mittel-
werte der 24RMischprobe 202)
Abwassermenge Zulauf  3.130 ms/d

CSBrracht Zulauf 6.841 kg/d

BSBFracht Zulauf 3.889 kg/d

CSEKonzentration Ablauf 140  mg/l (entspricht ca0,7 kg/t BrutteProduktion)
BSBKonzentration Ablauf 9 mg/I

CSBWNirkungsgrad 955 %

BSBWirkungsgrad 993 %

2.5. DARSTELLUNG DMNGEZEIGNANDERUNGHRO13¢ 2019)

2.5.1. BESCHREIBUNG DER BREBGTEN ANDERUNGER KARTONHERSTEIG.UN

1 Austausch Deinkinganlage

Die Uberwiegenden Rohstoffe der fur die Decke eingesetzten Altpapiersorten standen und stehen auf
dem Markt nur eingeschréankt und in schlechter werdender Qualitat zur Verfilgusmgliesem Grund
mussten andere Altpapiersorten zum Einsatz komiféndies Rohstoffast eineDruckfarbenentfer-

nung oder auch Deinkimggnannizum Entfernen der Druckfarbe aus bedrucktem Altpagferderlich
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Da die bestehend®einkinganlage Nachteile in Bezug auf Reinigungswirkung, Kreislauffihrung und
Stoffausbeute hatmussen einzelne Aggregate/Behalter angepasst, bzw. ausgetauscht werden mus-
sen.Die Anlage gliedert sichdenStoffstrang mit seinen Wasserkreislaufen, die Schlammentwéasserung
und die Chemikalienlagerung.

Durch die Mdglichkeit andere Altpapierqualitaten albd®off einsetzen zu kdénnen, kénnen die erfor-
derlichen Anforderung an das Produkt und somit die Wettbewerbsfahigkeit gewahrleistet werden.

9 Dispergierung Einlage

Ziel der Dispergierung ist, die Druckfarbe von den Fasern zu l6sen und die Schmutzpunkiie unter
Sichtbarkeitsgrenze zu zerkleineDa die bisherige Dispergierung fur die geanderte Deinking Anlage
genutzt wurde, war eine Neuanlage fur die Dispergierung der Einlage erforderlich

1 Pufferspeicher

Im Jahr 2017 traten an der Abwasserreinigungsanlaemewolt Betriebsprobleme auf, die unter an-
derem auf die Betriebsweise der innerbetrieblichen Wasserkreislaufe zurtickzufuihrenAudgemnd

der aktuellen Situation, dass die Stbffw. Wasserbehalter nicht fiir alle Betriebszustande die notwen-
dige GréReaind Fassungsvolumina besitzen, kam es dadurch immer wieder zu hydraulischen Spitzen in
den Zulaufmengen zur Abwasserreinigungsanlage.

Deshalb wurde eineuea PufferbehalterSiebwasser 2 mit 1.100 rs8m Sammeln und Speichern von
Siebwasser der Kartonmaschareichtet und Ausschugsuffer mit 850 m3Beide Behalter sinchit ei-
nem entsprechenden Rihrwerk ausgestattet simideinem Deckel verschlossen.

Durch die Errichtung der beiden Pufferbehéalterriterder Betrieb der Abwasserreinigungsanlage sta-
bilisiert und verbessert werden.

1 Sortierung Einlage

Mit der Inbetriebnahme des Deckenstranges mit Deinking mussten auch Anderungen in der Sortierung
und Dispergierung im Einlagestrang durchgefiihrt werlansehr starker Verschleil in der neuen Dis-
pergierungaufgrund des hohen Sai@lasgehalt in dem Fasersta#figte Schwachen in der vorgeschal-

teten Sortierung und Reinigung des Altpapierstoffes auf. Die Anlage war insgesamt zu stark belastet was
zu einerVerschlechterung des Sortierergebnisses gefuhrt hat. Der aufbereitete Faserstoff entsprach
nicht dem notwendigen Qualitatsniveau.

Durch entsprechende ErweiterungsmalRnahmen und Anderungen in der Betriebsweiseaisraen
chend viele Fremdstoffe entfermterden, so dass die notwendige Qualitat des Faserstoffes erreicht
wird.

2.5.2. BESCHREIBUNG DNRGEZEIGTENNDERUNGEN DER ABY®ERREINIGUNGSANLAGE

1 Errichtung Schwebebettreaktor (MBBRoving Bed Biofilm Reacjor

Durch Veranderungen in den Altpapierqualitatah@®Bung derspezifischeischmutzfrachje t Karton

ist die Belastung dekbwasserreinigungsanladeutlich angestiegeries fuhrte zu einer starken Be-
lastung der Abwasserreinigungsanlage und zu einem instabilen Anlagenbetrieb.

In Rahmen der genehmigtdtfrweiterung detAbwasserreinigungsanlagen eine Anaerobstufe war
auch eirHydrolyséehalter genehmigt, der bis zur Realisierung der Anaerobstufe als aeroben Hochlast-
verfahren (Schwebebettverfahren) eingesetzt wird. Hierzu wurde eine Nutzungsanderumgdiedat
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die Planung und der Bau der Anaerobstufe deutlich zeitintensiver gewesen waren und eine kurzfristige
Ldsung erforderlich wurde.

Das Abwasser wird vom Durchgangsbecken (Bestand) Uber den Triebwerkskanal zum geschlossen aus-
gefuhrten MBBR gepumph den Behalte(bellftetes Beckenvolumen 850 Inwird Tragermaterial

zum Aufwuchs eines BiofilmeisgesetztAn der Austrittstelle ist ein Sieb zur Zuriickhaltung der Wuchs-
korper installiert, danach lauft das Abwasser im freien Gefélle in die bestehende BelebungdRaskade.

Luft fir den biologischen Abbauprozess wirdcHuSchraubenverdichter erzeu@lie zugefurte Luft

wird Uber das Dach des Behalters abgefihrtzurdVermeidung einer Geruchsbelasteirigem Abluft-

biofilter zugeflhrt.

Durch die Inbetriebnahme des MBBR kdnnte der Anlagenbetrieb stabilisiert und die Reinigungsleistung
verbessert werderMit Inbetriebnahme der genehmigten Erweiterung ddswasserreinigungsanlage
um eine Anaerobstufeird der Betrieb des Behélters als belliftetes Bederéichsbeendet.

1 Erhohung der Kuhlleistung einer Riidkanlage fur Kiihlwasser

Nach der Inbetriebnahme des MBBERkes zu einem unerwartet hohen Temperaturanstieg im Wasser.

Da keine technische Ldsung zur Reduktion des Temperaturanstieges gefunden wurde, musste diese
Temperaturerhfhung durch die Kihltirme zusétzlich ausgeglichen werden.

Die urspriingliche geplante ugenehmigte Auslegung der neuen Kuhltirme erfolgtelauDatenia-

sisvon 2012/2013 bezuglich der bendétigten Kiihlleistung und der Temperaturen der War@012

bis 2018 wurde beobachtet, dass die Temperaturen der Murg deutlich gestiegen sind. Histduroh i

einen die direkte Kihlleistung je m3 Kiihlwasser gesunken und zum anderen muss das Kihlwasser mehr-
mals genutzt und zwischen den Nutzungen immer wieder durch die Kihltirme abgekuhlt werden, um
die Erwarmung der Murg weiter zu reduzieren. Diese Verénden bedingen eine erhohte Kuhlleis-

tung bei den Warmetauschern und den Kihltiirmen.

DieKihlturmleistungvurdevonurspriinglictb MW auf 15,5 MVrhoht. Die benétigten Kiihlleistungen
im Regelbetrieb liegen deutlich unter den maximalen Leistungen.

Durch da realisierte Kiihlkonzept kann flexibel auf extreme Witterungsbedingungen, die Wassermen-
gen in der Murg und aulRergewdhnlichen Betriebsbedingungen in der Produktion reagiert werden. Die
Erwarmung der Murg durch die Abwassereinleitungen kann durch dagreaksihlkonzept reduziert
werden.

2.6. NEU BEANTRAEMASSNAHMEN

2.6.1. ERWEITERUNG DER RREUFWASSERREINIGUNG

Das Kreislaufwasser aus der Produktion wielriar Druckentspannungsflotati (Purgomat) mecha-

nisch gereinigt. Die dabei anfallenden Fasern werdeRroatuktion zurtickgefuihrDer Teil des ger-

nigten Kreislaufwassers widgr Abwasserreinigungsanlagegefuhrt.Bei wenigen Kartonqualitaten
werden die Fasern mit Hilfe einer Schneckenpresse entwéssert und einer Verwertung zugefihrt. Das
Filtrat dieser Btwasserung wirébenfallszur Abwasserreinigungsanlageleitet.

KB BimschgMGE Kbu_221021.DockStand 17.10.2022 Seitel5von52



= M(onsult

Papier-, Umwelt- und Energietechnik

Der bestehendePurgomat(Flotationsverfahren zur Feststoffabtrennuk@mmt zeitweise an seine
Leistungsgrenze, so dass die gewlnschte Klarwasserqualitét des mechanisch gereinigten Kreislaufwas-
sers nicht erreicht wird. Dies fuhrt auch zu erhdhten Feststoffgehalten im ZulaAbwasserreini-
gungsanlageFur den Betrieb dern@erobstufe sind geringe Fasend Feststoffgehalte erforderlich,

so dass eine Erweiterung der Kreislaufwasserreinigung notwendig wird.

Zur Verbesserung der Klarwasserqualitat des mechanisch gereinigten Kreislaufwassees Sicldei-
beneindicker geplandie demPurgomat vorgeschalteerden

Funktionsbeschreibung

EinScheibenmodul besteht a@srotierenden Scheibenpaaren, die mit einem Filtertuch (ausgestattet
sind. Die Scheibenfilter sind mit einer Niveauregelung ausgefihrt, die die Drehzahl des Motors in Ab-
hangigkeit der Menge und Qualitat des Abwassers regelt.

Das zu filternd®rozesswassdiliel3t in einen Speisebehaltdn der Imenwand befinden sich Offnun-
gen,die von der Flissigkeit passiert werden. Dabei kommt sie mit den Scheibenpaaren in Kontakt, die
sich- teilweise in die Flissigkeit eingetauelirehen.Die schwebenden Substanzerrden an der
NetzoberflacheuriickgehaltenDie im Wasser schwebenden Stoffe setzen sich auf den Netzen ab und
bilden dort einen stabilen Kuchen, der wegen des standig durchstromé&ndeesswassemach und

nach an Dicke zunimmt. Dadurch wird die Filidramg noch verstarkt. Damit das gefilterte Wasser
nicht mit dem noch zu behandelnden Wasser in Kontakt gerat, drehen sich deB8dheipeziellen
Dichtungen

Seitlich jedes Scheibenpaares befinden sich zwei Reihen nEv@pichtungen mittleren Driks, die
die Netze spilen und den Schlammkuchen abl&kBnSpritzwasser wirgereinigtem Abwasserer-
wendet

Tabellel Bemessungsdaten

Mittlere Abwassermenge m3/h | 550
Maximale. Abwassermenge ms3/h | 670
Max. Feststoffkonzentratiafulauf mg/l | 5.100
Bei maximaler Abwassermenge mg/l | 3.200
Feststoffkonzentration Ablauf mg/l | < 1.500
Trockengehalt eingedickter Schlamn % >8

2.6.2. ANDERUNG DER G@HBVESSUNGSFRAQPHR GENEHMIGTEN AROBANLAGE
Ermittlung der erforderliche@ SEBemessungsfracht

In denletzten Jahren ist eine Zunahrdes CSEEintrages durch das Altpapiefspez. CSBrachtkg/t
Altpapier)festzustellenUm die zukinftig zu erwartenden CBRchtensicherbehandeln und die An-
forderungen an das gereinigte Abwaske die Einleitung erfillen zu kénnen, ist deshalb eine Anpas-
sung der Auslegung der genehmigten Anaerobstufe mit Biogasbehandlung erforderlich.

Ausgehend von einem nicht dauerhaften Anstiegl eine CSBemessungsfractauf das Jahr 2027
von 17.640 kod fur die Anaerobstufeprognostiziert Es ist davon auszugehen, dass damit auch tber
2027 hinaus eine ausreichende Bemessung der Anaerobanlage gewabhrleistet ist.
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“

Ubersicht der erforderlichen Anpassungf€mahmen derAbwasserreinigungsanlage

Aufgrund der htaren CSEBemessungsfracht muss die Dimensionierung der bereits genehmigten An-
lagen fur die anaerobe Abwasservorbehandlung und die Biogasbehandlung angepasst werden. In der
nachfolgendemabelle2 ist die genehmigte und beantragte Anlagendimensionierung mit den Hauptdi-
mensionierungsgrofRen gegentbergestellteieben sich fir die gesamte Abwasserreinigungsanlage

die folgenden wesentliegm Anderungen.

Tabelle2 Gegeniiberstellung genehmigte und beantragte Bemessungsparameter bzw. Anlagendimensionierung (Hauptdimen-

sionierungsgréien)

Gewerk Genehmigt Neu Beantragt Anmerkungen
Hydrolysetank
Nutzvolumen m3 800 m3 921ms3
Durchmesser m 7,3 7,3
Wasserspiegi m 18 22
Gesamthéhe m 19,5 23
Anaerobreaktor
CSBrracht kg/d 12.000 17.600 Reaktortank wird igeschlossene
BSB-Fracht kg/d . 8.980 Bauweise ausgefihrt.
Nutzvolumen m3 650 1.000
Durchmesser m 6,7 8,0
Wasserspiegeh - 20
Behaltehéhe m 19,5 23
Entgasungstank Konditionierung | Standrohr
Durchmesser m 1,7 1,6
Hohe 17,6 20
Biogassystem Bestehend au€ntschwefelung,
@ Gasmenge m3/h 173 210 Gasspeicher, Gastrocknung, Ga
max. Gasmenge m3h 250 350 kompressor, Notgasfackel
bei 75 % CSABbbau
HzS ppm 15.000 10.000
Entschwefelung Biologisch/ Che- | Chemischbiologisch | In einemBetriebscontainer ausge
misch fuhrt als B° ¢ Container
Biogasspeicher m3 200 200
Notgasfackel m3/h 250 350
Abluftbiofilter Kapazitat Kapazitat Ube_rholung des Biofilters; Dosie
(Bestand) 3.000Nmh 3.600Nmh station Nafronlaugehustausch
des vorhandenen Geblases
Pumpengebaude Stahlbeton entfallt Aufstellung in Bestandsgebéude
Chemikalienlagerung und| Natronlauge Natronlauge ChemikalienlageAufstellung in
dosierung Eisen(llkchlorid Eisen(llkchlorid Bestandsgebaude
Entschaumer Entlufter
Inhibitor
Schlammbehandlung Zentrifuge Bestand
Schlammmenge m¥/d 600 (Kapazitat) | 200(Bedarf)
Feststofffracht t/d 12 2.2
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BetriebMBBR

Der MBBR solltarspringlicralsHydrolysdtr die Erweiterung um eine Anaerobstufe genutzt werden.
Um eine gesicherte Inbetriebnahme der neuen Anaerobstufe bei laufendem Produktionsbetrieb auf-
rechterhalten zu kbnnenyird eine neue Hydrolyse errictitend derMBBFRbleibtbis zu einem stabilen

Lauf der Anaerobstufe in Betrieb. Danach wird dieser zunachst aul3er Betrieb genommen.

Beschreibung der geénderten Anlagand Verfahrenstechnik

Im Nachfolgenden werden die Anlagen beschrieben, die aufgrundedebeantragten CSBacht ge-
andert bzw. neu dimensioniert werden miissen. Aufgrundude daraus resultierenden Anderungen
der AnlagengroRen wird auch die Aufstellung der Anlagen neu gelhaterungen der aeroben Be-
handlungsstufe (Belebung und Nachkiéy) sind nicht erforderlich, da diese ausreichend bemessen ist.

In Abbildung3 sinddie Verfahrensstufen der Anaerobstufe fir die Erweiterung schematisch dargestellt.
Die Verfahrensstufen der gesamten AbwasserreinigungsardageErweiterung um eine Anaerobstufe
zeigtAbbildungd.

Biogas zum
Kesselhaus

.

Zulauf von Fabrik

Ab-/Prozesswasser ——

Ablauf zur Aerobie

Chemikalien —

Abbildung3  Schematische Darstellung der Verfahrensstufen der AnaerolsiuBiogasbehandlurfiir die Erweiterung
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Biofilter sonstige
Abwasser
Abluft
Néahrstoffe (N und P) Anaerob-
reaktor mit
Ab Standrohr
wasser =) o
von KM2 g% 4 ‘ § g% Gereinigtes
gl =R y [} NKB £ &[> Abwasser
S 4 2 2 zur Murg
Durchlauf-
becken |
Natronlauge . ;
ue Bioschlamm-
FeCl, behand|
Entschaumer ehandiung
Abluft zum Filtrat zur Bioschlamm
Legende: Biofilter Belebung | zur Verwertung
Abwasser Entschwefelung
m— Schlamm R
Abluft Notgasfackel
m— Hilfsstoffe
Abbildung4 Blockfliel3bild deAbwasserreinigungsanlagach Erweiterung

Die Hydrolyse igtin wesentlicher erster Prozessschrittanaeroben Abbazurbiologische Vorversau-
erungdes Abwasser®er geplante Hydrolysetank wird als zylindrischer Edelstahlbeaétigefuhrt

Um eine homogene Versduerung zu gewahrleisigneine Umwalzung miteri Flissigkeitsstrahlmi-
schern vorgeseherDer Tank ist geschlossen und tber eine Abluftéffnung an die Abluftreinigung ange-
schlossen. Der Hyalysetank ist mit Niveaumessuigherfiillsicherungowie einer pHund Tempera-
turmessungausgestattet. DeHydrolysebehélter dient auch fir den Mengend Qualitatsausgleich im
Zulauf zur Anaerobstufe.

Der Anaerobgaktor verfiigt Uber einmterne und externdRezirkulatiordes behandelten Abwassers

mit dem das vorversauerte Abwasser aus dem Hydrolysebehélemks Verringerung der Ckén-
zentration im Reaktor vermischt wildas Abwasser durchstromt ein mehrere Meter hohes Schlamm-
bett von unten nach oben. Dabei wandeln anaerobe Organismen, die im Reaktor kugelférmiges Granu-
lat bilden, die in einem sauerstivffien Milieu im Abwasser enthaltenen Schmutzstoffe in energierei-
ches Biogas um. Die Durchmischung des Schlammbettes erfolgt durch die im Schlammbett spontan ein-
setzende Biogasproduktion und die Beschickung mit Abwasser. Die im Reaktor eingebauten Hochleis-
tungsabscheider trennen die drei Phasen aus gereinigtem Abwasser, Biogas und Sohtpmauu-

Zierte Biogas wird aus deReaktorabgezogemund (ber eineDurchflussmessungur Gaslinie gefihrt.

Diese besteht ausinem Biogasspeichédptfacke] einerchemschbiologisché&ntschwefelungsanlage,
einemWarmetauschereinem Aktivkohlefilter, einéBiogastrocknungnd einem Biogasgebléase.

Das gereinigte und getrocknete Biogas wird mit idé&Biogasgeblasdsomprimiert und dem Kraft-
werk (Kessel 1 und 2) zugleft. Somit ist eine Verwertung des Biogases auch bei Aul3erbetriebnahme
eines Kessels gewabhrleistet.
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Das behandelte Abwasser wird Uber den oberen Abscheider in das Standrohr geleitet, welches neben
der Rezirkulation ebenfalls zur weiteren Entgasung desagdans dient. Das entweichende Biogas
stromt Uber die Druckausgleichsleitung zurtick inAlemerobeaktor. Der Grof3teil des gereinigten Ab-
wassers wird dem Reaktorzulauf beigemischt, ein kleiner Teil (entsprechend der Zulaufmenge vorver-
sauerten Abwasserg)dist zur Belebung. Letzteres wird Gber den Fillstand des Standrohrs mithilfe eines
Drucksensors geregelt, welcher die Regelklappe im Ablauf steuert.

Rir dieBehandlung der anfallenden Abluft witié bestehendeAbluftbehandlungsanlageweitertund
einerRevision unterzogen

Die Prozesse der Abwasserbehandlungsanlage werden Uber das zentrale Prozessleitsystem (PLS), ge-
steuert, geregelt, bedient und beobachtet.

Chemikalienlager und Dosierstationen
Zum sicheren Betrieb der Abwasserbehandlungsanlage sind verschiedene Hilfsmittel notwendig.

Die Lager und die Dosieranlagen fir die Nahrstoffe (Harnstoff und Phosphorsaure) sind Bestand und
werden nicht geédnderfr die Lagerung und Dosierung von Nagroge wird ein neuer Tank mit Do-
siertechnik errichtetZuséatzlicheverden gefahrgutrechtlich zugelassenen WechselcontaiiB@¥tr

die neuen Hilfsstoffe irder Abwasserreinigungsanlagentliifter, Eisen()-chlorid,Inhibitor) aufgestellt

Der Natronlaugtank und die IBCs werdander angrenzenden Lagerhalle aufgestellt.

EinIBC fudie Nahrstoffdiingeder Biogasetschwefelungvird gemeinsam mit dem Dosierbehélter der
Natronlaugdtr den Biogaswaschan Betriebscontaineder Biogasentschwefelung gelager

Auslegungsdaten

Die geplante Abwasserreinigungsanlage ist so bemessen, dass die bestehenden Anforderudigen
rekteinleiung in die Murg eingehalten waen. Die Auslegungsdaten im Zulauf zur Anaerobstufe sind
in Tabelle3 dargestellt.

Tabelle3 Auslegungsdaterulauf Anaerobstufe

Zulauf Aaerobstufe Mittelwert | Bemessung
tagliche Abwassermenge m3d 4.200 6.000
stindlicheAbwassermenge m3h 175 250 (max. 330
CSHBrracht kg/d 14.000 17.600
CSEKonzentration mg/I 3.333 2.933
BSB-Fracht kg/d 7.000 8.980
BSB-Konzentration mg/I 1.667 1.497
BSB/CSBerhéltnis - 0,50 0,51
Feststoffkonzentration mg/l 100 <150
Feststofffracht kg/d 420 900
Calciumkonzentration mg/I 200 250
Sulfatlonzentration mg/| 200 250
Abwassertemperatur n. Warmetauscher 1+ °C 30-35

pHWert - 65¢7,0
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2.6.3. EINSPEISUNG BIOGR®AS KESSELHAUS

Das in der Anaerobstufe anfallende Biagakthermisch verwertet werden. Das gereinigte und getrock-
nete Biogas wird mit Hilfe eines Gaskompressors komprimiert und dem Kraftwerk (Kiess2)Au-

gefuhrt. Somit ist eine Verwertung des Biogases auch bei AuRerbetmebrines Kessels gewahrleis-

tet. Ein Antrag fiir die nach § 13 der Betriebssicherheitsverordnung erforderliche Dampfkesselerlaubnis
wird separat gestellt, wenn die priffahigen Unterlagen fir den Dampfkesselsachverstandigen vorliegen.

2.6.4. NEUEEHEMIKALIENLAGHBRGGEBINDELAGER

Fur dieLagerung von Hilfsmittel figdlie Kartonproduktion ist eineues IBCGGebindelager in ddreste-
hendeSpannplattenhalle geplaribas Chemikalienlager besteht aus 16 Regaleinheiten von denen jede
eine eigene Auffangwanne hat. Die Lagerkapazifegaleinheit ist 6 IBC und somit 6 m3

Die Einlagerung erfolgt direkt aus LKW, die in einer Entladetasse stehen. Der Lagerbereich ist vollstandig
von einer Sprinkleranlage abgedeckt.

Das Lager nebst Entladetasse und Loschwasserfihrung wird von einems&audiigen auf Eignung
geprift und einer Abnahmeprifung unterzogen.

2.6.5. UBERDACHUNG ALTPAMEATZ

Der Altpapierplatz fir lose Sammelware ist nicht als Lagerplatz fur lange Lagerzeiten, sondern als ein
Pufferspeicher zwischen Anlieferungen tagsiiber an Wernktage der kontinuierlichen Entnahme an

7 Tagen die Woche konzipiditie mégliche und zur Realisierung geplante Ubbudagsflache betragt

ca. 600 m2Durch dieTeiliberdachung ist sichergestellt, dass ggf. Altpapier im hinteren Bereich des
Platzes nichtducht werden kann, was bei unzureichendem Umschlag unerwiinsdiinestLagerung

Uber einen langeren Zeitraum findetcht statt. Die Umschlagszeit liagiter 3 TagenDas saubere
Regenwasser der Dachflache soll dem Schmutzwasser der Produktionsagedigierzund tber die
Abwasserreinigungsanlagbgeleitet werden.

2.6.6. UMBAU REGENUBERLABEEREN ALTPAPIERPLATREGENRUCKHAL TEGEN

Umden rechtlichen Vorgaberur Entwasserung von Altpapierplatzen zu entsprect@hdas Regen-
uberlaufbecker(RUB)n ein Regenriickhaltebeck¢RRBuUmMfunktioniert werdenDie Auslegung er-
folgte unter Beriicksichtigung des DWA Merkblatt17 Bemessung von Regenrickhalterdumen

2.6.7. ANPASSUNG GRENZWERBESAMT

Fur Gesamtkohlenstoff der-BRrahler wird der Emissionsgrenziveach Nr. 5.2.5 Abs. 1 -LAft von
50 mg/m? im Fachgutachten zur Luftreinhaltung und bei der Bewertung der Umweltvertraglichkeit be-
ricksichtigt (bisher wurden 20 mgimugrunde gelegt).
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2.7. NACHWEIS STAND DEGHNIK

NacHolgende Rechtvorschriften wurdeedtinhaltung des Standes der Technik gepruft und bewertet

9 Durchfiihrungsbeschluss der Kommission vom 26.09.2014 Uber die Schlussfolgerungen zu den Best
Verfligbaren Techniken (BVT) gemaR der Richtlinie 2010/75/EU des Europaischen Parlaments und
des Rates iBezug auf die Herstellung von Zellstoff, Papier und Karton.

1 GemaR Bekanntmachung des 1. Fortschreitens des Standes der Technik flir bestimmte Vorsorgean-
forderungen der Technischen Anleitung zur Reinhaltung der Luft aufgrund des Durchfiihrungsbe-
schlusses der Kommission vom 26. September 2014 uber Schlussfolgerutgebesten verfig-
baren Techniken gemaR der Richtlinie 2010/75/EU des Européaischen Parlaments und des Rates in
Bezug auf die Herstellung von Zellstoff, Papier und Karton (2014/687/EU) sowie ZStasuies
der Technik aufgrund der Vollzugsempfehlung é&évbm 11. April 2018

1 Genil3 Vorgaben de#/asserhaushaltsgesetz&57 WHGist fir Abwasserreinigungsanlagen der
Stand der Technik zu erflllé3 Nr. 11 i.V.m. Anlage 1 WHG definiert den Stand der Technik

Die Ergebnisse zeigen, dass die AnforderuagenStand der Technik erfullt werden.

Ene gutachterliche Stellungnahnigestatigt, dassid Bemessung der Erweiterungsmalnahrdem
Stand der Technintsprichtund die relevanten BVYXhlussfolgerungen erfillt sind.

3. MASSIAHMEN ZUR SPARSAMEY EFFIZIEEN ENER-
GIENUTZUNG

Da der Energieverbrauch ein weseiéir Kostenfaktor bei der Kartoerstellung ist, wird im Betrieb
sichergestellt, dass der Energieverbrauch auf einem technisch machbaren, niedrigen Niveau gehalten
wird. Aus diesem Grund wurdanach ISO 50001 zertifiziertes Energiemanagesystgmeingefihrt.

Im Rahmen dein den Managementsystemeu definieendenEnergieziele ist der Energieverbrauch

zu minimieren und die energiebezogene Leistung zu verbessern. Energieverbrauchende Produkte, An-
lagen und Prozesse missen eine hohe Energieeffizienz haben.

4. LUFTSCHADSTOFFEGHNEESSCH GERUCHE

4.1. EMISSIONSVERURSAOHEBETRIEBSVORGANGE

Kraftwerksanlagen

Hauptemissionsquellen sind die Verbrennungsprozesse im Kraftwerk. Es werden 4 Dampfkessel auf der
Basis von Erdgas betrieb@&ne Stickoxid O)-Emission entspahend den Vorgaben der 44. BImSchV

von 100 mg/Nm3Anderungen bei den Emissionen gegeniiber dem genehmigten Zustand gibt es hin-
sichtlich der Mengen und der Abluftinhaltsstoffe nicht.

In den bestehenden Genehmigungen sind fir die Emissionen der Kraftwerksanlagen Grenzwerte fest-
gelegt.Diese werden nicht geandert.
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Kartonherstellung

Die Hautquellen fir die Prozessabtidt KartonmaschingindSiebabsaugung, Warmertickgewinnungs-
anlagenVYakuumanlage, diedBenner der Trocknung und die Randstreifenabsauguegei Emis-
sionsquelle im Bereich der Baund Entliftung sind diverd@achlifer und Dachventilatoren fir die
HallenabluftDie Hallenabluft ist nicht schadstoffbelastet.

Die Abluf aus der Papierproduktion besteht Uberwiegend aus wasserdampfgesattigter Luft. Gegebe-
nenfalls kénnen organische Stoffe, die aus den Fasern stammen und geldst oder kolloidal geldst sind, in
Spuren im Wasserdampf enthalten sein.

Die durch Trocknung der Paghahnen erwarmte und Uber die Blasluft abgefiihrte feuchte Abluft im
Bereich der Trockenpartie wird Uber die Warmertckgewinnung gefiihrt. Dort findet eine Abscheidung
von potentiellen Inhaltsstoffen in den installierten Wéarmetauschern der Trockenpartie Alus&on-
densation statt.

Abwasserreinigung

Die Geruchsemission@nnAbwasserreinigungsanlagen resultieren zu einem grof3en Teil aus bakteriel-
ler Aktivitat. Diese findet auch in den emittierten Aerosolen statt und wird bei der Probenahme mit
aufgenommenDie entstehenderGeruchsstoffkonzentrationekdnnenzu einer entsprechenden fla-
chenspezifischen Geruchsfracht fiihren.

Besonders geruchsrelevante Anlagenteile werden abgedeckt, die Abluft erfasst und gereinigt.

Anlagenbezogener Verkehr
Beim Fahrverkehr adem Anlagengelande kdnnen Emissionen durch Staubaufwirbelungen und motor-
bedingte Emissionen (Partikel, Stickstoffoxide) entstehen.

4.2. ERGEBNIS DES LUFTHHNMSCHEN GUTACHTENSLUFT
SCHADSTOFFE UND GERU

Fur die Gesamtanlage wurde @éachgutachten zur Liedinhaltung(Luftschadstoffe und Geruch) er-
stellt. Dieses Gutachten kommim Ergebnis, dass Bezug auf den untersuchten Umfang keine An-
haltspunkte dafiibestehen dass durch den geplanten Betrieb der Papiermaschine mit der erweiterten
Abwasserreinigursgnlage schadliche Umwelteinwirkungen und sonstige Gefahren, erhebliche Nach-
teile und erhebliche Belastigungen fur die Allgemeinheit und die Nachbarschaft hervorgerufen werden
kénnen.

Anpassung Verkehrskonzept an geédndertes Verkehrsaufkommen

Die 2015 genahigten Transporte fir die zukinftige Produktionsmenge von 400.000 t/a sind nach heu-
tigen Erkenntnissen nicht ausreichendh die Versorgung sicherzustellen. EtligeplanteKombina-
tionsfahrten konnten nicht realisiert werddbie jetzt zur Immissionsbeweng vorgelegte Anzahl von

140 Transporten je Liefertag ist um ca. 18 % grol3er als das 2014 geplante Soll.

Durch die Kombinationen von Fahrten konnte das Transportaufkornereitsreduziert werdenlm
den Verkehr auf der Obertsrot8&tra3e an deZufahrtzum Altpapierplatz moglichst stérungsd -
fahrdungsfrei zu fihrersindentsprechendéal3inahmen geplanDas Ziel ist trotz des erwarteten ge-
stiegenen Verkehrsaufkommens einen geregelten und reibungslosen Avdakehr zu erreichen.
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5. LARM

Es wurde eifrachgutachten Schallimmissionsschutz zur wesentlichen Anderung der Anlage erstellt

In der Zusammenfassung des Fachgutachtens Schallimmissionsschutz wird festgestellt, dass die geplan-
ten Anderungen aus schaltechnischer Sicht als vertraglich eingeorduenvi@nnen.

In Zusammenhang mit den schalltechnischen Auswirkungen der beantragten Anderungen wurde in o.
g. Bericht informativ und ergénzend auch ein Uberblick zum derzeitigen und kiinftigen Stand hinsichtlich
des gesamten Werkes und hinsichtlich der nagfiage der Genehmigung (2015) geforderten Umset-
zung von Schallschutzmaflnahmen im Bestand gegeben.

Als Ergebnis dieser Betrachtungeneistichlich, dassnach Umsetzung des geplanten Anderungsum-
fangs und der (zusatzlicheé®ghallschutzmalRnahmen im Bestaime Einhaltung der schalltechnischen
Anforderungen des Genehmigungsbescheids an latlenissionerten zu erwarten ist.

Die schalltechnische Auslegung der neuen Anlagen erfolgt nach dem Stand der Larmminderungstechnik.
Durch priméare und sekundéai®challschutzmaflinahmen ist sichergestellt, dass die zulassigen Schal-
limmissionen eingehalten werden.

6. SONSTIGE IMMISSIONEN

Erschitterungen

Durch den Betrieb der Anlage sind keine relevanten Erschiitterungen zu erwarten. Grof3e Anlagenteile,
wie grol3e MotorenPumpen usw. sind auf grof3en Betonfundamenten, Traversen o. 4. gebaut und er-
zeugen ebenfalls keine Erschitterungen.

Lichtemissionen
Mit den Anderungen geht keine Installation zusatzlicldglBhtungseinrichtungen einher, da die ge-
nutzten Flachen bereits iBestand entsprechend ausgeleuchtet sind.

Keimemissionen
Im Zuge der betrachteten Anderungen sind Keimemissionen nicht relevant.

Warme- und Wasserdampfemissionen
Eine relevante Erhéhung der Wasserdampfemissionen ist mit dem Vorhaben nicht verbunden.

Strahung
Von den Anlagen geht keine Strahlung in die Umgebung aus.

Elektromagnetische Felder
Durch den Betrieb der Anlage sind keine relevanten elektromagnetischen Felder zu erwarten
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7. ABWASSER

Beschreibung des Abwasseranfalls
Das zu reinigende Abwasser aus idartonproduktion ist beztiglich seiner Herkunft dem Anhang 28
AbwV (Herstellung von Papier, Karton oder Pappe) zuzuordnen (BGBI. I, 2018, S. 1340).

Abwaésser der lonenaustauscher whet Ultrafiltrationaus der Vollentsalzungsanlage der Speisewas-
seraufbeeitung des Kraftwerks werden Zbwasserreinigungsanlageleitet und gereinigt.

Sanitarwasergehen zuneil (Verwaltungsgebaudé) das offentliche Netand zum Teil (Produktion)
in 3-KammerfSchreibergruben, dieei Bedarf abgepumpterden. Das Wsserwird der Belebungsstufe
der Abwasserreinigungsanlagegefuhrt.

Angaben zur Eigenkontrolle gemaR Eigenkontrollverordnung

Die Probenahmerfolgt volumen oder durchflussproportional Gber 24 Stund€&fir das gereinigte Ab-
wasser (Ablauf Nachklarbecken Aetaf® sinddie Eigenkontrollen in ddyestehenden gehobenen
Erlaubnidestgelegt.

Durch den geplanten Umbau in delbwasserreinigungsanlagegeben &h hinsichtlich der durchzu-
fuhrenden Eigenkontrolle keine wesentlichen Anderungen.

Abwassereinleitung

Diefur den Endausbanach gesicherter Inbetriebnahme der erweitertiar Abwasserreinigungsanlage
genehmigten wasserrechtlichen Uberwachungswerte (Stalbelled), konnenauch bei der beantrag-
ten hoheren Bemessungsfracht der Anlage eingehalten weBEmit sinddurch die geplante Ande-
rungkeine Auswirkungen auf das Gewasser zu erwarten.

Das gereinigte Abwasser soll im Jahresmittel nach gesicherter Inbetriebnahme dertemwvabwas-
serbehandlungsanlage die Zielweri@ abelle5 eingehalten.

Tabelle4 Genehmigte Produktionsabwassermengen und wasserrechtliche Uberwachungswerte

Parameter Einheit Uberwachungs-
wert
gereinigtes Produktionsabwasser m3/h 250
m3/d 6.000
ms3/a 1.752.000
fur max. 24 d/a m3/h 275
m3/d 6.500
fur max. 12 d/a m3/h 325
m3/d 6.500

beinhaltet in delAbwasserreinigungsanlagereinigtes

- belastetes Niederschlagswasser von 0,412 ha\tleksgelandes
- belastetes Niederschlagswasser aus dem RUB von 1,165 ha des Werksgeléndes (Drosselabflug
- Sanitarabwasser

- Abwasser aus der Speisewasseraufbereitung und aus der Dampferzeugung des Kraftwerks

pHWert - 6,0¢ 8,0
Temperatur °C max. 30
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CSB kg/h 579
mg/! 228)
kg/a 400.000
BSB mg/l 25
Ngesals Summe aus Ammonignitrit-, Nitrat-Stickstoff mg/l 55
AmmoniumN (NH-N) mg/| 2,0
Phosphor, gesamt & mg/l 1,0
Adsorbierbare organisch gebundene Halogene (AOX) kg/h 0,057
mg/l 0,228)
kg/a 400

1) Die Frachtwerte pro Stunde fiir CSB und AOX gelten mit Faktor 2 auch fiir die BezugsgrofR3e 2h. Sie entsprechen produktions-
spezifischen Frachtwerten von 1,14 kg CSB/t und 0,00114 kg AOX/t bezogen auf eine Bruttomaschinenkapazitat BMK von
1.200t/d oder 100 t/2h bzw. 50 t/h.

2) Diese Anforderungen gelten fir den Regelbetrieb von bis zu 250 m3/h. Bei davon abweichenden Betriebszustanden mit
héheren zulassigen Volumenstrémen pro Stunesilzhden an eingeleiteten gereinigten Produktionsabwasgeihtesich
aus der zulassigen Fracht und dem dazugehdrigen maximalen Volumenstrom eine neue korrespondierende Konzentration.

Tabelles Zielwerte im Jahresmittel

Parameter Jahresmittel-
werte

Phosphor, gesamt 0,5 mg/l
ortho-Phosphat (ePO4P) 0,37 mg/l
AmmoniumStickstoff(NH:-N) 1,5 mg/l
Stickstoff, gesamt, aBumme aus AmmoniwyNitrit-, Nitrat Stickstoff| 5,5 mg/l
Chemischer Sauerstoffbedd@SB 40 kg/h
Adsorbierbare organisch gebundene Halogene (AOX) 0,05 kg/h
Biochemischer Sauerstoffbedarf in 5 Ta(RBB) 15,0 mg/l

Niederschlagswasser

Unbelastetes Niederschlagswasser wird im Rahmen der bestehenden Erlaubnis in die Murg eingeleitet.
Restliche Flachen werden uber das Reggkhaltebeckerfehemaliges Regéberlaufbeckehpgefuhrt

und ebenfalls in die Murg eingeleitet.

Das mbelastete Niederschlagswasser deuen DachflachdesAltpapierpatzeswird dem Keislauf-
wassersystem zugefuhuhdvon dortin dieAbwasserreinigungsanlagefiihrt Niederschlagswasser
von 0,412 ha des Werksgelandes (Chemikalienhandliwgasserreinigungsaniggserden in diéAb-
wasserreinigungsanlageleitet undbehandelt

Im Bereich der Anaerobanlagérd durch Rinne und Aufkantungen sichergestellt, ddisderschlags-
wasser in die Bebung oder in den Produktionsprozess (Puffer Einlage) abgeleitet wird.
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8. WASSERGEFAHRDENDEREHINSELIESICHROHR-
LEITUNGEN

Die eingesetzten wassergefdhrdenden Stoffe im Sinne des § 62 des Wasserhaushaltsgesetzes (WHG)
werden so gelagert und verwendet, dass Verunreinigungen der Gewasser oder des Bodens ausgeschlos-
sen werden kdnnen.

Der Uberwiegende Teil der an der KM 2 unden Kesselh&dusern bendtigten Hilfsmittel wird in Silos
oder Lagertanks h®rratet Die geringen Mengen an weiteren Hilfsmitteln werden in Einzelgebinden
im genehmigten Chemikalienlager gelagériderung der bestehenden Lager fiir Chemikalien sowie
Schmiertoffe und Betriebsmittel gibt es niclBei hdheren Verbrauchen wird sich lediglich die Anlie-
ferfrequenz erhéherk-ur die Lagerung von IBC wird aiséatzliche€hemikalienlager errichteDie fur

den Betrieb der Anaerobanlage und Biogasentschwefelungderfich Hilfsstoffe werderin einem
neuen Chemikalienlager im Bereich der Anaerobanlage gelagert.

Die gelagerten festen und flussigen Hilfsmittel werden entéyared den Anforderungeder Verord-

nung tber Anlagen zum Umgang mit wassergefahrdenden Stafte&Y gelagertDie gelagerten Hilfs-

mittel habengeeignete Schutzvorkehrungen gegen dadréies der wassergefdhrdenden Stoffaie
notwendigen Auffangkapazitaten an den Entladeplatzen und den Lagerbehéltern (doppelwandig oder
mit Auffangwanne) werderreéchtet.

Fur dieAnlieferung der Chemikaligst eine neueentladeéassegeplant Diese wird entsprechend 8§ 28
Absatz 1 AwSV ausgeflhrt.

Die Leitungen fur die Dosierung der Hilfsmittel bis zur Verbrauchsstelle sind in Edelstahl und geeigneten
Kunststoffermit einer ausreichenden Besténdigkeit ausgefiihrt. Die Beschickungsleitungen liegen frei
(oberirdische Lagerung) und kénnen visuell kontrolliert werden. Die Rohrleitungen werden entspre-
chend den gesetzlichen Anforderungen an die Ausfiihrung von Rohlei(@vg8¥) ausgefiihrt.

In den Chemikalienl&gewird eine ausreichendekchwasserriickhaltungalisiert.

9. ABFALL

Der Produktionsprozess der Papiermaschine ist so ausgelegt, dass Abfalle weitgehend vermieden wer-
den. Ein hoher Verwertungsgrad der eingesetzten Rohstoffe ist garantiert. Durch das innerbetriebliche
Ausschusssystem wird die Entstehung von Abfallen inroeulRion weitgehend vermieden.

Die Abfalle aus der Aufbereitung von Altpapier werden tiberwiegermisch vewertet. Der in der
Produktion anfallende Ausschifese z.B. Papier, das bei Bahrissen anfallt, Randschnitte, Absclanitt
usw.) wird vollstand wiedewerwertet. Soweit eine Vermeidung von Abfallen technisch nicht realisier-
bar ist, wer@n die Alfélle verwertet.

Gefahrliche Abfalle wie Altdl, Schlamme aus\Whsserabscheidern, Leuchtstoffrohren, Aufsaungl
Filtermaterialien und Wischttier ertstehen nur in relativ g;ngem Umfang durch Wartungszw. In-
standsetzungsarbeiten an den Anlagen.
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Die ordnungsgemalie Entsorgung aller Abfalle wird durch die Auswahl geeigneter und zuverlassiger Ent-
sorgungsunternehmen gewabhrleistet. Fir alle Abfalletie§nnahmeerklarungen bzw. vertragliche
Vereinbarungen vor.

Trotz derErhéhung der CSBulauffracht zuAbwasserreinigungsanlagérd sich aufgrund der anaero-
ben Vorbehandlung mit geringer UberschussschlammproduligormAnfall von biologischem Uber-
schussshlammnicht erhéhen

10. ARBHISSCHUTND BETRIEBSSICHERHE

Arbeitsschutz

Um den Arbeitsschutz zu gewahrleisten, werden das Arbeitsschutzgesetz sittimriteitsgesetz (A-

SiG), die Arbeitsstattenverordnung (ArbStattV), die Agtéaiten-Richtlinien (AR), die Gefahrstoffver-
ordnung, das Geratesicherheitsgesetz sowie spezielle Arbeitsschutzvorschriften und die berufsgenos-
senschatftlichen Verdnungen, jeweils in der giltigen Fassung, angewandt. Die Pflichten des-Arbeits
schutzgesetzes nach Beurteilung Aareitsbedingungen werden durch versdere Malinahmen, wie
Sicherheitsbegehungen oder Gefahrdungsanalysen, umgesetzt.

Die Anlagen der Biogasaufbereitung sind keine standigen Arbeitspléatze und werden lediglich zu War-
tungs, Reparaturund Reinigungsarkien betreten. Die Biogasentschwefelungsanlage ist mit diversen
Sicherheitsund Uberwachungseinrichtungen fur den sicheren uneiéssigen Betrieb ausgeriistet.

Alle ArbeitsschutzmafRnahmen sind durch die genannten Dokumente abgedeckt.

Die Betriebssicherlitsverordnung findet Anwendung. Es werden nur Arbeitsmittel eingesetzt, die ge-
eignet sind und bei bestimmungsgemalem Gebrauch bzw. Anwendung die Sicherheit und die Gesund-
heit der Arbeitnehmer gewahrleisten.

Eine Fachkraft fiir Arbeitssicherheitd Sicherhitsbeauftragtesind fur alle Bereiche des Werkes be-
stellt. Aufenthalts, Bire und Sanitarraume und die Warten sind Bestand in ausreichender Zahl
vorhandenEs ergeben sich keine Veranderungen.

Brandschutz
EineBrandschutztechnische Stellungnahmeanaeroben Klaranlagend dem Gebindelagevurde er-
stellt.

Anlagenbetrieb und Anlagensicherheit

Die Berechnung der Fundamente und die Statik aller zur Anlage gehérenden neuen Bauwerke werden
nach den Regeln der Technik durchgefihrt. Alle Anlagenkomponeetelen durch die Wahl der
Werkstoffe, gegebenenfalls durch Wanddickenzuschlage entsprechend den chemischethagugi-m

schen Beanspruchungen geategt.

In den Anlagenlinien werden VorsorgemalRhahmen getroffen, die entweder Stérungen friihzeitig erken-
nen lasen oder aber schnelle Reaktionen ermdglichen, so dass eine Betriebsstérung vermieden werden
kann.
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Betriebsstorungen werden entweder automatisch durch vorgesehene Messeinrichtungen oder durch
das Betriebspersonal bei den regelmaRigen Kontrollgangen erkannt und grundsatzlich in die Warte sig-
nalisiert.Vermeidung von Bedienungsfehlern

Nicht bestimmungsgmalier Betrieb

Blitten und Behalter sind zur Vermeidung von Uberfiillung mit Ni&kam ausgeriistet. Der Medien-
durchfluss wird durch Messgerate Uberwacht. Pneumétiktile schlielen bzw. 6ffnen (je nach Aufga-
bengebiet) bei Druckausfall. Lagertanks sindhigthe mit Uberfullsicherungen ausgestattet.

Bei Stérungen des Energiesystems wird die Anlage abgefahren. Die Reste der Rohstoffe, Hilfsstoffe, Zwi-
schenprodukte usw. bleiben im System. Wichtige Absperrarmaturen schlieRen bei Stromausfall auto-
matisch bzwoffnen automatischNeben den automatischen Absperrarmaturen kénnen Absperrvor-
richtungen zusatzlich manuell bedient werden.

Explosionsschutz

Es ergeben sich Anderungen im BereichAthevasserreinigungsanladarch Veranderung dértlichen

Lage der Anlagein denen mit Biogas umgegangen witdierzu werden didNeuanlagen irentspre-
chendeExZoneneingeteilt.Das Explosionsschutzdokument nach § 6 Abs. 9 GefStoffV fur die Anaero-
banlage mit Biogasanlage wird nach Ende der Detailplanung und rechtzeitig weednbbme der
Anlagererstellt.

Die Mitarbeiterwerden auf konsequentginhaltung aller Sicherheitsvorschriften insbesondere im Um-
gang mit Biogageschult

Fur die Funktion der Notfackel ist die Absicherung der Ziindung Uber die unterbrechungsfreierStromve
sorgung gewahrleistet.

Anlagensicherheit fur Betriebsbereiche
Der Betrieb deMayr-Melnhof GernsbactGmbHist kein Betriebsbereich im Sinne der Stéifaltord-
nung nach 12. BImSchV und unterliegt damit auch nicht der Stdrfallverordnung.

Sicherheitskonept zur geplanterErweiterung der Abwasserreinigungsanlage

Dasbereitsim Rahmen der immissionsschutzrechtlichen Genehmigung fir die Produktionserweiterung
vom 24.11.2016 erstellt8icherheitskonzepturde angepassbas Sicherheitskonzept der Erweiterung

der anaeroben Abwasserreinigungsanlage bezuglich sicherheitstechnischer Aspektgutaaicker-

lich gepruft Gegen die geplante Ausfihrung gibt es keine Bedenken.
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11. ALLGEMEINVERSTANBEIZUSAMMENFASSUDER
UMWELTVERTRAGLICHBENTERSUCHUNG

11.1. VERANLASSUNG

Die MM Gernsbach GmbH (im Folgenden: MMGE) betreibt an ihrem Standort in GefDisbeslpt

eine Kartonfabrik zur Herstellung von gestrichenersétadichtelkarton mit einer genehmigten Produk-
tionsleistung von 1.200d (Jahrekapazitat voretwa 400.00Q). Zudem weiden Kesselhauser zur Er-
zeugung von Dampf und Strom sowie als Nebenanlage eine Abwasserreinigungsanlage (ARA) betrieben.

Seit der letzten Anderungsgenehmigung haben sich im Zeitraum 2013 bis 2019 einige betriebliche An-
passungen geben, die gemaR BB BImSchG angezeigt, aber nicht im Rahmen einer wesentlichen An-
derung immissionsschutzrechtlich genehmigt wurden.

Anderung der Kartonherstellung:
9 Austausch Deinkinganlage

1 Neuanlage der Dispergierung der Einlage
1 VergroRRerundPufferspeichervolumen

9 Erweiterung der Sortierung des Einlagestrangs

Anderung Abwasserreinigung:
1 Errichtung Schwebebettreaktor

1 Erhéhung der Kuhlleistung einer Rickkihlanlage fur Kiihlwasser

Zudem plant die MMGE weitere Anderungen des Betriebs der Anlageeturzen:
Erweiterung der Kreislaufwasserreinigung

Anderung der CSBemessungsfracht der genehmigten Anaerobanlage
Einspeisung Biogas in das Kesselhaus

IBCGebindelager

Uberdachung Altpapierlagerplatz

= =4 4 -4 -—a -2

Umbau Regentberlaufbecken zu Regenrickhaltebecken

Die Kartonfabrik der MMGE ist der Ng.2.T im Anhand der Verordnung tber genehmigwstigdiirf-

tige Anlagen (BImSchy 1T dz3S2NRyYy S dzyR Ay RSy { LI fGSy OkR YA
sind wesentliche Anderungen gemafR 68 Bundedmmissionsschutzgeset(BImSchGimmissions-
schutzrechtlich genehmiingsbediirftig. In Summe stellen die durchgefiihrten und geplanten Anderun-

gen eine wesentliche Anderung der Anlage zur Herstellung von Karton dar, deren Genehmigung ent-
sprechend beantragt wird.

! Anlage zur Herstellung von Papier, Karton oder Pappe mit einer Produktionsleistung von 20 Tonnen oder mehr je Tag
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Ferner ist die & Anlage der N6.2.2in Anlagel des Gesetzes Uber die Unitwvertraglichkeitspriifung
(UVPG}ugeordnetundin Spalte YA G SAySY ao-4a 3S8S1Syyl SAOKySiG®

Die Vorhabentragerin beantragt geméag 8bs4 i.V.m. 87 Abs.3 UVPG von der Vorprifung abzuse-

hen urd die Umweltvertraglichkeitsprifung durchfithren zu lassen. Die fir die behérdliche UVP seitens
der Vorhabentragerin beizubringenden Unterlagen liegen hier gerd&RA®s1 der 9.BImSchV in

Form eines UV/Berichtes vor.

Das Ziel des UMBerichtes ist di®eurteilung der Umweltauswirkungen des Vorhabens unter Berlck-
sichtigung der umweltgesetzlichen Zulassungsveedmsngen. Der UMBericht umfasst die Ermitt-
lung, Beschreibung und Bewertung der unmittelbaren und mittelbaren Umweltauswirkungen auf

1 den Mensben, insbesondere die menschliche Gesundheit,
9 Pflanzen, Tiere und die biologische Vielfalt,

1 Flache, Boden, Wasser, Luft, Klima und Landschatft,

T Kulturelles Erbe und sonstige Sachgtiter

1 sowie die Wechselwirkungen zwischen den vorgenannten Schutzgitern.

Der Genehmigungsbehoérde sollen mit dem tB&richt die erforderlichen Inforrtianen fur die UVP
gemal 0 Abslb der 9BImSchV bereitgestellt werden.

11.2. KURZBESCHREIBUNG/OEHABENSTANDORTES

Der Vorhabenstandort befindet sich im Ortsteil Obertsrot (Stasthgbach) und umfasst etwa
50.000m?. Topographisch liegt das Gelande am Westufer der Murg in einem relativ steil eingeschnitte-
nen Tal im nordwestlichen Schwarzwald.

Der Standort grenzt unmittelbar an die Aue der Murg, die zudem als N&QE#ebiet euoparecht-
lich geschiitzt ist. Teile des Vorhabenstandortes (Abwagsigungsanlage) sind als Uberschwem-
mungsgebiet der Murg ausgewiesen.

Der Standort wird Uber zwei Zufahrten im Norden und Westen tber die Obertsroter Stral3e, die westlich
der Werksgrenzeevlauft, erschlossen. Unmittelbar angrenzend befinden sich die Wohngebiete von
Obertsrot (westlich/nordlich) und Hilpertsau (stidlich/stidéstlich am dstlichen Murgufer). Die umliegen-
den Talh&nge sind bewaldet oder von offeneren Streuobstflachen bestanden.

2Errich'ung und Betrieb einer Anlage zur Herstellung von Papier oder Pappe mit einer Produktionskapazitat von 200 t oder

mehr je Tag
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11.3. UNTERSUCHUNGSGEBIET

Fur die rAumliche Abgrenzung des Untersuchungsrahmens wurden die Reichweiten der Hauptwirkun-
gen durch den Betrieb am Vorhabenstandort herangezogen. Bei dem Wirkfaktor mit der gréf3ten Reich-
weite handelt es sich um die Emissionen vonsthétdstoffen und Stduben, die Gber den Kamin des
Kessed4 (46m 0.Gr.) freigesetzt werden. Angelehnt an die Vorgaben déuftAvurde ein Untersu-
chunggebiet festgelegt, dessen Radius sich aus dem 50fachen der Schornsteinhdhe, alsou2i300
diesen Swornstein ergibt.

Grundsatzlich ist das Untersuchungsgebiet sgiuttzind/oder wirkfaktorspezifisch festgelegt. Die ge-
naue Ausdehnung der Untehwngsraume wurde bei jedem Schutzgut Uberprift. Dazu erfolgte bei
jedem Schutzgut, soweit erforderlich, eiBeschreibung und Darstellung des berticksichtigten bzw.
schutzgutspezifisch fagtlegten Untersuchungsraums.

11.4. WIRKFAKTOREN DESHABENS

In der nachfolgenden Tabelle sind die Wirkfaktoren des Vorhabens, die potenziell mit Einwirkungen auf
die Schutzgutedes UVPG verbunden sind, zusammengestellt.

Tabelleb.Zusammenstellung der prifungsrelevantemifdktoren

Wirkfaktoren Schutzgter
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Flacheninanspruchnahme - -

Wasserhaltungen
Grundwasserabsenkung

Emissionen von Luftschadstoffe
und Staub

Emissionen von Gerlichen -

Emissionen von Gerauschen -

Erschitterungen -

Emissionen von Licht - - - - -

Optische Wirkungen - - - - -

Barriere und Trennwirkungen | Betrachtung zusammen mit aagenbedingter BarrieréT rennwirkung

Abfall, Bau und Einsatzstoffe - - - - - - - - -

Flacheninanspruchnahme und
-versiegelung (Baukdrper)

Barriere und Trennwirkungen - - - - - - - - -

Verschattung - - - - - - - - -
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Immissionen von gasférmigen
Luftschadstoffen

Immissionen von Feinstaub
(PMo, PMz5)

Depositionen von Staub -

Stickstoff/Sauredeposition -

Emissionen von Gerlichen -

Emissionen von Gerauschen -

Erschitterungen - - - - - - - - -

Emissionen von Licht - - - - - - - - R

Warme/Wasserdampfemissio- -
nen

Emissionen klimarelevanter -
Gase

Sonstige Emissionen - - - - - - - - -

Wasserversorgung - - - - - - - - -

Abwasserentsorgung - - - - - - - - -
Abfélle - - - - - - - - -

Transportverkehr - - - - - - - - -

Neben den in der Tabelle zusammengefassten Wirkfaktoren, erfolgte zudem eine Bewertung von mdg-
lichen Auswirkungen durch Stérungen des bestimngemgélien Betriebs (Unfélle, Katastrophen 0.4.).
Es werden die folgenden Aspekte berlcksichtigt:

 Brandschutz
1 Explosionsschutz

1 Hochwassergefahren einschlie3lich Starkniederschlagsereignisse

AUSWIRUNGEN AUF DIE SCHROTER GEMASBEPG

11.5.1. SCHUTZGUT KLIMA

Zustandsbeschreibung

Die betrachteten Anderungen erfolgen auf einem intensiv indusgeellitzten Gelande, dashen ho-
hen Versiegelungsind Bebauungsgrad aufweist. Fiir den Standort sind die von den Anderungen be-
troffenen Flachen ohne Relevanz. Unter lokalklimatischen Gesichtspunkten ist der Vorhabenbereich
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