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A. ANTRAGSTELLUNG

Die MM Gernsbach GmbH beantragt die Erteilung einer immissionsschutzrechtlichen Anderungsgeneh-
migung nach § 16 Abs. 1 Satz 1 BImSchG.

Gegenstand des Antrages ist die Anderung der nach Nr. 6.2.1 des Anhangs 1 zur 4. BImSchV genehmi-
gungsbedurftigen Anlage zur Herstellung von Karton mit einer Produktionskapazitat von 20 t oder mehr
je Tag (genehmigte Produktionskapazitat 1200 t/Tag bzw. 400.000 t/Jahr).

Die Kartonmaschine KM 2 zur Herstellung von gestrichenem und ungestrichenem Faltschachtelkarton
wurde nach Nr. 6.2.1 des Anhangs 1 der 4. BImSchV genehmigt. Als Nebeneinrichtungen der Kartonfab-
rik werden zwei Dampfkesselanlagen (Nr. 1.2.3.1 des Anhangs zur 4. BImSchV) sowie eine Abwasserrei-
nigungsanlage betrieben, das Genehmigungserfordernis erstreckt sich nach § 1 Abs. 2 Nr. 2 der 4. BIm-
SchV auf diese Einrichtungen. Die beiden Kesselhduser sind gesondert genehmigt.

Grundlage des Genehmigungsantrags ist u.a. der 6ffentlich-rechtliche Vertrag zwischen dem Land Ba-
den-Wirttemberg und der Antragstellerin vom 1.8.2018. Mit diesem Vertrag hat sich die Vorhabentra-
gerin verpflichtet, die genehmigte Produktionsleistung bis zur gesicherten Inbetriebnahme der erwei-
terten ARA auf maximal 950 t/Tag zu reduzieren. Die Vorhabentragerin hat sich weiter verpflichtet (§ 3
Abs. 2), spatestens ein Jahr nach dem Ende eines vereinbarten Probebetriebes fir die vertragsgemal
ertiichtigte ARA eine immissionsschutzrechtliche Anderungsgenehmigung nach § 16 BImSchG zu bean-
tragen, die alle seit Erteilung der Genehmigung vom 24.11.2015 durchgefihrten und geplante kiinftige
Anderungen der Anlage umfasst.

Genehmigungsumfang
Antragsgegenstand sind folgende neu geplante Anderungen (siehe auch unten Kapitel 2.7):

e Verbesserung der Klarwasserqualitat des mechanisch gereinigten Kreislaufwassers (Scheiben-
eindicker als Vorstufe zum Purgomat),

e Erhohung der genehmigten CSB-Bemessungsfracht und neue Dimensionierung der 2015 geneh-
migten Anaerobstufe mit Gasbehandlung,

e FEinspeisung Biogas in das Kesselhaus

e FErrichtung eines Gebindelagers,

e Anpassung Verkehrskonzept an geandertes Verkehrsaufkommen,
e Uberdachung des Altpapierlagerplatzes,

e Umbau RUB zu RRB,

e Anpassung Grenzwert C-Gesamt IR-Strahler von 20 mg/m? auf 50 mg/m? im Fachgutachten zur
Luftreinhaltung entsprechend Vorgabe TA Luft.

Zudem wird die Genehmigung der seit dem 24.11.2015 angezeigten Anderungen beantragt (siehe unten
Kapitel 2.6).

Die Anlage zur Herstellung von Papier ist der Nr. 6.2.1 der Anlage 1 zum Gesetz Uber die Umweltver-
traglichkeitsprifung (UVPG) zugeordnet, die in der Spalte 1 mit einem ,X“ gekennzeichnet ist. Die Er-
richtung einer solchen Anlage ist also UVP-pflichtig. Wird eine solche Anlage gedndert, richtet sich die
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UVP-Pflicht des Anderungsvorhabens nach § 9 UVPG, die UVP-Pflicht hangt danach regelméaRig vom
Ergebnis einer Vorprifung ab. Die Vorhabentragerin beantragt aber, gemall § 9 Abs. 4 UVPG in Verbin-
dung mit §7 Abs.3 UVPG von der Vorprifung abzusehen und die Umweltvertraglichkeitsprifung durch-
zufthren. Da das Regierungsprasidium diese Vorgehensweise als zweckmaRig erachtet hat, entfallt die
Vorprifung und die UVP ist durchzufihren. Die fiir die behérdliche UVP seitens der Vorhabentragerin
beizubringenden Unterlagen werden gemals § 16 Abs. 1 UVPG in Form eines UVP-Berichtes vorgelegt.

Das Vorhaben fiihrt zu keiner Anderung der durch die immissionsschutzrechtliche Genehmigung des
Regierungsprasidiums Karlsruhe vom 24.11.2015 (Az.: 54.3b1-8823/Mayr-Melnhof / Kapazitatserweite-
rung) genehmigten Produktionsmenge und der eigenen Energieerzeugungsanlagen (Dampfkessel 1 - 4),
die mit Genehmigungen vom 11.10.1999 (Kessel 1-3) und 18.01.2006 (Kessel 4) gesondert genehmigt
sind.

Das Vorhaben fiihrt auch zu keiner Anderung der bereits mit dem Erlaubnisbescheid zur Direkteinleitung
des Regierungsprasidiums Karlsruhe vom 24.11.2015 (Az.: 54.3-8914 Mayr-Melnhof / Wasserrecht) ge-
nehmigten Abwassereinleitung. Nachteilige Auswirkungen auf das Gewasser Murg sind daher auszu-
schlieRen.

MM unterliegt der Emissionshandelspflicht nach dem Treibhausgas-Emissionshandelsgesetz (TEHG).
Das Formblatt Inhaltsibersicht und Formblatt 1 sind beigefigt.

Bei der Abwasseranlage handelt es sich nicht um eine Anlage nach § 60 Abs. 3 WHG, da zum einen fir
die Abwasseranlage keine Verpflichtung zur Durchfihrung einer Umweltvertraglichkeitsprifung besteht
und zum anderen die Kriterien des § 60 Abs. 3 Ziff. 2. a) WHG nicht erfillt sind (Regierungsprasidium
Karlsruhe, Immissionsschutzrechtliche Genehmigung vom 26.11.2015, S. 56). Deshalb ist eine Geneh-
migung nach § 48 WG nicht erforderlich. Die wesentliche Anderung einer genehmigungspflichtigen Ab-
wasseranlage, die nicht unter § 60 Abs. 3 WHG féllt, ist nach § 48 Abs. 2 WG der Wasserbehdrde anzu-
zeigen. Diese Anzeige erfolgt mit dem vorliegenden Antrag.

Antrag auf Zulassung des vorzeitigen Beginns

Die Vorhabentrédgerin beantragt aulerdem die Zulassung des vorzeitigen Beginns nach § 8a Abs. 1 BIm-
SchG. Danach soll die Genehmigungsbehdrde auf Antrag vorldufig zulassen, dass bereits vor Erteilung
der Genehmigung mit der Errichtung einschlielich der MalRnahmen, die zur Prifung der Betriebstlch-
tigkeit der Anlage erforderlich sind, begonnen wird, wenn mit einer Entscheidung zugunsten des An-
tragstellers gerechnet werden kann (Nr. 1), ein 6ffentliches oder berechtigtes Interesse des Antragstel-
lers an dem vorzeitigen Beginn besteht (Nr. 2) und sich der Antragsteller verpflichtet, alle bis zur Ent-
scheidung durch die Errichtung der Anlage verursachten Schaden zu ersetzen und, wenn das Vorhaben
nicht genehmigt wird, den friheren Zustand wiederherzustellen (Nr. 3).

Der Antrag umfasst die Erweiterung der Kreislaufwasserreinigung um zwei Scheibeneindicker sowie die
Errichtung der Anaerobanlage (Anaerobie und Hydrolyse) mit Biogasanlage und sonstige Anlage-
peripherie.
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Begrindung Antrag § 8a BImSchG

Am vorzeitigen Beginn besteht sowohl ein 6ffentliches Interesse als auch ein berechtigtes Interesse der
Antragstellerin. Die Errichtung der beiden Scheibeneindicker zur Feststoffabtrennung im Kreislaufwas-
ser und die Erweiterung der existierenden Abwasserbehandlungsanlage ist Voraussetzung zur Steige-
rung der Produktionsmenge im Rahmen der bestehenden Genehmigung. Die rechtzeitige Fertigstellung
und Inbetriebnahme der Erweiterung der Abwasserbehandlungsanlagen gewahrleisten die Einhaltung
der wasserrechtlichen Uberwachungswerte (gehobene Erlaubnis gemaR § 15 WHG fiir die Einleitung
von betrieblichem Abwasser in die Murg vom 24.11.2015).

Die Erklarung der Antragstellerin gem. § 8 a Abs. 1 Nr. 3 BImSchG liegt als Anlage bei.
Eignungsfeststellung

Fir folgende Anlagen wird eine Eignungsfeststellung durch den TUV Siid erfolgen:

e neue Entladetasse fir die Anlieferung der Chemikalien flr die ARA,

e NaOH-Tank (30 m3) und IBC-Lager fur den Betrieb der Anaerobanlage,

e Lager- und Dosierstation fir die Ndhrstoffe der Entschwefelungsanlage,

e |BC-Gebindelager (SPO) fir das Gesamtwerk.

Nach § 63 WHG dirfen Anlagen zum Lagern, Abflllen und Umschlagen wassergefahrdender Stoffe

(LAU-Anlagen) nur errichtet, betrieben und wesentlich gedndert werden, wenn ihre Eignung von der
zustandigen Behorde festgestellt wurde.

Die zu errichtende Anlage wird durch einen Sachverstandigen vor der Inbetriebnahme geprift. Die Pri-
fergebnisse werden der zustandigen Behorde bis zur Inbetriebnahme vorgelegt.

Geschéfts- und Betriebsgeheimnisse
Die Antragsunterlagen enthalten Geschafts- und Betriebsgeheimnisse.

Angaben hinsichtlich der Durchfiihrung der Offentlichkeitsbeteiligung

Die Unterrichtung der Offentlichkeit (friihe Offentlichkeitsbeteiligung) nach § 2 Umweltverwaltungsge-
setz Baden-Wiirttemberg (UVwWG) in Verbindung mit § 25 Abs. 3 Verwaltungsverfahrensgesetz (VWV{G)
Uber die Ziele des Vorhabens, die Mittel, es zu verwirklichen, und die voraussichtlichen Auswirkungen
des Vorhabens erfolgte im Rahmen einer Veranstaltung am 06.10.2022 in der Ebersteinhalle in Gerns-
bach.

Anlagenzu A
Formbldtter

(1) Inhaltstbersicht

(2) Formblatt1  Antrag auf Genehmigung nach dem Bundes-Immissionsschutzgesetz
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B. ANTRAGSUNTERLAGEN

1. ANTRAG / ALLGEMEINE ANGABEN

1.1. KURZBESCHREIBUNG

Die allgemein verstandliche Beschreibung des Vorhabens ist als Anlage beigefligt.

1.2. GESCHAFTS- UND BETRIEBSGEHEIMNISSE

Der Antrag enthélt Geschafts- und Betriebsgeheimnisse i.S.v. § 10 Abs. 2 BImSchG. Die Produktionsan-
lage der Vorhabentrédgerin in Gernsbach ist bzgl. Energieverbrauch (Strom und Dampf) sowie des spezi-
fischen Abwasseranfalls und der eingesetzten Technologien auf einem hoheren Standard als die Vorga-
ben der BREF oder vergleichbare Anlagen von Wettbewerbern. Bei einer 6ffentlichen Auslegung spezi-
eller Unterlagen konnten die Wettbewerbsvorteile der Vorhabentragerin eingesehen werden.

Diese Informationen sind bislang Dritten nicht bekannt und nicht zugédnglich. Die Vorhabentragerin hat
ein schutzwurdiges Interesse an der Geheimhaltung dieser Informationen. Der wirtschaftliche Vorteil
und die Verbesserung der Wettbewerbsfahigkeit waren gefahrdet, wenn Dritte, insbesondere Wettbe-

werber, Kenntnis von diesen Informationen erhalten wirden.

Daher werden Teile dieses Antrags als Geschafts- und Betriebsgeheimnisse getrennt vorgelegt. Die Un-
terlagen des Genehmigungsantrags, die Geschafts- und Betriebsgeheimnisse sind, sind in einem geson-
derten Ordner zusammengestellt.

Entsprechend § 10 Abs. 2 Satz 2 BImSchG gibt die nachfolgende Ubersicht die Zusammenstellung der
Unterlagen der Geschéfts- und Betriebsgeheimnisse. Zudem wird in den entsprechenden Kapiteln auf
die Unterlagen der Geschafts- und Betriebsgeheimnisse verwiesen.

Bei den Geschafts- und Betriebsgeheimnissen handelt es sich um folgende Unterlagen:

1. Zeichnungen und FlieRschemata
Layout der Kartonmaschine KM2, FlieRbilder zur Kartonmaschine und Stoffaufbereitung

2. Ubersicht und Sicherheitsdatenblatter
Ein Teil der eingesetzten Hilfsstoffe lasst Riickschliisse auf das spezielle Produktionsverfahren der
Vorhabentrdgerin zu. Daher sind das Gefahrstoffkataster der gednderten Hilfsmittel sowie ein Teil
der Sicherheitsdatenblatter, die nicht im 6ffentlichen Teil enthalten sind, den Geschéfts- und Be-
triebsgeheimnissen zugeordnet.

In dem offentlichen Teil des Genehmigungsantrags sind die eingesetzten Hilfsstoffe mit ihrer Funk-
tion genannt. Sie sind in Gruppen entsprechend ihrer Wassergefahrdungsklasse zusammengefasst.
Die zugehorigen Sicherheitsdatenblatter sind beigefiigt.
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Die vorgelegten Unterlagen ermoglichen es Dritten, auch ohne Kenntnis der als Geschafts- und Be-
triebsgeheimnisse gekennzeichneten Unterlagen zu beurteilen, ob und in welchem Malie sie von

den Auswirkungen der Anlage betroffen sind.

1.3. ANGABEN ZUM STANDORT

Das Betriebsgeldnde der Kartonfabrik liegt im Ortsteil Obertsrot einem Stadtteil siidlich von Gernsbach,
Landkreis Rastatt, im Murgtal. Das Betriebsgelande wird durch den Fluss Murg im Osten und der Oberts-
roter Strae (Verlangerung der K 3700) im Westen begrenzt. Auf der 6stlichen Seite der Murg verlauft
die Bundesstralle B462 und die S-Bahn-Strecke Rastatt Freudenstadt mit dem angrenzenden Ortsteil
Hilpertsau. Auf der westlichen Seite des Firmengeldndes befinden sich der Ort Oberstrot mit Wohnbe-
bauungen sowie 6ffentliche Einrichtungen. Die Lage der Kartonfabrik ist aus Abbildung 1 ersichtlich.

Das Betriebsgeldnde umfasst ca. 50.000 m? und wird von einem Triebwerkskanal durchzogen, der zu
erheblichen Teilen verdolt und Uberbaut ist. Mit Ausnahme von Teilen des Triebwerkskanals ist das
Grundstlck weitgehend versiegelt. Zu dem Betriebsgelande fiihren mehrere Zufahrten.
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Angaben zum Grundstiick
Gemarkung Obertsrot, Flurstiicke 1729

Alle Flurstlcke sind Eigentum der MM Gernsbach GmbH.
Auf dem Gelande befinden sich u.a. folgende Gebdude, Anlagen und Einrichtungen:

e Altpapierlager,

e Stoffaufbereitung,

e Kartonmaschine,

e Ausrustung,

e Kartonlager als Tambourhochregallager,

e Abwasserreinigungsanlage,

e DEA Dampferzeugungsanlage mit Niederdruckkessel 1, 2 und 3,
o KWK Kraft-Warme-Kopplung mit Hochdruckkessel 4,
e Verwaltungsgebaude,

e lagerhallen,

e  Werkstattgebaude.

Planungsrechtliche Situation

Das Firmengeldnde wird von dem Geltungsbereich des Bebauungsplans "Ackerbrunnenstralle" zu einem
geringen Teil Gberplant. Dieser setzt dort ein Gewerbegebiet nach § 8 BauNVO fest. Fiir den weitaus
groReren Teil des Firmengelandes besteht kein Bebauungsplan, so dass sich dessen Bebaubarkeit nach
§ 34 BauGB (Zulassigkeit von Vorhaben innerhalb der im Zusammenhang bebauten Ortsteile) beurteilt.

Das Firmengelénde ist im Flachennutzungsplan als bestehende gewerbliche Bauflache nach § | Abs. |
Ziffer 3 der BauNVO dargestellt. Die vorhandene Bebauung und Nutzung des Firmengrundstiicks hat
den Gebietscharakter eines Industriegebiets nach § 9 BauNVO.

Im Flachennutzungsplan der Stadt Gernsbach ist die Bebauung im Nordwesten als ,,Gemischte Baufla-
che” und die Bereiche im Sidwesten, unmittelbar an das Werksgeldnde, als Sonderbauflache (Mehr-
zweckhalle, Kirche, Schule) dargestellt. Am sldlichen Ende des Werkes ist ein Bereich als Wohnbaufla-
che dargestellt. Auf der Ostseite, Gber der Murg, sind die Gebiete als Wohn- und gemischte Bauflachen
im Flachennutzungsplan benannt.

Angabe zu Schutzgebieten
Der Standort des Vorhabens liegt auRerhalb von Schutzgebieten. Im Untersuchungsgebiet befinden sich
nachfolgend aufgefiihrte Schutzgebiete (siehe auch beiliegenden Plan).

e Sechs Wasserschutzgebiete der Stadt Gernsbach befinden sich in einer Entfernung von ca.
1.350 m bis 2.300 m.

e Ostlich angrenzend an den Standort ist das FFH-Gebiet ,Unteres Murgtal und Seitentéler
(SGB-Nr. 7216-341) ausgewiesen. Das FFH-Gebiet (iberschneidet sich zum Teil mit Natur-
schutz- und Landschaftsschutzgebieten und ist Bestandteil des Naturparks Schwarzwald.

e Das Vogelschutzgebiet ,,Nordschwarzwald” (SGB-Nr. 7415-441) ca. 1.000 m 6stlich, groRten-
teils deckungsgleich mit dem FFH-Gebiet.
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e Ausgewiesene Naturschutzgebiete sind , Lautenfels” ca. 2.000 m dstlich und ,,Streuobstwiesen
Hilpertsau®.

e landschaftsschutzgebiete sind ,,Schloss Eberstein und Umgebung” (ca. 400 m nordwestlich)
und ,mittleres Murgtal” (ca. 650 m 6stlich).

Angabe zu benachbarten Schutzobjekten

Westlich des Betriebsgeldndes befinden sich eine Kirche, ein Kindergarten, eine Schulturnhalle und Feu-
erwehr, eine Schulbushaltestelle sowie angrenzende Wohnbebauung. Angaben zu den angemessenen
Sicherheitsabstanden sind im Gutachten zur Prifung des Sicherheitskonzepts (siehe Anlage zu Kap. 13
Bericht Nr. M156008 _01) enthalten.

Hochwasserschutz

Teile des Werksgeldndes sind als Uberschwemmungsgebiet ausgewiesen. Das Gebiude der Produkti-
onsanlage wirkt auch als Hochwasserschutz. Ungeschitzt ist der Randstreifen zur Murg. Der Hochwas-
serabfluss und die Hochwasserrickhaltung werden von den geplanten MaRnahmen nicht beeinflusst.
Die geplanten MaRnahmen finden im Bereich von oder in bestehenden Gebauden statt, das heilt, dass
der jetzt zu bebauende Bereich von Gebduden umgeben wird (siehe hierzu auch Werkslageplan in der
Anlage). Der Wasserstand und der Abfluss bei Hochwasser werden durch die MaRnahmen nicht veran-
dert. Der bestehende Hochwasserschutz wird nicht beeintrachtigt.

1.3.1. PLANE UND ZEICHNUNGEN

Folgende Plane und Zeichnungen zum Standort sind dem Antrag als Anlagen beigeflgt.

e Topografische Karte M 1:25.000

e Ubersichtslageplan

e  Werkslageplan mit Kennzeichnung der Anlage Zeichnung Nr. U02WA.1307.1287-01F
e Plan zu Schutzgebieten

e Entwdsserungsplan Bestand Zeichnung Nr. 121307.0709-02.02

Anlagen zu Kapitel 1

Sonstige Anlagen

(1) Kurzbeschreibung zum Genehmigungsantrag nach § 16 BImSchG
Zeichnungen/Pldne

(1) Topografische Karte M 1:25.000

(2) Ubersichtslageplan

(3) Plan zu Schutzgebieten

(4) Werkslageplan mit Kennzeichnung der Anlage Zeichnung Nr. UO2WA.1307.1287-01F

(5) Entwasserungsplan Bestand Zeichnung Nr. 121307.0709-02.02
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2. ANLAGEN- UND BETRIEBSBESCHREIBUNG

2.1. BETRIEBSBESCHREIBUNG

Die Anlagen werden bis auf kurze Wartungs- und Reparaturstillstainde sowie notwendige Reinigungs-
stillstdnde an 365 Tagen im Jahr, 24 Stunden pro Tag im 3-Schicht-System mit derzeit 5 Schichten be-
trieben.

Zur Anlagensteuerung und zum Betrieb ist eine Anlagen- und Verfahrensbeschreibung erstellt. Das An-
lagenpersonal ist eingefihrt und wird fortlaufend geschult.

Insgesamt sind, einschlielRlich Verwaltung und Produktion, derzeit ca. 250 Personen im Werk beschéf-
tigt.

2.2. UBERBLICK UBER DIE ANLAGENBEREICHE

Einen Uberblick tiber die Anlagenbereiche zeigt Abbildung 2.

Ausschuss-

aufbereitung Kunde

] g t :
= ] ]
< < <
. Streich- . .
Rohstofflager ﬁ Stoffauf-bereitung * KM 2 anlage Poperoller * Ausriistung * Fertigwaren-lager
I 1\1 I + A
I N
I Hilfsstoff-
Abfall Kreislauf- ‘ I aufbereitung
wassersystem
E: : \
E E £ £ Hilfsstoff-lager
. & = ]
Roh. | Frischwasser #; < < v
wasser ) Wasser- wasser
Frischwasser- . .
—— 3 =  aufbereitung I Kraftwerk ARA pp-  Abwasser
aufbereitung
Kraftwerk
Abwasser Strom BioSchlamm
{fiar Produktion)
Abbildung 2 BlockflieRbild mit Anlagenbereichen

2.3. TECHNISCHE BETRIEBSEINRICHTUNGEN

Die technischen Betriebseinrichtungen sind in den Formblattern 2.1-1 und 2.1-2 aufgefihrt.
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2.4. PRODUKTIONSVERFAHREN / EINSATZSTOFFE

Rohstoffe flr die Kartonherstellung sind Altpapier und Holzstoff. Alle weiteren Stoffe, die zur Karton-
herstellung inkl. Kesselhaus und Abwasserreinigung eingesetzt werden, sind unter dem Oberbegriff
LHilfsmittel” zusammengefasst. Die Hilfsmittel werden einerseits zur Verbesserung der Produktivitat,
andererseits zur Qualitatssteigerung der Produkte eingesetzt. Die eingesetzten Hilfsmittel werden in
Mengen kleiner 1 %, bezogen auf die Bruttokartonproduktion (auRer Streichpigmente und Binder) ein-
gesetzt. Streichpigmente und Binder werden zu einem héheren Anteil eingesetzt.

Beim Kartonherstellungsprozess entstehen keine Zwischenprodukte.
Im Kraftwerk wird Erdgas und das in der Anaerobstufe anfallende Biogas nach Reinigung eingesetzt.

Angaben zu den Einsatzstoffen und zu den neu in der ARA eingesetzten Hilfsstoffen beinhaltet Formblatt
2.2 (Stoff-Ubersicht). Eine Ubersicht der neu in der ARA eingesetzten Hilfsstoffe und ein Auszug der
Hilfsstoffe des neuen Gebindelagers zeigt das vereinfachte Gefahrstoffkataster in Kap. 8 des 6ffentli-
chen Teils des Genehmigungsantrags. Das Gefahrstoffkataster der Hilfsstoffe des neuen Gebindelagers
ist als Betriebsgeheimnis entsprechend Kap. 12 deklariert.

2.5. ANLAGEN-, BETRIEBS- UND VERFAHRENSBESCHREIBUNG - BE-
STANDSANLAGEN

2.5.1. KARTONHERSTELLUNG KARTONMASCHINE KM 2

Maschinen- und Leistungsdaten der genehmigten Anlagen
Als Rohstoffe der Produktionsanlage werden Altpapier (ca. 90%), Holzstoff und Zellstoff (optional) ver-
wendet. Darlber hinaus werden Streichpigmente, Bindemittel, Starke und sonstige Hilfsmittel einge-

setzt.

Produktionskapazitat der KM 2: 1.200 t/d
400.000 t/a

Produzierte Flachengewichte: 250 — 600 g/m?

Maximale Geschwindigkeit Siebpartie: 800 m/min
Nutzbare Arbeitsbreite (Aufroller): ca.3,30m

Verfahrensbeschreibung

Die bestehende Produktionsanlage KM 2 umfasst folgende Anlagenbereiche (siehe Abbildung 2):
e Rohstofflager (Altpapier, Holzstoff, optional auch Zellstoff, Pigmente, Hilfsmittel),
e Stoffaufbereitung,

e Kartonmaschine KM 2 (Konstanter Teil, Siebpartie, Pressenpartie, Vortrockenpartie, Glattzylin-
der, Nachtrockenpartie, Online-Streichanlage, Aufroller),

e Ausristung (Querschneider, Umroller),

e Fertigwarenlager (extern),
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e Kreislaufwassersystem,

e Ausschusssystem,

e Dampf- und Kondensatsystem,
e Vakuumanlage,

sowie die Nebenanlage Abwasserreinigungsanlage.

Rohstofflager:

Altpapier wird als lose Ware und in Ballen angeliefert und auf dem Altpapierlagerplatz bis zur Verwen-
dung gelagert. Die Aufgabe von losem Altpapier erfolgt mit Radladern. Altpapierballen werden mit Hilfe
von Staplern zu den Plattenférderbéandern transportiert und aufgegeben.

Holzstoff (ungebleicht) sowie Zellstoff (optional) wird trocken in Ballen angeliefert und in der sogenann-
ten ,DIP-Halle” bis zur Verwendung gelagert.

Stoffaufbereitung:

In der Stoffaufbereitungsanlage wird das Altpapier in Pulpern mit Wasser aufgeldst. Enthaltene Fremd-
stoffe werden in Sortieraggregaten (Dickstoffreiniger, Dinnstoffreiniger, Sortierer) aussortiert. Die im
Altpapier enthaltenen Storstoffe - so genannte Rejekte -, wie z.B. Kunststoffe oder Metallteile werden
ausgeschleust und fallen als Abfalle an.

Weiterhin wird Holzstoff (und optional Zellstoff) eingesetzt, der in einem Pulper mit Wasser aufgel6st
und anschlieBend gereinigt wird.

Es werden 4 Stoffaufbereitungsstrange flir den sogenannten Ricken, die Einlage und Schonschicht so-
wie die Decke des herzustellenden Kartons unterschieden.

Der Rohstoff fir die Einlage bzw. die Schonschicht wird in der Fraktionierung in Kurz- und Langfaser
aufgetrennt. Die Kurzfaser wird mit Hilfe eines Scheibenfilters eingedickt, die Langfaser durchlauft eine
Dispergierung und wird eingedickt.

Der Rohstoff des Deckenstrangs wird in einer Deinkinganlage von Verunreinigungen in einem mehrstu-
figen Prozess befreit. In einer Flotationsanlage werden Druckfarbenpartikel mit Hilfe von Hilfsstoffen
(Natronlauge, Peroxid, Wasserglas und eine Fettsaure) abgeschieden. Der Dinnstoff wird mittels eines
Scheibenfilters und einer Siebbandpresse eingedickt bevor dieser der Dispergierung zugefihrt wird.

Die Stoffaufbereitung zeigt das ,FlieRschema Stoffaufbereitung und Konstantteile®, Zeichnung-Nr.
121307.0709-01.01, siehe Kapitel Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden werden.,Geschafts- und
Betriebsgeheimnisse”.

Konstanter Teil:
Die verschiedenen Stoffstrome aus der Stoffaufbereitung werden im Konstanten Teil nach vorgegebe-
nen Rezepten gemischt, verdinnt und mit Hilfe von Cleaneranlagen und Sortierern weiter gereinigt. Es
werden 4 Strange unterschieden:

e Riicken,

e FEinlage,

e Schonschicht,
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e Decke.

Sieb- und Pressenpartie:

Der Karton wird aus den 4 einzelnen Lagen - Rlicken, Einlage, Schonschicht, Decke - hergestellt, die auf
jeweils einem Langsieb erzeugt werden (siehe ,Seitenansicht KM2“, Zeichnung-Nr. 121307.0709-02.04
in Kap. Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden werden., Geschéafts- und Betriebsgeheimnisse”). Die
aufbereitete und verdiinnte Faserstoffsuspension wird dem jeweiligen Stoffauflauf der Kartonmaschine
zugeflhrt. Der Stoff wird dabei gleichmaRig Gber die gesamte Bahnbreite verteilt. In der Siebpartie wird
der Stoffsuspension ein Teil des Prozesswassers entzogen und in den Kreislauf zuriickgefiihrt. Die Ein-
zellagen werden miteinander vergautscht. Das enthaltene Wasser wird mittels Vakuum entzogen. In der
Pressenpartie wird die Kartonbahn durch mechanischen Druck entwéssert. Das dabei anfallende Pro-
zesswasser wird ebenfalls dem Wasserkreislauf zugefihrt.

Vortrockenpartie:

Eine weitere Steigerung des Trockengehalts der Kartonbahn nach der Pressenpartie erfolgt durch Ver-
dampfung des enthaltenen Wassers. Dazu muss die Kartonbahn erwarmt und das verdunstete Wasser
abgefihrt werden. Die Verdunstung wird zum einen durch Kontakttrocknung an den dampfbeheizten
Trockenzylindern und zum anderen durch Konvektionstrocknung erreicht. Die Vortrockenpartie besteht
aus 59 Trockenzylindern, aufgeteilt auf 10 Vortrockengruppen. Die erwdarmte, feuchte Abluft aus der
Haube wird durch Warmetauscher der Warmertckgewinnungsanlage nach auRen abgefihrt. Die Tro-
ckenpartie ist zur Vermeidung von groReren thermischen Verlusten mit einer isolierten Haube gekap-
selt.

Gldttzylinder:
Der dampfbeheizte Glattzylinder glattet die vorgetrocknete Kartonbahn. Eine hohe Glatte ist notwen-
dig, um den anschliefenden Strich aufzutragen.

Nachtrockenpartie:
In der Nachtrockenpartie sind dampfbeheizte Trockenzylinder aufgeteilt auf 2 Nachtrockengruppen in-
stalliert. Die Nachtrockenpartie ist ebenfalls mit einer Haube ausgerustet.

Gldattwerk / Streichanlage:

Zur Qualitatssteigerung und Gewahrleistung guter optischer Eigenschaften und einer guten Bedruck-
barkeit wird der Karton geglattet, anschlieBend wird ein pigment-und/oder starkehaltiger Strich aufge-
tragen. Der durch die Online-Streichmaschine aufgetragene Strich wird mit Hilfe von gasbeheizten IR-
Strahlern sowie Lufttrocknern getrocknet.

Aufrollung und Ausriistung:

Die Kartonbahn wird nach der Streichpartie am Aufroller (Tragtrommelroller) auf eine Tambourrolle
gewickelt. Die Tambourrolle wird aus dem Aufroller genommen und in einem Tambourhochregallager
zwischengelagert.

Zur Herstellung von Formatware erfolgt der Tambourtransport zu den 4 Querschneidern. Im Quer-
schneider erfolgt der Zuschnitt auf Formate.

Des Weiteren werden ein Umroller (Rollenschneidmaschine) sowie auch ein Planschneider fir einen
geringen Produktionsanteil eingesetzt.
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Die erzeugten Formate bzw. Rollen werden auf Paletten gepackt, mit Kunststofffolie abgedeckt und
durchlaufen einen gasbetriebenen Schrumpfofen. Weiterhin wird ein Schrumpfrahmen zur Verpackung
der Paletten eingesetzt.

Die anschlieRend etikettierten Fertigwaren werden auf LKW verladen und entweder direkt versandt
bzw. zum Fertigwarenlager (AuRenlager in Kuppenheim, aulRerhalb des Werksstandorts) transportiert
und dort bis zum Versand gelagert.

Ausschusssystem:
Der in der Produktion anfallende Ausschuss (Nass- und Trockenausschuss) wird aufbereitet und wieder-

verwertet.

Dampf- und Kondensatsystem:

Der zur Produktion bendtigte Dampf wird in der Energieerzeugungsanlage (Kesselhaus, Dampferzeu-
gungsanlage) erzeugt. Das anfallende Kondensat wird dorthin zuriickgeleitet. Die Zufiihrung des Dampfs
und die Ableitung des Kondensats erfolgen Gber das Dampf- und Kondensatsystem (siehe , FlieRschema
Dampf- und Kondensatsystem”, Zeichnung-Nr. 121307.0709-01.06 in Kap. Fehler! Verweisquelle konnte
nicht gefunden werden. , Geschafts- und Betriebsgeheimnisse”).

Vakuumsystem:
5 Vakuumpumpen und 2 Vakuumgeblase erzeugen das zur Entwéasserung in der Sieb- und Pressenpartie
benotigte Vakuum.

Weitere Einrichtungen:
Kreislaufwasserreinigung: Das Kreislaufwasser aus der Produktion wird in einer Druckentspannungs-

flotation (Purgomat) mechanisch gereinigt. Die dabei anfallenden Fasern werden Ublicherweise zur
Produktion zuriickgefihrt. Nur bei wenigen Kartonqualitdten werden die Fasern mit Hilfe einer
Schneckenpresse entwassert und einer Verwertung zugefihrt. Das Filtrat dieser Entwasserung wird
zur ARA geleitet.

Lufttechnik: Die Lufttechnik besteht aus der Hallenbe- und —entliftung, der Haubenbe- und -entlif-
tung der Trockenpartien und den Lufttrocknern der Streichanlage.

Druckluftanlage: Zur Bereitstellung der erforderlichen Druckluft wird die als Arbeits- und Instrumen-

tenluft bendtigte Druckluft in einer Druckluftanlage erzeugt.

Hilfsstofflager: Die unterschiedlichen Additive sowie die Hydraulik- und Schmierungsaggregate wer-
den so gelagert und betrieben, dass wassergefahrdende Stoffe nicht austreten kénnen. Die Lagerung
von wassergefdahrdenden Stoffen erfolgt in Auffangwannen mit ausreichendem Rickhaltevermaogen.

Hilfsstoffaufbereitungsanlagen: In den Anlagen werden Hilfsstoffe soweit notwendig aufgeldst, be-

arbeitet und entsprechend verdinnt.

Starkeaufbereitungsanlage mit Sprihstarkeaufbereitung: In der Anlage wird Starke gelagert und fir

den Einsatz im Auftragswerk aufbereitet.
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2.5.2. KESSELHAUS/DAMPFERZEUGUNG

Der Dampfbedarf der Kartonmaschine wird aus den eigenen Energieerzeugungsanlagen (Dampfkessel
1 - 4) gedeckt, die mit Genehmigungen vom 11.10.1999 (Kessel 1-3) und 18.01.2006 (Kessel 4) geson-
dert genehmigt sind.

Beim gemeinsamen Betrieb des Heizwerks (Dampfkesselanlage Kessel 1 bis 3) und des Kessels 4 darf
eine Feuerungswarmeleistung von 50 MW in Summe nicht Uberschritten werden. Dies ist durch die
Genehmigung des Kessels 4 vom 18.01.2006 (siehe Punkt I, Satz 1) geregelt.

Die Erlaubnis fir den Betrieb der Dampfkesselanlagen nach Betriebssicherheitsverordnung liegt vor.

Die Versorgung mit Elektroenergie erfolgt Uberwiegend (ca. 70%) auf der 20 kV-Ebene aus dem 6ffent-
lichen Netz sowie zu ca. 30% aus der Stromerzeugung der Dampfturbine 4.

Leistungsdaten Energieerzeugungsanlage

Heizwerk
Gesamtleistung 49,9 MW thermisch
Dampferzeugung
Kessel 1 28 t/h, 8,5 bar, 175 °C
Kessel 2 28 t/h, 8,5 bar, 175 °C
Kessel 3 28 t/h, 8,5 bar, 175 °C

Schornstein  Hoéhe 36,85 m, 3-zligig

Kessel 4 (Kesselhaus ,alt”)
Kessel 4 28,5 MW thermisch
Dampf 40 t/h, 64 bar, 450 °C
Dampfturbine 4,2 MW
Schornstein  Hohe 46 m

Die Energieerzeugungsanlage besteht aus 4 gasbefeuerten Dampfkesseln, davon 3 Heizkesseln (Kessel
1, 2 und 3) zur Dampferzeugung und einem weiteren Heizkessel (Kessel 4). Der Kessel 4 (K4) versorgt
Uber die Dampfturbine 4 die Kartonmaschine auf einer 4-bar-Schiene. Die Dampfturbine 4 betreibt ei-
nen Generator zur Stromerzeugung fir den Eigenbedarf der Produktionsanlage. Die Kesselanlage 4 ist
standig in Betrieb und fir eine Betriebszeit von 10% mit Heizol genehmigt.

Das in der geplanten anaeroben Stufe der ARA entstehende Biogas soll im Kraftwerk genutzt werden
(siehe Kap. 2.7.3) Das gereinigte und getrocknete Biogas wird mit Hilfe eines Gaskompressors kompri-
miert und den Kesseln 1 - 2 zugefihrt. Sollte in besonderen Situationen eine Verwertung des Biogases
im Kraftwerk nicht moglich sein, so wird dieses Uber eine Notgasfackel verbrannt.

Anfallende Kondensate der Kartonmaschine werden in einem Kondensatbehalter gesammelt und an-
schlielend dem , Speisewasserbehalter Kessel 1, Kessel 2, Kessel 3“ (1 bar) oder dem Speisewasserbe-
halter K4 (3 bar) zugefiihrt.

Frisches Kesselspeisewasser wird (ber die Wasserentsalzungsanlage (VE) aufbereitet und zu den jewei-
ligen Dampfkesseln gefordert.
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2.5.3. ABWASSERREINIGUNGSANLAGE (ARA)

In der Abwasserreinigungsanlage (ARA) werden die anfallenden Produktionsabwaésser gereinigt. Die ARA
besteht aus den Hauptkomponenten:

e Kombibecken und Durchlaufbehilter,

o Abwasser Zulaufkihlung,

e Schwebebettreaktor MBBR,

e Biofilter zur Abluftbehandlung des MBBR,

e Denitrifikationsstufe,

e Kaskade 1 - Hochlastbelebung,

e Kaskade 2 - Schwachlastbelebung mit drei Kaskadenbecken,
e ein Nachklarbecken,

e Abwasserkihlung (3 Plattenwarmetauscher und 3 Rickkihltirme Kihlwasser),
e Schlammentwasserung (Zentrifuge),

e Lagerung und Dosierung von Hilfsstoffen,

o Ablaufmessrinne.
Ein vereinfachtes BlockflieRbild der bestehenden ARA ist als Anlage beigefligt.

Beschreibung der bestehenden ARA

Das mechanisch vorgereinigte Wasser (Druckentspannungsflotation) wird zusammen mit dem Filtrat
der Restschlammentwdasserung und Wassern der Hofentwasserung im Kombibecken gesammelt. Im fol-
genden Durchlaufbehélter werden dem Abwasser die zur Versorgung der Mikroorganismen in den bio-
logischen Reinigungsstufen notwendigen Nahrstoffe (Stickstoff und Phosphor) zu dosiert.

Aus dem Durchlaufbehélter wird das Abwasser dem geschlossenen Schwebebettreaktor (MBBR) zuge-
fihrt. Der mit Tragermaterial zum Aufwuchs eines Biofilms bestlickte MBBR eliminiert ca. 50% der CSB-
Fracht. Die Luftversorgung erfolgt Giber einen Schraubenverdichter und ein grobblasiges Eintragssystem.
Die Abluft wird Uber Kopf abgefiihrt und einem Abluftbiofilter zugefihrt. Im Ablauf des MBBR ist fur die
Rickhaltung des Tragermaterials ein Sieb installiert. Das vorgereinigte Wasser lduft im freien Gefalle in
die Denitrifikationsstufe, der auch der Rickschlamm aus der Nachklarung zugefihrt wird. Dort erfolgt
eine Stickstoffelimination durch Umwandlung des im Nitrat (NOs~) gebundenen Stickstoffs zu moleku-
larem Stickstoff (N2) mit entsprechenden Bakterien (Denitrifikanten). Danach erfolgt die weitere biolo-
gische Reinigung in der Belebungskaskade.

Die Kaskade 1 ist mit zwei RUhr- und Begasungssystemen ausgestattet. Dieses mechanische Bellftungs-
system besteht aus einem bodennah eingebauten, hyperboloidférmigen Rihrkdrper und einem trocken
aufgestellten Antrieb. Durch die Ausfiihrung wird eine radial nach aullen gerichtete Bodenstréomung
erzeugt, die Ablagerungen aufwirbelt. Im Begasungsbetrieb wird Uber eine separate Rohrleitung zusatz-
lich Luft unter den Rihrkorper eingeblasen. Durch die Rotation des Rihrkoérpers wird die Luft intensiv
mit dem Abwasser gemischt und an Scherrippen in kleinste Blaschen zerrissen.
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Um auch in dieser Stufe eine Stickstoffelimination zu ermdoglichen, kdnnen mit diesem System je nach
Erfordernis (Nitrifikation/Denitrifikation) auch bei Fahrweisen ohne Beliiftung Ablagerungen in den Be-
cken vermieden werden. Das Ruhrwerk ist drehzahlgeregelt (Frequenzumrichter).

Die nachfolgende Kaskade 2 wird in Kaskadenfihrung durchstromt und das Abwasser vollbiologisch ge-
reinigt.

Diese Stufe ist mit einem grobblasigen Belliftungssystem ausgestattet, das aus 4 ,BelUftergittern” be-
steht, die Uber eine gemeinsame Rohrleitung mit der Hauptversorgungsleitung am Beckenrand verbun-
den sind. Ein Bellftergitter besteht aus einem quadratischen Tragerrohr, das als Luftverteiler fungiert.
Auf diesem Verteiler sind in gleichmaRigen Abstdanden Bellfterelemente aus Edelstahl knapp tUber dem
Boden befestigt. Die Bellfterelemente sind so montiert, dass die Luft gleichmaRig Gber die Grundflache
verteilt eingetragen wird. Wird ein BelUftergitter mit Luft beaufschlagt, verteilt sich die Luft entlang des
Tragerrohrs Uber spezielle Austrittséffnungen zu den Bellfterelementen. Innerhalb des BelUfters tritt
die Luft Gber mehrere abgestufte Lochreihen aus. Durch die offene Form der Bellfterelemente arbeiten
diese praktisch druckverlust- und verstopfungsfrei.

Der Sauerstoffgehalt wird in den einzelnen Kaskadenbecken gemessen und mit Ausnahmen von Kaska-
denbecken 1 geregelt.

Flr die Bereitstellung des erforderlichen Luftsauerstoffs flir den biologischen Abbauprozess wahrend
der Nitrifikationsphase sind drei Turboverdichter installiert. Zwei Verdichter sind im Dauerbetrieb und
ein Verdichter wird als Redundanz vorgehalten.

In der anschlieRenden Nachklarung wird das gereinigte Abwasser vom Belebtschlamm getrennt. Der

abgesetzte Schlamm wird mit einem Saugraumer entfernt.

Der im Nachklarbecken abgetrennte Belebtschlamm wird als Ricklaufschlamm in die Denitrifikations-
stufe zuriickgefiihrt. Der Uberschiissige Belebtschlamm wird als Uberschussschlamm abgezogen und
einer mechanischen Schlammentwasserung (Zentrifuge) zugefihrt. Der entwésserte Schlamm wird di-
rekt auf Anhanger flr Sattelschlepper geférdert und zur Verwertung transportiert.

Vom Ablauf der Nachklarung wird das gereinigte Abwasser zur Abwasserkihlung geférdert, wo es auf
die erforderliche Einleittemperatur von < 30°C abgekihlt wird. Danach erfolgt die Einleitung in den so-
genannten Triebwerkskanal in die Murg.

Die technische Ausristung der Kaskadenbelebung (Verdichter, Belliftersystem) und des Nachklarbe-
ckens (Rundraumer mit Tauchmotorpumpen, Schwimmschlammschnecke) wurde 09/2020 erneuert.

CSB und BSB Leistungsdaten (Mittelwerte der 24h-Mischprobe 2021)

Abwassermenge Zulauf 3.130 m3/d

CSB-Fracht Zulauf 6.841 kg/d

BSB-Fracht Zulauf 3.889 kg/d

CSB-Konzentration Ablauf 140 mg/| (entspricht ca. 0,7 kg/t Brutto-Prod.)
BSB- Konzentration Ablauf 9 mg/|

CSB-Wirkungsgrad 955 %

BSB-Wirkungsgrad 99,3 %
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2.6. ANGEZEIGTE ANDERUNGEN (2013 —2019)

2.6.1. UBERSICHT DER ANDERUNGSMARNAHMEN

Die angezeigten AnderungsmaRnahmen im Zeitraum 2013 bis 2019 sind in der als Anlage beigefiigten
tabellarischen Synopse der Anderungen dargestellt.

Die Umweltauswirkungen der MaRnahmen durch Emissionen Luftschadstoffe, Geriliche, Gerdusche etc.
sind in den jeweiligen Kapiteln und den Gutachten (siehe Kap. 4, 5, 6 und 14) beschrieben.

2.6.2. BESCHREIBUNG DER ANGEZEIGTEN ANDERUNGEN DER KARTONHERSTELLUNG

2.6.2.1. AUSTAUSCH DEINKINGANLAGE

Anlass
Die Uberwiegenden Rohstoffe der fiir die Decke eingesetzten Altpapiersorten 3.15.01 und 3.16.00 stan-
den und stehen auf dem Markt nur eingeschrankt und in schlechter werdender Qualitat zur Verfligung.

Aus diesem Grund mussten andere Altpapiersorten zum Einsatz kommen. Die Altpapiersorten 1.11.00
(Deinkingware) und 3.10.00 (Multidruck) sind in der Faserzusammensetzung den Rohstoffen 3.15.01
und 3.16.00 gleich, diese Rohstoffe missen aber mittels Deinking aufbereitet werden (Sortenbezeich-
nungen entsprechend der Liste der Europdischen Standardsorten Altpapier EN 643).

Eine Uberpriifung der bereits 1985 (Riickseite) bis 1990 (Decke) installierten Deinkinganlage hat erge-
ben, dass diese vom Stoffdurchsatz ausreichend ist, aber Nachteile in Bezug auf Reinigungswirkung,
Kreislauffiihrung und Stoffausbeute hat.

Die Planung einer neuen Deinkinganlage hat gezeigt, dass sich der grundséatzliche Aufbau einer Dein-
kinganlage nicht gedndert, wohl aber die einzelnen Aggregate/Behélter angepasst, bzw. ausgetauscht
werden mussen. Einige Aggregate kénnen auch weiterverwendet werden.

Die Anlage gliedert sich in 3 Bereiche. Den Stoffstrang mit seinen Wasserkreislaufen, die Schlamment-
wasserung und die Chemikalienlagerung mit Verwendung.

MaBnahme
- LAU Anlagen (auBerhalb ausgewiesener Uberschwemmungsgebiete)

Die alten LAU Anlagen, Lagertank Wasserglas, Lagertank H,O,, Lagertank Natronlauge 50%ig und Seife
waren Uber 25 Jahre alt, waren an einem ungeeigneten Bereich positioniert und hatten keine geeignete
Entlademoglichkeit fir LKW zur Beflllung. Eine Weiterverwendung war nicht mehr moglich. Die Behal-
ter fir Wasserglas, Natronlauge und Peroxid wurden 2015 demontiert. Der Lagerbehalter fur Seife
wurde einer Verwendung als Wasserbehalter zugefiihrt.

Die neuen Behalter wurden etwas groRer gewahlt, damit eine Beflllung mit kompletten LKW-Ladungen
logistisch realisierbar ist.

Die LAU Anlagen umfassen die Entladung bis zur Dosierstelle. Die Funktionalitdt und die Uberwachung
der Anlagen sind in dem Gutachten zur Eignungsfeststellung beschrieben. Das Gutachten ist beigefligt.
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Die Ansteuerung der Dosierpumpen erfolgt aus dem Prozessleitsystem der Produktionsanlage heraus.
In Tabelle 1 sind die Anlagen mit den anlagenspezifischen Angaben aufgefihrt.

Die Anlagen wurden auRerhalb des ausgewiesenen Uberschwemmungsgebietes errichtet.

Tabelle 1 LAU Anlagen

Anlage Anzahl Behalter Auffangwanne [Ruckhalte-| Infra- WGK | Geféhr-
Zulassung |[Volumen Flache| vermdgen | struktur |Lagergut| dungs-
m3 m2 stufe
Entladetasse 1 42 F2 R2 11 1 A
H,0 inkl. Dosierleitung 1 Z-40.21-120 30 F2 R2 11 1 A
Wasserglas inkl. Dosierleitung 1 Z-40.21-120 30 F2 R2 11 1 A
Wasserglas 1 Z-40.21-120 30 F2 R2 11 1 A
Natronlauge 50 %6-ig inkl. 1 | z4021120 | 30 | F2 | Re i 1 A

Dosierleitung

Eignungsfest-
1 stellung Sach- 30 F2 R2 11 1 A
verstandiger

Fettsduregemisch inkl.
Dosierleitung

Der Lagerbehalter fir H,0, wurde mit einer separaten Auffangwanne ausgestattet, da eine Zusammen-
lagerung in einer Wanne nicht zuldssig ist. Die anderen Produkte sind den Lagerklassen 8B, 10, und 10-
13 zuzuordnen und dirfen mit einer gemeinsamen Auffangwanne gelagert werden.

Die Auffangwannen der Lagerbehdlter und der Entladetasse wurden mit einer Beschichtung mit DIBt-
Zulassung versehen. Die Ausfihrung der Beschichtung wurde von einer Fachfirma nach §19 WHG durch-
gefihrt.

Die Kunststoffbehdlter wurden von einer Fachfirma mit WHG Zulassung gebaut und haben eine Zulas-

sung.

Der Metallbehélter wurde von einem Schweillfachbetrieb mit WHG-Zulassung gebaut. Die Bauprifung
des Behilters wurde durch den TUV Siid durchgefiihrt. Das Gutachten zur Eignungsfeststellung der Ge-
samtanlage wurde vom TUV Siid, durchgefiihrt.

Eine Abnahmeprifung der Anlagen ist erfolgt.

Die Einstufung der Wassergefdahrdung des Stoffwassergemischs nach Chemikalienzugabe erfolgte in An-
lehnung an die Publikationen der Kommission zur Bewertung wassergefahrdender Stoffe (KBwS).

Das Stoffwassergemisch hat einen Gehalt von gesamt 0,25 % Chemikalien mit WGK 1 und ist deswegen
als nicht wassergefdhrdend einzustufen. Eine mogliche Dosierung der Seife vor die Deinkingzellen ergibt
einen Gehalt von 0,026 % Chemikalien der WGK 1 und ist somit als nicht wassergefahrdend einzustufen.

Neu installierte Anlagen im Stoffstrang

e Beschickung/ Auflosung
1. Beschickungsband Pulper
2. Pulper
3. Sortieraggregat grobe Verunreinigungen
4. Reststoffpumpe
5. Faserrlickgewinnungstrommel
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6. Pulperableerpumpe
7. Ableerturm 220 m?3

Dickstoffreinigung
1. Dickstoffreiniger
2. Pumpe

Compact Sortierung
1. Schlitzsortierung 2-stufig
2. Pumpe

Flotation

1. Deinkingzellen

2. Schaumentltftungspumpe
3.5 Pumpen

4. Schlammtank 25 m?

5. Pumpe

Reinigung
1. Cleaneranlage 3-stufig
2.2 Pumpen

Eindickung

1. Scheibenfilter

2. Schneckenpumpe

3. Trubfiltrattank 20 m3
4. Klarfiltrattank 30 m3
5. Puffertank 220 m?

6. 6 Pumpen

Als Bestandsanlagen wurden genutzt:

Dispergierung mit
1. Doppelsiebpresse
2. Heizschnecke

3. Disperger

4. Re-Pulper
Stapelung

1. Stapelturm

Neuanlage wegen Verwendung der Altanlage in der Deinkinganlage

1. Fraktionierung Einlage 1. Stufe 2 Fraktionierer

2. Drei Schneckenpressen Einlage (1 Dauerbetrieb, 2 fir Sondersorten)
3. Stofferwarmung Einlage

4. Disperger Einlage

5. Stoffpumpe Einlage
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Funktionsbeschreibung der Prozessschritte

1. Auflésung

Ziel der Auflésung ist es, eine pumpfahige Suspension aus Wasser und Fasermaterial herzustellen. Dies
ist bei der gewdhlten Dickstoffaufldsung mit ca. 15 % Fasergehalt schonend und energieeffizient mog-
lich. Bei der Entleerung werden grobe Verunreinigungen durch eine Lochsortierung mit ca. 3,6 mm be-
reits abgetrennt.

a. Das Verdlinnungswasser von ca. 5,5 m3/t ist Filtrat des Scheibenfilters aus dem Pufferturm.

b. Die Rejekte werden bedarfsabhéangig einer Faserriickgewinnung zugefihrt und anschlieRend in der

vorhandenen Schneckenpresse entwassert.

2. Dickstoffreinigung

Im Dickstoffreiniger werden bei einer Stoffdichte von ca. 4 % schwere Verunreinigungen durch Zentri-
fugalkrafte abgeschieden.
a. Das Verdiinnungswasser von ca. 18 m3/t ist Filtrat des Scheibenfilters aus dem Tribfiltratbehalter.
b. Die Rejekte werden bedarfsabhdngig einem vorhandenen Sandabscheider zur Entwasserung und
Faserrtckgewinnung zugefuhrt.

3. Compactsortierung (Schlitzsortierung)

In den Schlitzsortierern werden bei einer Stoffdichte von ca. 2,3% Verunreinigungen Uber Schlitzsiebe
mit 0,15 mm Schlitzweite zurickgehalten. Zur Ausbeuteoptimierung ist dieser Prozessschritt 2-stufig
ausgefiihrt. Der Gutstoff der 1. und der 2. Stufe werden der Flotation zugeflihrt. Das Rejekt der 1. Stufe
ist der Zulauf zur 2. Stufe.
a. Das Verdiinnungswasser von ca. 18,5 m3/t ist Filtrat des Scheibenfilters aus dem Tribfiltratbehal-
ter.
b. Die Rejekte der 2. Sortierstufe werden der Einlage zugefihrt und werden dort als Faserstoff ver-

wendet.

4. Flotation

In der Flotation werden bei einer Stoffdichte von ca. 1,6 % Druckfarbenpartikel an Schaumblasen ge-
sammelt und abgeschieden. Fir diesen Prozess werden die Chemikalien Natronlauge, Peroxid, Wasser-
glas und eine Fettsdure benotigt. Zur Erzeugung der Schaumblasen wird Uber Injektordisen Luft ange-
saugt und Uber einen Stufendiffusorblock, einen Prallmischer und einen Verteildiffusor feinblasig und
gleichmaRig in das Stoff-Wassergemisch eingemischt und Uber 2 Rundverteiler in die Deinkingzellen
eingebracht. Es wird eine Zelle nach der anderen durchlaufen. Jede Zelle hat eine eigene Zufihrpumpe.
Das Funktionsprinzip der Flotation zeigt Abbildung 3.
a. Das Verdinnungswasser von ca. 19 m3/t ist Filtrat des Scheibenfilters aus dem Tribfiltratbecken.
b. Das Rejekt der Flotation wird entliftet, zur Ausbeuteerhdhung rezirkuliert und nur eine Teilmenge
abgeschieden, Uber eine Siebbandpresse mit vorgeschaltetem Seihtisch auf ca. 55% TG entwaéssert
und einem vorhandenen Krimelstoffsilo zugefihrt. Der Reststoff ist der AVV 03 03 05 zugeordnet.
Das bei der Entwdsserung anfallende Wasser wird tber die vorhandene Druckentspannungsflota-
tion gereinigt und wiederverwendet.
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Eintrag N Gutstoff
~ > | ; pr——
Rezirkulierter Schaum JJL
Rejekt InjectaPump
Abbildung 3 Funktionsskizze Flotation

5. Cleaneranlage
In der Cleaneranlage werden spezifisch schwerere Verunreinigungen bei einer Stoffdichte von ca. 1,2
% durch Zentrifugalkrafte abgeschieden.
a. Das Verdinnungswasser von ca. 21 m? /t ist Filtrat des Scheibenfilters aus dem Triibfiltratbecken.
b. Das Rejekt der Cleaneranlage wird gemeinsam mit dem Deinkingschlamm entwassert.

6. Scheibenfilter
Im Scheibenfilter wird der DiUnnstoff wieder eingedickt fir die nachsten Prozessschritte. Rotierende
Scheibenfilter tauchen in die Fasersuspension ein. Auf dem Filter bildet sich eine Stoffschicht die zusatz-
liche Filterwirkung hat. Das in der ersten Zone anfallende Wasser wird Trubfiltrat und das in der an-
schlieenden Zone anfallende Wasser wird Klarfiltrat genannt. Das Tribfiltrat hat einen héheren Fest-
stoffanteil. Die Entwasserung wird durch ein Vakuum das durch das abgetrennte Wasser erzeugt wird
unterstitzt. Nach dem Austauchen aus der Fasersuspension wird der Filterkuchen mit Flachstrahldisen
vom Filterabgel®st und Uber eine Austragsschnecke dem nadchsten Prozessschritt zugefthrt.
a. Das anfallende Wasser von ca. 7 5 m? /t wird im Klarfiltrat- und Tribfiltratbecken fir die weitere
Verwendung gefasst. Etwaige voriibergehende Uberschiisse werden in den Pufferspeicher weiterge-
leitet.
b. Es fallt kein Rejekt an.

7. Siebbandpresse
In der Siebandpresse wird der vorentwdsserte Stoff fir die Dispergierung auf 30% TG entwassert. Der
Pressdruck wird zum einen durch die Spannung der Siebe und zum anderen durch Presswalzen aufge-
bracht.
a. Das anfallende Wasser von ca. 5 m3/t wird im Filtratbehélter gefasst und zur Verdinnung in der
Anlage verwendet.

8. Heizschnecke
In der Heizschnecke kann der Stoff bei Bedarf durch Dampfeinstrémung erwarmt werden.

9. Disperger

Im Disperger werden Faserbindel und Verunreinigungen aufgeldst bzw. unter die Sichtbarkeitsgrenze
zerkleinert. Dies geschieht bei hoher Stoffdichte durch innere Reibung im Stoff.
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10. Schlammbehandlung

Der anfallende Deinkingschlamm und die Rejekte der Cleaneranlage werden Uber einen Seihtisch vor-
entwassert und tber eine Siebbandpresse entwassert. Das anfallende Wasser der Siebbandpresse wird
in der bestehenden Druckentspannungsflotation gereinigt und im Produktionsprozess wiederverwen-
det. Die Schlamme werden einer Verwertung zugefihrt.

Wasserfiihrung
Zur SchlieRung der Wasserkreislaufe wurden 4 zusatzliche Behalter errichtet.

e 2 Behélter mit je 220 m? einer fur den aufgeldsten Stoff und einer fir das in der Anlage benétigte
Wasser.

e 2 Behélter fir die Eindickung am Scheibenfilter mit 20 m® und 30 m3. Der ehemalige Deinking-
schlammbehalter wurde demontiert und gegen den Schlammbehalter mit ca. 22 m? ausgetauscht.

Das Schema der Wasserstrome fiir den Deckenstrang ist als Anlage beigefigt.
Produktionsleistung der Deinkinganlage

Die Produktionsleistung der Deinking Anlage und die Auswirkung auf den Altpapiereinsatz sowie die
Produktionsleistung der Kartonmaschine sind mit den Kennziffern beschrieben.

e Produktionsleistung Deinking Anlage max. 120 t/d
e Altpapiereinsatz Deinking t/d max. 137 t/d
e Altpapiereinsatz Decke ohne Deinking max. 125t/d
e Produktionsleistung STA 2015 ohne Deinking 721 t/d
e Produktionsleistung STA 2015 mit Deinking 730 t/d

e Altpapier- Fasereinsatzquote ohne Deinking 95,2%

e Altpapier- Fasereinsatzquote mit Deinking 96,4%
e KM Leistung 2015 ohne Deinking 757 t/d
e KM Leistung 2015 mit Deinking 757 t/d

Bewertung der MaBnahme
Durch die Moglichkeit andere Altpapierqualitdten als Rohstoff einsetzen zu kénnen, kdnnen die erfor-
derlichen Anforderung an das Produkt und somit die Wettbewerbsfahigkeit gewdhrleistet werden.

2.6.2.2. DISPERGIERUNG EINLAGE

Da die bisherige Dispergierung fir die gednderte Deinking Anlage genutzt wurde, war eine Neuanlage
fur die Dispergierung der Einlage erforderlich.

Umfang der MaRnahme:

e Fraktionierung 1. Stufe (2 Fraktionierer)

e 3 Schneckenpressen zur Entwésserung (1 Dauerbetrieb, 2 flir Sondersorten)
e 1 Heizaggregat fur Stofferwarmung

e 1 Disperger

e 1 Stoffpumpe

Antragstext_Bimschg. MMGE.12Bu 221021.Docx / Stand: 11.10.2022 Seite 32 von 115



= M(onsult

Papier-, Umwelt- und Energietechnik

2.6.2.3. PUFFERSPEICHER

Anlass

Im Jahr 2017 traten an der Abwasserreinigungsanlage wiederholt Betriebsprobleme auf, die unter an-
derem auf die Betriebsweise der innerbetrieblichen Wasserkreislaufe (FrachtstofRe, Gberhohte Fest-
stofffrachten, hohe Hydraulik, anaerobe Stoffwechselprozesse) zurlickzufiihren waren.

Aufgrund der aktuellen Situation, dass die Stoff- bzw. Wasserbehalter nicht fur alle Betriebszustéande
die notwendige GréRe und Fassungsvolumina besitzen, kam es dadurch immer wieder zu hydraulischen
Spitzen in den Zulaufmengen zur Abwasserreinigungsanlage.

Die Feststofffrachtschwankungen im Zulauf zur biologischen Reinigungsstufe, als auch die kurzfristigen
erhohten Wassermengen flhrten zu einer Reduzierung des CSB-Abbaus und damit auch zu einem An-
stieg der CSB Einleitwerte.

MaBnahme

Einer der neuen Behalter (Pufferbehélter Siebwasser 2 mit 1.100 m?) dient zum Sammeln und Speichern
von Siebwasser (Stoffdichte von ca. 1 %) aus dem Einlagekreislauf (mengenmaRiger grofRter Anteil) der
Kartonmaschine. Je nach Betriebszustand wird gezielt das anfallende Wasser entweder gespeichert o-
der geregelt an den nachfolgenden Pulperwasserbehalter Einlage abgeben. Von dort kann dann der
Uberschuss an die innerbetriebliche Entstoffungsstufe (Mikroflotationsanlage Purgomat) geregelt ab-
geben werden.

Aus dem Pufferbehélter wird das anfallende Siebwasser anhand der vorgegebenen Regelung mittels
einer der neuen drehzahlgeregelten Pumpe in den Pulperwasserbehalter Einlage und von dort entwe-
der zur weiteren Verwendung oder in den Vorlagebehilter (Kreislaufwasserbecken) zur bestehenden
innerbetrieblichen Entstoffungsanlage (Mikroflotationsanlage Purgomat) gepumpt.

Der zweite Behélter (Ausschusspuffer mit 850 m3) dient zum Sammeln und Speichern von Stoff mit einer
Stoffdichte von ca. 3,5 % (Stoffdichte = Feststoffgehalt der Stoffsuspension) im Abrissfall und erweitert
die vorhandene Speicherkapazitat in diesem Fall auf die empfohlene Pufferkapazitat, bevor der Stoff
mittels einer drehzahlgeregelten Pumpe an die bestehende Ausschussbitte in der Stoffaufbereitung
abgegeben wird. (Zeichnung Schema Ausschusssystem).

Die geplante Erweiterung im Ausschussstrang ist erforderlich, um die Feststofffracht im Zulauf zur be-
stehenden innerbetrieblichen Entstoffung (Mikroflotationsanlage) zu reduzieren.

Beide Behalter sind so konzipiert, dass sie mit einer drehzahlgeregelten Pumpe und einem entsprechen-
den RUhrwerk ausgestattet sind. Die Behalter sind mit einem Deckel verschlossen.

Bewertung der MaBnahme
Durch die Errichtung der beiden Pufferbehilter konnte der Betrieb der Abwasserreinigungsanlage sta-
bilisiert und verbessert werden.

Mit Schreiben des Regierungsprasidiums Karlsruhe vom 01.08.2018 (Az. 54.3-8823 / Mayr-Melnhof
Gernsbach GmbH) wurde bestétigt, dass die Anderung keiner immissionsschutzrechtlichen Genehmi-
gung bedarf.

Antragstext_Bimschg. MMGE.12Bu 221021.Docx / Stand: 11.10.2022 Seite 33 von 115



= M(onsult

Papier-, Umwelt- und Energietechnik

2.6.2.4. SORTIERUNG EINLAGE

Anlass

Mit der Inbetriebnahme des Deckenstranges mit Deinking mussten auch Anderungen in der Sortierung

und Dispergierung im Einlagestrang durchgefihrt werden.

Ein sehr starker Verschleifs in der neuen Dispergierung zeigte Schwachen in der vorgeschalteten Sortie-

rung und Reinigung des Altpapierstoffes auf. Der Sand-/Glasgehalt in dem Faserstoff war zu hoch fur die

Anlage.

Die Anlage war insgesamt zu stark belastet was zu einer Verschlechterung des Sortierergebnisses ge-

fahrt hat. Der aufbereitete Faserstoff entsprach nicht dem notwendigen Qualitatsniveau.

Das FlieRschema Sortierung Einlage ist als Anlage beigeflgt.

MaRRnahmen

1.

Die 1. Stufe (Fraktionierung) wurde von 2 auf 3 Aggregate erweitert. Im FlieRschema lila einge-
zeichnet unter Fraktionierung Einlage.

Das Rejekt der 1. Stufe wird nicht mehr direkt der Dispergierung zugefihrt, sondern jetzt vorher in
der 2. Stufe (Langfasersortierung) sortiert. Hierzu wurde ein bestehender Sortierer umgesetzt und
um einen zweiten Sortierer erganzt. Im FlieRschema ocker und lila eingezeichnet unter Langfaser-
Sortierung.

Das Rejekt der 2. Stufe wird in der neu hinzugekommenen 3. Stufe (Cieaneranlage) gereinigt. Der
Leichtschmutzabzug wird in den neu hinzugekommenen Sediphant geleitet und dort in einem inte-
grierten Scheibeneindicker entwassert. Die Rejekte des Scheibeneindickers werden zusammen mit
dem Spuckstoff der anderen Sortierprozesse entwassert und unter AVV Nr. 03 03 07 thermisch ver-
wertet. Im FlieRschema unter Langfasersortierung lila eingezeichnet.

Der Schwerschmutz geht in eine neu hinzugekommene 2. Cleanerstufe um die Rejekte auf zu kon-
zentrieren und moglichst geringe Faserverluste zu haben. Im FlieRschema unter Langfasersortie-
rung lila eingezeichnet.

Die Rejekte der 2. Cleanerstufe (Schwerschmutz) gehen in den Sediphant (siehe 3.) und werden
dort mit einer schragen Forderschnecke entwassert und von Fasern befreit. Im FlieRschema unter
Langfasersortierung lila eingezeichnet. Diese Rejekte werden nicht mehr weiterbearbeitet und zu-
sammen mit den Rejekten der anderen Sandabscheider unter AVV Nr. 03 03 07 thermisch verwer-
tet.

Der Gutstoff der 1. Stufe (1.) wird zusammen mit dem Gutstoff der 2. Stufe (2.) in einem neuen Ein-
dicker voreingedickt und anschliefend vor der bereits vorhandenen Dispergierung in den bereits
vorhandenen Schneckenpressen entwassert. Im FlieRschema unter Eindickung LF Lila und schwarz
eingezeichnet.

Neue Aggregate (ohne Pumpen und Motoren):

e 1 Sortierer Voith Integra Screen 1S08/200
e 1 Sortierer Voith Integra Screen 1S06/130
e 1 Cleanerstufe Voith HCL-IS6.1
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e 1 Cleanerstufe Voith HC-IS6
e 1 Reststoffbearbeitung Sediphant SMF
e 1 Eindicker EFK 1335

Bewertung der MaBnahme
Durch die Ergdnzung der Sortierung werden ausreichend viele Fremdstoffe entfernt, so dass die not-
wendige Qualitat des Faserstoffes erreicht wird.

2.6.3. BESCHREIBUNG DER ANGEZEIGTEN ANDERUNGEN DER ABWASSERREINIGUNGSANLAGE

2.6.3.1. ERRICHTUNG SCHWEBEBETTREAKTOR (MBBR - MOVING BED BIOFILM REACTOR)

e Erweiterung des bellfteten Beckenvolumens um 850 m?3

e Bellftung mit Schraubenverdichter

e Abluftbiofilter

Anlass

Bedingt durch einen spezifischen Frachtanstieg je t Karton ist die Belastung der ARA deutlich angestie-
gen. Die Ursache hierfir liegt in einer Verschiebung der Zusammensetzung der klassischen Haushalts-
sammelware, durch Reduktion der Magazinpapiere und Zeitungen hin zu Wellpappe und Verpackungs-
papieren. Dieser Rohstoff stellt mit ca. 90% den Hauptanteil des Faserbedarfs dar und ist nicht substi-
tuierbar.

Dies fUhrte zu einer starken Belastung der Abwasserreinigungsanlage und zu einem instabilen Anlagen-
betrieb. Es musste zusatzlich Flussigsauerstoff eintragen werden, um einen ausreichenden Abbau zu
erzielen. Dennoch waren bei geringflgigen Stérungen eine Reduzierung des Abbaus und damit ein An-
stieg der CSB-Einleitwerte festzustellen.

MaBnahmen

In Rahmen der genehmigten Erweiterung der ARA um eine Anaerobstufe war auch ein Hydrolysebehal-
ter genehmigt, der bis zur Realisierung der Anaerobstufe als aeroben Hochlastverfahren (Schwebebett-
verfahren) eingesetzt wird. Hierzu wurde eine Nutzungsdanderung beantragt, da die Planung und der
Bau der Anaerobstufe deutlich zeitintensiver gewesen wdren und eine kurzfristige Losung erforderlich
wurde.

Das Abwasser wird mittels drehzahlgeregelten Tauchpumpen vom Durchgangsbecken (Bestand) Uber
den Triebwerkskanal zum geschlossen ausgefihrten MBBR gepumpt.

Die Leitung wird oben in den Behalter geflihrt und von dort nach unten zur Austrittstelle des Wassers
geflhrt. Das Wasser steigt im Behélter nach oben und durchlduft hierbei den biochemischen Abbaupro-
zess. In den Behalter wird Tragermaterial zum Aufwuchs eines Biofilmes eingesetzt. Der Flllgrad betragt
ca. 30%. An der Austrittstelle ist ein Sieb zur Zurlckhaltung der Wuchskorper installiert, danach lauft
das Abwasser im freien Gefélle ohne Pumpen zurlick in die bestehende Belebungskaskade. An diesem
Sieb ist eine Luftspllung zur Reinigung vorgesehen.
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Die Luft fir den biologischen Abbauprozess wird durch Schraubenverdichter erzeugt, die im vorhande-
nen Gebaude untergebracht sind. Diese sind mit Schallschutzhaube und Rohrschallddampfer zur Reduk-
tion der Gerdusche der Luftleitungen ausgefihrt. Die Leitungen werden ebenfalls schallgeddmmt aus-
geflhrt. Die Luftleitung wird Gber dem Wasserspiegel in den Behilter geleitet.

Der Lufteintrag erfolgt Gber ein grobblasiges Bellftungssystem (iCBA System) der Fa. Invent, das knapp
Uber dem Boden montiert ist. Die zugeflihrte Luft wird Uber das Dach des Behalters abgefihrt und ei-
nem Abluftbiofilter zugefihrt. Dadurch kann die Geruchsbelastung durch den Betrieb des MBBR deut-
lich reduziert werden.

Verfahrenstechnisch handelt es sich beim Abluftbiofilter um eine Schittschicht aus organischem, ange-
feuchtetem Material, das von der zu behandelnden Abluft mit geringer Geschwindigkeit durchstromt
wird. Es enthalt nattrlicherweise eine Mikroflora, die sich bei geeigneten Milieubedingungen vermehrt
und durch Adaptation an die abzubauenden Abluftkomponenten anpasst.

Beim Durchstromen der organischen Schiittung werden die Abluftinhaltsstoffe durch Sorptionsprozesse
am Filtermaterial abgeschieden und im darin enthaltenen Feuchtefilm geldst. Die geldsten Abluftkom-
ponenten gelangen durch Diffusion und Osmose in die Mikroorganismenzellen und werden von diesen
zu 6kologisch nicht relevanten Verbindungen abgebaut. Die Funktionsfahigkeit des Abluftbiofilters
hangt in besonderem MalSe von der Sorptionsfahigkeit des Biofiltermaterials und der biologischen Akti-
vitat seiner Bioflora ab.

Der Abluftbiofilter ist fir 3.000 m3/h Zuluft im Dauerbetrieb ausgelegt und damit in der Lage fur jeden
Betriebszustand des Verdichters mehr Luft anzusaugen als der Verdichter in den Behalter einblast. Der
Abluftbiofilter saugt mit leichtem Unterdruck aus dem MBBR ab, so dass ein unkontrolliertes Ausstro-

men ungereinigter Luft vermieden wird.

Zum Niederschlagen von méglichem Schaum ist ein Spritzrohrsystem oben am Behalter angebracht. Das
Spritzrohr wird Uber eine Schaumsonde zu geschaltet. Wenn die Funktion des mechanischen Nieder-
schlagens nicht ausreicht, kann noch Entschdumer in das Spritzrohrwasser dosiert werden. Hierflr ist
eine zweite Schaumsonde eingebaut.

Bewertung der MaBnahmen
Durch die Inbetriebnahme des MBBR konnte der Anlagenbetrieb stabilisiert und die Reinigungsleistung
verbessert werden.

Mit Inbetriebnahme der genehmigten Erweiterung der ARA um eine Anaerobstufe wird der Betrieb des
Behalters als bellftetes Becken beendet.

2.6.3.2. ERHOHUNG DER KUHLLEISTUNG EINER RUCKKUHLANLAGE FUR KUHLWASSER

Anlass

Nach der Inbetriebnahme des MBBR in 2016 (siehe Kap. 2.6.3.1) kam es zu einem unerwartet hohen
Temperaturanstieg im Wasser mit bis zu 6° C. Da keine technische Losung zur Reduktion des Tempera-
turanstieges gefunden wurde, musste diese Temperaturerhohung durch die Kihltirme zusatzlich aus-
geglichen werden.
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Die urspringliche geplante und genehmigte Auslegung der neuen Kihltirme erfolgte auf Basis der
2012/2013 zur Verfugung stehenden Daten beziiglich der benétigten Kihlleistung und der Temperatu-
ren der Murg.

Von 2012 bis 2018 wurde beobachtet, dass die Temperaturen der Murg deutlich gestiegen sind. Hier-
durch ist zum einen die direkte Kihlleistung je m* Kihlwasser gesunken und zum anderen muss das
Kihlwasser mehrmals genutzt und zwischen den Nutzungen immer wieder durch die Kihltiirme abge-
kihlt werden, um die Erwarmung der Murg weiter zu reduzieren. Diese Verdanderungen bedingen eine
erhohte Kuhlleistung bei den Warmetauschern und den Kihltirmen.

MaRBnahmen

Die Kuhlturmleistung wurde von urspringlich 5 MW auf 15,5 MW erhoht. In der Gegenlberstellung in
Tabelle 2 sind die maximalen Kihlleistungen, die aber nur fir extreme Witterungen, Wassermengen in
der Murg und aulBergewohnlichen Betriebsbedingungen in der Produktion zu berticksichtigen sind.

Die benotigten Kihlleistungen im Regelbetrieb liegen deutlich unter den maximalen Leistungen.

Tabelle 2 Gegentiberstellung Kiihlanlage altes/genehmigtes Konzept zu neuem, angezeigten Konzept (maximale Werte)

Altes Konzept Neues Konzept
Warmetauscher vor ARA WT 01 1x2,1 MW /44°C > 35°C 3x2,39 MW /55°C = 29 °C
Warmetauscher nach Anaerobstufe 1X1,4 MW 0
Wadrmetauscher nach ARA WT 02 3x1,4 MW > <30°C 3x1,14 MW 2> <28°C
Warmetauscher gesamt 7,7 MW 10,59 MW
Kdhlturm Kihlwasser KTO3 3X1,6 MW 1x8,9MW 46 °C—>30°C
KTO2 1x2,8 MW [30°C > 25°C
KTO1 1x3,8 MW /34°C > 25°C
Kihlleistung Kihlturm gesamt 4,8 MW 15,5 MW
Rezirkulation Kihlwasser 0 3,3
Schallpegel Lwa 92 dB(A) 92 dB{A)
Standort/Aufstellung 3 Kuhltirme nebeneinander Kuhltirme versetzt mit gering-
flgig groRerem Abstand zur
Wohnbebauung
Einbaulage Hohe 11,7 m 13,4 m
UV-Desinfektion Nein Ja
Dosierung Biozid Nein Ja
Uberwachung Restbiozidgehalt Nein Ja

Das erwarmte Kihlwasser aus der Produktion wird, zusammen mit dem erwarmten Kihlwasser aus der
der 1. Warmetauscherstufe, dem Kuhlturm 3 mit 8,9 MW Kiihlleistung zugefihrt.

Das vorgekilhlte Wasser wird dem Kihlturm 2 mit 2,8 MW Kihlleistung zugefthrt. Ein Teil des abge-
kihlten Kihlwassers wird verwendet, um den Zulauf zur ARA zu kihlen.

Kidhlturm 1 mit 3,8 MW kihlt den Riucklauf des Kihlwassers aus der 2. Warmetauscherstufe ab. Ein Teil
des abgekihlten Kihlwassers wird verwendet, um den Ablauf der ARA zu kihlen. Der andere Teil des
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abgekihlten Kihlwassers wird zusammen mit der Restmenge des abgekihlten Kihlwassers vom Kuhl-
turm 2 in die Murg abgeleitet.

Der Kuhlwasserablauf der 1. Warmetauscherstufe ist mit einer Bioziddosierung ausgestattet. Die Biozid
Behandlung wird oxidativ mit einer Kombination von Chlor und Chlordioxid durchgefiihrt. Die Zugabe
erfolgt nach der Warmetauscher Gruppe WT 01 in die Kihlturmzuleitung. Die Dosierung ist zeitlich ge-
taktet. Der Dosierpunkt und die Konzentration sind so gewahlt, dass der Wirkstoff in den Kihltirmen
weitgehend abgebaut wird. Der Restbiozidgehalt wird im Uberlauf zur Murg gemessen, um sicherzu-
stellen, dass das Biozid abreagiert hat.

Der Kihlturmablauf der Kihltirme 1 und 2 ist mit einer UV-Desinfektion bestehend aus 15 UVC-Lampen
ausgestattet. Die Strahler emittieren UV Licht mit 254 nm Wellenlange und inaktivieren damit Bakterien
und Viren durch Schadigung der DNA Strange. Die Auslegung ist mit einer eine UVC-Dosis von ca. 2-3
mW/cm2 bei 100 mm Schicht und 100% UV-Transmission (254nm) berechnet. Die Strahler sind perma-
nent in Betrieb. Die Funktion der Strahler wird Uber den Lampenstrom im PLS System der Anlage Uber-
wacht.

Bewertung der MaBnahme

Durch das realisierte Kihlkonzept kann flexibel auf extreme Witterungsbedingungen, die Wassermen-
gen in der Murg und aulRergewohnlichen Betriebsbedingungen in der Produktion reagiert werden. Die
Erwdrmung der Murg durch die Abwassereinleitungen kann durch das realisierte Kiihlkonzept reduziert

werden.

2.7. NEU BEANTRAGTE MASSNAHMEN

Die neu geplanten Anderungen sind in der als Anlage beigefligten tabellarischen Synopse der Anderun-
gen aufgefihrt.

2.7.1. ERWEITERUNG DER KREISLAUFWASSERREINIGUNG

Anlass

Das Kreislaufwasser aus der Produktion wird in einer Druckentspannungsflotation (Purgomat) mecha-
nisch gereinigt. Die dabei anfallenden Fasern werden zur Produktion zurickgefihrt. Der Teil des gerei-
nigten Kreislaufwassers wird der ARA zugefihrt. Bei wenigen Kartonqualitdten werden die Fasern mit
Hilfe einer Schneckenpresse entwassert und einer Verwertung zugeflhrt. Das Filtrat dieser Entwdasse-
rung wird ebenfalls zur ARA geleitet.

Der Purgomat kommt zeitweise an seine Leistungsgrenze, so dass die gewlinschte Klarwasserqualitat
des mechanisch gereinigten Kreislaufwassers nicht erreicht wird. Dies fihrt auch zu erhéhten Feststoff-
gehalten im Zulauf zur ARA. Fir den Betrieb der Anaerobstufe sind geringe Faser- und Feststoffgehalte
erforderlich, so dass eine Erweiterung der Kreislaufwasserreinigung notwendig wird.

MaBnahmen
Zur Verbesserung der Klarwasserqualitdt des mechanisch gereinigten Kreislaufwassers sind zwei Schei-
beneindicker geplant. Diese werden dem Purgomat vorgeschaltet.
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Funktionsbeschreibung

Ein Scheibenmodul besteht aus 8 rotierenden Scheibenpaaren, die mit einem Filtertuch (Maschenweite
600 um) ausgestattet sind. Der Antrieb ist als Direktantrieb ausgefihrt. Die Scheibendrehzahl wird Gber
einen programmierbaren Frequenzumrichter geregelt. Die Scheibenfilter sind mit einer Niveauregelung
ausgefuhrt, die die Drehzahl des Motors in Abhdngigkeit der Menge und Qualitdt des Abwassers regelt.

Die Maschine ist so geplant, dass sie eine gleichférmige und grofRe Filterflache aufweist. Dies wird er-
moglicht durch kontinuierlich bewegte, auf rotierende Scheiben gespannte Netze (1).

Das zu filternde Prozesswasser (oder Abwasser) flieRt durch ein Verbindungsstick (3) in einen Speise-
behilter (2). In der Innenwand befinden sich Offnungen (4), die von der Flissigkeit passiert werden.
Dabei kommt sie mit den Scheibenpaaren in Kontakt, die sich - teilweise in die FlUssigkeit eingetaucht -
drehen.

Die schwebenden Substanzen werden an der Netzoberflache (5) zurlickgehalten.

Die im Wasser schwebenden Stoffe setzen sich auf den Netzen ab und bilden dort einen stabilen Ku-
chen, der wegen des stiandig durchstrémenden Prozesswassers nach und nach an Dicke zunimmt.
Dadurch wird die Filterwirkung noch verstarkt. Damit das gefilterte Wasser nicht mit dem noch zu be-
handelnden Wasser in Kontakt geréat, drehen sich die Scheiben in speziellen Dichtungen (6).

Seitlich jedes Scheibenpaares befinden sich zwei Reihen mit Spritzvorrichtungen mittleren Drucks (7),
die die Netze spilen und den Schlammkuchen ablésen. Eine Spritzwasserpumpe (8 bar) pro Scheiben-
filter versorgt die Spritzvorrichtung mit gereinigtem Abwasser.

Auf der AuRenflache der Scheiben sind Schieber angebracht, die den Ablass des Schlammes in den vor-
gesehenen Behalter (8) erleichtern.

Falls notwendig, konnen wahrend der Beschickung auch chemische Hilfsmittel fir die Koagulation und
die Flotation eingefihrt werden.

L] R o Entleerungsventil
Zulauf —>> e P e e o= Rohwasser

Filtratwasser-

austritt &= Entieerungsvent.

Filtratwasser

@ %) @ CB) \_tsl‘_;thlammaus-
Abbildung 4 DENSIDISC MODELL DD 3.8
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In Tabelle 3 sind die Bemessungsdaten und in Tabelle 4 die wesentlichen technischen Daten der Schei-
beneindicker aufgefuhrt.

Tabelle 3 Bemessungsdaten

Mittlere Abwassermenge m3/h | 550
Maximale. Abwassermenge m3/h | 670
Max. Feststoffkonzentration Zulauf mg/l | 5.100
Bei maximaler Abwassermenge mg/l | 3.200
Feststoffkonzentration Ablauf mg/l | <1.500
Trockengehalt eingedickter Schlamm % >8

Tabelle 4 Technische Daten

Anzahl Anlagen - 2
Anzahl der Scheibenpaare - 8
Scheibendurchmesser mm 2.000
Maschenweite (Edelstahlgeflecht) um 600
Lange mm 4.550
Breite mm 3.330
Hoéhe mm 2.340
Spritzwasserverbrauch je Maschine m3/h | 12,6
Installierte Leistung je Maschine kW 7,5

Die Bemessung des nachgeschalteten Purgomat ist in Tabelle 5 dargestellt. Die max. zuldssige Flachen-
beschickung von 7 m3/m2/h und Feststoffflichenbelastung von 12 kg/m2h wird damit deutlich unter-
schritten.

Tabelle 5 Bemessung Purgomat

Mittlere Abwassermenge m3/h 550
Maximale. Abwassermenge m3/h 650
Max. Feststoffkonzentration Zulauf mg/| <1.300
Bei maximaler Abwassermenge mg/| 3.200
Feststoffkonzentration Ablauf mg/| <100
Trockengehalt eingedickter Schlamm % 20
Flichenbeschickung m3/m?h | 4,2
Feststoffflaichenbelastung kg/m?h | 4,7

Die beiden Scheibeneindicker werden westlich des Purgomats in der angrenzenden Werkshalle der
Streichkliche errichtet. Der Standort kann aus dem Werkslageplan (Zeichnung Nr. U02WA.1307.1287-
01d) entnommen werden.

Der Aufstellungsplan der Scheibeneindicker (Zeichnung Nr. UO2WA.1307.1207-01A) ist als Anlage bei-
geflgt. Die technische Einbindung ist aus dem FlieRschema U01WA.1307.1287-01N_Schema ARA er-
sichtlich.
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2.7.2. ANDERUNG DER CSB-BEMESSUNGSFRACHT DER GENEHMIGTEN ANAEROBANLAGE

2.7.2.1. ERMITTLUNG DER ERFORDERLICHEN CSB-BEMESSUNGSFRACHT

In den letzten Jahren ist eine Zunahme des CSB-Eintrages durch das Altpapier (spez. CSB-Fracht kg/t
Altpapier) festzustellen. Diese betragt tendenziell jahrlich 0,6 kg CSB/t Altpapier.

Um die zuklnftig zu erwartenden CSB-Frachten sicher behandeln und die Anforderungen an das gerei-
nigte Abwasser fir die Einleitung erfillen zu kénnen, ist deshalb eine Anpassung der Auslegung der
genehmigten Anaerobstufe mit Biogasbehandlung erforderlich.

Ausgehend von einem nicht dauerhaften Anstieg wurde die spez. CSB-Fracht fir die Bemessung der
Anaerobstufe auf das Jahr 2027 prognostiziert.

Die CSB-Bemessungsfracht fir die Anaerobstufe errechnet sich wie folgt.

spez. CSB-Fracht 2020: 10,5 kg/t
erwartete spez. CSB-Fracht 2027: 14,7 kg/t
genehmigte Produktionsmenge: 1.200 t/d

resultierende CSB-Bemessungsfracht: 17.640 kg/d

Esist davon auszugehen, dass damit auch Gber 2027 hinaus eine ausreichende Bemessung der Anaerob-
anlage gewahrleistet ist.

2.7.2.2. UBERSICHT DER ERFORDERLICHEN ANPASSUNGSMASSNAHMEN DER ARA

Aufgrund der héheren CSB-Bemessungsfracht muss die Dimensionierung der bereits genehmigten An-
lagen fir die anaerobe Abwasservorbehandlung und die Biogasbehandlung angepasst werden. In der
nachfolgenden Tabelle 6 ist die genehmigte und beantragte Anlagendimensionierung mit den Hauptdi-
mensionierungsgroRen gegenlbergestellt. Es ergeben sich fir die gesamte Abwasserreinigungsanlage
die folgenden wesentlichen Anderungen.

Tabelle 6 Gegenlberstellung genehmigte und beantragte Bemessungsparameter bzw. Anlagendimensionierung (Hauptdimen-
sionierungsgrofien)

Gewerk Genehmigt Neu Beantragt Anmerkungen
Hydrolysetank

Nutzvolumen m3 800 m3 921 m?3

Durchmesser m 7,3 7,3

Wasserspiegel m 18 22

Gesamthohe m 19,5 23
Anaerobreaktor

CSB-Fracht kg/d 12.000 17.600 Reaktortank wird in geschlossener
BSBs-Fracht kg/d _ 8.980 Bauweise ausgefihrt.
Nutzvolumen m3 650 1.000

Durchmesser m 6,7 8,0

Wasserspiegel m - 20
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Behélterhohe m 19,5 23

Entgasungstank Konditionierung | Standrohr

Durchmesser m 1,7 1,6

Hohe 17,6 20

Biogassystem Bestehend aus: Entschwefelung,
@ Gasmenge m3/h 173 210 Gasspeicher, Gastrocknung, Gas-
max. Gasmenge m*/h 750 350 kompressor, Notgasfackel

bei 75 % CSB-Abbau Nur ein Teil H2S geht in Biogas,
H.S ppm 15.000 10.000 Rest bleibt im Abwasser geldst
Entschwefelung Biologisch/Che- | Chemisch-biologisch In einem Betriebscontainer ausge-

misch fiihrt als 15" — Container

Biogasspeicher m3 200 200

Notgasfackel m3*/h 250 350
Abluftbiofilter Kapazitat Kapazitat Ubgrholung des Biofilters; Dosier-
(Bestand) 3.000 Nm?3/h 3.600 Nm?3/h station Natronlauge; Austausch

des vorhandenen Geblases
Pumpengebdiude Stahlbeton entfallt Aufstellung in Bestandsgebaude
Chemikalienlagerung und - | Natronlauge Natronlauge Neues Chemikalienlager in der be-
dosierung Eisen(ll)-chlorid | Eisen(ll)-chlorid stehende Lagerhalle
Entschaumer EntlUfter
Inhibitor

Schlammbehandlung Zentrifuge Bestand
Schlammmenge m?/d 600 (Kapazitst) | 200 (Bedarf)

Feststofffracht t/d 12 22

2.7.2.3. BETRIEB MBBR

Der MBBR sollte urspriinglich als Hydrolyse fur die Erweiterung um eine Anaerobstufe genutzt werden.
Um eine gesicherte Inbetriebnahme der neuen Anaerobstufe bei laufendem Produktionsbetrieb auf-
rechterhalten zu kdénnen, wird eine neue Hydrolyse errichtet und der der MBBR bleibt bis zu einem
stabilen Lauf der Anaerobstufe in Betrieb (3 — 6 Monate).

Danach wird dieser zundchst auller Betrieb genommen. Vor einer Wiederinbetriebnahme wird dies in
Abhangigkeit der Nutzung bei der Behdrde angezeigt.

2.7.2.4. BESCHREIBUNG DER GEANDERTEN ANLAGEN- UND VERFAHRENSTECHNIK

Allgemein

Im Nachfolgenden werden die Anlagen beschrieben, die aufgrund der neu beantragten CSB-Fracht ge-
andert bzw. neu dimensioniert werden miissen. Aufgrund der u.a. daraus resultierenden Anderungen
der AnlagengroRen wird auch die Aufstellung der Anlagen neu geplant. Der beigefligte Lageplan-Drauf-
sicht (Zeichnung Nr. UO02WA.1307.1287-04A) (Zeichnung Nr.
U02WA.1307.1287-05D) zeigen die neu geplante Aufstellung der Anlagen. Der Schnitt der Aufstellung
ist aus der Zeichnung Nr. UO2WA.1307.1287-03J in der Anlage zu Kap. 10.4 ersichtlich.

und das Aufstellungslayout

Das R&I Flieschema (Zeichnung Nr. UO1WA.1307.01287-01N) zeigt die ARA mit Einbindung der Anae-
robanlage und Biogasbehandlung.
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In sind Abbildung 5 die Verfahrensstufen der Anaerobstufe fir die Erweiterung schematisch dargestellt.
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Abbildung 5  Schematische Darstellung der Verfahrensstufen der Anaerobstufe mit Biogasbehandlung flr die Erweiterung

Die Verfahrensstufen der gesamten Abwasserreinigungsanlage nach Erweiterung um eine Anaerobstufe
zeigt Abbildung 6.
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Abbildung 6 BlockflieRbild der ARA nach Erweiterung
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Nahrstoffdosierung

Die zur Versorgung der Mikroorganismen in den biologischen Reinigungsstufen notwendigen Nahrstoffe
(Stickstoff und Phosphor) werden vor den Pumpen zur Hydrolyse und falls erforderlich auch im Zulauf
zur aeroben Behandlung zu dosiert. Die Lagerung und die Dosieranlagen sind Bestand und werden nicht
gedndert.

Hydrolysebehilter

Die Hydrolyse ist ein wesentlicher erster Prozessschritt im anaeroben Abbau. Bei der Hydrolyse werden
langkettige organische Molekile zu kurzkettigen Karbonsduren hydrolysiert und kurzkettige Karbonsau-
ren durch acetogene Bakterien in Essigsdure und teilweise auch in Kohlendioxid und Wasserstoff umge-
wandelt. Durch die Einstellung der Verweilzeit und die Zugabe von Néahrstoffen (Harnstoff und Phos-
phorsdure) kann der Grad der Hydrolysierung gesteuert werden. Die Verweilzeit wird Uber den Fillstand
geregelt, welcher die Zulaufpumpe steuert, die das Abwasser zum Anaerobreaktor fordert.

Der geplante Hydrolysetank wird als zylindrischer Edelstahlbehélter mit einem Nutzvolumen von 921
m? errichtet. Um eine homogene Versduerung zu gewdhrleisten, ist eine Umwalzung mit vier Flissig-
keitsstrahlmischern vorgesehen. Der Tank ist geschlossen und lber eine Abluftéffnung an die Abluftrei-
nigung angeschlossen. Der Hydrolysetank ist mit Niveaumessung, Uberfillsicherung sowie einer pH-
und Temperaturmessung ausgestattet.

Der Hydrolysebehélter dient auch fir den Mengen- und Qualitatsausgleich im Zulauf zur Anaerobstufe.

Anaerobreaktor (Econvert-IR®-Reaktors) und Standrohr

Der Reaktor ist mit einer internen Rezirkulation des behandelten Abwassers ausgestattet, um die CSB-
Konzentration am Boden des Reaktors zu senken. Diese erfolgt tiber eine Steigrohr-Riicklauf-Konfigura-
tion (Riser/Downer), die den zwei internen Gas-Flissigkeits-Abscheider im oberen Teil des Reaktors und
die Zulauf-Durchmischungskammer im unteren Teil des Reaktors verbindet. Der Reaktor verflgt eben-
falls Gber eine Rezirkulation des Ablaufs, mit dem das vorversduerte Abwasser aus dem Hydrolysebe-
halter zwecks Verringerung der CSB-Konzentration im Reaktor vermischt wird. Diese Rezirkulation er-
folgt extern Uber das Standrohr. Eine AulRenansicht sowie eine schematische Zeichnung des Econvert-
IR®-Reaktors sind nachfolgend dargestellt (Abbildung 7).

Die Beschickung des anaeroben Hochleistungsreaktors erfolgt mittels frequenzgeregelter Zulaufpumpe.
Der Durchsatz des Reaktors wird Gber IDM und Regelschieber geregelt.

Das Abwasser durchstréomt ein mehrere Meter hohes Schlammbett von unten nach oben. Dabei wan-
deln anaerobe Organismen, die im Reaktor kugelférmiges Granulat (= Pelletschlamm) bilden, die in ei-
nem sauerstofffreien Milieu im Abwasser enthaltenen Schmutzstoffe in energiereiches Biogas um. Die
Durchmischung des Schlammbettes erfolgt im Wesentlichen durch die im Schlammbett spontan einset-
zende Biogasproduktion und die Beschickung mit Abwasser, so dass mechanische Mischeinrichtungen
nicht erforderlich sind. Die im Reaktor eingebauten Hochleistungsabscheider trennen selbst bei hoher
hydraulischer Belastung sicher die drei Phasen aus gereinigtem Abwasser, Biogas und Schlamm. Das
entstandene Biogas wird aus dem Reaktor abgezogen und Uber eine Durchflussmessung zur Gaslinie
geflhrt.
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Abbildung 7 Geschlossener Econvert-IR®-Reaktor (links: AuBenansicht, rechts: schematische Zeichnung)

Der Fillstand des Reaktors wird mithilfe eines Drucksensors gemessen, der im Behéaltermantel installiert
ist. Weiterhin ist der Reaktor mit einer Uberfillsicherung und einer Schaumsonde versehen. Wird letz-
tere aktiviert, weil im Reaktor zu viel Schaum gebildet wird, kann Gber mehrere Sprihképfe Frischwasser
von oben in den Reaktor eingespriht werden. Um den Anaerobreaktor so sicher wie moglich zu betrei-
ben, ist dieser mit einem Uber-/Unterdruckventil ausgestattet. Dieses spricht an, wenn im Falle einer
Stérung oder Uberlastung der Gasdruck tiber den zuldssigen Wert hinaus ansteigt oder zu stark abfallt.

Zulaufsystem

Der Zulauf von vorversduertem Abwasser aus dem Hydrolysebehalter wird mit der externen Rezirkula-
tion aus dem Standrohr vermischt und zu den zwei Durchmischungskammern am Reaktorboden ge-
pumpt, um dort mit der internen Rezirkulation durchmischt zu werden. Durch das Zulaufverteilsystem
in den zwei Schlammdéachern wird die gleichmalige Verteilung des Abwassers gewéhrleistet, sodass
Hotspots und lokale Stérungen im Pelletschlammbett vermieden werden.

Der Rezirkulationsbetrieb aus dem Reaktorablauf (Standrohr) dient zur VergleichmaRigung der Hydrau-
lik und zur Ruckfiihrung von ausreichender Alkalitat. Die Menge wird geregelt als die Differenz zwischen
Anlagenzulauf und der geforderten Beschickungsmenge.

Im Bedarfsfall kann zur Stabilisierung des anaeroben Reinigungsprozesses bei pH-Wert Abfall Natron-
lauge in den Zulauf der Anaerobstufe dosiert werden.

Dreiphasenscheider

Der Econvert-IR®-Reaktor verflgt Uber zwei Abscheidungsstufen und demzufolge Uber zwei Kammern.
In der oberen Kammer (oberhalb des unteren Abscheiders) steigt das Wasser maximal mit 8 m/h. Auf-
grund der internen Rezirkulation kann die Aufstromgeschwindigkeit des Abwassers in der unteren Kam-
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mer (unterhalb des unteren Abscheiders) bis zu 16 m/h betragen. Die Biomasse (Pelletschlamm) befin-
det sich hauptséachlich in der unteren Kammer mit hoher CSB-Last. Hier wandelt das Wirbelschlammbett
CSB/BSB in Biogas um und reduziert somit die CSB-Konzentration. In dieser Kammer wachsen die Pellets,
doch kénnen kleinere Pellets aufgrund der hohen Aufstromgeschwindigkeit von 16 m/h mit dem Wasser
mitgeflihrt werden. Diese kleinen Pellets werden zwar im unteren Abscheider aufgefangen, einige Pel-
lets passieren diesen jedoch. In der oberen Kammer, in der die Aufstromgeschwindigkeit 8 m/h betragt,
kénnen diese kleinen Pellets wachsen. In diesem Fall werden die gewachsenen Pellets im oberen Ab-
scheider aufgefangen und sinken in die untere Kammer zurick, sobald sie das entsprechende Gewicht
erreicht haben. Auf diese Weise fordert die obere Kammer das Wachstum von (neuen) Pellets und fun-
giert zudem als Reinigungsschritt des Abwassers.

Interne Rezirkulation

Das in der unteren Kammer gebildete Biogas wird im ersten Abscheider aufgefangen und in einem Stei-
grohr (Riser) gesammelt. Durch den ,Gaslift“-Effekt wird das Wasser mit dem gebildeten Biogas zum
oberen Teil des Reaktors mitgefthrt. Dort werden Biogas und Wasser in die zwei Gas-FlUssigkeits-Ab-
scheidern getrennt. Das Wasser wird Uber den Ricklauf (Downer) wieder zum Reaktorboden zurlickge-
fahrt. Diese interne Rezirkulation verdinnt den Zulauf in den zwei Durchmischungskammern am Reak-
torboden und ermoglicht gleichzeitig auch eine héhere Aufstromgeschwindigkeit in der unteren Kam-
mer. Der Durchfluss ist daher auch abhéngig von der CSB-Fracht, da bei héherer Belastung auch mehr
Verdinnung notwendig ist.

Standrohr (externe Rezirkulation)

Das aufbereitete Abwasser wird Uber den oberen Abscheider in das Standrohr geleitet, welches neben
der Rezirkulation ebenfalls zur weiteren Entgasung des Abwassers dient. Das entweichende Biogas
stromt Uber die Druckausgleichsleitung zurlck in den IR-Reaktor. Der Groliteil des gereinigten Abwas-
sers wird dem Reaktorzulauf beigemischt, ein kleiner Teil (entsprechend der Zulaufmenge vorversauer-
ten Abwassers) flieRt zur Belebung. Letzteres wird Uber den Fillstand des Standrohrs mithilfe eines
Drucksensors geregelt, welcher die Regelklappe im Ablauf steuert.

Biogas

Das im Schlammbett gebildete Biogas wird Uber zwei Steigrohre zu den Gas-Flissigkeits-Abscheidern
geleitet. Diese sind nach oben hin offen, somit sammelt sich das Gas im obersten, vollstandig gasdich-
ten, Teil des Reaktors. Das in der oberen Kammer gebildete Biogas wird im oberen Abscheider aufge-
fangen und stromt ebenfalls in den oberen Teil des Reaktors. Fiir eine optimale Prozesssteuerung fliel3t
das Biogas durch ein Durchflussmessgerét. Der aus dem Reaktor abgeleitete Biogasstrom ist proportio-
nal zur CSB-Last des Reaktors. Durch eine Verringerung der Zulaufmenge bei zu hoher Biogasproduktion
kann so der Reaktor vor Uberlastung geschiitzt werden. Das produzierte Biogas wird entschwefelt und
getrocknet und bevor es zum Endverbraucher (Kesselhaus) geht.

Anaerobschlamm

Um den Reaktor vor der Inbetriebnahme mit Pelletschlamm zu fillen, ist dieser mit einer Schlammzu-
fuhrleitung versehen. Hierlber kann auch wahrend des Betriebs Schlamm zugeflhrt werden, wenn z.
B. Probleme mit dem Abtrieb von Pellets vorliegen.
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Das behandelte Abwasser wird in den Uberlaufrinnen des oberen Abscheiders gesammelt und von dort
aus in dem Standrohr geleitet. Die Biomasse wird zurtickgehalten und wachst im Laufe der Zeit. Demzu-
folge muss einem ordnungsgemaR funktionierenden Reaktor in regelmaRigen Abstdnden Biomasse ent-
nommen werden. Dies kann Uber das Abzugsystem am Reaktorboden erfolgen, welches ein gleichma-
Riges Entfernen des (Schwer-)Schlamms vom Reaktorboden erméglicht. Uberschussschlamm kann di-
rekt in den Tankwagen zum Verkauf abgefullt.

Um die Qualitdt des Schlamms und dessen Hohe im Reaktor regelmalig kontrollieren zu kénnen, sind
an der Innenseite des Reaktors Probenahmestellen installiert. Hiermit kbnnen an mehreren Stellen auf
verschiedenen Hohen Schlammproben entnommen und anschlieRend analysiert werden.

Biogasstufe

Allgemeines

Das Biogas aus dem Anaerobreaktor ist feucht, H,S-haltig und die Menge schwankt, wodurch es nicht
direkt dem Endverbraucher zugefihrt werden kann. Die Verfahrensstufen der Biogasbehandlung vom
Anaerobreaktor bis zur Endnutzung sind in der vorhergehenden Abbildung 5 dargestellt.

Das Biogas flielt zunachst durch die Schaumfalle. Danach geht es Gber den Niederdruck-Gasspeicher
zur Entschwefelung Econvert-Dsulph®, in der der H2S-Gehalt des Biogases bis auf < 200 ppm reduziert
wird. Der restliche Schwefelwasserstoff wird in den nachgeschalteten Aktivkohlefiltern entfernt. Hier-
nach erfolgt die Trocknung. Das Biogas wird entfeuchtet bevor es dem Biogasverdichter (1+1) zur Druck-
erh6hung und anschliefend der Endnutzung zugeflhrt wird.

Uberdruck- und Unterdrucksicherung

Das Biogassystem ist mit Uberdrucksicherungen ausgestattet, die in voreingestellter Reihenfolge aktiv
werden. Der geringste Uberdruck ist am Gasspeicher zuldssig, der raumlich am weitesten vom Entste-
hungsort des Biogases, dem Reaktor, entfernt ist.

Aus den Druckverlusten im Gassystem ergeben sich die Uberdruckeinstellungen an den vorgelagerten
Anlagenkomponenten.

Um beim Ansprechen der Uberdrucksicherungen das austretende Biogas sicher ableiten zu kénnen, sind
die entsprechenden Abblasleitungen in die Hohe geflhrt.

Uber das auf dem Dach des Reaktors installierte Unterdruckventil wird das Gassystem vor unzuldssigen
Unterdricken geschiitzt.

Biogasspeicher und Notfackel

Der 200 m? groRe Biogasspeicher absorbiert Schwankungen im erzeugten Biogasstrom und halt den
Betriebsdruck konstant bei ca. 35 — 45 mbar. Der Biogasspeicher ist nicht fur die Langzeitspeicherung
von Biogas ausgelegt, sondern gleicht lediglich den Durchfluss aus. Ein stabiler Durchfluss fihrt zu einem
besseren Betrieb der gesamten Anlage und verhindert den Biogasverlust durch die Uberdrucksicherung
aufgrund eines plotzlichen Anstiegs bei Spitzen in der Biogasproduktion.

Der Biogasspeicher ist als Niederdruckspeicher ausgefihrt und besteht im Wesentlichen aus der Spei-
chermembran, die in etwa mittig in ein Stahlgehduse eingespannt ist. Das Stahlgehduse besteht aus
geschraubten Edelstahlsegmenten und ist gasdicht ausgefiihrt. Der Betriebsdruck (35 — 45 mbar) wird
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mit Hilfe einer Ballastplatte erzeugt, die auf der Speichermembran aufliegt und sich mit der Speicher-
membran auf und ab bewegt. Die Ballastplatte ist mit einer Teleskop-Rollenfihrung versehen, die eine
kontrollierte Bewegung von Ballastplatte und Speichermembran gewahrleistet. Das Stahlgehause ist mit
einem freitragenden Edelstahldach versehen. Der Luftraum oberhalb der Speichermembran wird mit
einem Raumluftsensor auf Methan Uberwacht, so dass evtl. austretendes Biogas detektiert werden
kann. Der Gasspeicher ist mit einer mechanischen Fillstandsanzeige am Behélter und einer elektroni-
schen Flllstandsmessung ausgerustet.

Gegen unzulissigen Uberdruck ist die Speichermembran mit Hilfe einer hydraulischen Uberdrucksiche-
rung geschitzt. Bei Uberdruck wird das Biogas (iber eine Abblaseleitung in ausreichender Héhe abge-
lassen. In der Abblaseleitung ist ein Strémungssensor installiert, der das Ansprechen der Uberdrucksi-
cherung detektiert. Zusatzlich verfiigt der Gasspeicher tber eine mechanische Uberdrucksicherung.
Sollte die hydraulische Uberdrucksicherung ausfallen, wiirde die mechanische bei weiterem Anstieg des
Gasdruckes 6ffnen. In diesem Falle wirde das Biogas auf Dachhdhe des Behalters abgeblasen.

Gegen Unterdruck ist der Gasspeicher konstruktiv geschitzt. Bei minimalem Fillstand legt sich die Spei-
chermembran vor die Gasein- und austrittséffnungen und verschlielRt diese, so dass kein Unterdruck
entstehen kann.

Zu Wartungs- und Instandhaltungszwecken ist der Gasspeicher mit einer Aufstiegsleiter versehen. Der
Zugang in den Luftraum Uber der Speichermembran erfolgt ber eine Tlr im Behaltermantel. Der Gas-
raum unterhalb der Speichermembran kann tber ein Mannloch 800 mm begangen werden.

Das produzierte Biogas wird normalerweise im Kessel 1-2 als Erdgasersatz genutzt. Ist keine Abnahme
moglich, wird das Gas Uber die Notfackel verbrannt.

Eine Notfackel muss im Biogassystem als Sicherheitseinrichtung fur den Fall eines Ausfalls der Gasver-
wertung angeordnet werden. Im Nebenschluss zur Verwertung wird Uberschissiges Gas ohne sichtbare
Flamme verbrannt. Die Notfackel ist eine eigenstandige Einheit, die ein Start/Stopp-Signal empfangt und
ein Betriebssignal sowie einen allgemeinen Alarm ausgibt. Die Fackel wird Uber den Fiillstand des Bio-
gasspeichers aktiviert und deaktiviert. Die Fackel ist zweistufig ausgefihrt mit einer Kapazitat von ca.
175 m3/h pro Stufe, d. h. einer maximalen Kapazitit von 350 m3/h.

Biogasentschwefelung

Das produzierte Biogas weist eine zu hohe Konzentration (bis 10.000 ppm) an Schwefelwasserstoff (H,S)
fur eine direkte Weiterverwendung auf. Die Econvert-Dsulph®-Anlage ist flr die biologische Entschwe-
felung von H,S-haltigem Biogas konzipiert. Das H,S wird mithilfe der Flussigkeit im Wascher absorbiert
und durch die Biomasse im Bioreaktor biologisch in elementaren Schwefel (S° und Natriumhydroxid
(NaOH) umgesetzt. Dies bedeutet, dass dieser Prozess teils selbstregenerierend ist. Der Schwefel wird
mithilfe eines integrierten Abscheiders aus der Flissigphase entfernt.

Econvert-Dsulph®
Die Econvert-Dsulph®-Anlage ist eine chemisch-biologische Entschwefelungsanlage zur Entfernung von
H.S aus Biogas. Die maximale Aufbereitungsleistung dieser Anlage betragt 106 kg Schwefel pro Tag. Sie
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umfasst eine Gaswaschkolonne, einen Bioreaktor sowie einen Abscheider. Nachfolgende Abbildung ver-
schafft einen Uberblick Gber die Anlage. Wéscher und Bioreaktor werden im Freien aufgestellt. Pumpen,
Gebldse und Dosierschranke werden in einem Container installiert.

Der Ubergang von H,S von der Gasphase in die Fliissigphase erfolgt mithilfe des Waschers. Um eine gute
Absorption des s zu erzielen, sind eine hohe Alkalitdat und der korrekte pH-Wert notwendig. Hierzu
wird Natronlauge in den Reaktor dosiert. Die biologische Umwandlung des H.S in elementaren Schwefel
und Natronlauge erfolgt im Bioreaktor. Damit die Biomasse die biologische Umwandlung durchfihren
kann, ist die BelUftung des Reaktors erforderlich. Zur Entfernung des Schwefels aus der Prozessflissig-
keit kommt ein Abscheider zum Einsatz. Um eine ausreichende Verfligbarkeit der fir die Biomasse er-
forderlichen Komponenten zu gewahrleisten, wird eine Nahrstofflosung (Econvert Nutrimix) dosiert.
Das Reinigungsprinzip der Econvert-Dsulph®-Anlage ist in Abbildung 8 schematisch dargestellt.

BIOGAS BIOGAS

WATER

NaOH

NUTRIENTS

;! SULPHUR >

Abbildung 8 Arbeitsprinzip Econvert- Dsulph®

Gasphase

Das Biogas wird im Wascher aufbereitet, welcher zur VergroRerung der Wirkungsoberflache Fillkérper
(Kunststoff-Pall-Ringe) enthélt. Die vergroRerte Wirkungsoberflache (175 m?/m3) ermoglicht eine maxi-
male Kontaktzeit zwischen Waschflissigkeit und Biogas. Das Biogas wird gereinigt, indem der Gasstrom
im Gegenstrom durch die alkalische Prozessflissigkeit geleitet wird. Die Prozessflissigkeit wird aus dem
Bioreaktor gepumpt und mithilfe einer Sprihdise auf die Fillkérper gespriiht, wodurch eine gleichma-
Rige Verteilung der Waschflussigkeit auf der Oberflache der Fullkérper gewahrleistet wird. Das H,S-hal-
tige Biogas wird etwas unterhalb der Flllkérper in den Wascher geleitet. Im obersten Teil des Waschers
befindet sich ein Tropfenabscheider. Die im Gas mitgefihrte Flissigkeit wird durch Aggregation zu Trop-
fen auf diese Weise entfernt.

Wahrend das Biogas durch die Fullkdrperkolonne stréomt, wird nahezu das gesamte H2S im Gas von der
WaschflUssigkeit absorbiert [H,S(g) + NaOH(ag) ->NaHS(aq) + H2O(l)], wodurch gereinigtes Biogas lGber
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den oberen Teil des Waschers abgeleitet wird. Die Absorption des H2S bewirkt eine Versauerung der
Flussigkeit.

Fliissigphase

Wascher und Bioreaktor sind als kommunizierende GefalRe verbunden, wodurch die schwefelhaltige
Prozessflissigkeit aus dem unteren Teil des Waschers in den Bioreaktor flieRen kann. Hier entgast die
Flussigkeit, bevor sie in den Bioreaktor gelangt. Die Flissigkeit dient gleichzeitig als Wasservorlage, die
verhindert, dass Biogas in den Bioreaktor gelangt. Das in der Flissigkeit vorhandene Sulfid (S*) wird im
Bioreaktor zu elementarem Schwefel (So) umgesetzt. Fir die biologische Sulfid-Oxidation ist Sauerstoff
erforderlich [(NaHS(aq) + ¥ 02(g) >S5°(s) + NaOH(aq)], der tber die Beluftung des Bioreaktors zugefihrt

wird.

Hierbei handelt es sich um eine exotherme Reaktion. Die Warmeabgabe erfolgt proportional zur Sulfid-
Fracht. Die biologische Umsetzung von Sulfid regeneriert die bei der Absorption verbrauchte Natron-
lauge und steigert die Alkalinitat der Prozessflissigkeit. Der elementare Schwefel setzt sich nicht im
Bioreaktor ab, da der Reaktor aufgrund der BellUftung gut durchmischt wird.

Ein geringer Teil des produzierten elementaren Schwefels wird weiter zu Sulfat (S04%) oxidiert (siehe
nachfolgende Formeln).

NaOH (aq) + S%s) + 1%02 (g) > NaHSO4 (aq)
2 NaHSO, (ag) <-> Na,S04(aq) + H2S04(aq)

Diese unerwiinschte Nebenreaktion verbraucht Natronlauge, welche deshalb nicht mehr fur die Wie-
derverwendung in einem weiteren Waschschritt im Wascher zur Verfligung steht. Um diesen Verlust zu
kompensieren, muss dem Bioreaktor Natronlauge zugefligt werden. Die Dosierung erfolgt direkt aus
dem neu errichteten Natronlaugetank. Das Auftreten dieser Nebenreaktion kann minimiert werden,
indem dem Bioreaktor nicht mehr als die flir die Umsetzung zu Sulfid erforderliche Menge Sauerstoff
zugefuhrt wird. Die biologische Sulfid-Oxidation wird somit Uber die Regelung der zugefihrten Luft kon-
trolliert, welche wiederum durch das Redoxpotential der Prozessflissigkeit des Bioreaktors geregelt

wird.

Eine weitere unerwiinschte Nebenreaktion ist die chemische Umsetzung von Sulfid in Thiosulfat, welche
bei einer zu hohen Schwefelbelastung der Biomasse auftreten kann.

Bevor die Prozessflissigkeit den Bioreaktor Gber die Rezirkulationspumpe verlasst, flieRt diese durch
den Entgasungsbereich (Pumpenkompartiment). Dieser Bereich wird mithilfe eines Rohrs vom belifte-
ten Teil des Bioreaktors abgetrennt, so dass die Durchmischung unterbunden und das Gas aus der Flis-
sigphase entweichen kann. Ein Teil der Prozessflussigkeit wird rezirkuliert. Diese dient hauptséachlich als
Waschwasser im oberen Teil des Waschers. Ein kleiner Teil wird jedoch auch zur Vermeidung von
Schaumbildung Gber die beiden Sprihdisen unter dem Gaszulauf im Wascher und im Bioreaktor gelei-
tet. Zur Kontrolle des TS-Gehalts (Gesamtgehalt an suspendierten Feststoffen) im Bioreaktor wird kon-
tinuierlich ein ebenfalls geringer Teil der Rezirkulation dem Abscheider zugefihrt.

Die kontinuierliche Zugabe von Natronlauge verursacht einen Anstieg der Leitfahigkeit. Um diesen wie-
der auszugleichen wird der Reaktorinhalt regelmaRig mit Frischwasser verdlinnt. Hierdurch steigt der
Fallstand des Bioreaktors im Laufe der Zeit. Um den Fillstand stabil zu halten, wird Prozessflissigkeit
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abgelassen. Das Ausschleusen der Prozessflissigkeit verhindert zusatzlich die Anhaufung von Natri-
umsulfat (Na,;S04), Natriumhydrogensulfat (NaHSO,4) und anderer Salze. Dieser Strom enthalt ebenfalls
eine geringe Menge Natronlauge, was neben den unerwiinschten Nebenreaktionen zu einer weiteren
Verringerung der Alkalitat fuhrt.

Feststoffe

Der erzeugte elementare Schwefel und die Biomasse des Bioreaktors werden im Abscheider von der
Prozessfllssigkeit getrennt und setzen sich ab. Der Abscheider wird mit einem geringen Teil der Pro-
zessflUssigkeit aus dem Bioreaktor gespeist. Die Uberschissige Prozessflissigkeit (geringer TS) flieRt
uber den Uberlauf des Abscheiders zuriick in den Bioreaktor. Der Schwefelschlamm mit einem hohen
Trockensubstanzgehalt von 5-10 Massen% wird (zeitgesteuert) mithilfe einer Schlauchpumpe vom Bo-
den des Abscheiders entfernt. Hierdurch wird die TS-Konzentration im Bioreaktor kontrolliert und die
Anhaufung von Schwefel verhindert.

Wérmetauscher

Da durch die exotherme Reaktion kontinuierlich Warme generiert wird, kann es bei einer hohen Schwe-
felfracht oder bei hohen AuRentemperaturen notwendig sein, die Prozessflissigkeit zu kiihlen, um die
Bakterien vor zu hohen Temperaturen zu schitzen. Hierflr ist im Bioreaktor ein Warmetauscher instal-
liert. Dieser kann auBerdem fir das Erwadrmen der Prozessfllssigkeit vor dem (erneuten) Anfahren ge-
nutzt werden.

Ndhrstoffe

Da es sich um einen biologischen Prozess handelt, bendtigen die Bakterien im Bioreaktor alle erforder-
lichen Elemente fur das Zellwachstum und deren Funktion. Die Grundbedingungen fiir die Sulfid-oxidie-
renden Bakterien sind der entsprechende pH-Wert, ein entsprechender Temperaturbereich, Sauerstoff
(Uber Bellftung) sowie Sulfid (Gber die Prozessflissigkeit). Neben diesen Standardbedingungen benoti-
gen die Bakterien Nahrstoffe fir deren Zellwachstum. Diese sind nicht (ausreichend) in der Prozessflis-
sigkeit vorhanden und missen daher kontinuierlich dosiert werden. Um eine gute Regelung der Nahr-
stoff-Dosierung und eine ausreichende Verfiigbarkeit von Nahrstoffen zu gewahrleisten, verfugt die An-
lage Uber eine Dosierstation sowie einen Vorratsbehalter flr die Nahrstofflosung (Econvert-Nutrimix).

Aktivkohlefilter

Die Econvert-Dsulph®-Anlage reduziert die H,S-Konzentration im Biogas auf <200 ppm. Da diese Kon-
zentration fur den Kessel noch zu hoch ist, wird das Biogas zuséatzlich durch zwei in Serie geschaltete
Aktivkohlefilter geleitet. Diese reduzieren die H,S-Konzentration auf <10 ppm.

Biogastrocknung

Der Biogastrockner dient dazu, den Feuchtigkeitsgehalt des Biogases zu reduzieren. Der Hauptgrund fir
die Entfernung von Feuchtigkeit ist, dass sich durch Kondensation Wasser an den tiefsten Stellen der
Gasleitung ansammeln kann. Dieses Wasser kann zu Druckschwankungen im Biogassystem oder sogar
zu einer Verblockung der Leitung fiihren. AuBerdem ist Kondensat u. a. aufgrund seines niedrigen pH-
Wertes sehr korrosiv und kann daher Gerate wie das Biogasgebldse beschadigen. Durch die Verringe-
rung der relativen Feuchte wird auch der Brennwert des Biogases erhoht.
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Der Biogastrockner besteht aus zwei Warmetauschern und einer Kiihleinheit. Im ersten Warmetauscher
findet die Warmedibertragung von und zur Gasphase statt. Das aus dem Econvert-Dsulph® kommende
Biogas kiihlt ab, indem es das aus dem zweiten Warmetauscher kommende Biogas erwarmt. Im zweiten
Warmetauscher wird das Biogas durch das KihImittel aus der KilhiImaschine weiter abgekihlt. Danach
durchlauft es erneut den ersten Warmetauscher und wird wie beschrieben erwarmt.

Um die Leistung des Biogastrockners zu Uberprifen und zu gewdhrleisten, werden an verschiedenen
Stellen Temperatur- und Druckmessungen durchgefiihrt. Ein zu hoher Druckabfall kann ein Anzeichen
far eine Verschmutzung der Warmetauscher und die Notwendigkeit ihrer Reinigung sein.

Die Kaltemaschine ist immer aktiv oder im Standby-Modus und ist eine eigenstdndige Einheit, die im

Falle einer Stérung einen allgemeinen Alarm auslost.

Kondensattopf

Das produzierte Biogas ist mit Wasser gesattigt, das durch den Temperaturabfall des Biogases in den
Rohrleitungen aullerhalb des Reaktors teilweise kondensiert. Zur Kondensatabscheidung wird ein Kon-
densattopf mit Wasserschloss verwendet. Das gesamte Wasser, das in den Gasleitungen zum Biogast-
rockner kondensiert und Kondensat, das im Trockner entfernt wird, flieRt in den Kondensattopf. Dessen
Fullstand muss immer ausreichend sein, um das Wasserschloss aufrechtzuerhalten. Das Wasser wird
mit einer Pumpe aus dem Kondensattopf entfernt. Um den Wasserstand zu regeln, sind zwei Niveau-
schalter installiert.

Biogasqualitédtsmessung

Da die Entschwefelungsanlage und die Aktivkohlefilter der Entfernung von H.S aus dem Biogas dienen,
ist der H,S-Gehalt des aufbereiteten Biogases ein entscheidender Parameter. Ferner kann dieser von
Bedeutung sein, wenn das aufbereitete Biogas als Energiequelle verwendet wird. Die Biogasqualitat
wird mit einem Biogasanalyse-Gerédt an drei Stellen im System fortlaufend tGberwacht. Dieses misst den
Gehalt an H,S, Methan (CH4) und Sauerstoff (O,).

Druckerh6hung

Das Biogasgeblase komprimiert das Biogas und leitet es an den Kessel 1 oder 2 im Kraftwerk weiter.
Durch die Verdichtung des Biogases wird ein ausreichender Gasdruck (ca. 400 mbarg) fir den Kessel
erreicht. Die Geblasefrequenz wird Uber die Fillstandsmessung des Biogasspeichers gesteuert.
Abluftbiofilter

Der Abluftbiofilter wurde fir die Abluftbehandlung des MBBR errichtet (siehe Beschreibung Kap.
2.6.3.1) und ist fir 3.000 m3/h Zuluft im Dauerbetrieb ausgelegt. Der Abluftbiofilter saugt mit leichtem
Unterdruck aus den angeschlossenen Behaltern ab. Ein unkontrolliertes Ausstromen ungereinigter Luft
wird somit vermieden.

Der Abluftbiofilter ist in der Lage maximal 10.000 GE/m?® im Reingas Zuluft auf maximal 500 GE/m? in
der Abluft zu reduzieren. Der Abluftbiofilter hat als Garantiewert 0 KBE/m? Legionellen in der Abluft.

Die Austrittshohe der gereinigten Abluft ist ca. 4,3 m Uber Gelandeniveau. Die Luft wird in der Mitte des
Abluftbiofilters Gber das Dach mit einem Kamin von ca. 2,2 m und einer Nennweite von DN 400 abge-
fahrt.
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Dadurch, dass der MBBR zunachst in Betrieb bleibt, muss das Abluftkonzept angepasst werden. Dazu
wird die Abluft des MBBR (ber den neuen Hydrolysetank gefiihrt werden, um hier die Geruchsstoffe
aufzunehmen und fir eine Verdiinnung des entstehenden Wasserstoffes unter die UEG zu sorgen. An-
schlieRend wird die Abluft Gber den bestehenden Biofilter gereinigt. Nach der AuRerbetriebnahme des
MBBR wird tber das Geblase des Biofilters Fremdluft am Kopf der Hydrolyse angesaugt, um die Verdin-
nung des H, unter UEG zu gewdhrleisten.

Der Biofilter verflgt Gber einen kleinen Vorwascher, der momentan zur Befeuchtung der Abluft und zur
Abscheidung von Feinstoffen dient. Dem Waschwasser kann nach dem Umbau eine geringe Menge Nat-
ronlauge zugefthrt, um Schwefelwasserstoff zu binden damit eine Geruchsfreiheit des Biofilters sicher
erreicht wird. Fur den Dauerbetrieb mit hoher Verdinnung der Abluft wird keine Dosierung erforderlich

sein.

Flr den zuklnftigen Betrieb wird die Abluftbehandlungsanlage erweitert und einer Revision unterzogen.
Dies umfasst:

e Dosierstation fur Natronlauge und Membran-Dosierpumpe;

e Austausch des vorhandenen Geblases, Forderleistung 3.600 m3/h und von Teilen der Messge-
rate gegen explosionsgeschitzte Gerate; Installation einer Raumluftiiberwachung im Technik-
teil der Biofilteranlage

e Austausch Biofiltermaterial, Reinigung des Biofilters, Austausch von VerschleiRteilen und Uber-
prifung elektrischen Anlagen

Rohrleitungen/Rohrtrassen
Die Anlagen werden mit den erforderlichen Rohrleitungen, zum Teil iber Rohrtrassen, verbunden. Diese
sind zum Teil Bestand.

Mess- und Regeltechnische Einrichtungen
Die Prozesse der Abwasserbehandlungsanlage werden Uber das zentrale Prozessleitsystem (PLS), ge-
steuert, geregelt, bedient und beobachtet.

Das Bedienen und Beobachten der Anlage durch die Bediener geschieht in der zentralen Warte, am
Monitor im Schaltraum oder an den lokalen vor Ortbedienungen.

Der aktuelle Zustand des Prozesses ist am PLS standig zu verfolgen. Einzelinformationen (ber den zeit-
lichen Verlauf von kontinuierlichen Messwerten z.B. sind als Trendkurven abrufbar. Prozessalarme (z.B.
Antriebsfehler, Grenzwertlberschreitungen) werden auf den Monitorbildern angezeigt, in PLS-Alarm-
listen erfasst.

Die Energieversorgung der Aggregate (Pumpen, Rihrwerke etc.) im Feld erfolgt Gber die zustdndige
400V, 50Hz NSV-Schaltanlage.

Die fur die Erweiterung der ARA vorgesehenen Messgerate sind in Tabelle 7 gelistet.
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Tabelle 7 Liste vorgesehenen Messgerate Erweiterung ARA

Anlagenteil Bezeichnung Beschreibung Anzahl
Hydrolyse- Niveaumessung Flllstandsmessung 1
tank pH- und Temperaturmessung pH-Wert/Temperatur Behalter 1
Einbau-Armatur 1
Vibrationsgrenzschalter Trockenlaufschutz 1
IR-Reaktor Niveaumessung Fullstand Reaktor 1
Flllstand Standrohr 1
pH und Temperaturmessung pH-Wert/Temperatur Rezirkulation 1
pH Wertmessung pH-Wert Ablauf Standrohr 1
Einbau-Armatur - 2
Durchflussmengenmessung Zulaufwassermenge 1
Beschickungsmenge Reaktor 2
Biogasmenge 1
Vibrationsgrenzschalter Biogasabscheider 2
Uberfiillsicherung Reaktor 1
Min.-Absicherung Standrohr 1
Druckmessung Biogasdruck 1
Dsulph Druckmessung Biogasdruck nach Wascher 1
Durchflussmengenmessung Schlammmenge 1
Druckmessung Niveaumessung Reaktor 1
Leitfahigkeitsmessung Leifahigkeit Waschwasser 1
pH-Wertmessung pH-Wert Waschwasser 1
Redox-Messung Redoxpotential Waschwasser 1
Durchflussschalter Durchflussiberwachung Messkreislauf 1
Durchflussiiberwachung Waschwasser- 1
kreislauf
Druckmessung (Manometer) Messkreislauf 1
Messumformer Qualitdtsmessungen - 1
Flllstandsgrenzschalter Dosierbehalter Natronlauge 1
Vorlagebehalter Nahrstoffe 1
Biogas Druckmessung Biogasdruck 1
Niveauschalter Kondensatpumpe Ein 1
Min.-Fullstand Kondensatabscheider 1
Druckmessung Biogas vor Trockner 1
Druckmessung Biogas nach Trockner 1
Thermometer Temperatur vor Trockner 1
Temperatur nach WT 1 1
Temperatur nach WT 2 1
Temperaturmessung Uberwachung Min.-Temperatur 1
Temperaturschalter Temperaturiberwachung nach Geblase 1
Druckschalter Druckiberwachung vor Geblase 1
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Chemikalien und Dosierstationen
Zum sicheren Betrieb der Abwasserbehandlungsanlage sind verschiedene Hilfsmittel notwendig.

Die Lager und die Dosieranlagen fir die Nahrstoffe (Harnstoff und Phosphorsaure) sind Bestand und
werden nicht gedndert.

Far die Lagerung und Dosierung von Natronlauge wird ein neuer Tank mit Dosiertechnik errichtet.

Zuséatzliche werden gefahrgutrechtlich zugelassenen Wechselcontainern (IBC) fir die neuen Hilfsstoffe
in der ARA (Entlufter, Eisen(ll)-chlorid, Nahrstoffdinger fir die Biogasentschwefelung) aufgestellt

Der Natronlaugetank und die IBCs flr Entlifter, Eisen(Il)-chlorid sowie den Inhibitor werden in der an-
grenzenden Lagerhalle (siehe Werkslageplan Zeichnung Nr. UO2WA.1307.1287-01E) aufgestellt. Der IBC
fir die Nahrstoffdliinger wird gemeinsam mit dem Dosierbehélter der Natronlauge fiir den Biogaswa-
scher im Betriebscontainer der Biogasentschwefelung gelagert.

Die gednderten Chemikalien mit Lagermengen und Dosiereinrichtungen sind nachfolgend beschrieben.
Auf die Lagerung der gednderten wassergefahrdenden Stoffe wird detailliert in Kapitel 8.2 eingegangen.
Das vollstdndige Gefahrstoffkataster ist Teil der Unterlagen der Betriebsgeheimisse. Ausziige des Ge-
fahrstoffkatasters sind als Anlage zu Kap. 8.1 beigeflgt.
e NaOH-Tank und Dosieranlage
Die Natronlauge (NaOH) wird bei Bedarf zur Feinregulierung des pH-Wertes im Zulauf des Anaerob-
reaktors bendétigt, in der Entschwefelungsanlage und Abluftbehandlung.
- 1 Stlck Lagertank, 30 m® doppelwandig
- Beflllstutzenschrank
- Dosierstation mit Membrandosierpumpen inkl. notwendigem Zubehor in einem Dosierschrank
inkl. Spritzschutz und Auffangwanne montiert.
Membrandosierpumpe 3 (2+1) Sttck, Forderleistung max. 100 I/h (10 bar)

e Natronlauge-Dosieranlage (Dsulph®ECO Wascher)
Dient zur Neutralisation der oxidierten Schwefelverbindungen und Kompensation von verlorener
Alkalitat (Ausschleusen Schwefelschlamm und Waschflissigkeit) in der Entschwefelungsanlage. Die
Dosierung erfolgt aus dem Natronlaugetank.

- Dosierstation mit Membrandosierpumpen inkl. notwendigem Zubehor in einem Dosierschrank
inkl. Spritzschutz und Auffangwanne montiert.
Membrandosierpumpe 1 Stlck, Forderleistung max. 30 I/h; Forderhohe 20 m

e NaOH-Dosierstation Abluftbehandlung

Die Dosierung erfolgt aus dem Natronlaugetank.

- Dosierstation mit Membrandosierpumpen inkl. notwendigem Zubehor in einem Dosierschrank
inkl. Spritzschutz und Auffangwanne montiert.
Membran-Dosierpumpe, 2 (1+1) Stlck, Forderleistung 10 I/h

e FEisen-ll-Chlorid Dosierung

- Manuelle IBC Lagerungsstation (Mutter/Tochter Einheit) auf Basis von einem IBC Container mit
der Moglichkeit des Andockens eines Wechselbehalters. Dient zur Stabilisierung der anaeroben
Biomasse und Versorgung der anaeroben Organismen mit Spurenelementen.
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1 Stlck Lagertank 2.250 |, Auffangwanne (2.000 |) mit Leckagesonde

Dosierstation mit Membrandosierpumpen inkl. notwendigem Zubehor in einem Dosierschrank
inkl. Spritzschutz und Auffangwanne montiert.

Membrandosierpumpe 2 (1+1) Stlick, Férderleistung max. 14 1/h (7 bar)

e Entlifter-Dosieranlage

Manuelle IBC Lagerungsstation (Mutter/Tochter Einheit) auf Basis von einem IBC Container mit
der Moglichkeit des Andockens eines Wechselbehalters. Der EntlUfter dient zur bedarfsgerech-
ten Schaumbekampfung im Zulauf zum Anaerobreaktor.

1 Stiick Lagertank (Dosierbehélter) 1.240 |, Auffangwanne 1.000 | mit Leckagesonde
Dosierstation mit Membrandosierpumpen inkl. notwendigem Zubehor in einem Dosierschrank
inkl. Spritzschutz und Auffangwanne montiert.

Membrandosierpumpe 2 (1+1) Sttick, Forderleistung max. 5,5 I/h, (16 bar)

e Néahrstoffldsung-Dosieranlage (Dsulph®ECO Wascher)
Dient zur bedarfsgerechten Nahrstoffversorgung der Bakterien in der Entschwefelungsanlage.

1 Fass 200 | inkl. Auffangwanne

Membrandosierpumpe 1 Stick, Forderleistung max. 5 I/h; Forderhéhe 20 m

e Inhibitor Dosierung

Der Inhibitor dient zur Vermeidung von Kalziumkarbonatausféllungen im Anaerobreaktor und wird

in den Zulauf zum Reaktor dosiert.

Manuelle IBC Lagerungsstation (Mutter/Tochter Einheit) auf Basis von einem IBC Container mit
der Moglichkeit des Andockens eines Wechselbehalters.

1 Stlick Lagertank (Dosierbehalter) 1.240 |, Auffangwanne 1.000 | mit Leckagesonde

Dosierstation mit Membrandosierpumpen inkl. notwendigem Zubehor in einem Dosierschrank
inkl. Spritzschutz und Auffangwanne montiert.

Membrandosierpumpe 2 (1+1) Stiick, Forderleistung max. 6 I/h, (16 bar)

2.7.2.5. BEMESSUNGSNACHWEISE DER ANLAGENERWEITERUNG

Auslegungsdaten Zulauf Anaerobstufe

Die Auslegungsdaten im Zulauf zur Anaerobstufe sind in Tabelle 8 dargestellt. Fur Stickstoff- und Phos-

phorverbindungen werden keine Werte aufgefiihrt, da diese nur in geringen Konzentrationen auftreten

und als Nahrstoffe zu dosiert werden mdissen.

Tabelle 8 Auslegungsdaten Zulauf Anaerobstufe

Zulauf Anaerobstufe Mittelwert | Bemessung
tdgliche Abwassermenge Qq,mw m?3/d 4.200 6.000
stiindliche Abwassermenge Qn m3/h 175 250 (max. 330)
CSB-Fracht Ba,cse kg/d 14.000 17.600
CSB-Konzentration Ccss mg/| 3.333 2.933
BSBs-Fracht Bysss | kg/d 7.000 8.980
BSBs-Konzentration Casg mg/| 1.667 1.497
BSB/CSB-Verhaltnis BSB/CSB | - 0,50 0,51
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Feststoffkonzentration CAFs mg/| 100 <150
Feststofffracht Bd,ss kg/d 420 900
Gesamtstickstoff-Fracht (Norg + Nanorg) Naes kg/d - -
Phosphorfracht gesamt Pges kg/d - -
Calciumkonzentration Cca mg/| 200 250
Calcium-Fracht Bd,ca kg/d 840 1.500
Sulfatkonzentration Cs04 mg/| 200 250
Sulfat-Fracht Bd,s04 kg/d 840 1.500
AOX Caox mg/| 0,15 0,20
Abwassertemperatur n. Warmetauscher 1+2 | T °C 30-35
pH-Wert pH - 6,5-7,0
Anlagenbemessung

Nachfolgend wird die Bemessung der einzelnen Hauptkomponenten der Abwasserreinigungsanlage mit
der beantragten CSB-Fracht aufgezeigt.

Als Anlage ist ebenfalls ein VerfahrensflieRschema ARA mit Grundinformationen zu den Abwassermen-
gen und Fracht sowie von Wirkungsgraden der einzelnen Stufen beigefiigt.

Hydrolyse
Die Bemessung der Hydrolyse (Tabelle 9) erfolgt Uiber die Verweilzeit. Die Mindestverweilzeit von 3 h ist
gewabhrleistet.

Tabelle 9 Bemessung Hydrolyse

Hydrolyse (Vorversauerung) Bemessung
theor. Verweilzeit Rohabwassser tv,Rohabw | h 4
Nutzvolumen Vi m3 921
Gesamthohe Hrmax m 23
Nutzhohe WT m 22
Anzahl n - 1
Nettofliche A m? 41,3
Durchmesser D m 7,25

Anaerobreaktor und Standrohr

Die Bemessung des Anaerobreaktors und des Standrohrs ist aus Tabelle 10 und Tabelle 11 ersichtlich.
Alle Bemessungsdaten basieren auf Angaben des Anlagenlieferanten und Erfahrungswerten von zahl-
reichen realisierten Anlagen in der Papierindustrie mit vergleichbaren Abwassern.

Tabelle 10 Bemessung Anaerobreaktor
Parameter (Anaerobreaktor) Einheit Bemessung
max. Abwassermenge m3/h 330
max. Beschickung Reaktoren (incl. Rezirkulation) m3/h 550
CSB-Fracht (Bemessung)* kg/d 17.600
Reaktordurchmesser m 8,0
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Wasserspiegel Reaktor m 20
Zylindrische Hohe m 23
Reaktor-Nutzvolumen m?3 1.005
Raumbelastung (Bemessung) kg CSB/(m3/d) 17,6
organische Schlammmenge kg 42.000
Schlammbelastung (Bemessung) kg CSB/(kg oTSxd) | 0,42
Schlammbelastung, max * kg CSB/(kg oTSxd) | 0,50
Aufstromgeschwindigkeit m/h 11

* Angabe des Anlagenlieferanten: Die genannte CSB- Bemessungsfracht basiert auf einer angenommenen maximalen
Schlammbelastung von 0,42 kg CSB/(kg oTS x d) mit einer oTS-Menge von 42.000 kg. Sollte aufgrund besserer Qualitat des
Schlammes eine héhere oTS-Menge vorliegen, kann auch eine entsprechend héhere CSB-Fracht (bis 21.000 kg/d) gereinigt

werden.

Die organische Schlammbelastung liegt mit max. 0,42 kg CSB/kg oTS*d unter dem Richtwert von 0,50
kg CSB/kg oTS*d. Fur die externe Rezirkulation wurde die Hydraulik so gewéhlt, dass eine Mindeststro-
mungsgeschwindigkeit im Reaktor von 11 m/h aufrechterhalten werden kann.

Tabelle 11 Bemessung Standrohr
Parameter (Standrohr) Einheit Bemessung
Zulaufmenge (mit Rezirkulation) m3/h 550
Durchmesser m 1,6
Volumen m3 25,5
Hohe m 20
Wasserspiegel, max. kg/d 19,5
zuldssige Stromungsgeschwindigkeit m/s <0,10
resultierende Stromungsgeschwindigkeit | m/s 0,03

Ablaufwerte nach Anaerobanlage
Folgende Ablaufwerte werden erwartet.

Tabelle 12 Erwartete Ablaufwerte Anaerobstufe
Parameter Einheit Bemessung
CSB-Abbauleistung % >72
CSB-Konzentration mg/| <825
CSB-Fracht kg/d < 5.000
pH-Wert - 6,5-75
Abfiltrierbare Stoffe mg/| <250

Biogasbehandlung

In Tabelle 13 ist der Biogasanfall als Basis fur die Bemessung der Biogasbehandlungsanlagen dargestellt, in

Tabelle 14 die Dimensionierung des Biogasspeichers, der Entschwefelung und der Notgasfackel.
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Tabelle 13 Biogasanfall
Parameter Einheit Bemessung
spezifische Biogasproduktion Nm3/kg CSBelim 0,50
Eliminierte CSB-Fracht kg/d 12.670
erwartete Biogasmenge m3/d 6.340
Biogasmenge Bemessung (max.) m3/d 7.000
m3/h 350
Methananteil Vol.% 70
H2S-Konzentration, max. ppm 10.000
Ha2S-Fracht kg/h 106
H2S-Reingaskonzentration ppm <200
Tabelle 14 Biogaspuffer und Notgasfackel
Parameter Einheit Bemessung
Schaumfalle
Durchmesser m 1,3
zylindrische Hohe m 2,0
Nutzvolumen m?3 3
Kondensatabscheider
Durchmesser m 0,5
zylindrische Hohe m 1,5
Kondensatpumpe (Forderleistung) m3/h 6
Niederdruck-Gasspeicher
Durchmesser m 6
zylindrische Hohe m 7
Nutzvolumen m?3 200
Mindestverweilzeit min 34
Betriebsdruck mbar 20-40
Maximaldruck mbar 50
Entschwefelung (Econvert-Dsulph® Eco)
Dimension Reaktor
Nutzvolumen | m3 10
Durchmesser | m 2,5
Hohe | m 4,6
Dimension Wascher
Durchmesser | m 0,7
Hohe | m 12
Hohe Packung m 3
Schwefelschlammpumpe I/h 0-300
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Aktivkohlefilter

Durchsatz m3/h 350

Volumen - 2x1.000 |

H2S-Reingaskonzentration ppm <10

Notgasfackel

Anzahl - 1

Hohe Flammrohr | m 4

Gesamt m 7

Durchsatz Stufe 1 Nm3/h 175

Durchsatz Stufe 2 Nm3/h 350

Max. Feuerungsleistung MW 2,8
Abluftbiofilter
Nach derzeitigen Stand werden folgende Abluftquellen Gber den Biofilter behandelt:
Hydrolyse 3.000 Nm?3/h
Biogasentschwefelung 300 Nm3/h

Damit ist der Biofilter nach Austausch des vorhandenen Geblases mit einer Kapazitat von 3.600 m3/h

ausreichend dimensioniert.

Nachweis Bemessung Aerobstufe

Die in Kap. 2.5.3 beschriebene aeroben Behandlungsstufe wird nicht geandert. Zur Ermittlung der zu-
lassigen CSB-Fracht im Zulauf der Aerobstufe wurde eine Auslegungsrechnung der Aerobstufe (Bele-
bung und Nachklarung) unter Bertcksichtigung des Arbeitsblattes DWA-A 131 durchgefiihrt. Der Be-
messungsnachweis flr die Aerobstufe ist als Anlage beigefiigt.

Aufgrund dieser Bemessung ergibt sich eine zuldssige CSB-Fracht im Zulauf zur Belebungsanlage von
5.800 kg CSB/d festgelegt. Dieser Wert stellt aber nicht grundsatzlich die maximale mogliche Belastung
dar. In Abhéngigkeit der zur Verfligung stehenden organischen (biologische aktiven) Biomasse und der
Schlammabsetzeigenschaften kdnnten sich hohere zuldssige Behandlungskapazitaten ergeben.

Um bei einer CSB-Zulauffracht von 17.600 kg/d diese Anforderung zu erfiillen, ist eine CSB-Elimination
in der Anaerobstufe von 67,1 % erforderlich. Die Erfahrungen mit vergleichbaren Altpapier verarbeiten-
den Papierfabriken zeigen mit CSB-Eliminationen zwischen 70 % und 75 % eine deutlich hohere Leis-
tungsfahigkeit. Fir die Bemessung der Anaerobstufe wird eine CSB-Elimination von > 72% zugrunde
gelegt. In Tabelle 15 ist die Anforderung an die CSB-Fracht im Zulauf der Aerobstufe und die Bemessung
gegenlbergestellt.

Damit ist fir die genehmigte Produktionsmenge von 1.200 t/d ein gesicherter Betrieb der Aerobstufe
moglich.
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Tabelle 15 Erforderliche CSB-Fracht Zulauf Aerobstufe in Abhangigkeit der CSB-Elimination der Anaerobstufe
Anforderung Bemessung
CSB-Fracht Zulauf Anaerob kg/d 17.600 17.600
CSB-Elimination Anaerobstufe % 67,1 >72
CSB-Fracht Abbau Anaerobstufe kg/d 11.819 12.670
CSB-Fracht Zulauf Aerobstufe kg/d 5.800 4.930

Behandlung aerober Uberschussschlamm (Bestand)

Die Zentrifuge flr die Entwasserung von Bioschlamm ist Bestand. Durch die anaerobe Vorbehandlung
wird sich zukiinftig trotz der héheren zu behandelnden CSB-Zulauffracht die anfallende Uberschuss-
schlammenge verringern. Die Kapazitat der Zentrifuge ist ausreichend.

Der Uberschussschlammanfall betrug im Zeitraum Januar bis Juni 2020 im Mittel 11,6 m3/h und 3,9 t
TS/d. Der Trockengehalt nach Zentrifuge lag im Mittel bei 30%.

2.7.2.6. INBETRIEBNAHME DER ANAEROBANLAGE

Flr die Inbetriebnahme der Anaerobanlage wird ein Inbetriebnahmeplan erstellt. Die Anaerobanlage
wird nach Beflllung mit Pelletschlamm schrittweise mit Abwasser beaufschlagt und die Belastung des
bestehenden MBBR entsprechend reduziert. Der MBBR bleibt solange im Betrieb, bis ein stabiler Betrieb
der Anaerobanlage gewdhrleistet ist. Damit soll auch in der Inbetriebnahmephase die Einhaltung der
genehmigten Einleitwerte in die Murg gewahrleistet werden.

2.7.3. EINSPEISUNG BIOGAS IN DAS KESSELHAUS

Das in der Anaerobstufe anfallende Biogas soll thermisch verwertet werden. Das gereinigte und getrock-
nete Biogas wird mit Hilfe eines Gaskompressors komprimiert und dem Kraftwerk (Kessel 1 und 2) zu-
geflhrt. Somit ist eine Verwertung des Biogases auch bei AuRerbetriebnahme eines Kessels gewahrleis-
tet. Das BlockflieRbild mit dem Prinzip der Einspeisung des Biogases ist als Anlage beigefligt.

Ein Antrag fir die nach § 13 der Betriebssicherheitsverordnung erforderliche Dampfkesselerlaubnis wird
separat gestellt, wenn die pruffahigen Unterlagen fir den Dampfkesselsachverstdndigen vorliegen.

2.7.4. |BC-GEBINDELAGER (SPO)

Far die Lagerung von Hilfsmittel fir die Kartonproduktion ist ein neues IBC-Gebindelager in der beste-
hende Spannplattenhalle geplant (siehe Aufstellungslayout Zeichnung Nr. U02WA.1307.1287-05D). Das
Lager ist vollstandig unterkellert.

Das Chemikalienlager besteht aus 16 Regaleinheiten von denen jede eine eigene Auffangwanne hat. Die
Auffangwannen haben eine DIBt-Zulassung und ein Fassungsvermdgen von 1 m3. Die Lagerkapazitat je
Regaleinheit ist 6 IBC und somit 6 m3,

Die Angaben zu den gelagerten Hilfsstoffen sind im vollstandigen Gefahrstoffkataster in den Geschafts-
und Betriebsgeheimnissen zusammengestellt. Je nach Lagergut sind die Einheiten entweder der Gefahr-
dungsstufe A oder B zuzuordnen.
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Das Lager nebst Entladetasse und Loschwasserfihrung wird von einem Sachverstandigen auf Eignung
geprift und einer Abnahmeprifung unterzogen.

Die Einlagerung erfolgt direkt aus LKW, die in der Entladetasse stehen. Flir den Havariefall ist ein Hava-
rietank geplant. In den Havarietank wird auch ggf. anfallendes Léschwasser geleitet und von dort der
Abwasserreinigung und/oder der Produktion zugefihrt. Der Lagerbereich ist vollstandig von einer
Sprinkleranlage abgedeckt.

Der Aufstellort kann dem Aufstellungslayout entnommen werden.

2.7.5. UBERDACHUNG ALTPAPIERPLATZ

Der Altpapierplatz fir lose Sammelware ist nicht als Lagerplatz fir lange Lagerzeiten, sondern als ein
Pufferspeicher zwischen Anlieferungen tagstiber an Werktagen und der kontinuierlichen Entnahme an
7 Tagen die Woche konzipiert.

Um die Anlieferungen und die Entnahme unfallfrei durchfliihren zu kénnen, musste eine Konstruktion
und eine GrolRe ohne Tragstitzen im Uberdachten Bereich gewahlt werden. Die mogliche und zur Rea-
lisierung geplante Uberdachungsflache betrégt ca. 600 m?2.

Die Anordnung des Daches ist nach aktuellem Planstand an der Nordseite des Platzes.

Durch die Uberdachungist sichergestellt, dass ggf. Altpapier im hinteren Bereich des Platzes nicht feucht
werden kann, was bei unzureichendem Umschlag unerwiinscht ist.

Das saubere Regenwasser der Dachflache soll dem Schmutzwasser der Produktionsanlage zugefihrt
und Uber die ARA abgeleitet werden. Der Entwasserungsplan des AP-Platzes ist als Anlage zu Kap. 7
beigefligt.

2.7.6. UMBAU REGENUBERLAUFBECKEN ALTPAPIERPLATZ ZU REGENRUCKHALTEBECKEN

Um der BVT Vorgabe zur Entwéasserung von Altpapierpldtzen zu entsprechen, soll das Regenlberlauf-
becken (RUB) in ein Regenriickhaltebecken (RRB) umfunktioniert werden. Die technische Ausarbeitung
wurde von der Fa. TBP unter Bericksichtigung folgender Punkte durchgefihrt.

e Die Auslegung erfolgte unter Bertcksichtigung des DWA Merkblatte A117 Bemessung von Re-
genrlckhalterdumen.

e Die Flichenermittlung des Altpapierplatzes wurde neu vorgenommen und die geplante Uber-
dachung bereits berlcksichtigt.

e Die Kostra-Regenereignisse wurden Standortnah von Lacunosa entsprechend DIN 1986-
100:2016-12 ermittelt.

e Die Auswahl des zu bericksichtigenden Regenereignisses wurde in Anlehnung an eine durch
das RP Freiburg erteilte Genehmigung durchgefihrt. Um eine gesicherte Rickhaltung wurde
von der Referenz (5-jadhriges 5-Minuten Regenereignis) abgewichen.

e Eswurde ein 10-jahriges 10-Minuten Regenereignis ausgewahlt.
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e Die anzuwendenden Zu-Abschldage zur Umrechnung der Regenmenge in eine Zulaufmenge
zum RRB wurden entsprechend den Vorgaben des DWA Merkblattes A117 gewahlt.

Das Konzept zum Regenwasserriickhalt des Altpapierplatzes (Neubemessung/Umwandlung des RUB
zum RRB) ist als Anlage zu Kap. O beigeflgt.

2.7.7. ANPASSUNG GRENZWERT C-GESAMT

Fir Gesamtkohlenstoff der IR-Strahler wird der Emissionsgrenzwert nach Nr. 5.2.5 Abs. 1 TA-Luft von
50 mg/m? im Fachgutachten zur Luftreinhaltung und bei der Bewertung der Umweltvertraglichkeit be-
rucksichtigt (bisher wurden 20 mg/m?® zugrunde gelegt).

2.8. NACHWEIS STAND DER TECHNIK
2.8.1. BEWERTUNG DER VORGABEN DER BVT-SCHLUSSFOLGERUNGEN

2.8.1.1. BVT-SCHLUSSFOLGERUNGEN FUR DIE HERSTELLUNG VON ZELLSTOFF, PAPIER UND KARTON

Malgeblich ist der Durchfihrungsbeschluss der Kommission vom 26.09.2014 Uber die Schlussfolgerun-
gen zu den besten verflgbaren Techniken (BVT) gemaR der Richtlinie 2010/75/EU des Europaischen
Parlaments und des Rates in Bezug auf die Herstellung von Zellstoff, Papier und Karton (ABI. Nr. L 284,
S. 76).

Die Anlage ist dem Bereich , Altpapierverarbeitende Papierfabriken mit Deinking” zuzuordnen.

Die Bewertung der Einhaltung der BVT-Schlussfolgerungen ist in einem separaten Dokument (BVT Concl.
Auszug. MMGE) als Anlage beigefiigt.

Die fur die Auslegung der Klaranlage relevanten BVT-Schlussfolgerungen (Abschnitte 1.1.6, 1.5.2, 1.6.1,
1.7.2) werden erfullt.

2.8.2. BEWERTUNG DER VORGABEN FORTSCHREITENS DES STANDES DER TECHNIK

Es gilt die Bekanntmachung des 1. Fortschreitens des Standes der Technik fir bestimmte Vorsorgean-
forderungen der Technischen Anleitung zur Reinhaltung der Luft aufgrund des Durchfiihrungsbeschlus-
ses der Kommission vom 26. September 2014 (ber Schlussfolgerungen zu den besten verfligbaren Tech-
niken gemaR der Richtlinie 2010/75/EU des Européischen Parlaments und des Rates in Bezug auf die
Herstellung von Zellstoff, Papier und Karton (2014/687/EU) sowie 2. neuen Standes der Technik auf-
grund der Vollzugsempfehlung der LAl vom 11. April 2018 (BAnz AT vom 03.05.2018 B 4).

4 Besondere Regelungen fiir Anlagen zur Herstellung von Papier, Karton oder Pappe.

Bauliche und betriebliche Anforderungen

Abgase aus Behaltern und Silos, bei denen beim Beflllvorgang staubférmige Emissionen auftreten kon-
nen, sind zu erfassen und einer Entstaubungseinrichtung zuzufthren.

Erflllt: Relevante Starkesilos sind mit Entstaubungseinrichtungen ausgestattet.
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Abgase aus der Holzschliffherstellung und aus TMP-(Thermo-Mechanical-Pulp-) Anlagen sind zu erfas-
sen und moglichst als Verbrennungsluft einer Feuerungsanlage zuzufihren.

Nicht relevant.

Die Lagerung von Altpapier hat auf niederschlagswasserableitender befestigter Oberflache und vor
Wettereinflissen z. B. Winddrift geschiitzt zu erfolgen. Eine Uberdachung des Altpapierlagers ist bei der
Lagerung von losem Altpapier erforderlich.

Erflllt: Die Teiliberdachung des Altpapierplatzes erfolgt im Rahmen dieses Vorhabens. Eine Lagerung
Uber einen langeren Zeitraum findet nicht statt. Die Umschlagszeit liegt unter 3 Tagen.

Die Abwarme aus Luft- und Wasserstromen sowie dem Prozessdampf soll soweit wie moglich Uber effi-
ziente Rlckgewinnungsaggregate erfasst und einer geeigneten Nutzung wie der Trocknung von Bio-
masse und Schlamm, der Erwdrmung des Kesselspeise- und Prozesswassers oder der Gebaudeheizung
zugeflihrt werden.

Erflllt: Abwarme wird u.a. zur Erwdrmung des Prozesswassers genutzt, siehe Kapitel O.

Zur Steigerung der Energieeffizienz sollen moglichst energieeffiziente Techniken eingesetzt werden, ins-
besondere sollen energieeffiziente Vakuumsysteme zum Entwassern, hocheffiziente Elektromotoren,
Elektropumpen und Elektrorihrwerke, Frequenzumrichter fir Lifter, Kompressoren und Pumpen ein-
gesetzt sowie der Dampfdruck an den tatsachlichen Druckbedarf angepasst werden. Sofern Mitteldruck-
Dampf verfligbar ist, sollen mdglichst Thermokompressoren eingesetzt werden. Der Einbau von geeig-
neten Techniken, die die Energieeffizienz steigern, soll von betrieblicher Seite im Rahmen eines Ener-
giemanagements bewertet und umgesetzt werden, spatestens jedoch bei Ersatzinvestition oder rele-
vanten Umbauarbeiten der bestehenden Technik erfolgen.

Erfullt: Die in der BVT 53 angegebenen Techniken werden groftenteils angewendet (siehe Anhang
BVT-Schlussfolgerungen).

Bei Anlagen, die dem Anwendungsbereich des Treibhausgas-Emissionsschutzgesetzes unterliegen, sind
die Einschrdnkungen nach § 5 Absatz 2 BImSchG zu beachten.

Zur Erfullung der Pflichten aus § 5 Abs. 1 Nr. 1 BImSchG ist keine weitergehende Beschrankung der
Emission von Treibhausgas- Emissionen geboten.

Die Potentiale der mechanischen Entwdsserung der Papierbahn sollen unter anderem durch Anwen-
dung von Nasspressen mit moglichst hoher Pressnipverweilzeit und Dampfblaskadsten weitestgehend
ausgeschopft werden. Ausgenommen hiervon sind Hygienepapiere und bestimmte Spezialpapiere, bei
denen die gewiinschte Produkteigenschaft und Qualitdtsparameter negativ beeinflusst werden.

Erflllt: Es wird eine Schuhpresse eingesetzt. Der Trockengehalt liegt bei > 50 %.
Organische Stoffe
Durch Einsatz emissionsarmer Einsatzstoffe, z. B. Kunstharze oder Elastomerverbindungen mit niedri-

gem Restmonomergehalt sowie Streichfarben, bei deren Verwendung keine oder geringe VOC-Emissi-
onen zu erwarten sind, sind die Emissionen an organischen Stoffen im Abgas zu vermindern.

Erfillt: Der Gehalt an Restmonomeren ist gering, die Emissionen an VOC sind ebenfalls gering.
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Bei Anlagen mit direkt beheizten Trocknungsaggregaten sind die Emissionen an organischen Stoffen im
Abgas, z. B. durch emissionsbezogene Optimierung der Verbrennung der erdgasbefeuerten Trocknungs-
aggregate und Anpassung an wechselnde Lastzustdnde, zu vermindern; die Anforderung der Nummer
5.4.1.2.5 der TA Luft von 2002 hinsichtlich der BezugsgréfRe fir den Volumengehalt an Sauerstoff im
Abgas findet keine Anwendung.

Erflllt: Die Trockner kdnnen bedarfsweise zu- und abgeschaltet und die Leistung der Trockner durch
Veranderung der Gasmenge mit angepasster Luftmenge gesteuert werden.
An- und Abfahrvorgange sind im Hinblick auf geringe Emissionen zu optimieren.

Erflllt: Bei geplanten Stillstdnden wird die Dampfzufuhr heruntergefahren. Bei ungeplanten Stillstan-
den und Abrissen kann dies kurzfristig erfolgen. Faserbltten werden entsprechend gefillt, bis die
Stoffaufbereitung ebenfalls geregelt heruntergehfahren wird. Es entstehen in der Regel keine oder
nur sehr geringe zusatzlichen Abfalle, Abwasser oder Luftschadstoffe.

Die Mdglichkeiten, die Emissionen an organischen Stoffen durch primarseitige oder andere dem Stand
der Technik entsprechende MaRnahmen weiter zu vermindern, z. B. bei TMP-Anlagen durch Kondensa-
tion in Warmerickgewinnungseinrichtungen, sind auszuschopfen.

Nicht relevant, es ist keine TMP-Anlage vorhanden.
Formaldehyd

Die Emissionen an Formaldehyd im Abgas von direkt beheizten Trocknungsaggregaten mit Infrarottrock-
ner dirfen die Massenkonzentration von 5 mg/m3 und von direkt beheizten Trocknungsaggregaten mit
Schwebetrockner von 15 mg/m?3 nicht Gberschreiten.

Erflllt: Es werden gasbeheizte IR-Trockner eingesetzt. Die Emissionsbegrenzung fiir Formaldehyd wird

eingehalten.

Flr an Papiermaschinen angeschlossene Durchstromtrockner, bei Einsatz von Melaminformaldehydhar-
zen als Nassfestmittel, darf die Emission an Formaldehyd 15 mg/m? nicht Gberschreiten. Die Moglich-
keiten, andere Nassfestmittel als Melaminformaldehyd zu verwenden, sind auszuschopfen.

Nicht relevant, es werden keine Durchstrémtrockner und keine Nassfestmittel eingesetzt.
Die Emissionen an Formaldehyd im Abgas von Papiermaschinen mit indirekt beheizten Trocknungsag-
gregaten dirfen die Massenkonzentration von 5 mg/m? nicht Gberschreiten.

Erflllt: Die Trocknung in der Vor- und Nachtrockenpartie erfolgt mit Trockenzylindern (indirekte Trock-

nung). Die Emissionsbegrenzung fir Formaldehyd wird eingehalten.

Flr an die Papiermaschine angeschlossene Anlagen zum Impradgnieren oder Trdnken von Dekorpapie-
ren, einschlieRlich dazugehdriger Trocknungsanlagen darf die Emission an Formaldehyd 10 mg/m?3 nicht
Uberschritten werden.

Nicht relevant, es werden keine Dekorpapiere hergestellt.
Geruchsstoffe
Durch Planung und Konstruktion sowie prozesstechnische Optimierung und Betriebsfliihrung sind die

Geruchsstoffemissionen, z. B. aus dem Altpapierlager, der Altpapieraufbereitung, der Zwischenlagerung
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und dem Abtransport der Abfélle aus der Altpapieraufbereitung, der Papiertrocknung und der Star-
keaufbereitung, den Prozesswasserkreislaufen, der Klaranlage und der Schlammentwasserung, soweit
wie moglich zu vermeiden. Soweit in der Umgebung einer Anlage Geruchsimmissionen zu erwarten sind,
sind weitergehende, dem Stand der Technik entsprechende Maltnahmen zur Emissionsminderung von

Geruchstoffen, z. B. Kapselung der Anlagenteile, Erfassung der Abgase und Zufiihrung zu einer Abgas-
reinigungseinrichtung, durchzufihren.

Erflllt: Die in der BVT 7 angegebenen Techniken zur Vermeidung von Gerlichen werden soweit rele-
vant groRtenteils angewendet (siehe Anhang BVT-Schlussfolgerungen).

2.8.3. BEWERTUNG DER VORGABEN DES WASSERHAUSHALTSGESETZES

Gem. § 57 WHG ist flr Abwasserreinigungsanlagen der Stand der Technik zu erflllen. § 3 Nr. 11 i.V.m.
Anlage 1 WHG definiert den Stand der Technik. Danach sind bei der Bestimmung des Standes der Tech-
nik unter Bericksichtigung der VerhaltnismaRigkeit zwischen Aufwand und Nutzen méglicher MaRnah-
men sowie des Grundsatzes der Vorsorge und der Vorbeugung, jeweils bezogen auf Anlagen einer be-
stimmten Art, insbesondere die nachfolgend genannten Kriterien zu bericksichtigen. Der Erflllungs-
stand fur die beantragten Anlagen wird angegeben.

verwertung der bei den einzelnen Verfahren
erzeugten und verwendeten Stoffe und gege-
benenfalls der Abfélle

Nr. | Vorgabe WHG Erfillungsstand und Erlduterungen

1 Einsatz abfallarmer Technologie Erfullt, siehe BVT 12 in Anlage BVT-Schluss-
folgerungen Herstellung Karton

2 Einsatz weniger gefahrlicher Stoffe Kapitel 2.4 und 2.5

3 Forderung der Rickgewinnung und Wieder- | Kapitel 2.5.1

baren Technik erforderliche Zeit

4 vergleichbare Verfahren, Vorrichtungen und | Weltweit werden Kartonmaschinen mit dem
Betriebsmethoden, die mit Erfolg im Betrieb | hier beschriebenen Verfahren betrieben.
erprobt wurden

5 Fortschritte in der Technologie und in den | Erfllt: Die Anlage entspricht den neuesten
wissenschaftlichen Erkenntnissen Entwicklungen und Erkenntnissen

6 Art, Auswirkungen und Menge der jeweiligen | Erflllt: Minimierung der Emission nach dem
Emissionen Stand der Technik, siehe Kapitel O bis 6.

7 Zeitpunkte der Inbetriebnahme der neuen | Geplant fir die neuen Anlagen: 2023
oder der bestehenden Anlagen

8 die fur die Einfihrung einer besseren verfiig- | Nicht relevant
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9 Verbrauch an Rohstoffen und Art der bei den | Erfillt: siehe Kapitel 2.5, Kapitel O und BVT
einzelnen Verfahren verwendeten Rohstoffe | 12 in Anlage BVT-Schlussfolgerungen Her-
(einschlielich Wasser) sowie Energieeffizi- | stellung Karton
enz

10 | Notwendigkeit, die Gesamtwirkung der Emis- | Erflllt: siehe Kapitel O bis 6 und dazugehd-
sionen und die Gefahren fiir den Menschen | rige Gutachten
und die Umwelt so weit wie mdglich zu ver-
meiden oder zu verringern

11 | Notwendigkeit, Unfdllen vorzubeugen und | Erflllt: Siehe Kapitel 10
deren Folgen fir den Menschen und die Um-
welt zu verringern

12 | Informationen, die von internationalen Orga- | keine
nisationen veroffentlicht werden

13 | Informationen, die in BVT-Merkbladttern ent- | Erfillt: Siehe Anlage BVT-Schlussfolgerun-
halten sind gen Herstellung Karton

2.8.4. GUTACHTERLICHE STELLUNGNAHME ZUM STAND DER TECHNIK ZUR AUSLEGUNG DER AB-

WASSERREINIGUNGSANLAGE

Die Auslegung der Klaranlage hinsichtlich der Einhaltung des BVT-Referenzdokuments ,Zellstoff- und

Papierindustrie” einschl. Durchfihrungsbeschluss der EU-Kommission und des Anhangs 28 zur Abwas-

serverordnung war durch eine gutachterliche Stellungnahme zu prifen.

Das Gutachten bestétigt, dass die Bemessung der ErweiterungsmalRnahmen dem Stand der Technik ent-

spricht und die relevanten BVT-Schlussfolgerungen erfillt sind.

Die gutachterliche Stellungnahme ist als Anlage beigeftgt
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Anlagen zu Kapitel 2

Formbldtter

(1)
(2)

Formblatt 2.1-1 und 2.1-2 Technische Betriebseinrichtungen - Anlagendaten ARA

Formblatt 2.2 Produktionsverfahren / Einsatzstoffen - Stoffubersicht

Sonstige Anlagen

Gefahrstoffkataster SPO Gesamt (Betriebsgeheimnis)
Sicherheitsdatenblatter SPO Gesamt (Betriebsgeheimnis)
BlockflieRbild ARA Bestand

Tabellarische Synopse der Anderungen

Gutachten zur Eignungsfeststellung LAU Anlagen
Bemessungsnachweis Aerobstufe

BlockflieRbild Einspeisung Biogase

BVT Concl. Auszug. MMGE

Gutachterliche Stellungnahme zur Auslegung der Kldranlage hinsichtlich der Einhaltung des BVT-
Referenzdokuments

Zeichnungen/Pldne

FlieRschema Stoffaufbereitung und Konstantteil”, Zeichnung-Nr. 121307.0709-01.01 (Betriebsge-
heimnis)

Seitenansicht Kartonmaschine_121307.0709-02.04 (Betriebsgeheimnis)

FlieRschema Dampf- und Kondensatsystem, Zeichnung-Nr. 121307.0709-01.06 (Betriebsgeheim-
nis)

Schema Wasserstrome Decke

Schema Ausschusssystem

FlieRschema Sortierung Einlage

Aufstellungsplan Scheibeneindicker Zeichnung Nr. UO2WA.1307.1207-01A
R&I FlieRschema Zeichnung Nr. U01IWA.1307.01287-01N

Lageplan-Draufsicht Zeichnung Nr. U02WA.1307.1287-04A

(10) Aufstellungslayout Zeichnung Nr. U02WA.1307.1287-05D

(11) VerfahrensflieRbild ARA Neu.00
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3. ANGABEN ZUR ENERGIEEFFIZIENZ UND WARMENUTZUNG

Angaben zu verwendeten und anfallenden Energien

Nachfolgend werden der spez. Strom- und der Dampfverbrauch fir das Gesamtwerk (2021) genannt:
Spez. Stromverbrauch gesamt: 313 kWh/t brutto

Spez. Fremdstrombezug: 283 kWh/t brutto (Wert durch Stillstand der KWK-Anlage atypisch)
Spez. Gasverbrauch Produktion: 193,0 kWh/t brutto (Hu/t brutto)

Spez. Erdgasbezug: 1.272 kWh/t (Ho/t brutto)

Spez. Dampfverbrauch Produktion: 812 kWh/t brutto

Der Strom wird Uberwiegend fir die verschiedenen Aggregate im Bereich der Altpapieraufbereitung,
des konstanten Teils der Papiermaschine, der Vakuumanlage und der Ausristung gebraucht. Alle ande-
ren Verbraucher sind gegenlber diesen Bereichen untergeordnet.

Das bezogene Erdgas wird Uberwiegend im Kraftwerk eingesetzt zur Erzeugung von Dampf und Strom.
Die beantragten Anderungen fiihren zu einer Erhéhung im spezifischen Gasverbrauch Produktion.
Mafinahmen zur sparsamen und effizienten Energienutzung

Da der Energieverbrauch ein wesentlicher Kostenfaktor bei der Kartonherstellung ist, wird im Betrieb
sichergestellt, dass der Energieverbrauch auf einem technisch machbaren, niedrigen Niveau gehalten
wird. Aus diesem Grund wurde ein nach ISO 50001 zertifiziertes Energiemanagementsystem eingefiihrt.
Im Rahmen der in den Managementsystemen zu definierenden Energieziele ist der Energieverbrauch
zu minimieren und die energiebezogene Leistung zu verbessern. Energieverbrauchende Produkte, An-
lagen und Prozesse missen eine hohe Energieeffizienz haben.

Der Energieverbrauch bzw. die Energieeffizienz fir die Produktionsanlage entspricht dem Stand der
Technik.

Zur effizienten Nutzung der eingesetzten Energie werden unterschiedliche Méglichkeiten genutzt:

e Kraft-Warme-Kopplung zur optimalen Ausnutzung der Gesamtenergie,

e Erzielung einer hohen Entwdasserungsleistung in der Sieb- und Pressenpartie, dadurch geringerer
Aufwand zur Trocknung in der Trockenpartie,

e hohe Ausnutzung der Warme aus dem Dampf,

e Warme- und Kalteisolierungen an Anlagenteilen, Rohrleitungen, Bltten und Behaltern,

e Abwdarmenutzung durch Einsatz von Warmerlckgewinnungsanlagen in der Vor- und Nachtrocken-
partie,

e Nutzung der Restwarme der IR-Strahler Abluft zur weiteren Trocknung mit HeiRluft,

e Kihlwasser wird so weit moglich als erwarmtes Frischwasser genutzt,

e Pumpen werden, soweit sinnvoll auf Frequenzumformer umgeristet.

Durch die Warmetauscher der Warmerlckgewinnungsanlagen wird Abwarme aus der Vor- und

Nachtrockenpartie wieder genutzt. Die Warme aus der feuchten und heiRen Haubenabluft der Trocken-

partien dient als Heizmedium fir folgende Warmedbertrager:
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e Trockenzuluft der Haube,

e Hallenbeheizung,

e Maschinenzuluft.

Es werden Uberwiegend energiesparende Asynchron-Antriebe verwendet. Frequenzumformer werden
dort eingesetzt, wo drehzahlveranderbare Antriebe erforderlich sind oder auf Grund einer Drehzahlre-
duzierung eine Energieeinsparung moglich ist.
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4. LUFTSCHADSTOFFE EINSCHLIESSLICH GERUCHE

4.1. EMISSIONSVERURSACHENDE BETRIEBSVORGANGE

Kraftwerksanlagen

Hauptemissionsquellen sind die Verbrennungsprozesse im Kraftwerk. Es werden 4 Dampfkessel auf der
Basis von Erdgas betrieben. Beim gemeinsamen Betrieb des Heizwerks (Dampfkesselanlage Kessel 1 bis
3) und des Kessels 4 darf eine Feuerungswarmeleistung von 50 MW in Summe nicht (berschritten wer-
den. Dies ist durch die Genehmigung des Kessels 4 vom 18.01.2006 (siehe Punkt Il, Satz 1) geregelt.

Die NOx-Emission entspricht den Vorgaben der 44. BiImSchV von 100 mg/Nm3. Anderungen bei den
Emissionen gegeniber dem genehmigten Zustand gibt es hinsichtlich der Mengen und der Abluftin-
haltsstoffe nicht.

In den bestehenden Genehmigungen sind fir die Emissionen der Kraftwerksanlagen Grenzwerte fest-
gelegt. Diese werden nicht gedndert.

Kartonherstellung

Die Hautquellen fir die Prozessabluft der Kartonmaschine sind Siebabsaugung, Warmertckgewinnungs-
anlagen, Vakuumanlage, die IR-Brenner der Trocknung und die Randstreifenabsaugung. Weitere Emis-
sionsquellen im Bereich der Be- und Entliftung sind diverse Dachlifter und Dachventilatoren fiur die
Hallenabluft. Die Hallenabluft ist nicht schadstoffbelastet.

Die Abluft aus der Papierproduktion besteht Uberwiegend aus wasserdampfgesattigter Luft. Gegebe-
nenfalls kdnnen organische Stoffe, die aus den Fasern stammen und geldst oder kolloidal gel6st sind, in
Spuren im Wasserdampf enthalten sein.

Die durch Trocknung der Papierbahnen erwdrmte und Uber die Blasluft abgefiihrte feuchte Abluft im
Bereich der Trockenpartie wird lber die Warmertckgewinnung gefihrt. Dort findet eine Abscheidung
von potentiellen Inhaltsstoffen in den installierten Warmetauschern der Trockenpartie durch Auskon-
densation statt.

Abwasserreinigung

Die Geruchsemissionen von Abwasserreinigungsanlagen resultieren zu einem grofRen Teil aus bakteriel-
ler Aktivitat. Diese findet auch in den emittierten Aerosolen statt und wird bei der Probenahme mit
aufgenommen. Die entstehenden Geruchsstoffkonzentrationen kénnen zu einer entsprechenden fla-
chenspezifischen Geruchsfracht fiihren.

Besonders geruchsrelevante Anlagenteile werden abgedeckt, die Abluft erfasst und gereinigt.
Anlagenbezogener Verkehr

Beim Fahrverkehr auf dem Anlagengeldande kénnen Emissionen durch Staubaufwirbelungen und motor-
bedingte Emissionen (Partikel, Stickstoffoxide) entstehen.
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4.2. ERGEBNIS DES LUFTHYGIENISCHEN GUTACHTENS FUR LUFT-
SCHADSTOFFE UND GERUCH

Far die Gesamtanlage wurde ein lufthygienisches Gutachten (Luftschadstoffe und Geruch) erstellt. Im
Vergleich zu den bisherigen Betrachtungen wird der Grenzwert flr organische Stoffe, angegeben als
Gesamt-Kohlenstoff, entsprechend Nr. 5.2.5 Abs. 1 der TA-Luft von 20 mg/m? auf 50 mg/m3, erhoht.

Das Gutachten kommt zu folgender Bewertung:

In Bezug auf den untersuchten Umfang bestehen keine Anhaltspunkte dafiir, dass durch den geplanten
Betrieb der Papiermaschine mit der erweiterten Abwasserreinigungsanlage schadliche Umwelteinwir-
kungen und sonstige Gefahren, erhebliche Nachteile und erhebliche Belastigungen fiir die Allgemeinheit
und die Nachbarschaft hervorgerufen werden kénnen.

Das Fachgutachten zur Luftreinhaltung Bericht Nr. M153671/09 mit Darstellung der Emissionsquellen
ist als Anlage beigefiigt.

Flr die Angaben der Formblatter 3.1 — 3.3 wird auf die Angaben im Fachgutachten fir Luftreinhaltung

verwiesen.

Anpassung Verkehrskonzept an gedndertes Verkehrsaufkommen

Die 2015 im immissionsschutzrechtlichen Genehmigungsverfahren zugrunde gelegten Transporte fir
die zukunftige Produktionsmenge von 400.000 t/a sind nach heutigen Erkenntnissen nicht ausreichend,
um die Versorgung sicherzustellen. Etliche geplante Kombinationsfahrten konnten nicht realisiert wer-
den.

Die jetzt zur Immissionsbewertung vorgelegte Anzahl von 140 Transporten je Liefertag ist um ca. 18 %
grofRer als das 2014 geplante Soll.

Folgende Reduktionen durch Kombinationen sind bereits erprobt und damit funktionssicher:
= Holzstoffanlieferungen werden mit Direktversand Fertigware kombiniert.

Anzahl Ein-Ausfahrten:

— Nordportal je Kombi 2 Fahrten, (1 x Einfahrt und 1 x Ausfahrt).
- Sidportal je Kombi 2 Fahrten, (1 x Einfahrt und 1 x Ausfahrt).
- Fahrstrecke gesamt Stidportal zu Nordportal: 900 m

Anlieferung Paletten umgestellt auf Sattelzliige Reduktion der Anlieferungen

Spuckstoffabholungen werden weiterhin kombiniert mit Anlieferungen loses Altpapier.
- Anzahl Ein- und Ausfahrten:
- Sldportal je Kombi 2 Fahrten

Anderung Zufahrt auf dffentlichen StralRen

Um den Verkehr auf der Obertsroter Stralle an der Zufahrt zum Altpapierplatz moglichst stérungs- und
gefahrdungsfrei zu fihren wurden folgende MaRnahmen geplant.

1. Nutzung des Parkplatzes, ehemals Baden-Board, als Zufahrtspuffer zum Werk.
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2. Fakultative Anderung der Zufahrt Stid mit einem Wartestreifen fir LKW, falls der neu hinzugekom-
mene Puffer nicht ausreicht.

3. Trennung der Zufahrtsregelung Ballen / lose Ware auf Grund der unterschiedlichen Entladezeiten
und der unterschiedlichen Ortskenntnis.

4. Planung der Verkehrsfihrung der Anfahrten durch ein fachkundiges Ingenieurbiro

Das Ziel ist trotz des erwarteten gestiegenen Verkehrsaufkommens einen geregelten und reibungslosen
Anfahrtsverkehr zu erreichen.

Anlagen Kapitel 4

Formbldtter

(1) Formblatt 3.1
(2) Formblatt 3.2
(3) Formblatt 3.3

Gutachten

(1) Fachgutachten zur Luftreinhaltung Bericht Nr. M153671/09
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5. LARM

5.1. BESCHREIBUNG DER LARMEMISSIONEN/-IMMISSIONEN

Die schalltechnische Bewertung der Anderung der Anlagen Bericht Nr. M161180_01 ist als Anhang bei-
geflgt.

In der Zusammenfassung des Fachgutachtens Schallimmissionsschutz wird festgestellt, dass die geplan-
ten Anderungen aus schaltechnischer Sicht als vertraglich eingeordnet werden kénnen.

Flr die Angaben im Formblatt 4 wird auf die Angaben im Bericht zur Prognose nach TA Larm verwiesen.

5.2. LARMMINDERUNGSMASSNAHMEN

In Zusammenhang mit den schalltechnischen Auswirkungen der beantragten Anderungen wurde in o.
g. Bericht informativ und erganzend auch ein Uberblick zum derzeitigen und kiinftigen Stand hinsichtlich
des gesamten Werkes und hinsichtlich der nach Auflage der Genehmigung (2015) geforderten Umset-
zung von SchallschutzmalRnahmen im Bestand gegeben.

Als Ergebnis dieser Betrachtungen ist ersichtlich, dass nach Umsetzung des geplanten Anderungsum-
fangs und der (zusatzlichen) SchallschutzmaRnahmen im Bestand eine Einhaltung der schalltechnischen
Anforderungen des Genehmigungsbescheids an allen Immissionsorten zu erwarten ist.

Die schalltechnische Auslegung der neuen Anlagen erfolgt nach dem Stand der Lairmminderungstechnik.
Durch primare und sekundare SchallschutzmaRnahmen ist sichergestellt, dass die zuldssigen Schal-

limmissionen eingehalten werden.

Anlagen Kapitel 5

Formbldtter

(1) Formblatt4

Gutachten

(1) Fachgutachten Schallimmissionsschutz Bericht Nr. 161180/01
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6. SONSTIGE IMMISSIONEN

6.1. ERSCHUTTERUNGEN

Durch den Betrieb der Anlage sind keine relevanten Erschitterungen zu erwarten. Grofse Anlagenteile,
wie groRe Motoren, Pumpen usw. sind auf groRen Betonfundamenten, Traversen o. a. gebaut und er-
zeugen ebenfalls keine Erschitterungen.

6.2. LICHTEMISSIONEN

Aus Griinden des Arbeitsschutzes und vor dem Hintergrund einer gefahrlosen Nutzung von Freiflachen
ist wiahrend der Nachtzeit bzw. den Dunkelstunden mit geeigneten Beleuchtungseinrichtungen ein aus-
reichend hohes Beleuchtungsniveau sicherzustellen. Insbesondere im Bereich der Verkehrswege und
der Parkflachen werden deshalb entsprechende Beleuchtungsanlagen installiert. Die Lichtstarken be-
messen sich nach den jeweiligen Anforderungen.

Mit den Anderungen geht keine Installation zusétzlicher Beleuchtungseinrichtungen einher, da die ge-
nutzten Flachen bereits im Bestand entsprechend ausgeleuchtet sind.

Das angepasste Verkehrskonzept sieht den Lieferverkehr vornehmlich zwischen 06:00 und 16:00 Uhr
vor, so dass sich Lichtemissionen aus dem Fahrverkehr nicht im relevanten Umfang die Dunkelphasen
betreffen und damit nicht zu einer Veranderung der Emissionen des Standorts fihren.

6.3. KEIMEMISSIONEN

Im Rahmen der Abluftreinigung durch den Biofilter werden Legionellen auf 0 KBE/m?* in der Abluft re-
duziert. Verdunstungskihlanlagen werden gemall den Anforderungen der 42. BImSchV betrieben und
verflgen Uber UV-Desinfektion bzw. eine kontrollierte Bioziddosierung zur Vermeidung von Keimemis-

sionen.

Im Zuge der betrachteten Anderungen sind Keimemissionen daher nicht relevant.

6.4. WARME- UND WASSERDAMPFEMISSIONEN

Den groften Anteil an der abgeleiteten Abwarme der Kartonmaschine nehmen die Abluftstrome der
Trockenpartie und der Strichtrocknung ein. Hier sind an allen Abluftéffnungen Warmetauscher einge-
setzt, so dass die Minderung der emittierten Fracht dem Stand der Technik entspricht. Im Bereich der
Kartonmaschine wird Abwarme weiterhin durch den Abluftkamin der Streichwerkheizung abgegeben.

Eine relevante Erhohung der Wasserdampfemissionen ist mit dem Vorhaben nicht verbunden.

6.5. STRAHLUNG

Von den Anlagen geht keine Strahlung in die Umgebung aus.
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6.6. ELEKTROMAGNETISCHE FELDER

Durch den Betrieb der Anlage sind keine relevanten elektromagnetischen Felder zu erwarten.

6.7. ANTRAG EINER ANDERUNG NACH § 4 TEHG

Entsprechend § 4 Abs. 5 TEHG wurden die geplanten Anderungen mit allen geforderten Angaben gemaR
§ 4 Abs. 3 (Nr. 1-4) TEHG angezeigt. Die Genehmigung nach § 4 TEHG liegt vor.

Der Uberwachungsplan fiir die Anlage nach § 6 TEHG und fiir die 4. Handelsperiode wurde genehmigt.
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7. ABWASSER

7.1. ABWASSERANFALL

7.1.1. HERKUNFTSBEREICH GEMASS ANHANGEN ZUR ABWASSERVERORDNUNG

Das zu reinigende Abwasser aus der Kartonproduktion ist bezlglich seiner Herkunft dem Anhang 28
AbwV (Herstellung von Papier, Karton oder Pappe) zuzuordnen (BGBI. I, 2018, S. 1340).

Das Abwasser féllt iberwiegend in der Stoffaufbereitung der KM 2 an.

Abwadsser der lonenaustauscher und der Ultrafiltration aus der Vollentsalzungsanlage der Speisewas-
seraufbereitung des Kraftwerks werden zur ARA geleitet und gereinigt.

Sanitdrwasser gehen zum Teil (Verwaltungsgebaude) in das 6ffentliche Netz und zum Teil (Produktion)
in 3-Kammer-Schreibergruben, die bei Bedarf abgepumpt werden. Das Wasser wird der Belebungsstufe
der ARA zugefiihrt.

Das Formblatt 5.1 Abwasseranfall ist beigefligt.

7.1.2. EINHALTUNG DER ANFORDERUNGEN DES ANHANGS 28 DER ABWASSERVERORDNUNG
(HERSTELLUNG VON PAPIER, KARTON ODER PAPPE)

Teil B Allgemeinen Anforderungen

(1) Abwasseranfall und Schadstofffracht sind so gering zu halten, wie dies durch folgende Malknahmen

moglich ist:

1. Sammlung und Behandlung des verunreinigten Niederschlagswassers des Altpapierlagerplatzes in
der Abwasserbehandlungsanlage vor Einleitung in ein Gewdsser einschlieRlich der Befestigung des
Altpapierlagerplatzes mit einem festen Oberflachenbelag;

Wird erfullt.

2. Verzicht auf den Einsatz von organischen Komplexbildnern, die einen DOC-Abbaugrad nach 28 Ta-
gen von 80 Prozent entsprechend dem Verfahren nach Anlage 1 Nummer 406 nicht erreichen; ist
ein Verzicht nicht méglich, sind die Einsatzmengen zu minimieren und ist die Schadstofffracht ent-
sprechend den technischen Moglichkeiten zu reduzieren;

Wird erfullt.

3. Verzicht auf den Einsatz von Nassfestmitteln, die adsorbierbare organisch gebundene Halogene
enthalten oder zu ihrer Bildung beitragen; ist ein Verzicht nicht moglich, sind die Einsatzmengen
zu minimieren und ist die Schadstofffracht entsprechend den technischen Mdoglichkeiten zu redu-
Zieren;

Wird erfullt.

4. Verzicht auf den Einsatz von chemischen Additiven, die per- oder polyfluorierte Chemikalien ent-
halten oder zu deren Bildung beitragen; ist ein Verzicht nicht moglich, sind die Einsatzmengen zu
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minimieren und ist die Schadstofffracht entsprechend den technischen Moglichkeiten zu reduzie-
ren;
Wird erfullt.

5. bei der oxidativen Bleiche von Holzstoff
a. Anwendung der Hochkonsistenzbleiche,
b. Einsatz von Calciumhydroxid oder Magnesiumhydroxid anstelle von Natriumhydroxid oder
c. Anwendung anderer geeigneter Verfahren zur Reduzierung der Schadstofffracht;
Nicht relevant.

6. Reduzierung des Wasserverbrauchs, zum Beispiel durch Optimierung des Wassermanagements
mittels messtechnischer Erfassung der Hauptwasserverbrauchsstellen, Trennung und Einengung
der Wasserkreislaufe, Gegenstromfiihrung oder Wiederverwendung gebrauchten Prozesswassers;
Wird erfullt.

7. Reduzierung des Einsatzes nahrstoffhaltiger Additive;
Wird erfullt.

8. Minimierung der Faserstoffverluste;
Wird erfullt.

9. Vorbehandlung oder Verwertung des beim Streichen anfallenden Streichfarbenabwassers.
Wird erfullt.

(2) Das Abwasser darf nicht enthalten:

1. organische Halogenverbindungen, Benzol, Toluol und Xylole, die aus dem Einsatz von Lose- und
Reinigungsmitteln stammen;

2. Alkylphenolethoxilate (APEO).
Wird erfullt.

(3) Es ist ein Betriebstagebuch nach Anlage 2 Nummer 2 zu fihren. Im Betriebstagebuch ist die Einhal-
tung der Anforderungen nach Absatz 1 Nummer 2 bis 4 und Absatz 2 dadurch nachzuweisen, dass alle
Einsatzstoffe aufgefiihrt werden und diese nach Angaben ihres Herstellers keine der in Absatz 1 Num-
mer 2 bis 4 oder Absatz 2 genannten Stoffe oder Stoffgruppen enthalten.

Ein Betriebstagebuch wird gefuhrt.

(4) Bei der Errichtung von Abwasserbehandlungsanlagen sind verschiedene alternative Behandlungs-
verfahren zu vergleichen und gegeneinander abzuwagen. Der Vorzug ist den Behandlungsverfahren zu
geben, die bei gleichem Behandlungserfolg auch unter folgenden Gesichtspunkten die besten Ergeb-

nisse erzielen:

Energieeffizienz;

2. Minimierung des Chemikalieneinsatzes, der Abluftemissionen und der Menge des anfallenden
Schlammes;

3. Verwertbarkeit des Schlammes.
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Die Durchfiihrung der Vergleiche und Abwagungen sowie die Grinde fir die Entscheidung sind zu do-
kumentieren.

Wird erfullt.

(5) Abwasserbehandlungsanlagen sind so zu errichten und zu betreiben, dass Geruchsemissionen ver-
mieden werden, zum Beispiel durch optimale Durchmischung des Abwassers und kontinuierliche Ent-
wdasserung des Schlammes.

Wird erfullt.
Teil C Anforderungen an das Abwasser fur die Einleitungsstelle

(1) An das Abwasser werden flr die Einleitungsstelle in das Gewasser folgende Anforderungen ge-
stellt:

Qualifizierte Stichprobe oder
2-Stunden-Mischprobe

Anforderungen Max. Wert 2021

mg/! ke/t mg/| ke/t
Abfiltrierbare Stoffe 50 - 18-Y -
Biochemischer Sauerstoffbedarf in 5 Tagen (BSBs) 25 - 10 -
Gesamter gebundener Stickstoff (TNp) 2 20 - 11,8 -
Stickstoff, gesamt, als Summe von Ammonium-, Nitrit-, | 10 - 7,3 -
und Nitratstickstoff (Nges)
Phosphor, gesamt (Pges) 2,0 - 1,0 -
Organisch gebundener Kohlenstoff, gesamt (TOC)? - 0,90 (1,8) |- 0,3
Chemischer Sauerstoffbedarf (CSB) - 3,0(5,0) |- 0,9

U Keine Anforderung an abfiltrierbare Stoffe, wenn das Abwasser biologisch behandelt wird.
2 Analyse der 24-h Mischprobe

Tage mit Betriebsstdorungen sind bei der Bewertung nicht bericksichtigt. Die Betriebsstérungen wurden
dem RP gemeldet.

Die Anforderungen werden durch die Behandlung des Abwassers nach dem Stand der Technik in der
ARA erflllt.

(2) Die Anforderung an abfiltrierbare Stoffe nach Absatz 1 gilt nicht, wenn das Abwasser biologisch
behandelt wird.
Trifft zu.

(3) In der wasserrechtlichen Zulassung kann bei der Herstellung holzfreier Papiere fiir den BSB5 ein
Wert von bis zu 50 mg/| zugelassen werden, wenn die produktionsspezifische BSB5-Fracht einen
Wert von 1 kg/t nicht Ubersteigt.
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(4) Abweichend von Absatz 1 kann in der wasserrechtlichen Zulassung ein Wert fiir TNb bis zu 25 mg/I
und fur Abwasser aus der Herstellung von Pressspan auch ein Wert fir TNb Uber 25 mg/| festge-
legt werden, wenn der Einleiter jeweils die Notwendigkeit eines erhdhten Wertes darlegt und do-
kumentiert.

(5) Stammt das Abwasser aus der Herstellung von Papier, bei der Gber 50 Prozent des Faserstoffs
deinkt oder gebleicht wird, kann abweichend von Absatz 1 in der wasserrechtlichen Zulassung
eine hohere Fracht fir den TOC von bis zu 1,8 kg/t und fur den CSB von bis zu 5 kg/t zugelassen
werden.

(6) Stammt das Abwasser aus der Herstellung von hochausgemahlenen Papieren oder von Spezialpa-
pieren, kann abweichend von Absatz 1 in der wasserrechtlichen Zulassung eine hdhere Fracht fir
den TOC von bis zu 2,0 kg/t und fur den CSB von bis zu 5 kg/t zugelassen werden.

Abséatze 3 - 6 sind nicht relevant.

(7) Die produktionsspezifischen Frachtwerte (kg/t) nach den Absatzen 1, 3, 5 und 6 ergeben sich aus
dem Verhaltnis der Schadstofffracht zur Maschinenkapazitat in Tonnen je Tag, die der wasser-
rechtlichen Zulassung zugrunde liegt. Die Schadstofffracht ergibt sich aus einer Multiplikation des
Konzentrationswerts der qualifizierten Stichprobe oder der 2-Stunden-Mischprobe mit dem Volu-
men des Abwasserstroms der mit der Probenahme korrespondiert.

(8) Unbeschadet der Anforderungen nach den Absatzen 1 bis 7 diirfen im Abwasser aus Anlagen zur
Herstellung von Papier, Karton oder Pappe mit einer Produktionskapazitat von 20 Tonnen oder
mehr je Tag folgende Jahresmittelwerte in Kilogramm je Tonne erzeugten Produktes nicht tGber-
schritten werden:

Anforderung? 2021
CSB kg/t 3,0 0,51
Abf. Stoff kg/t 0,30 0,03
TNb kg/t 0,10 0,023
Pes kg/t 0,010 0,002

1 Herstellung von Papieren iberwiegend aus Altpapier mit Deinking
Die Anforderungen werden die Behandlung des Abwassers nach dem Stand der Technik erfullt.
Teil D Anforderungen an das Abwasser vor der Vermischung

(1) Fir das Abwasser ist vor der Vermischung mit anderem Abwasser vorbehaltlich des Absatzes 2 ein
Wert fir adsorbierbare organisch gebundene Halogene (AOX) von 10 g/t in der qualifizierten
Stichprobe oder in der 2-Stunden-Mischprobe einzuhalten.

Wird erfullt (Maximalwert 2021 1,05 g/t).

Teil E Anforderungen an das Abwasser fiir den Ort des Anfalls
An das Abwasser werden fir den Ort des Anfalls keine zusatzlichen Anforderungen gestellt.
Teil F Anforderungen fir vorhandene Einleitungen

Flr vorhandene Einleitungen werden keine abweichenden Anforderungen gestellt.
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Teil G Abfallrechtliche Anforderungen

Abfallrechtliche Anforderungen werden nicht gestellt.

Teil H Betreiberpflichten

(1)

Betreiber von Anlagen zur Herstellung von Papier, Karton oder Pappe mit einer Produktionskapazi-
tdt von 20 Tonnen oder mehr je Tag haben mindestens folgende Messungen im Abwasser vorzu-
nehmen:

1. An der Einleitungsstelle in das Gewasser sind folgende Parameter in der 24-Stunden-Mischprobe wie

folgt zu messen:

a. tagliche Messung CSB und abfiltrierbare Stoffe;

Wird erfullt.

b. wochentliche Messung BSBs, TNy und Phosphor, gesamt;
Wird erfllt.

c. monatliche Messung von Ethylendiamintetraessigsaure (EDTA) und Diethylentriaminpentaessig-
saure (DTPA), wenn diese Stoffe im Prozess eingesetzt werden.

Nicht relevant.

Die Jahresmittelwerte flr die Parameter nach Teil C Absatz 8 sowie nach Teil D Absatz 4 ergeben
sich aus den nach der taglichen Produktion gewichteten Mittelwerten der produktionsspezifischen
Frachtwerte, die aus den Ergebnissen der Messungen nach Absatz 1 ermittelt werden. Bei Uber-
schreitung der vorgesehenen Mindestanzahl an Messungen sind alle Werte fir die Mittelwertbil-
dung heranzuziehen.
Betreiber von Anlagen zur Herstellung von Papier, Karton oder Pappe mit einer Produktionskapazi-
tdt von 20 Tonnen oder mehr je Tag haben einen Jahresbericht nach Anlage 2 Nummer 3 zu erstel-
len. Mindestens alle drei Jahre ist in dem Bericht auch nachzuweisen, dass
1. erneut Uberprift wurde, ob ein Verzicht auf den Einsatz der unter Teil B Absatz 1 Nummer 2
bis 4 genannten Stoffe moglich ist,
der Einsatz dieser Stoffe weiterhin erforderlich ist,
vorhandene Alternativen bewertet wurden und
mogliche Manahmen zur Minimierung der Einsatzmengen umgesetzt wurden. Die Restschad-
stofffracht aus dem Einsatz dieser Stoffe ist abzuschatzen.
Die Anforderungen werden erfllt.

Die Messungen der Parameter nach Absatz 1 sind nach den Analyse- und Messverfahren nach An-
lage 1 oder nach behérdlich anerkannten Uberwachungsverfahren durchzufiihren. Die landes-
rechtlichen Vorschriften flr die Selbsttiberwachung bleiben von den Betreiberpflichten nach den
Absatzen 1 bis 3 unberihrt.
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7.2. ABWASSERBEHANDLUNG

Die Formblatter 5.2-1 und 5.2-2 Abwasserbehandlung sind beigeflgt.

7.2.1. ABWASSERREINIGUNGSVERFAHREN

Die Abwasserreinigungsanlage ist fir die Bestandanlage in Kap. 2.5.3 und die Erweiterung mit der An-

aerobstufe in Kap. 2.7 beschrieben.

7.2.2. ANGABEN ZUR EIGENKONTROLLE GEMASS EIGENKONTROLLVERORDNUNG

Die Probenahme erfolgt volumen- oder durchflussproportional Gber 24 Stunden.

Flr das gereinigte Abwasser (Ablauf Nachklarbecken Aerobstufe) sind gem. der bestehenden gehobe-
nen Erlaubnis des RP Karlsruhe vom 24.11.2015 (AZ.: 54.3-8914 Mayr-Melnhof /Wasserrecht) die in
Tabelle 16 aufgefihrten Eigenkontrollen festgelegt.

Tabelle 16 Eigenkontrollen
MessgroRe Haufigkeit Anmerkungen
Durchfluss k
Temperatur k

Absetzbare Stoffe

t

Alternativ: Kontinuierliche Tribungsmessung

Abfiltrierbare Stoffe

Alternativ: Kontinuierliche Tribungsmessung

pH-Wert k

CSB t Alternativ TOC
BSBs w

NH4-N t

NOs-N t

NO2-N t

Pges t

PO4-P t

AOX m

k: Kontinuierlich w: wochentlich

t: taglich (mindestens 6 Tage die Woche), m: monatlich

Die Einhaltung der Anforderungen an die Jahresfracht fir CSB und AOX von 400.000 kg/a CSB und 400
kg/a AOX (siehe Tabelle 17 in Kap. 7.3) ist im Rahmen der Plausibilisierung der Jahresschmutzwasser-

menge im Zusammenhang mit der Festsetzung der Abwasserabgabe aufgrund der Jahresproduktion

und der Eigenkontrolluntersuchungen nachzuweisen.
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7.3. ABWASSEREINLEITUNG

Das Formblatt 5.3 Einleitung ist beigefligt.

Die fUr den Endausbau nach gesicherter Inbetriebnahme der erweiterten der Abwasserreinigungsanlage

genehmigten wasserrechtlichen Uberwachungswerte (siehe Tabelle 17), kénnen auch bei der beantrag-

ten hoheren Bemessungsfracht der Anlage eingehalten werden. Damit sind durch die geplante Ande-

rung keine Auswirkungen auf das Gewasser zu erwarten.

Der Nachweis fir die Einhaltung des CSB-Uberwachungswertes von 57 kg/h (Korrespondierende CSB-

Konzentration 228 mg/l) wird in Tabelle 18 geflihrt. Hierbei wurde eine Schwankung mit einer 2-fachen

Standabweichung von 30 % beriicksichtigt. Auch fiir den ungiinstigen Bemessungsfall kann der Uberwa-

chungswert von 57 kg CSB/h eingehalten werden.

Tabelle 17 Genehmigte Produktionsabwassermengen und wasserrechtliche Uberwachungswerte
Parameter Einheit Uberwachungs-
wert
gereinigtes Produktionsabwasser m3/h 250
m3/d 6.000
m3/a 1.752.000
far max. 24 d/a m3/h 275
m3/d 6.500
far max. 12 d/a m3/h 325
m3/d 6.500

beinhaltet in der ARA gereinigtes

- Sanitarabwasser

- belastetes Niederschlagswasser von 0,412 ha des Werksgelandes
- belastetes Niederschlagswasser aus dem RUB von 1,165 ha des Werksgeldndes (Drosselabfluss)

- Abwasser aus der Speisewasseraufbereitung und aus der Dampferzeugung des Kraftwerks

pH-Wert - 6,0-8,0
Temperatur °C max. 30
CSB kg/h 571
mg/| 2282
kg/a 400.000
BSBs mg/I 25
Nges als Summe aus Ammonium-, Nitrit-, Nitrat-Stickstoff mg/I 5,5
Ammonium-N (NHz-N) mg/I 2,0
Phosphor, gesamt (Pges) mg/I 1,0
Adsorbierbare organisch gebundene Halogene (AOX) kg/h 0,057Y
mg/! 0,228%
kg/a 400

1) Die Frachtwerte pro Stunde fir CSB und AOX gelten mit Faktor 2 auch fur die BezugsgroRe 2h. Sie entsprechen produktions-
spezifischen Frachtwerten von 1,14 kg CSB/t und 0,00114 kg AOX/t bezogen auf eine Bruttomaschinenkapazitat BMK von

1.200 t/d oder 100 t/2h bzw. 50 t/h.

2) Diese Anforderungen gelten fiir den Regelbetrieb von bis zu 250 m3/h. Bei davon abweichenden Betriebszustinden mit
hoheren zuldssigen Volumenstrémen pro Stunde/2-Stunden an eingeleiteten gereinigten Produktionsabwéssern ergibt sich
aus der zuldssigen Fracht und dem dazugehdérigen maximalen Volumenstrom eine neue korrespondierende Konzentration.
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Tabelle 18 Nachweis Einhaltung wasserrechtlicher Uberwachungswert CSB
Nachweis Einhaltung CSB Uw-Wert 57 kg/h Mittelwert | Bemessung
CSB Zulaufkonzentration Anaerob mg CSB/I 3.333 2933
CSB Elim Anaerob % 72 67
CSB Ablauf Anaerob mg CSB/I 933 968
CSB Elim Aerob % 83,9 83,3
eta CSB Gesamt % 95,5 94,5
CSB Ablaufkonzentration Murg Mw mg CSB/I 150 161
2fache Standardabweichung (30%) mg CSB/I 45 48
CSB Ablaufkonzentration Murg Max mg CSB/I 195 210
tagliche Abwassermenge m3/d 4.200 6.000
stindliche Abwassermenge m3/h 175 250
CSB Fracht kg/h 34 52

Das gereinigte Abwasser soll im Jahresmittel nach gesicherter Inbetriebnahme der erweiterten Abwas-
serbehandlungsanlage die Zielwerte in Tabelle 19 einhalten.

Tabelle 19 Zielwerte im Jahresmittel

Parameter Jahresmittelwerte
Pges 0,5 mg/I

0-POs-P 0,37 mg/I
Ammonium-N (NHz-N) 1,5 mg/l

Nges als Summe aus Ammonium-, Nitrit-, Nitrat- Stickstoff | 5,5 mg/I

CsB 40 kg/h
Adsorbierbare organisch gebundene Halogene (AOX) 0,05 kg/h

BSBs 15,0 mg/|

7.4. NIEDERSCHLAGSWASSER

Unbelastetes Niederschlagswasser wird im Rahmen der bestehenden Erlaubnis in die Murg eingeleitet.

Restliche Flachen werden (iber das Regenriickhaltebecken RRB (ehemaliges Regeniiberlaufbecken RUB)
gefuhrt und ebenfalls in die Murg eingeleitet. Das Konzept mit der Neubemessung/Umwandlung des
RUB zum RRB und der Entwasserungsplan AP-Platz sind als Anlage beigefiigt.

Das unbelastete Niederschlagswasser der neuen Dachflache des AP-Platzes wird dem Kreislaufwasser-
system zugefiihrt und von dort in die ARA geleitet.

Niederschlagswasser von 0,412 ha des Werksgeldndes (Chemikalienhandling, ARA) werden in die ARA
geleitet und behandelt.
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Im Bereich der Anaerobanlage wird durch Rinnen und Aufkantungen sichergestellt, dass das Nieder-
schlagswasser in die Belebung oder in den Produktionsprozess (Puffer Einlage) abgeleitet wird.

Der Bestandsplan Entwdasserung ist als Anlage in Kap. 1 beigefigt.

Anlagen Kapitel 7

Formbldtter

(1) Formblatt 5.1 Abwasseranfall

(2) Formblatt 5.2-1 Abwasserbehandlung
(3) Formblatt 5.2-2 Abwasserbehandlung
(4) Formblatt 5.3 Einleitung

Sonstige Anlagen

(1) Neubemessung/Umwandlung RUB zum RRB

Zeichnungen/Pldne

(1) Entwdsserungsplan AP-Platz
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8. WASSERGEFAHRDENDE STOFFE EINSCHLIERLICH ROHRLEI-
TUNGEN

8.1. ALLGEMEINE ANGABEN

Eingesetzt werden wassergefahrdende Stoffe in folgenden Bereichen:

e Stoffaufbereitung,

e Kartonmaschine mit Streichanlage,

e Kraftwerksanlage,

e Abwasserreinigungsanlage.

Die Anlagen zur Lagerung von wassergefdhrdenden Stoffen sind entsprechend dem Stand der Technik
ausgefuhrt (doppelwandig oder mit Auffangwanne).

Die Hilfsstoffe des neuen Gebindelagers sind im vollstandigen Gefahrstoffkataster (Gesamt) mit den
entsprechenden Sicherheitsdatenblatter im Kapitel Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden wer-
den. ,Geschafts- und Betriebsgeheimnisse” aufgeflhrt. Ein Auszug der Hilfsstoffe des neuen Gebinde-
lagers zeigt das vereinfachte Gefahrstoffkataster (Gefahrstoffkataster SPO Auszug). Hier sind die Hilfs-
stoffe mit ihrer Funktion genannt. Sie sind in Gruppen entsprechend ihrer Wassergefahrdungsklasse
zusammengefasst. Die zugehdrigen Sicherheitsdatenblatter sind beigefligt (SDB Auszug). Die neu in der
ARA eingesetzten Hilfsstoffe werden im neuen Chemikalienlager ARA gelagert. Das Gefahrstoffkataster
ARA fir diese Stoffe und die entsprechenden Sicherheitsdatenblatter (SDB ARA) sind als Anlage beige-
fagt.

Der Betrieb ist bestrebt, bei gleicher Eignung, Produkte einer moglichst niedrigen Wassergefahrdungs-

klasse auszuwéahlen und einzusetzen.

In dem beiliegenden Formblatt 6.1 sind die wassergefdhrdenden Stoffe mit der Anlagenart sowie der
Loschwasserriickhaltung der gednderten Anaerobanlagen aufgefiihrt.

Es werden keine flussigen Stoffe eingesetzt, die gem. Sicherheitsdatenblatt als nicht wassergefahrdend
eingestuft sind. Damit entfallt eine Prifung nach § 3 Abs. 2 Nr. 7 AwSV.

Umgang mit wassergefihrdenden Stoffen

Die eingesetzten wassergefdhrdenden Stoffe im Sinne des § 62 des Wasserhaushaltsgesetzes (WHG)
werden so gelagert und verwendet, dass Verunreinigungen der Gewasser oder des Bodens ausgeschlos-
sen werden koénnen. Es sind die notwendigen Auffangkapazitaten an den Entladeplatzen und den Lager-
behaltern (doppelwandig oder mit Auffangwanne) vorhanden.

Die Auffangwannen sind nach den Vorgaben der AwSV ausgelegt. Zur Erkennung von Leckagen sind
Leckerkennungseinrichtungen eingebaut.

Die Lagerung in Kleingebinden (IBC, Fassern u. a.) erfolgt mit separaten Auffangwannen.

Eignungsfeststellung
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Die Anlagen werden, wenn moglich mit Bauartzulassungen des DIBt gekauft und verwendet, so dass
Eignungsfeststellungen minimiert werden. Die Anlagen ohne Bauartzulassung werden durch einen Sach-
verstdndigen vor der Inbetriebnahme geprift. Die Prifergebnisse werden der zustdndigen Behorde vor-
gelegt.

Dosieranlagen

Die Dosieranlagen inkl. Pumpen, Frequenzumrichter, Pulsationsdampfer, Druckhalteventile, Ausliter-
vorrichtung, Uberstréomventile, sonstige Armaturen und Kleingerate sind in Dosierschranken mit Auf-
fangwanne und Leckagelberwachung aufgestellt.

Priifbescheide

Einbau- und Priifbescheinigungen, Priifbescheide, TUV-Priifungen, Werkspriifzeugnisse, Bestatigungs-
nachweise fiir Behélter, Uberfillsicherungen, Leckageanzeigen und Beschichtungen sind, soweit erfor-
derlich, vorhanden oder werden nachgereicht. Fiir die Neuanlagen kénnen diese erst zu dem Zeitpunkt
vorgelegt werden, wenn nach Aufnahme der Erarbeitung der Ausfiihrungsunterlagen Vertrage zur Aus-
rastungslieferung und Bauausfiihrung abgeschlossen wurden.

Auffangraume

Die Auffangwannen bzw. Auffangraume werden nach den Vorgaben der AwSV ausgelegt. Stehen meh-
rere Behalter in einer Auffangwanne, werden nur Mittel zusammen gelagert, bei denen bei gleichzeiti-
gem Austreten in der gleichen Auffangwanne keine chemischen Reaktionen zu erwarten sind. Bei der
Festlegung der Zusammenlagerungsmoglichkeiten werden soweit notwendig die Lagerklassen gem.
TRGS 510 gepruft.

Ein Auffangraum im Bereich der Behalter erfasst mogliche Leckagen von Dosierpumpen u. a. in einer
Sammelgrube.

Flr Anlagen zur Auflésung und Verdinnung von Polymeren, Reinigungsmitteln u. a., wird aus Grinden
der Sicherheit der Auffangraum nach R2, dem Volumen des grolRten Behalters, ausgelegt.

Zur Erkennung von Leckagen werden automatische Leckerkennungseinrichtungen mit gesichertem An-
schluss an das Prozessleitsystem eingebaut.

Die Lagerung von Hilfsstoffen in Kleingebinden (IBC, TB, Fassern u. a.) erfolgt in Regallagern mit separa-
ten Auffangwannen im zentralen Hilfsstofflager. Die Rdume des zentralen Hilfsstofflagers werden dar-
Uber hinaus mit Auffangraumen zur Loschwasserrickhaltung ausgestattet.

Die erforderlichen Malknahmen zur Beseitigung des Schadens werden in den Betriebsanweisungen fest-
gelegt.

Bei der Ermittlung des Rickhaltevolumens R1 fir die Abfiillanlage wird die maximale Zeit nach TRwS
131/1996 zugrunde gelegt. Unabhéngig davon wird die Moglichkeit offengehalten, selbsttatig schlie-
Rende Sicherheitseinrichtungen einzusetzen.

Dichtflachen

Nach den Anforderungen der AwSV werden die Anlagen mit einer stoffundurchlassigen Flache verse-
hen.
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Die Anlagenteile, bei denen Tropfverluste nicht auszuschlieRen sind (z. B. Schlauchkupplungen) werden
mit gesonderten Auffangbehéltern ausgeristet.

Die Ausfiihrung der Dichtflachen erfolgt nach DWA-A 786.

Kontrollen
Regelmalige Kontrollgdnge des Personals werden angeordnet. Die Kontrollen werden dokumentiert.

Allgemeines zur Uberwachung der Lagerung und des Transports in Rohrleitungen der wasserge-
fahrdenden Stoffe.
Alle Rohrleitungen fir den Transport von Hilfsmitteln werden oberirdisch gefihrt.

Das Wartungspersonal wird bei regelmalligen Rundgangen die Auffangwannen, die Behélter und die
Rohrleitungen auf Dichtigkeit kontrollieren. Bei festgestellten Mangeln wird umgehend die Reparatur
beauftragt. Uberfillsicherungen werden regelmaRig entsprechend der Vorgaben kontrolliert.

8.2. UMGANG MIT WASSERGEFAHRDENDEN STOFFEN

In den beiliegenden Formblattern 6.2-1 bis 6.2-4 sind Detailangaben fiir die neuen Chemikalienlager
enthalten. Das vollstandige Gefahrstoffkataster fur die Chemikalien der neuen Chemikalienlager ist als
Betriebsgeheimnis entsprechend Kap. Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden werden. deklariert.

8.2.1. BEREICH KARTONMASCHINE UND KESSELHAUSER

Der Uberwiegende Teil der an der KM 2 und in den Kesselhdusern bendtigten Hilfsmittel wird in Silos
oder Lagertanks bevorratet. Die geringen Mengen an weiteren Hilfsmitteln werden in Einzelgebinden
im genehmigten Chemikalienlager gelagert. Anderung der bestehenden Lager fiir Chemikalien sowie
Schmierstoffe und Betriebsmittel gibt es nicht. Bei hdheren Verbrduchen wird sich lediglich die Anlie-
ferfrequenz erhéhen.

Flr die Lagerung von IBC wird ein zusatzliches Chemikalienlager (Gebindelager) errichtet (Beschreibung
siehe Kap. 2.7.4).

Die fur den Produktionsprozess gelagerten festen und flissigen Hilfsmittel werden entsprechend den
Anforderungen der AwSV gelagert. Die gelagerten Hilfsmittel haben geeignete Schutzvorkehrungen ge-
gen das Austreten der wassergefdhrdenden Stoffe.

8.2.2. BEREICH ABWASSERREINIGUNGSANLAGE

Zum sicheren Betrieb der Abwasserbehandlungsanlage sind verschiedene Hilfsmittel notwendig. Flr
den Betrieb der Anaerobanlage und Biogasentschwefelung sind die in Kap. 2.7.2.4 beschriebenen Che-
mikalien erforderlich.

Die Lager- und Dosieranlagen flr die Ndhrstoffe (Harnstoff und Phosphorsaure) sind im Bereich der
bestehenden Abwasserreinigungsanlage aufgestellt und andern sich nicht (Bestandsanlagen).
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Die nach § 1 Abs. 1 bis 4 AwSV in der ARA eingesetzten wassergefahrdenden geanderten Hilfsstoffe sind
in der nachfolgenden Tabelle 20 aufgefihrt. Die Sicherheitsdatenblatter sind als Anlage zu Kap. 2.4 bei-
geflgt.

Tabelle 20 Geanderte wassergefahrdende Stoffe

Hilfsstoff Lager- | WGK | Gefdhr- | Auffang- | Lagerbehalter Ausstattung
menge dungs- | volumen Auffangbehilter
stufe
Natronlauge (50 %) 30m? |1 A - Tank Tank in Tank; Fall-

standsmessung- und
anzeige; Uberfillsiche-
rung; Leckagesonde

Eisen-II-Chlorid (30 %) 23m3 |1 A 2.000 IBC Lagerungs- | Mutter/ Tochter Ein-
station heit; Leckagesonde
EntlUfter 2,3m? |1 A 2.000 IBC Lagerungs- | Mutter/ Tochter Ein-
station heit; Leckagesonde
Inhibitor 23m3 |1 A 2.000 IBC Lagerungs- | Mutter/ Tochter Ein-
station heit; Leckagesonde
Né&hrstofflésung 2001 1 A 2001 Fass PE-Wanne

8.2.3. ABFULLEN/UMSCHLAGEN VON WASSERGEFAHRDENDEN FLUSSIGEN STOFFEN

Allgemein

Die Hilfsstoffe werden in flssiger oder fester Form angeliefert. Grofse Mengen werden als "lose Ware"
im StralRentank- oder StralRensilofahrzeug, kleine Mengen in handlungsiblichen Containern bzw. Gebin-
den geliefert.

Eine Auflistung der Anlagen Abfullen/Umschlagen von wassergefahrdenden flissigen Stoffen erfolgt im
Formular 6.2-2, das dem Antrag als Anlage beigefligt ist.

Entladetasse und Tankentladung

Die Anlieferung der Chemikalien erfolgt mittels LKW bzw. Tanklastzug, die wahrend der Entladung auf
der neu geplanten Entladetasse stehen. Diese befindet sich an der Westseite des Walzenlagers im Be-
reich der Zufahrt Tor 4 (siehe Werkslageplan in Kap. 1). Diese wird entsprechend § 28 Absatz 1 AwSV
ausgefthrt. Die Entladeflache wird von einem gemals § 62 AwSV zugelassenen Fachbetrieb errichtet. Sie
ist flissigkeitsundurchlassig ausgefiihrt und hat von beiden Seiten zur Mitte ein Gefélle von ca. 3 %. Die
wassergefahrdenden Stoffe werden im Bereich der Entladestation entladen. Sie besitzt in der Mitte ei-
nen Bodenablauf. Anfallendes Regenwasser wird direkt abgeleitet. Wahrend der Betankung wird auf
einen Havariebehalter (5 m3) umgeschaltet (siehe auch R&I Schema in Kap. 2). Beim Entladen des Tank-
fahrzeuges auftretende Leckagen werden (ber Entsorgungsunternehmen in Spezialfahrzeugen ent-
sorgt.

Das Tankfahrzeug wird mittels Beflllschlauch an den Anschlussstutzen der fest verrohrten Befullleitung
angeschlossen. Der Anschlussstutzen wird durch eine Schraubklappe gesichert.
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Das Tankfahrzeug wird durch bordeigene Druckluft entladen. Ein pneumatisches Schnellkupplungssys-
tem ermoglicht die automatische Trennung bei Stérungen.

Wahrend des gesamten Abfillvorganges befindet sich Bedienungspersonal bzw. der Fahrer des Lkws in
unmittelbarer Ndhe, um bei Stérungen sofort eingreifen zu kénnen. Der Abflllvorgang wird in einer
detaillierten Betriebsanweisung beschrieben. Das Personal im Abfillbereich wird regelméaRig Uber das
richtige Verhalten beim Abfillen belehrt. Die Steuerung der Anlage verhindert durch optische und akus-
tische Signale der Behalterfiillstandsmessungen bzw. Uberfillsicherungen eine Uberfiillung der Lager-
behalter.

Entladung von IBC

Die IBC werden direkt auf der Entladestation aus dem LKW entladen und auf befestigten Wegen in das
Gebindelager transportiert.

Das Gebindelager ist mit einem entsprechenden Tor ausgeristet.

8.2.4. ROHRLEITUNGEN FUR DEN TRANSPORT WASSERGEFAHRDENDER FLUSSIGER STOFFE

Die Leitungen fur die Dosierung der Hilfsmittel bis zur Verbrauchsstelle sind in Edelstahl und geeigneten
Kunststoffen mit einer ausreichenden Bestandigkeit ausgefiihrt. Die Beschickungsleitungen liegen frei
(oberirdische Lagerung) und kénnen visuell kontrolliert werden.

Die Rohrleitungen werden entsprechend den gesetzlichen Anforderungen an die Ausfiihrung von Roh-
leitungen (AwSV) ausgefiihrt.

8.2.5. LOSCHWASSER-RUCKHALTEEINRICHTUNGEN

Bei der Ermittlung der notwendigen Loschwasserriickhaltung wurden die Vorgaben des Referentenent-
wurfs der AwSV zur Ermittlung des Loschwasserbedarfs und der Industriebaurichtlinie bertcksichtigt.

Der Loschwasserbedarf wurde fir die Bereiche:

1. AuRenanlage Anaerobie
2. Chemikalienlager IBC
3. Chemikalienlager Anaerobie

ermittelt.

Flr den Bereich AuBenanlage Anaerobie wurde in Anlehnung an die Industriebaurichtlinie ein Bedarf
von 96 m3/h Uiber zwei Stunden festgelegt. Dort wird das Loschwasser Uber eine Loschwasserleitung zur
Verfligung gestellt.

In den Bereichen Chemikalienlager IBC und Chemikalienlager Anaerobie ist eine Sprinkleranlage instal-
liert. Deswegen kann davon ausgegangen werden, dass der Brand lokal begrenzt bleibt, weshalb die
Flacheneinstufung bis 2.500 m? und die Menge von 96 m3/h als ausreichend anzusehen sind. Auf die
Moglichkeit zur Reduktion der Loschwasserriickhaltung um 50%, entsprechend der Verdampfungsrate,
wurde aus konservativem Ansatz verzichtet.
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Ein gleichzeitiger Brand an zwei oder drei Bereichen kann ausgeschlossen werden, da zum einen die
Sprinkleranlage dies verhindert und zum anderen das Gebaude gegen einen Brandiberschlag entspre-
chend geschitzt wird.

Das anfallende Léschwasser in den Innenbereichen wird Gber entsprechende Bodenabldufe gefthrt und
im Keller einer Hebeanlage zugefihrt. Die Hebeanlage ist redundant ausgefihrt.

Das anfallende Loschwasser im AulRenbereich wird Gber entsprechende Rinnen und Aufkantungen ge-
flhrt und einer Hebeanlage zugefiihrt. Die Hebeanlage ist redundant ausgefihrt.

Das Loschwasser wird in beiden Bereichen Uber die Hebeanlage entweder der Abwasserreinigungsan-
lage (eventuell hydraulisch begrenzt) und/oder dem Pufferbehélter Siebwasser Einlage (Behaltervolu-
men 1.100 m3) zugefihrt.

8.3. BEWERTUNG DER EIGENSCHAFTEN VON BIOGAS NACH § 38 ABS.
2 DER VERORDNUNG UBER ANLAGEN ZUM UMGANG MIT WAS-
SERGEFAHRDENDEN STOFFEN (AWSV)

Es sind die besonderen Anforderungen an oberirdische Anlagen zum Umgang mit gasférmigen wasser-
gefahrdenden Stoffen nach § 38 Abs. 2 AwSV zu bewerten.

Anforderungen nach § 38 Abs.2:
zu 1: ,gasférmige wassergefdhrdende Stoffe, die auf Grund ihrer chemischen oder physikalischen Ei-
genschaften bei einer Betriebsstérung flissig austreten.”

Biogas und dessen Inhaltsstoffe verflissigen sich bei Betriebsstérungen nicht.

zu 2:,,bei SchadenbekdmpfungsmaRnahmen Stoffe anfallen kénnen, die mit ausgetretenen wasserge-
fahrdenden Stoffen verunreinigt sind.”
Als relevante wassergefahrdende Stoffe im Biogas sind Schwefelwasserstoff (H,S) und Ammoniak (NH3)

Zu betrachten.

Die Loslichkeit von Schwefelwasserstoff (H,S) in Wasser ist mit 3,98 g/l (20°C) niedrig und deshalb als
nicht relevant einzustufen. (Quelle: https://www.seilnacht.com/Chemie/ch_h2s.htm, abgerufen am
06.08.2020).

Da bei der anaeroben Abwasserbehandlung im pH-Bereich zwischen 6,5 und 7,5 gearbeitet wird, kann
eine Bildung von Ammoniak (NH3) weitgehend ausgeschlossen werden (s. Abbildung 9).
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Abbildung 9 Dissoziationsgleichgewicht NH4/NH3 in Abhangigkeit vom pH-Wert

Ergebnisse der Bewertung: Aufgrund der durchgefiihrten Bewertung werden die Anforderungen gem.
§ 38 Abs. 2 AwSV erfiillt.

Anlagen zu Kapitel 8

Formbldtter

(1) Formblatt 6.1 Ubersicht WgS

(2) Formblatt 6.2-1 Detailangaben WgS-DSulp

(3) Formblatt 6.2-2 Detailangaben WgS-Entladetasse
(4) Formblatt 6.2-3 Detailangaben WgS-Gebindelager SPO
(5) Formblatt 6.2-4 Detailangaben WgS-LagerARA
Sonstige Anlagen

(1) Gefahrstoffkataster SPO Auszug

(2) Sicherheitsdatenblatter SPO Auszug

(3) Gefahrstoffkataster ARA

(4) Sicherheitsdatenblatter ARA
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9. ANGABE ZU DEN ANFALLENDEN ABFALLEN

9.1. ABFALLVERMEIDUNG

Rohstoff fir die Kartonherstellung ist im Wesentlichen Altpapier. Der Produktionsprozess ist so ausge-
legt, dass Produktionsabfalle weitgehend frei von verwertbaren Fasern sind und ein hoher Verwertungs-
grad der eingesetzten Rohstoffe garantiert wird. Aus der Verwendung von Holzstoff und Zellstoff erge-
ben sich nur in sehr geringem Umfang Abfalle.

Faser- und Feinstoffe aus der Prozesswasserbehandlung werden zurlick zur Produktion gefiihrt.
Bioschlamm aus der Abwasserreinigung, Abfélle aus der Aufbereitung von Altpapier und gebrauchter
Pappe inklusive Zopfe (aus der Stoffaufbereitung) sowie Eisen und Stahl (Schrott von Verschleilteilen,
alte Rohrleitungen etc.) werden einer Verwertung zugefihrt.

Der in der Produktion anfallende Ausschuss, wie z.B. Karton, der bei Bahnabrissen anféllt, Randstreifen,
Abschnitte usw., wird vollstandig im Produkt wiederverwertet.

Die neben dem Altpapierrohstoff bendtigten Hilfs- und Arbeitsstoffe werden so ausgesucht, dass sie nur
minimale Anteile an Abfall verursachenden Begleitstoffen enthalten. In der Produktion werden nur wie-
derverwendbare bzw. abfallarme Gebinde, Verpackungen etc. eingesetzt.

Far alle sonstigen Abféille werden Verwertungsmoglichkeiten jeweils geprift. Sie werden nach Moglich-
keit getrennt erfasst und es wird bei den Entsorgungsunternehmen darauf Einfluss genommen, dass die
Ruckfuhrung der Abfalle in den Wertstoffkreislauf erfolgt.

Trotz der Erhéhung der CSB-Zulauffracht zur ARA wird sich aufgrund der anaeroben Vorbehandlung mit
geringer Uberschussschlammproduktion (nur ca. 2% bezogen auf den CSB Abbau), der Anfall von biolo-
gischem Uberschussschlamm nicht erhéhen.

9.2. ABFALLENTSORGUNG

Abfalle werden soweit es moglich und wirtschaftlich sinnvoll ist, getrennt erfasst, gesammelt und ent-
sorgt. Die gesetzliche Verpflichtung zur Abfalltrennung wird durch den Abfallbeauftragten Uberwacht.

Die ordnungsgemale Entsorgung aller Abfalle wird durch die Auswahl geeigneter und zuverldssiger Ent-
sorgungsunternehmen gewahrleistet. Fir alle Abfalle liegen Annahmeerklarungen bzw. vertragliche
Vereinbarungen vor.

Besonders iiberwachungsbediirftige Abfalle wie Altél, Schlamme aus Ol-/ Wasserabscheidern, Leucht-
stoffrohren, Aufsaug- und Filtermaterialien und Wischtiicher entstehen nur in relativ geringem Umfang
durch Wartungs- bzw. Instandsetzungsarbeiten an den Anlagen. Die jéhrlich anfallenden Mengen &n-
dern sich durch die MaRnahmen verdndern. Fir die gesamten Abfélle des Werkes wird jahrlich eine
Abfallbilanz erstellt.

Anfallende Altole werden bei Anfall getrennt gesammelt und durch zugelassene Sammel- und Verwer-
tungsfachbetriebe fachgerecht entsorgt. Als Nachweis werden Sammelentsorgungsnachweise gefihrt.

Behalter fir Hilfsmittel werden Uberwiegend leer an den Lieferanten zurlickgegeben.
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Far die Abfallverwertung und Abfallbeseitigung bestehen langfristige Verwertungs- und Entsorgungs-
wege.

Das Formblatt 7 mit Angaben zu den Abféllen fir das Jahr 2021 ist beigeflgt.

Anlagen zu Kapitel 9

Formbldtter

(1) Formblatt 7 Abfall

Sonstige Anlagen

(1) Abfallbilanz 2021
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10. ARBEITSSCHUTZ UND BETRIEBSSICHERHEIT

10.1. ARBEITSSCHUTZ

Um den Arbeitsschutz zu gewahrleisten, werden das Arbeitsschutzgesetz, Arbeitssicherheitsgesetz (A-
SiG), die Arbeitsstattenverordnung (ArbStattV), die Arbeitsstatten-Richtlinien (ASR), die Gefahrstoffver-
ordnung, das Geratesicherheitsgesetz sowie spezielle Arbeitsschutzvorschriften und die berufsgenos-
senschaftlichen Verordnungen, jeweils in der glltigen Fassung, angewandt. Die Pflichten des Arbeits-
schutzgesetzes nach Beurteilung der Arbeitsbedingungen werden durch verschiedene MakRnahmen, wie
Sicherheitsbegehungen oder Gefahrdungsanalysen, umgesetzt.

Die Anlagen der Biogasaufbereitung sind keine standigen Arbeitspldtze und werden lediglich zu War-
tungs-, Reparatur- und Reinigungsarbeiten betreten. Die Biogasentschwefelungsanlage ist mit diversen
Sicherheits- und Uberwachungseinrichtungen fiir den sicheren und zuverldssigen Betrieb ausgeriistet.

e -im Technikgebdude verteilte Notaustaster flr das Betriebspersonal zur sicherheitsgerichteten Ab-
schaltung der Gesamtanlage,

e -Gaswarngeréat zur kontinuierlichen Uberwachung der Umluft im Technikgebaude auf gesundheits-
gefahrdende und explosive Gaskonzentrationen,

e Druckschalter am Eingang der Anlage zur sicherheitsgerichteten Abschaltung der Gesamtanlage.

Das Technikgebaude wird so bellftet, dass sich kein gefahrliches Gasgemisch bilden kann.

Alle ArbeitsschutzmalRnahmen sind durch die genannten Dokumente abgedeckt.

Eine Fachkraft fir Arbeitssicherheit und Sicherheitsbeauftragte sind fir alle Bereiche des Werkes be-
stellt.

Aufenthalts-, Blro- und Sanitdrraume und die Warten sind Bestand und in ausreichender Zahl vorhan-
den. Es ergeben sich keine Verdnderungen.

Die klinstliche Beleuchtung entspricht der ArbStattV und den ASR fir alle Arbeitsplatze. Die Sicherheits-
beleuchtung fir die Rettungswege ist eingerichtet.

AuBerhalb der Warten / Blros usw. kann der maximale Beurteilungspegel 6rtlich 85 dB(A) Gberschrei-
ten. Die entsprechenden Bereiche sind ausgewiesen, die Mitarbeiter werden regelmaRig unterwiesen.
Den Mitarbeitern werden geeignete Gehdrschutzmittel zur Verfligung gestellt.

Die geforderten Mindestraumtemperaturen werden eingehalten. Die Werkshallen werden durch
Fremdheizung sowie durch die Warmeabstrahlung der Anlagen und Maschinen ausreichend beheizt. Es
existieren keine speziellen Hitze- oder Kaltearbeitsplatze.

Tlren, Tore und Rettungswege entsprechen der ArbStattV und ASR. Die Flucht- und Rettungswege fih-
ren auf kiirzestem Weg ins Freie bzw. in gesicherte Bereiche. Flucht- und Rettungswegeplane wurden
aufgestellt.

Die Betriebssicherheitsverordnung findet Anwendung. Es werden nur Arbeitsmittel eingesetzt, die ge-
eignet sind und bei bestimmungsgemallem Gebrauch bzw. Anwendung die Sicherheit und die Gesund-
heit der Arbeitnehmer gewahrleisten.
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Die an Arbeitsmittel gestellten Anforderungen, hier sind insbesondere die Kennzeichnung der Befehls-
einrichtungen, wie das Ingangsetzen des Produktionsprozesses bzw. einzelner Aggregate, der Not-Be-
fehlseinrichtungen und der Schutzvorrichtungen bei beweglichen Teilen werden erfillt. Visuelle und
akustische Warnvorrichtungen sind eingebaut. Gefahrhinweise werden an den entsprechenden Aggre-
gaten angebracht. Alle Arbeiten, auch Wartungsarbeiten sind von einem sicheren Standort aus fir die
Beschaftigten moglich. Alle Arbeiten dirfen erst nach grindlicher Unterweisung des Personals durch-
gefUhrt werden.

Beschaftigungsverbote/-beschrankungen gemal Mutterschutz- und Jugendarbeits-schutzgesetz wer-
den beachtet.

Die erarbeiteten Dokumentationen sowie die Beschriftungen und Beschilderungen werden auf einem
standig aktuellen Stand gehalten.

Der Betreiber stellt sicher, dass auch das im Betrieb tdtig werdende Personal von Fremdfirmen vor der
Arbeitsaufnahme eine Unterweisung hinsichtlich Gesundheits-, Arbeits- und Brandschutz erhalt.

Vor Arbeitsaufnahme in den Arbeitsbereichen werden den Mitarbeitern Grundkenntnisse der Arbeits-
sicherheit und des Umgangs mit Gefahrstoffen vermittelt. Daneben erfolgt eine betriebsbezogene Si-
cherheitsunterweisung durch die Beauftragten der Betriebsleitung. Grundlagen fir die Arbeit der Mit-
arbeiter im Betrieb sind die Arbeitsordnung, Unfallverhtungsvorschriften und Betriebsvorschriften,
insbesondere nach § 14 Gefahrstoffverordnung, die einzelne Tatigkeiten, wie z. B. den Umgang mit ge-
fahrlichen Arbeitsstoffen oder die Bedienung von Apparaturen und Anlagenteilen genau regeln und er-
forderliche SchutzmalRinahmen angeben.

Das Formblatt 8 mit Angaben zum Arbeitsschutz ist beigefiigt.

10.2. BRANDSCHUTZ

Die Brandschutztechnische Stellungnahme zur anaeroben Klaranlage ist als Anlage beigefiigt.

Die beiden Chemikalienlager im Gebaude lagern Gberwiegend Flissigkeiten, die nicht brennbar sind,
lediglich die Lagerbehélter sind grundsatzlich brennbar. Durch die installierten Sprinkleranlagen sind die
Lager aber ausreichend gegen die Ausbreitung eines Feuers geschiitzt und brandkritische Tatigkeiten,
die einen Brand entstehen lassen kbnnen, finden im Regelbetrieb nicht statt.

Die Loschwasserthematik wird in Kap. 8.2.5 behandelt.

10.3. ANLAGENBETRIEB UND ANLAGENSICHERHEIT

10.3.1. GRUNDLAGEN DER ANLAGENSICHERHEIT

Bauwerke
Die Berechnung der Fundamente und die Statik aller zur Anlage gehérenden neuen Bauwerke werden
nach den Regeln der Technik durchgefihrt.
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Komponenten

Alle Anlagenkomponenten (Behalter, Apparate, Rohrleitungen, Armaturen, Pumpen etc.) werden durch
die Wahl der Werkstoffe, gegebenenfalls durch Wanddickenzuschlage entsprechend den chemischen
und mechanischen Beanspruchungen ausgelegt. Alle Anlagenteile, in denen sich wassergefahrdende
Stoffe befinden, sind flissigkeitsdicht ausgeflhrt. Soweit in den Vorschriften und technischen Regeln
gefordert, wird deren Eignung nach den wasserrechtlichen Vorschriften nachgewiesen.

Pumpen sind Uberwiegend durch Handarmaturen ein- und austrittsseitig absperrbar und kénnen ohne
Entleeren der anschlieRenden Anlagenteile ausgebaut werden. Ein schnelles und unkompliziertes
Wechseln ist dadurch gegeben.

Grundsatzlich werden folgende Regeln im Gesamtwerk beachtet:

e Auffangwannen bei 6lfihrenden Vorlagebehiltern,

e Systematische Uberwachung von Komponenten (z. B. Druck, Temperatur, Fiill-stande) zur Erken-
nung von Stérungen,

e Beachtung konstruktiver Grundsatze bei der Bemessung und Verlegung von Rohrleitungen, zur
Vermeidung von Schmutzablagerungen und Staub,

e Soweit moglich werden bei druckfliihrenden Teilen keine Schlduche eingesetzt bzw. Metallschlau-
che oder metallummantelte Schlduche verwendet,

e Schutz von Elektronikkomponenten durch elektrische Uberstromschutzeinrichtungen,

e Vermeidung von Entziindungen durch Blitzschlag oder statische Aufladung durch Installation von
Blitzschutzanlagen und Potentialausgleichseinrichtungen,

e Die gasbeheizten IR-Strahler zur Kartontrocknung sind mit Flammwachtern und einer Abschaltau-
tomatik ausgestattet.

10.3.2. TECHNISCHE VORKEHRUNGEN ZUM SCHUTZ VOR BETRIEBSSTORUNGEN

In den Anlagenlinien werden VorsorgemaRnahmen getroffen, die entweder Stérungen friihzeitig erken-
nen lassen oder aber schnelle Reaktionen ermoglichen, so dass eine Betriebsstorung vermieden werden

kann.

Betriebsstérungen werden entweder automatisch durch vorgesehene Messeinrichtungen oder durch
das Betriebspersonal bei den regelméaRigen Kontrollgdngen erkannt und grundsétzlich in die Warte sig-
nalisiert. Je nach Art der Stérung werden automatisch (Brandschutzeinrichtungen, regelungstechnische
Einrichtungen) oder durch den Betriebsverantwortlichen MaRnahmen zur Behebung der Stérung bzw.
zur Begrenzung der Auswirkungen der Storung eingeleitet. Die volle Funktionsfahigkeit aller Gerate und
Sicherheitseinrichtungen wird regelmélig geprift und alle erforderlichen Wartungsarbeiten werden
durchgefihrt.

Ursachen fir Betriebsstorungen kénnen sein:

e Bedienungsfehler durch das Anlagenpersonal,

e Ausfall von Ausristungen und Anlagenkomponenten,

e Uberfillung von Behaltern aufgrund des Versagens von Fillstandsindikatoren,
e leckagen an Pumpen und Rohrleitungssystemen,

e Ausfall von Mess-, Regel- und Steuereinrichtungen,
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e Ausfall der elektrischen Versorgung, der Steuer- und Forderluftversorgung, der KihImittelversor-

gung,
e Ausfall der Zufihrung von Prozessmedien.

10.3.3. VERMEIDUNG VON BEDIENUNGSFEHLERN

Bedienungsfehler werden weitestgehend vermieden durch:

e FEinstellung von Personal mit der erforderlichen Ausbildung und Qualifikation;

e Schulung und Einweisung des Betriebspersonals durch die Anlagenlieferfirmen,

e Beteiligung des geschulten Betriebspersonals bei der Inbetriebsetzung und beim Probebetrieb der
Anlagen unter der Leitung und Verantwortung der Anlagenlieferanten,

e Vorhaltung detaillierter Betriebsanweisungen und Beriicksichtigung dieser Unter-lagen im laufen-
den Betrieb, Reparaturfall oder bei Stérungen,

e Schulung des Betriebspersonals einschlieRlich Erfahrungsaustausch mit Lieferanten usw.,

e FEindeutige Regelung der Zustdndigkeit des Betriebspersonals mit Zuweisung bestimmter Funktio-
nen unter der Gesamtverantwortung des jeweiligen Schichtfihrers,

e Eine sicherheitstechnisch durchdachte Regelung und Steuerung der Anlage. Verriegelungsebenen,
einerseits durch Programmierung festgelegter Verriegelungen und andererseits durch festver-
drahteten Aggregateschutz, welcher auch in der Handsteuerebene und Vor-Ort-Steuerebene wirk-
sam ist.

10.3.4. NICHT BESTIMMUNGSGEMASSER BETRIEB

Bitten und Behélter sind zur Vermeidung von Uberfiillung mit Niveau-Alarm ausgeriistet. Der Medien-
durchfluss wird durch Messgerate Uberwacht. Pneumatik-Ventile schliefen bzw. 6ffnen (je nach Aufga-
bengebiet) bei Druckausfall. Die Reinigung von Rohrleitungen und Behéltern erfolgt nach dem ,Leerar-
beiten” durch Ausspritzen und Spllen mit Wasser. Das hierbei in das Kanalsystem abgelassene Spllwas-
ser wird in der Abwasserbehandlungsanlage behandelt. Lagertanks sind ebenfalls mit Uberfillsicherun-
gen ausgestattet.

Bei Storungen des Energiesystems wird die Anlage abgefahren. Die Reste der Rohstoffe, Hilfsstoffe, Zwi-

schenprodukte usw. bleiben im System. Wichtige Absperrarmaturen schlieRen bei Stromausfall auto-

matisch bzw. 6ffnen automatisch, z. B.

e Niveau Einlagepulper: verhindert das Uberlaufen des Pulpers bei Stromausfall,

e Niveau Siebbandpresse Einlage: verhindert das Uberlaufen der Siebbandpresse bei Stromausfall,

e alle speisenden Ventile des Dampfsystems sind federschlieRend, damit es zu keinen unkontrollier-
ten Erhitzungen kommen kann,

e Niveau Abwasser Kellergrube: verhindert Uberflutungen, wenn das Wasser nicht mehr abgefihrt
wird,

e Kihlwasser Hydraulik: verhindert unkontrollierte Erwdarmungen im Hydraulikbereich,

e alle Ablaufventile im Kondensatsystem verhindern Schaden/Fehlfunktionen durch Kondensatan-
sammlungen.

Neben den automatischen Absperrarmaturen konnen Absperrvorrichtungen zusatzlich manuell bedient
werden.
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10.4. EXPLOSIONSSCHUTZ

Es ergeben sich Anderungen im Bereich der ARA durch Veradnderung der értlichen Lage der Anlagen in

denen mit Biogas umgegangen wird. Folgende Neuanlagen unterliegen der Einteilung in Ex-Zonen.

1. EX-Zone 1
Zone 1 umfasst Bereiche Bereich, in dem sich im Normalbetrieb gelegentlich eine gefahrliche explosi-

onsfahige Atmosphére als Gemisch aus Luft und brennbaren Substanzen (Gase, Dampfe, Nebel) bilden

kann.
1a.

1b.

Der Gasraum oberhalb des Flissigkeitsspiegels im Reaktor mit Standrohr und im Hydrolysetank.

Die ins Freie fihrenden Uberdrucksicherungen am Reaktor und am Gasspeicher, die Uberdruck-
Unterdrucksicherungen R = 1 m kugelférmig um die Offnung.

1c. Der Zwischenraum am Gasspeicher zwischen Folie und Ummantelung (Luftraum)

1d. Der Gasraum im Speicher, aber nur dann, wenn ein Eindringen von Luft durch Ansprechen der
Unterdrucksicherung moglich ist.

le. Im Falle eines Gasbehélters mit druckbeaufschlagter Membran (Gegendruckbehélter mit Stitz-
luftgeblase):
- Gasraum zur Ganze,
- Luftraum zwischen Innenmembran und Ummantelung
- Austrittso6ffnung der Stitzluft R = 1 m kugelformig.

1f. Das Innere des Waschers und des nachgeschalteten Filters (Zonenverschleppung von Hydrolyse-
behalter).

1g. Das Innere aller gasfihrenden Rohre von den Gasquellen an bis zur redundanten Sauerstoffmes-
sung fir Methan, fir Wasserstoff bis ins Freie.

EX-Zone 2

Zone 2 umfasst Bereiche, in denen nicht damit zu rechnen ist, dass eine explosionsfahige Atmosphéare

durch Gase, Dampfe oder Nebel auftritt, aber wenn sie dennoch auftritt, dann aller Wahrscheinlichkeit

nach nur selten und wahrend eines kurzen Zeitraums.

2a. Bei den ins Freie fiihrenden Sicherungen des Pkt. 1b) anschlieBend an die Zone 1, weitere 2 m

kugelformig.

2b. Am Gasspeicher die Offnungen des Luftraumes, um die Offnungen mit dem Radius R =0,5 m im

Freien.

2c. Im Falle Pkt. 1e, 3. Text- Anstrich:

- Im Anschluss an die Zone 1 weitere 2 m kugelférmig
- Ummantelung im Freien zur Ganze R=0,5 m.

2d. Das Innere und das AuRRere des Gasverdichters, wenn dieser nicht ,,auf Dauer technisch dicht”

geliefert werden kann.
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2e. Offener Kondensatschacht im Freien. Im Luftbereich oberhalb des Wasserspiegels bis zur
Schachtoberkante.

2f. Das AuRere um die Aktivkohlefiter R = 0.5 m wenn diese nicht in erhéhter Dichtheit ausgefihrt
sind.

2g. Nach der Offnung der Aktivkohlefilter, z.B. beim Austausch der Kohle, R = 0.5 m um die Offnung
im Freien.

In Zone 2 sind Zindquellen zu vermeiden: Elektrische Anlagen werden in den betroffenen Bereichen
nicht errichtet, weiterhin dirfen Fahrzeuge in diesen Bereichen nicht fahren.

Die Mitarbeiter werden auf konsequente Einhaltung aller Sicherheitsvorschriften insbesondere im Um-
gang mit Biogas geschult.

Die Ex-Zonenpldane nach Erweiterung der ARA sind als Anlage beigefligt (Draufsicht Zeichnung Nr.
UO2WA.1307.1287-02L und Schnitt Zeichnung Nr. UO2WA.1307.1287-03L).

Das Explosionsschutzdokument nach § 6 Abs. 9 GefStoffV fir die Anaerobanlage mit Biogasanlage wird
nach Ende der Detailplanung erstellt und rechtzeitig vor Inbetriebnahme der Anlagen nachgereicht.

Far die Funktion der Notfackel ist die Absicherung der Ziindung Gber die unterbrechungsfreie Stromver-
sorgung gewahrleistet.

10.5. ANTRAGSUNTERLAGEN FUR ERLAUBNIS NACH BETRSICHV

Ein Antrag auf die Erlaubnis fir den Betrieb der Dampfkesselanlage nach § 18 Betriebssicherheitsver-
ordnung fir die Nutzung des Biogases wird ebenfalls gestellt. Die fir die Prifung erforderlichen Unter-
lagen (insb. Stellungnahme des Dampfkesselsachverstiandigen) werden nachgereicht.

Anlagen zu Kapitel 10

Formbldtter

(1) Formblatt 8 Arbeitsschutz

Sonstige Anlagen

(1) Brandschutztechnische Stellungnahme Anaerobanlage und Gebindelager

Zeichnungen/Pldne

(1) Ex-Zonenplan Draufsicht Zeichnung Nr. U0O2WA.1307.1287-02L

(2) Ex-Zonenplan Schnitte Zeichnung Nr. UO2WA.1307.1287-03L
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11. MASSNAHMEN BEI BETRIEBSEINSTELLUNG

11.1. ALLGEMEINES

Grundsatzlich werden die Anlagen so betrieben, dass eine Betriebseinstellung nur bei aulRergewohnli-
chen politischen, wirtschaftlichen oder sonstigen Bedingungen erfolgen wird. Wird eine Werksstillle-
gung erforderlich, werden MalRnahmen ergriffen, die schadliche Auswirkungen auf die Umwelt durch
die Stilllegung ausschlieRen.

Da davon ausgegangen wird, dass die Anlage noch mehrere Jahrzehnte in Betrieb sein wird, konnen die
folgenden Angaben nur den jetzigen Stand des Wissens und der gesetzlichen Randbedingungen darstel-
len. Im Falle der Anlagenstilllegung mit anschlieRendem Rickbau missen die zum relevanten Zeitpunkt
glltigen gesetzlichen Vorschriften beachtet werden. Ferner wird mit den zustdndigen Behérden Kontakt
bezlglich der erforderlichen Genehmigungen fir den Abbruch vor Beginn aufgenommen. Auch bei et-
waigen Rickbaumalnahmen gilt das Vorrangprinzip der Verwertung vor der Beseitigung.

11.2. GRUNDSATZLICHES VORGEHEN BEIM RUCKBAU

Nach erfolgter Betriebseinstellung werden zuerst alle Betriebsstoffe ordnungsgemaR entfernt und einer
Nutzung in anderen Anlagen, eventuell Gber die Lieferanten zugefthrt. Alle betriebsbedingten Abfalle
(Ole etc.) werden gemaR den giiltigen Vorschriften und der daraus resultierenden Abgabewege ent-
sorgt. Danach wird eine Bestandsaufnahme der Baukorper durchgefihrt, bei der méglicherweise vor-
handene Schadstoffe oder andere Gefahrenquellen durch Sachversténdige erfasst und bewertet wer-
den. Auf Basis dieser Bestandsaufnahmen wird ein Abbruch- und Entsorgungskonzept erstellt. Mit der
Durchfihrung der Abbrucharbeiten und der Verwertung/Entsorgung werden qualifizierte Fachfirmen
beauftragt.

Abbruchmaterialien werden, soweit moglich und wirtschaftlich vertretbar, einer Wiederverwertung zu-
geflhrt. Dies trifft sowohl fiir Metalle (Eisen, Stahl, Kupfer usw.) als auch fir Baustoffe (Beton, Gasbe-
ton) zu. Komponenten der Leittechnik und der EDV (Bediengerate, Bildschirme usw.) werden entspre-
chend dem Elektro- und Elektronikgerategesetz entsorgt.

Aufgrund der bautechnischen Konstruktion und der Art der Ausristung der Anlage wird sichergestellt,
dass nach einer Betriebseinstellung der Anlage keine schadlichen Umwelteinwirkungen, sonstige Gefah-
ren und/oder erhebliche Belastigungen fir die Allgemeinheit und die Nachbarschaft hervorgerufen wer-
den.

Das Stilllegungskonzept nach BVT ist als Anlage beigefligt.

Anlagen zu Kapitel 11

Sonstige Anlagen

(1) Stilllegungskonzept nach BVT

Antragstext_Bimschg. MMGE.12Bu 221021.Docx / Stand: 11.10.2022 Seite 101 von 115



= M(onsult

Papier-, Umwelt- und Energietechnik

12. ANLAGEN NACH DER INDUSTRIEEMISSIONS-RICHTLINIE (§
3 ABS. 8 BIMSCHG I.V.M. § 3 DER 4. BIMSCHV)

12.1. BERICHT ZUM AUSGANGSZUSTANDSBERICHT (AZB)

Das Formblatt 9 zum AZB und der Bericht Uber die Prifung zur Erforderlichkeit der Erstellung eines
Ausgangszustandsberichtes Uber den Ausgangszustand (AZB) des Anlagengrundstiicks nach § 10 Abs.
1a BImSchG i.V.m. § 4a Abs. 4 der 9. BImSchV liegt zur Prifung bei Behorde.

Nach 4a (4) der 9. BImSchV wird der vorhandene Bericht (ber den Ausgangszustand wird erganzt (fort-
geschrieben).

Das Ergebnis dieser Uberpriifung und die ggfs. erforderliche Fortschreibung werden rechtzeitig vor Bau-
beginn der Anlagen nachgereicht.

Anlagen zu Kapitel 12

Formbldtter

(1) Formblatt9

Sonstige Anlagen

(1) Bericht Gber die Prufung zur Erforderlichkeit der Erstellung eines Ausgangszustandsberichtes
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13. ANLAGENSICHERHEIT FUR BETRIEBSBEREICHE

13.1. ANWENDUNGSBEREICH 12. BIMSCHV

Der Betrieb der Mayr-Melnhof Gernsbach GmbH ist kein Betriebsbereich im Sinne der Storfall-Verord-
nung nach 12. BImSchV und unterliegt damit auch nicht der Storfallverordnung. Damit sind Formblatter
10.1 und 10.2 nicht auszufullen.

Die Berechnungen zur Bestimmung von Betriebsbereichen gem. §3 Abs. 5a BImSchG und die Priifung
der Anwendbarkeit der StorfallV auf Biogasanlagen sind als Anlage (Ermittlung Betriebsbereich_12.BIm-
SchV) beigeflgt.

13.2. SICHERHEITSKONZEPT NACH § 29 A BIMSCHG ZUR GEPLANTEN
ERWEITERUNG DER ABWASSERREINIGUNGSANLAGE

Das im Rahmen der immissionsschutzrechtlichen Genehmigung nach § 16 Abs. 1 BImSchG fir die Pro-
duktionserweiterung vom 24.11.2015 (Az.: 54.3b1-8823/Mayr-Melnhof / Kapazitatserweiterung) er-
stellte Sicherheitskonzept nach § 29 a BImSchG wurde angepasst und wird nachfolgend erlautert.

Das Sicherheitskonzept der Erweiterung der anaeroben Abwasserreinigungsanlage bezlglich sicher-
heitstechnischer Aspekte wurde gutachterlich geprift und ist als Anlage (Bericht Nr. M156008 01) bei-
gefligt.

13.2.1. ALLGEMEINES

Die Anlage ist fuir einen kontinuierlichen Dauerbetrieb ausgelegt (24 h pro Tag und 7 Tage in der Woche).
Die Anlage arbeitet weitgehend automatisch. Sie wird zu Uberwachungs-, Reparatur- und Wartungs-
zwecken sowie zum Nachfillen der Betriebsstoffe (Chemikalien etc.) vom Betriebspersonal betreten.

Zur Kontrolle der Funktionsfahigkeit werden kontinuierliche und diskontinuierliche Messungen durch-
gefuhrt. Die wichtigsten Uberwachungsgerate sind mit Grenzkontakten und Alarmierungen ausgeris-
tet.

Die Anlage wird unter sorgfaltiger Beachtung der einzuhaltenden harmonisierten Normen konstruiert
und gebaut. Sie entspricht damit dem Stand der Technik und ermdglicht ein Hoéchstmal an Sicherheit
wahrend aller Betriebszustande.

13.2.2. SICHERHEITSTECHNISCHE PLANUNG DER ANLAGE
Die sicherheitstechnische Planung der Anlage erfolgte in zwei Stufen:

1. Abschéatzung der moglichen Gefahren zu Beginn der Planung,

2. Prifung der moglichen Auswirkungen und Festlegung von MaRnahmen zur Vermeidung bzw. Min-
derung der potentiellen Auswirkungen.

Flr die Erweiterung der Abwasserreinigung wurden drei wesentliche potentielle Gefahren und 3 poten-

tielle Gefahren ermittelt. Die Gefahren 1 und 2 treten nur bei Stérungen des bestimmungsgemalen

Betriebs der Anlage auf. Die Gefahr 3 ist bei Betrieb der Anlage immer vorhanden da brennbares Gas
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erzeugt wird. Die Gefahr 4 kann nur bei Hochwasser auftreten. Die Gefahr 5 kann immer auftreten. Die
Gefahren 4 und 6 sind Umwelteinwirkungen auf die Anlage die beherrscht werden missen.

Austreten von ungereinigtem und gereinigtem Biogas. Biogas ist toxisch.

Verbrennung von ungereinigtem Biogas. Inhaltsstoffe des Abgases kdnnen toxisch sein.

Biogas ist bei bestimmten Mengenverhaltnissen im Gemisch mit Luft brennbar bzw. explosiv.

Leckagen.

A e

Erdbeben, Blitzeinschlag, Gewitter.

13.2.3. SYSTEMATISCHE UNTERSUCHUNG UND MASSNAHMEN ZUR MINDERUNG DER GEFAHREN

Die Auswirkungen der Gefahren 1 und 2 wurden in dem Lufthygienischen Gutachten und der Prifung
des Sicherheitskonzeptes der Erweiterung der Abwasserreinigungsanlage beziglich sicherheitstechni-
scher Aspekte untersucht. Es sind keine Uberschreitungen von Grenzwerten zu erwarten.

Die Gefahr 3 wird in der ersten Planungsphase bearbeitet durch Festlegung der Ex-Schutzbereiche und
Prufung ob an dem geplanten Aufstellort die Ex-Schutzbereiche und die dafir anzuwenden Vorgaben
eingehalten werden kdnnen. Die Festlegung erfolgte gemeinsam mit einem Ex-Schutz-Sachverstandi-
gen.

Die Gefahren 3, 4 und 5 werden durch Durchfihrung und Umsetzung folgender Ausarbeitungen in der
Detailplanungsphase auf das anerkannte technische Niveau reduziert. Es werden hierbei auch weitere
sicherheitsrelevante Fragen mit abgearbeitet: Die Ausarbeitung wird durch sachkundige Fachleute
durchgefihrt.

e Risikoanalyse nach EN 14121-1 fir die gesamte Anlage und die Schnittstellen zu den angrenzenden
Anlagenteilen

e Analyse der sicherheitstechnischen Steuerkreise nach EN 13849-1 bzw. EN 62061

e CE-Konformitatserklarung

e Verfahrenstechnische Sicherheitsanalyse nach HAZOP

e Erstellung des Ex-Schutzdokumentes

e Beachtung der BGR 104 vom Hauptverband der gewerblichen Berufsgenossenschaften in Deutsch-
land, Explosionsschutz Regeln (EX-RL) mit Beispielsammlung, Fassung 02/2011

e DGUV Regel 113-001 Explosionsschutzregeln Stand August 2021

e Blitzschutzplanung- und Berechnung nach DIN 62305

e Die Anlagen werden entsprechend aller glltigen und relevanten DIN/EN-Normen und Vorschriften
ausgefihrt.

e Die Anlage wird vor Inbetriebnahme in das Brandschutzkonzept des Standortes in Abstimmung mit
dem Kreisbrandmeister integriert.

Die Gefahr 4 wird durch folgende Bauausfihrungen auf das anerkannte technische Niveau reduziert:

e |eckage: Durch eine Planung der Bauteile entsprechend dem Stand der Technik und durch eine
die Anlage umschlieRende Auffangrinne ist eine negative Umweltauswirkung von dieser Gefahr
praktisch ausgeschlossen (siehe auch Seite 7 und 8).
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Die moglichen Umwelteinwirkungen Erdbeben, Gewitter und Blitzeinschlag werden durch folgende
Bauausfiihrungen auf das anerkannte technische Niveau reduziert:

e Erdbeben: Fir alle neu zu errichtenden Bauwerke und Stahlbehalter wird eine statische Berech-
nung durchgefiihrt. In diesen statischen Berechnungen werden die entsprechenden Faktoren fur
Erdbebenlasten berlcksichtigt. Samtliche Berechnungen werden zudem von einem Priifstatiker
Uberpruft.

e Gewitter: Flr die neu zu errichtenden Anlagen, Behalter und Maschinen wird ein entsprechendes
Erdungssystem nach DIN EN 61340-4-1 und eine Fundamenterdung nach DIN-EN 18014 geplant
und ausgefuhrt.

e Gegen Blitzschlag wird die Anlage durch eine Blitzschutzanlage nach DIN EN 62305 geschitzt.
Diese Blitzschutzanlage wird aufgrund einer Blitzschutzberechnung ausgefihrt.

Die Gefahren 1 und 2 kénnen nur bei Ausfallen von Anlagenkomponenten auftreten. Die einzelnen Aus-
fallszenarien und die Malknahmen zur Minimierung der Auswirkungen sind:

e Ausfall der Biogasentschwefelung

Bei Ausfall der Biogasentschwefelung wird bei Betrieb der Notgasfackel unmittelbar die Abwasser-
zufiihrung zum Anaerobreaktor abgestellt; gleichzeitig wird die Umwalzung des Reaktors abgestellt
und somit wird die Gasproduktion auf ein duRerstes Minimum reduziert. Bei Anstieg des H2S-Wer-
tes nach dem Biogaswascher, wird das Restgas Uber die Notgasfackel gefahren.

Bei kurzzeitigen Ausfallen (unter 12 Stunden) der Biogasentschwefelung bei Verbrennung des Bio-
gases im Kessel 1-2 kann die Anaerobanlage weiter betrieben werden.

Ausfalle, die langer als 12 Stunden andauern sind nicht zu erwarten. Der Ausfall der biologischen
Aktivitat in der Entschwefelung verursacht den langsten Ausfall, da das biologische Material ausge-
tauscht werden muss. Da ausreichend biologisches Entschwefelungsmaterial bevorratet wird kann,
die Entschwefelungsanlage innerhalb dieser Zeit wieder in Betrieb gesetzt werden.

e Ausfall des Kessels, der Biogas einsetzt

Bei Ausfall des Kessels wird das Biogas bei kurzzeitigem Ausfall in dem Biogasspeicher gepuffert. Bei
langerem Ausfall wird das anfallende Biogas im zweiten umgerUsteten Kessel eingesetzt. Wenn das
Biogas in beiden Kesseln nicht eingesetzt werden kann, springt die Notgasfackel an.

e Ausfall der Notgasfackel

Die Notgasfackel wird einmal wochentlich zur Funktionsprifung gestartet. Diese Funktionsprifung
soll sicherstellen, dass ein Ausfall oder Nichtstarten der Gasfackel ausgeschlossen ist.

Sollte bei Betrieb der Notgasfackel die Fackel durch eine langer andauernde Stérung aulRer Betrieb
gehen, ist die Anaerobanlage auRer Betrieb zu nehmen.

Flr Kurzzeitstérungen wird das Biogas im Gasbehalter gespeichert. Im unwahrscheinlichen Fall, dass
alle Abnehmer ausgefallen sind, die Notgasfackel das Gas nicht verbrennen kann, der Gasbehalter
kein Gas mehr aufnehmen kann und trotz des Herunterfahrens der Anlage die Gasbildung noch
nicht beendet ist, 6ffnet das Sicherheitsventil.
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Ausfall Biogaskompressor

Bei kurzzeitigem Ausfall des Biogaskompressors wird das gereinigte Biogas im Gasbehélter zwi-
schengespeichert. Bei ldnger andauerndem Ausfall des Biogaskompressors wird das Biogas in der
Notgasfackel verbrannt. Bei gleichzeitigem Ausfall der Entschwefelung wird die Anaerobie stillgelegt
und das Restgas wird Uber die Notgasfackel gefahren.

Ausfall der Anaerobstufe

Bei einem Ausfall der Anaerobstufe kann diese umfahren und das Abwasser direkt der Schwachlast-
biologie zugeleitet werden. Dabei ist bei langerfristigem Ausfall der Anaerobstufe die Zulaufbelas-
tung entsprechend zu reduzieren.

Ausfall von Kihleinheiten

Im Normalbetrieb wird jeweils ein Warmetauscher jeder Stufe im Stand-by-Modus geschaltet, d.h.,
der jeweilige Stand-by Apparat kann flr Reinigungs- bzw. Wartungszwecke freigeschaltet werden.
Durch diese Anordnung stehen immer die max. WarmeUbertragungskapazitat und ein Reserveag-
gregat fir den Normalbetrieb zur Verfligung.

13.2.4. SYSTEMATISCHE UNTERSUCHUNG BEI BESONDEREN BETRIEBSZUSTANDEN UND ABLEI-

TUNG VON MASSNAHMEN

Die besonderen Betriebszustdnde wie Produktionsstillstand, Anfahrphase und Abfahrphase verursa-

chen keine weiteren Gefahren, da sie, wie vergleichbare Anlagen zeigen, beherrschbar sind.

Produktionsstillstand (keine Zuflihrung von Abwasser)

Die Anaerobstufe kann ohne Substrat- und Nahrstoffversorgung schadlos verharren. Bei Anaerob-
reaktoren ist darauf zu achten, dass die Biomasse im Anaerobreaktor nicht versduert. Die Anlage ist
grundsatzlich vor Sauerstoffzutritt zu schiitzen. Da die Anaerobbakterien ohne Energiezufuhr lange
Zeit Gberleben kdnnen, sind selbst bei offenen Reaktoren keine weiteren Schutzmafnahmen erfor-
derlich.

Es wird je nach Dauer unterschiedlich agiert. Es wird je nach Dauer unterschiedlich agiert.

Produktionsstillstand bis max. 5 Stunden

In diesem Fall wird die Anaerobie mit verminderter Zulauffracht betrieben. Dabei wird der Vorver-
sauerungstank vor einem geplanten Stillstand vollgefillt und wahrend des Produktionsstillstandes
abgearbeitet.

Produktionsstillstand mehr als 5 Stunden

In diesem Fall wird das Abwasser zur Anaerobie abgeschaltet und direkt der Schwachlastbelebung
gemaNR der derzeitigen Fahrweise zugeflihrt. Der Vorversduerungstank wird auf min. Level abgear-
beitet. Bei Erreichen des min.-Levels wird die Abwasserzufiihrung zur Konditionierung abgestellt
und der Reaktor lediglich im Rezirkulationsbetrieb gefahren. Die Biogasproduktion verringert sich
entsprechend auf ein Minimum. Die Anlagen zur Gasbehandlung und Verwertung sind so ausgelegt,
dass sie diese min.-Gasanfallsmengen verarbeiten kénnen.

Die Anlage kann theoretisch unbegrenzt im Rezirkulationsbetrieb gefahren werden. Die Pumpen
werden Ublicherweise nach einer gewissen Zeit ausgeschaltet um den Stromverbrauch zu senken
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Bei Belebungsanlagen sind Regeln hinsichtlich der Nahrstoffdosierung, der Schlammruckfihrung,
Substratzufiihrung, dem Uberschussschlammabzug und der Frischwasserdosierung in Abhangigkeit
von der Stillstanddauer zu beachten. Die Aerobstufe muss zur Erhaltung der Biomasse Sauerstoff,
etwas Substrat und bei Bedarf Nahrstoff Uber die Stillstandzeit erhalten. Dies trifft bei mehrtagigen
Stillstdnden zu. Einzeltage Uberleben die Mikroorganismen der Anlage ohne zuséatzliches Substrat.
Sauerstoff sollte der Aerobstufe jedoch spatestens nach 6 h wieder zugefihrt werden.

Hierbei sind nur langere Stillstdande relevant flr den Betrieb der Abwasserreinigungsanlage. Der
ldngste zu erwartende Stillstand ist mit max. 8 Tage Stillstand fir die Papierherstellung anzuneh-
men. Da diese Stillstdnde geplant sind, kdnnen entsprechende MaRnahmen rechtzeitig getroffen
werden. Die Anaerobanlage wird fir die Stillstandzeit aufRer Betrieb genommen.

Wahrend des Stillstandes der Produktion sollte die Qualitat der dann geringen Ablaufmenge der
ARA einwandfrei sein.

e Anfahrphase der Produktionen mit Abwasseranfall
Abwasserreinigungsanlagen verkraften Stillstandsphasen problemlos, wenn dem Anfahrprozess
keine Havariefélle (pH-St6Re, Frachtdurchbriiche) Uberlagert sind. Mit zunehmender Leistung der
Produktion steigt Ublicherweise die Hydraulik an und beginnt sich zu stabilisieren. Aufgrund des
Verdinnungseffekts mit dem vollig abgebauten Abwasser im ARA-System steigt die Konzentration
des Systems und damit der Ablaufkonzentration insgesamt nur langsam an.

e Abfahrphase
Durch Reduktion der Abwasserzulaufmenge beginnt das Abfahren der Anlage. Unmittelbar durch
Verringerung der Fracht reduziert sich die Gasbildungsrate. Nach Abstellen des Zuflusses wird noch
fir ca. einen % Tag eine relevante Gasmenge produziert. Nach Abstellen der Nahrstoffdosierung
und Gasbehandlung benotigt die Anaerobstufe kein Substrat zur Stillstandsiberbrickung. Die
Schlammpellets sinken zum Reaktorboden, wenn die Gasbildung auf Grund Substratmangel endet.
Dies kann durch Aufrechterhaltung des Rezirkulationsbetriebs vermieden werden.

Die Aerobstufe ist empfindlicher. Obwohl die Sauerstoffzehrung auch relativ bald nachlasst (Sauer-
stoffgehalt steigt im Belebungsbecken stark an) muss die Biozénose zur Verhinderung von Autolyse
wdhrend des Stillstands leicht geflttert werden. Nahrstoffdosierung, Bellftung Riickschlammférde-
rung bzw. Umwalzung sind deutlich zuriickzunehmen. Die Kithlung, der Uberschussschlammabzug
und die Férderung zum Vorfluter sind ebenfalls einzustellen. Im Winter ist darauf zu achten, dass
gefiillte und nicht beheizte Leitungen und Behalter entleert werden.

Die Regeln fir Anfahren, Abfahren und Stillstandbetrieb werden im Betriebshandbuch festgelegt.
Werden die Regeln beachtet, flihrt dies nicht zur Belastung des Vorfluters einerseits, andererseits
kann die Anlage bei erneutem Abwasseranfall schnell wieder ordnungsgemal’ betrieben werden.

e Erhaltung des ordentlichen Betriebes der Anlage
Die installierten Messgerate (Durchfluss, pH, Temperatur, Gaszusammensetzung) regen bei Fest-
stellung einer Uberschreitung von wesentlichen Grenzwerten sofort geeignete Schaltungen an, um
Schaden von der Anlage oder dem Vorfluter auch ohne Personaleinsatz abzuwenden.
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Eine wesentliche Moglichkeit ist die Zwischenspeicherung von schadstoffbelastetem Abwasser in
dem innerbetrieblichen Kreislaufwassersystem.

Mit der aufwendigen Messtechnik zur Friiherkennung, Uberwachung und Steuerung, etc. ist hier
ein sehr hohes Mal} an praventiver Sicherheitstechnik realisiert.

Die in den vorab beschriebenen Ausarbeitungen definierten Wartungsintervalle zur Erhaltung des
geplanten technischen Zustandes der Anlage werden eingehalten.

Es ist davon auszugehen, dass die Einleitung des Abwassers konstante Bedingungen hat hinsichtlich
der Inhaltsstoffe, Temperatur und pH-Wert.

Die Erfahrung der vergangenen Jahre hat dies bestatigt.

13.2.5. SICHERHEITSRELEVANTE EINRICHTUNGEN, AUSFUHRUNGEN UND AGGREGATE

Rohrbricke

Auf die bestehende Rohrbricke Gber dem Triebwerkskanal werden zuséatzlich zwei Abwasserleitungen

und eine Abluftentsorgungsleitung vom Vorversauerungstank verlegt. Dazu wird eine statische Berech-

nung und Uberpriifung der Rohrbriicke durchgefihrt.

Ausfiihrung der Verrohrung fir Abwasser

- Sdmtliche Rohrleitungen werden aus saurefestem Material 1.4571 ausgeflhrt.

- Druckstufe 10 bar (d. h. mind. 3-fache Sicherheit).

- Im Bereich der Querung des Triebwerkkanals wird die Rohrleitung ohne Flansche fix ver-
schweilst.

- Druckprtfung 1,5-facher Auslegungsdruck.

- Statische Rohrleitungsberechnung nach Rohr 2.

- Im Bereich der Querung des Triebwerkkanals wurden 100 % der Schweillndhte réntgenge-
prift.

- Beide Leitungen sind im Bereich der Triebwerkskanalquerung zusatzlich durch eine Tropftasse
aus saurefestem Material, zur Ableitung eventueller Leckagen, versehen.

Ausfihrung der Verrohrung fir Abluftleitung

Die Abluftleitung zur Entsorgung der Abluft aus dem Hydrolysetank wird aus PE HD gefertigt. Die

Leitung wird ebenfalls ohne Flansche spiegelgeschweilt ausgefthrt. Druckstufe 1 bar.

Ausfihrung der Verrohrung fir Gasleitungen
Die Gasleitungen werden in der Qualitatsstufe dauerhaft dicht ausgefiihrt. Leckagen im Gasbereich
sind somit technisch ausgeschlossen.

Entwasserung
Der Bereich der Biogasanlage wird mittels Entwasserungsrinnen, welche in eine neu zu errichtende
Pumpengrube miinden, entwassert.

Von der Pumpengrube wird das anfallende Schmutzwasser in die Belebungsanlage gepumpt. Fir
den Fall eines Brandes kann kontaminiertes Loschwasser nicht in das Oberflachengewasser gelan-
gen, sondern wird mittels des gleichen Abflusssystems auch alternativ in die Wasserspeicher der
Produktion gepumpt und gepuffert.
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e Notgasfackel
Die Notgasfackel wird nur im Storfall geziindet und stellt sofort nach Wiederherstellung des norma-
len Betriebszustandes automatisch ab.

Die Notgasfackel wird als 2-stufige Gasverbrennungsanlage zur Verbrennung von Biogas im Anla-
gennotbetrieb ausgefiihrt. Sie besteht im Wesentlichen aus den Hauptkomponenten GasstraRe,
Brenner, Brennerrohr und Steuerschrank.

Die Verbrennung erfolgt in einem isolierten Stahlrohr, sodass die Flamme nicht sichtbar ist und der
Betrieb weder durch Wind und Wetter beeintrachtigt werden kann. Des Weiteren bewirkt die Iso-
lierung eine grolRitmaogliche Schallreduktion.

Die Uberwachung der Anlage erfolgt in der Brennkammer mit einem Flammensensor und einem
Temperaturfihler. Die Anlage wird flr eine groRtmogliche Betriebssicherheit mit einer vollautoma-
tischen Doppelziindung ausgeristet. Beim Zinden wird zunachst eine Pilotflamme, betrieben mit
Biogas geziindet; diese Pilotflamme zlindet anschliefend die Hauptflamme.

e Uber- und Unterdrucksicherungen

Um im Anaerobreaktor unzulassige Druckverhaltnisse zu vermeiden, ist der Reaktor mit einem mecha-
nischen Uber- und einem Unterdruckventil ausgestattet, welche mit Stellungsmeldern iberwacht wer-
den. Bei einem eingestellten Uberdruck erfolgt die Druckentlastung in die Atmosphére, bei einem ein-
gestellten Unterdruck wird Umgebungsluft in den Behalter gesaugt. Installierte Flammsperren in der
Uber- und Unterdrucksicherung verhindern im Extremfall das Eindringen von Funken oder Flammen in
den Reaktorkopf.

Die Uber- und Unterdrucksicherung ist isoliert und begleitbeheizt, um auch bei niedrigen AuRentempe-
raturen die Funktion zu gewahrleisten. ,,

Diese Uber- und Unterdrucksicherung werden so hergestellt, dass sie nach ihrem Ansprechen kurzfristig
wieder betriebsbereit sind. Das Anspringen der Uber- bzw. Unterdrucksicherung wird durch entspre-
chende Druckschalter erkennbar gemacht.

Im Kopf des Reaktors ist eine Uberfillsicherung installiert, die bei Auslésung die Reaktorbeschickungs-
pumpen abschaltet und eine Stérmeldung auslost. Dadurch ist ein Bersten des Reaktors auszuschlieRen,
zudem die Uberfiillsicherung nach der entsprechenden Sicherheitskategorie ausgefiihrt wird und die
Verriegelungen hardwaremalig ausgefihrt werden.

Der Reaktor wird nach allen giiltigen Normen und Vorschriften ausgefiihrt. Samtliche statischen Berech-
nungen werden inkl. worst-case-Annahmen (z.B. Erdbeben, Uberfiillung) berechnet. Bereits beim An-
stieg des Reaktordruckes vor dem Offnen des Sicherheitsventils und bei der o0.a. Detektierung wird be-
reits vor dem Offnen des Ventils Vorort bei der Aufstiegstreppe und am Dach des Reaktors eine akusti-
sche und optische Warnung ausgegeben. Eventuell. anwesendes Betriebspersonal kann rechtzeitig den
Gefahrenbereich verlassen. Da der Bereich um das Sicherheitsventil als Ex-Zone deklariert wird, sind
zusatzlich alle vorgeschriebenen Malkinahmen fiir das Betreten von Ex-Bereichen einzuhalten.
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13.2.6. BEWERTUNG DES BRAND- UND EXPLOSIONSFALLS

Zur Entstehung eines Brandes bzw. einer Explosion muss immer eine bestimmte Mischung mit Luft vor-
liegen und eine Ziindguelle vorhanden sein.

Die Durchmischung mit Luft innerhalb der Anlage ist ausgeschlossen da es ein geschlossenes System ist,
in dem ein leichter Uberdruck besteht durch die natiirliche Gasbildung. Ein ziindfdhiges Gemisch kann
nur entstehen, wenn Luft angesaugt wird. Bei der Biogasverdichtung wird dies durch eine kontinuierli-
che Uberwachung auf Unterdruck vermieden.

In der Anlage sind keine Zliindquellen vorhanden.

Die in der DIN EN 1127-1 Explosionsfahige Atmospharen-Explosionsschutz Teil 1: Grundlagen und Me-
thodik aufgefiihrten moglichen Zindquellen

1. HeilRe Oberflachen: HeilRe Oberflachen werden bei dem geringen benétigten Gasdruck beim Gas-
kompressor nicht erwartet.

2. Flammen und heiRRe Gase (einschlieSlich heifer Partikel): Es werden keine heiRen Gase oder
Flammen in die Anlage eingebracht konnen aber bei der Verdichtung entstehen. Es sind Gaskih-
ler installiert die der Erwarmung des Gases bei der Verdichtung durch Kihlung entgegenwirken
so dass diese Ziindquelle ausgeschlossen ist.

3. Mechanisch erzeugte Funken: Durch Materialauswahl nach VEXAT bei z. B. den Kompressoren
wird diese Ziindquelle ausgeschlossen.

4. Elektrische Anlagen: Alle elektrischen Bauteile im gasfiihrenden Teil der Anlage sind Ex-geschitzt
ausgefuhrt, die Zindquelle ist dadurch ausgeschlossen.

5. Elektrische Ausgleichsstrome, kathodischer Korrosionsschutz: Diese Ziindquelle kann bei erdver-
legten Leitungen auftreten. Diese Leitungen werden praventiv durch Bandagen isoliert. Diese
Ziundquelle ist somit ausgeschlossen.

6. Statische Elektrizitat: Es wird ein Erdungssystem nach DIN EN 61340-4-1 und Fundamenterdung
nach DIN-EN 18014 installiert. Die Zindquelle ist dadurch ausgeschlossen.

7. Blitzschlag: Es wird eine Blitzschutzanlage nach DIN EN 62305 installiert, die Zindquelle ist
dadurch ausgeschlossen

8. Hochfrequente Wellen im Frequenzbereich von 104 Hz bis 3 x 1011 Hz (Hochfrequenz): Es sind
keine Hochfrequenzquellen in der Anaerobanlage, die Zindquelle ist dadurch ausgeschlossen.

9. Elektromagnetische Wellen im Frequenzbereich von 3 x 1011 Hz bis 3 x 1015 Hz: Es sind keine
Strahlungsquellen fir elektromagnetische Wellen in der Anaerobanlage, die Zindquelle ist
dadurch ausgeschlossen.

10. lonisierende Strahlung: Es sind keine Quellen flr ionisierenden Strahlung in der Anlage, die Ziind-
quelle ist dadurch ausgeschlossen

11. Ultraschall: Es sind keine Quellen fir Ultraschall in der Anlage, die Zindquelle ist dadurch ausge-
schlossen.

12. Adiabatische Kompression und StolRwellen: Bei der Verdichtung des Biogases erwarmt sich das
Gas. Durch mehrstufige Verdichtung, mehrstufige Kiihlung, Pulsationsdampfer und Uberwachung
der Gastemperatur wird diese Zlindquelle ausgeschlossen.
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13. Exotherme Reaktionen, einschlieflich Selbstentziindung von Stauben: Exotherme Prozesse treten
in Anaerobanlagen nicht auf, Stdube liegen in wassrigen Systemen nicht vor, die Zindquellen sind
dadurch ausgeschlossen

Durch die Festlegung der EX-Zonen unterliegen auch die Bereiche auRerhalb der Behélter/Aggregate,
die einer Ex-Zone zugeordnet sind, den Anforderungen an den EX-Schutz.

Es sind auch dort keine Ziindquellen vorhanden.

Im Falle eines Gasaustrittes aus der Anlage liegt immer eine Stérung vor, die durch entsprechende Alar-
mierung angezeigt wird. Im AulRenbereich kann es dadurch eine Zone geben in der ein entziindliches
Gemisch vorliegt. Im ,kontrollierten” Vorgang ist das die Notgasfackel die entziindet wird und in der
dann das Gas verbrannt wird. Bei Offnen des Uberdruckventils dadurch, dass keine Gasabnahme mehr
erfolgt obwohl mehrere Gasabnehmer zur Verfligung stehen und erfolgtem Voralarm, tritt nicht ent-
zindliches Gas aus und wird durch die Vermischung mit Luft zu einem entzindlichen Gas durch die
immer starker werdende Verdinnung mit Luft wird das Gemisch wieder nicht entziindlich. Diese Zone
ist der Ex-Schutz-Bereich. Wenn in dieser Zone eine theoretische Ziindquelle vorliegt wirde, sich das
Gas entziinden und verbrennen eine Explosion ist bei dieser Konstellation nicht zu befirchten.

Explosionsfahige Gemische bedirfen eines Bauwerks das einen Abfluss des ziindfahigen Gemisches ver-
hindert und einer Zindquelle um zu explodieren. Die Zindguelle ist nach den Regeln des Ex-Schutzes
vermieden. Das Bauwerk wird so angepasst durch Ausmauern der Fensteroffnungen, Entfernen des
Dachiberstandes und Aufmauern dass die Ansammlung eines Gasgemisches innen wie aulRen vermie-
den wird und den Regeln des Brandschutzes Rechnung getragen wird. Explosionen sind bei dieser An-

lage nicht zu erwarten.

Alle aufgeflihrten baulichen MalRnahmen werden im Rahmen der weiteren Planungen und der Errich-
tung umgesetzt.

Die notwendigen organisatorischen Mallnahmen werden in unser integriertes Managementsystem auf-
genommen.
13.2.7. HAZOP-ANALYSE

Um alle potentiellen Risiken beim Betrieb der Anlage zu erkennen und durch Festlegung von geeigneten
MaRnahmen diese Risiken zu mindern, wurde eine HAZOP Analyse durchgefiihrt. Es konnten alle er-
kannten Risiken auf ein nicht kritisches Risiko reduziert werden.

Die Zusammenfassung der Analyse ist dem Antrag als Anlage beigefligt.

13.2.8. NOTSTROMKONZEPT

Ein Notfallkonzept stellt sicher, dass die wichtigsten Anlagen und Aggregate weiter mit Energie versorgt
werden.

Die Versorgungsspannung des PLS wird Uber eine unterbrechungsfreie Stromversorgung (USV) gewahr-
leistet, um den Betrieb der Anlage auch bei Spannungsunterbrechungen aufrecht zu erhalten.
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Alle Bauteile, die gemall HAZOP dauerhaft mit Strom versorgt sein missen und die fir die Aufrechter-
haltung des Anlagenbetriebs notwendigen Pumpen mussen bei Stromausfall weiter mit Strom versorgt
werden. Hierzu wird ein entsprechend ausgelegtes Notstromaggregat installiert.

Anlagen zu Kapitel 13

Sonstige Anlagen

(1) ErmittlungBetriebsbereich_12.BImSchV
(2) Prufung Sicherheitskonzept Bericht Nr. 156008/01

(3) Zusammenfassung HAZOP-Analyse
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14. ANTRAGSUNTERLAGEN ZU DEN INTEGRIERTEN ANTRA-
GEN NACH § 13 BIMSCHG

14.1. BAUANTRAGSUNTERLAGEN NACH VERFAHRENSVERORDNUNG
ZUR LANDESBAUORDNUNG-LBOVVO)

Die Bauantragsunterlagen sind als Anlage beigefligt. In den Unterlagen sind alle notwendigen Informa-
tionen zu den baulichen Tatigkeiten enthalten, um ein Verstandnis zu den geplanten BaumalRnahmen
zu erhalten. Der Umfang ist dem beiliegenden Inhaltsverzeichnis zu entnehmen.

Die statischen Berechnungen mit den zugehorigen Unterlagen sowie die Priifberichte des Prifstatikers
werden vor Baubeginn nachgereicht.

Anlagen zu Kapitel 14
Bauantrag schriftlicher Teil:
(1) Bauantrag
(2) Baubeschreibung
(3) Angaben zu gewerblichen Anlagen
(4) Bauleitererklarung
(5) Entwasserungsantrag
(6) Lageplan schriftlicher und zeichnerischer Teil
Bauantragspléne
(1) Ansichten
(2) Draufsicht
(3) Grundriss EG
(4) Grundriss UG

(5) Schnitt A-A

Antragstext_Bimschg. MMGE.12Bu 221021.Docx / Stand: 11.10.2022 Seite 113 von 115



= M(onsult

Papier-, Umwelt- und Energietechnik

15. ANGABEN ZUR PRUFUNG DER UMWELTVERTRAGLICHKEIT
EINSCHLIESSLICH VORPRUFUNG ZU FFH-VERTRAGLICH-
KEIT

15.1. FESTSTELLUNG DER UVP-PFLICHT

Die Vorhabentragerin beantragt gemalt § 9 Abs. 4i. V. m. § 7 Abs. 3 UVPG von der Vorprifung abzuse-
hen und die Umweltvertraglichkeitsprifung durchfihren zu lassen.

Das Formblatt 11 mit Angaben zur Umweltvertraglichkeitsprifung ist beigefugt.

15.2. UMWELTVERTRAGLICHKEITSUNTERSUCHUNG

UVP-Bericht

fur die Wesentliche Anderung der Anlage zur Herstellung von Karton und deren Nebenanlagen der
Mayr-Melnhof Gernsbach GmbH, Bericht Nr. 169954/02. Der UVP-Bericht ist als Anlage beigeflgt. Eine
nicht-technische Zusammenfassung des UVP-Berichtes ist in Kapitel 10 des UVP-Berichts enthalten.

Fachgutachten

Luftreinhaltung

Mayr-Melnhof Gernsbach GmbH - Fachgutachten zur Luftreinhaltung im Rahmen der wesentlichen An-
derung nach § 16 des BImSchG, Bericht Nr. M153671/09 (siehe Anlage Kap. 4)

Schallimmissionsschutz

Mayr-Melnhof Gernsbach GmbH — Fachgutachten Schallimmissionsschutz zur wesentlichen Anderung
der Anlage, Bericht Nr. M161180_01 (siehe Anlage Kap. 5)

EFFH-Vorpriifung
Wesentliche Anderungen der Anlage zur Herstellung von Karton und deren Nebenanlagen der Mayr-
Melnhof Gernsbach GmbH, Bericht Nr. M169954/01 (siehe Anlage zu diesem Kapitel)

Im UVP-Bericht werden zudem

= Priifung des Sicherheitskonzeptes Bericht Nr. M156008/01
= Brandschutztechnische Stellungnahme Anaerobie M171039/01
= Gutachterliche Stellungnahme zur Erweiterung der ARA

unter 1.2 Fachgutachten” aufgefihrt.
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Anlagen zu Kapitel 15
Formbldtter

(1) Formblatt 11 Umweltvertraglichkeitsprifung

Gutachten
(1) Umweltvertraglichkeitsuntersuchung (UVU) Bericht Nr. M169954/02
(2) FFH-Vorprifung Bericht Nr. Nr. M169954 01
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