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Uber den Umgang mit der Maschine

Die Ihnen hiermit ausgelieferte Maschine ist mit gr&Bter Sorgfalt gefertigt,
Zusammengebaut und erprobt worden. Es wurde erstklassiges Material verwendet.
Beim Zusammenbau, bei den Laufproben und bei der Endkontrolle ist allen
Einzelheiten gr&B8te Beachtung gewidmet worden. Deswegen haben wir keinerlei
Zweifel, daB Ihnen diese Maschine langzeitige Dienste zu Ihrer vollen
Zufriedenheit leisten wird.

Um einen stérungsfreien Betrieb sicherzustellen, bitten wir Sie, die
nachfolgenden Anleitungen sorgfaltig durchzulesen.Nehmen Sie sich die
erforderliche Zeit, um die empfohlenen Wartungs-, Reinigungs- und Kontroll-
arbeiten grindlich und gewissenhaft durchzufihren.Die Maschine ist einfach
zu bedienen,Justierungen sind leicht vorzunehmen und Sie brauchen, normale
Achtsamkeit im taglichen Betrieb Vorausgesetzt, kaum fachmi3nnische Hilfe.

In Zweifelsfallen wenden Sie sich bitte an den bevcllmichtigten Handler
bzw. an den empfohlenen Service- und Reparaturbetrieb unter Angabe der
Seriennummer. Die Informationen dazu finden Sie auf dem Deckblatt dieses
Handbuchs und auf den Schildern der Maschine.

Allgemeine Beschreibung der Funktionen

Die POWERSCREEN COMMANDER ist eine von externer Stromversorgung unabhdngige
Maschine zum Sieben von Material in verschiedene KorngréBen. Das Siebgut
wird in den Aufgabetrichter gefiillt, (iberkdrner werden durch ein Gitter-

rost abgestoBfen. Das mit einer Geschwindigkeitsregulierung versehene Aufgabe-
band fihrt das Material gleichmdBig in der eingestellten Menge auf das
Hauptférderband, das zum Sieb hinaufleitet. Im Sieb wird die Trennung

in zwei oder drei Kdérnungen vorgenommen.

Technische Daten

Gesamtlange 18,30 m
Gesamtbreite 2,42 m

Gesamth&he 6,20 m , Transporthéhe 4,00 m
Geamtgewicht 13.000 kg
Trichterdffnung 3,60 x 1,60 m
Trichtervolumen 7,60 m’

SiebgrdBen 2,44 x 1,22 m
FSérdergurtbreiten 915 mm
Hauptforderband-Geschwindigkeit 110m/min (beladen)
Motor 48 KW, 65 PS
Bydrauliksystem 336 1
Dieseltanksystem 180 1

Bereifung GrdBe 1.000 x 200

Druck 7 Bar
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TECHNISCHE EINZELHEITEN

Dieselmotor

Kl&ckner-KHD- F4/912 mit einer Leistung von 48 KW bzw.65 PS

Hydraulikpumpen

1) Dowty 2PL105/2PL105 rechtsdrehende Tandempumpe.
Ein Kreislauf ist mit dem Hauptfdrderband un dem
Sieb verbunden, der zweite betreibt die Haldenbinder.

Jeder Kreislauf hat einen DurchfluB von 64 1/min.

2) Sundstrand C54 Einzelpumpe, die das Vorschubband

antreibt. DurchfluBmenge 45 1/min.

—— e ———— -

1) Motor filir das Vorschubband

2) Motor fiir das Hauptband
3) Motor fiir das Sieb

Steuerventile

—— ———— e —————

1) Ventil fiir den Antrieb des

Aufgabebands und die Hydraulik-
Zylinder des Hauptf®érderbands

2) Ventil filir Antriebe von Haupt-

Danfoss OMT 315
Danfoss OMV 500
Dowty 3PL180

férderband und Sieb sowie Hydrau-

lik-Zylinder am Sieb.

3) Ventil fiir die Antriebe und ZzZy-

linder der Haldenbinder.

Umgebungstemparatur 0 - 30° C: Shell Tellus 37 oder

Transnordic
auf 170 BRar

Transnordic
auf 190 Bar

Transnordic
auf 190 Bar

U701
eingestellt

U701
eingstellt

U701
eingestellt

gleichwertig

Umgebungstemparatur iiber 30° C: Shell Tellus 100 oder gleichwertig

1) Aufgabeband leer
450 to/h
2) Hauptférder- leer

band und Sieb 450 to/h
Anstieg pro 100 to/h

3) Haldenbinder leer

450 to/h
Anstieg pro 100 to/h

Leer 1.090 UpM
Voll belastet 1.020 UpM

21
105

63
144

18

56
150
21

Bar
Bar

Bar
Bar
Bar

Bar
Bar
Bar
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——————— — — ————— A —— - - — ———

Flir das Vorschubband 5,5 KW ; 7,5 ps, Geschw.regelung

Flir das Hauptfdrderband 22 KW ; 30 Ps

Flir das Sieb 5,5 KW ; 7,5 PS
Vorschubband

Fdrdergurt 3-lagig, 915 mm breit

Trommel-AuBendurchmesser 325 mm

Achsenabstand der Trommeln 3,50 m

Getriebe Bonfiglioli TA 50 D
Hauptforderband

Fdrdergurt 2-lagig, 915 mm breit

Tromme lauBendurchmesser 325 mm

Achsabstand der Trommeln 13,20 m

Trommel-Drehgeschwindigkeit 135 UpM (leer)
* " 125 UpM (belastet)
Gurtgeschwindigkeit 115 m/min (leer)
" 106 m/min (belastet)

Bereifung
GrdBe 1.000 x 20 x 16
Druck 7 Bar
Drehmoment Radbolzen 340 Nm

Gesamtgewicht der Maschine: ca. 13.000 kg
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POWERSCREEN COMMANDER — HYDRAULIC CIRCUIT DIAGRAM

HYDRAUL IKKREISLAUF
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Service;
M Oto r Hersteller:
Modell Serien-Nummer

Service:

Hinweis: Der Hersteller behatt sich das Recht vor, alle Informationen dieses Handbuches
ohne vorherige Ankpndigung zu andem.

Copyright 1993

POWERSCREEN International Distribution Ltd.

Dungannon, Co. Tyrone, North Ireland
Telefon 0044-8687-40701:  Fax 0044-8687-47231

POWERSCREEN ist ein eingetragenes Warenzeichen der POWERSCREEN International Ltd,
Dungannen, Nord-Irand.
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POWERSCREEN COMMANDER 3

ALLGEMEINE ANGABEN

Uber den Umgang mit der Maschine

Die ihnen hiermit ausgelieferte Maschine ist mit groBter Sorgfalt gefertigt,
zusammengebaut, und erprobt worden. Es wurde erstklassiges Material verwendet.
Beim Zusammenbau, bei den Laufproben und bei der Endkontrolle ist allen
Einzelheiten groBte Beachtung gewidmet worden. Deswegen haben wir keinerlei
Zweifel, daB diese Maschine lange Zeit zu ihrer vollen Zufriedenheit fiir sie arbeiten
wird.

Um einen stérungsfreien Betrieb sicherzustellen, bitten wir sie, die nachfolgenden
Anleitungen sorgfiltig durchzulesen. Nehmen sie sich die erforderliche Zeit, um die
empfohlenen Wartungs-, Reinigungs- und Kontrollarbeiten griindlich und
gewissenhaft durchzufiihren.

Die Maschine ist einfach zu bedienen, Justierungen sind leicht vorzunehmen, und sie
brauchen, normale Achtsamkeit im téglichen Betrieb vorausgesetzt, kaum
fachménnische Hilfe.

In Zweifesfillen wenden sie sich bitte an den bevollméchtigten Hiandler bzw. an den
empfohlenen Service- und Reparaturbetrieb unter Angabe der Seriennummer. Die
Information dazu finden sie auf dem Deckblatt dieses Handbuchs und auf dem
Typenschild an der Maschine.

Allgemeine Beschreibung der Funktionen

Die POWERSCREEN COMMANDER ist eine von elektrischem Strom
unabhiingige, verfahrbare Maschine zum Schreddern, Sieben und Authalden von
Material in verschiedene Korngrofien.

Das Siebgut wird in den Aufgabetrichter gefiillt, Uberkérner werden durch ein
Gitterrost abgestoBen. Das mit einer Geschwindigkeitsregulierung versehene
Aufgabeband fiihrt das Material gleichmiBig in der eingestellten Menge zum
Schredder. Von dort fillt es auf das Hauptforderband, das zum Sieb hinaufleitet. Im
Sieb wird die Trennung in zwei oder drei Kérnungen vorgenommen.
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Technische Daten

Gesamtlidnge beim Transport
Gesamtbreite beim Transport
Gesamthohe

Gesamtgewicht

Arbeitsbreite

Transporthéhe
Trichteroffnung
Trichtervolumen

Siebgrofe

Fordergurtbreiten

Geschwindigkeit Hauptforderband (beladen)-

Motor

Reifengrofie

Reifendruck

Volumen Hydrauliksystem

Volumen Dieseltank

18,30 m

242 m

6,20 m

13.000 kg
2,97 m

4,00 m

3,60 x 1,60 m
7,60 m?

244 x 122 m
0,90 m

111 m/ min

65 PS (48 KW)
1.000 x 200

7 Bar

3361

1801
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POWERSCREEN COMMANDER — HYDRAULIC CIRCUIT DIAGRAM

HYDRAULIKKREISLAUF
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CE CERTIFICATE
Declaration of Conformity

Manufacturers Name: Telestack Ltd m
Manufacturers Address: Bankmore Way East, A
Omagh, Telestack

Co. Tyrone, Mobile Bulk Material Handling
N. lreland

BT79 ONZ

Declares that the following information in relation to this product is in conformity with the stated
standards and other related documents following the provision of the European Directive on
Machinery Safety 2006/42/EC

Product Name: Telestack Mobile Tracked Conveyor
Model: TC-421
Serial Nr: 17-1157-0416

The following harmonised standards have been applied:

BS EN 618:2002 +A1:2010 Continuous handling equipment and systems. Safety and
EMC requirements for equipment for mechanical handling of
bulk materials except fixed conveyors

BS EN 953:1997+A1:2009 Safety of Machinery - Guards

BS ENISO 13857:2008 Safety of Machinery - safety distances to prevent hazard
zones being reached by upper and lower limbs

BS ENISO 12100:2010 Safety of Machinery - General principles of design - Risk
assessment and risk reduction

BS EN SO 13850:2008 Safety of Machinery - Emergency Stop Equipment

BS EN 60204-1:2006 + A1:2009 Safety of Machinery - Electrical Equipment of Machines

This product must be installed, tested, commissioned and operated in accordance with
Telestacks instructions. Only Telestack recommended spare parts must be used for
maintenance purposes within the warranty period.

Martin Dummigan
Signed:

Martin Dummigan
Managing Director
Telestack Ltd

Date: ~ 28/04/2016

QMF 02.12
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